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@ FRESATRICE DA BANCO <» PADMARO GEP
@ SINGLE SPINDLE VERTICAL @ OPEZA MATKOY
MOULDER @ GALDA FREZMASINA
@ TISCHFRASMASCHINE @ STALINES FREZAVIMO STAKLES
@ FRAISEUSE A BANC € LAVICOVY FREZOVY STROJ
@ FRESADORA DE BANCO @ ASZTALI MAROGEP
«® \VERTICALE FREESBANK @ LAUD FREESIMISMASIN
@ POYTAJYRSINKONE @ STOLOVA FREZKA
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@D VERTIKAL ROTERANDE FRAS @ TEZGAHLI FREZE MAKINESI
@ BORDFRESEMASKIN
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@D MANUALE D'USO @ !struzioni originali
(conservare per usi futuri)
@& USER MANUAL Translation of the original instructions

@D GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@D MANUEL D'UTILISATION
@ MANUAL DE USO

@ GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

@D BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@D pyKOBOLCTBO /1A MONb3OBATENS
@ PRIRUCNIK ZA UPORABU
@D ErXEIPIAIO XPHIHE

@D | ETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS
& NAVOD NA POUZIVANIE
€ FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO

@ KULLANMA KILAVUZU

(please retain for future reference)

@ Ubersetzung der originalanleitung
(bitte fur kunftigen bedarf aufbewahren)

@ Traduction des instructions originales
(conserver pour tout usage futur)

@& Traducciodn de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)

@ Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
(bewaren voor gebruik in de toekomst)
Alkuperaisten kayttoohjeiden kdannoés
(séilytd myohempaa tarvetta varten)
Oversattelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)

Oversittning av bruksanvisning i original
(forvara for framtida anvéndning)

Oversettelse av den originale bruksanvisningen
(oppbevares for senere bruk)

MepeBoa opuruHana MHCTPYKLMIA
(coxpaHuTb Ans fanbHENLero Cnonb30BaHWs )
Prijevod originalnih uputa

(Guvajte za buducu uporabu)

MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWY 0dNyIWV
(d1atnpnaTe yia peANoVTIKN Xpnon)

Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
(saglabat turpmakai izmanto$anai)

Originaliy instrukcijy vertimas

(saglabat turpmakai izmanto$anai)

@ Preklad pévodnych pokynov
(uchovajte pre buduce pouZitie)

Eredeti utasitas forditasa
(6rizze meg egy kés6bbi felhasznalashoz)
Originaaljuhendite télge
(hoidke juhend alles)

Pieklad ptivodnich pokynii
(uchovejte pro budouci pouZiti)

Prevod izvirnih navodil

(shranite jih za bodoCo rabo)

Orijinal talimatlarin terciimesi
(gelecekte kullanilmak Uzere saklayiniz)
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@D Per tutte le NOTE DI AVVERTENZA fare
riferimento al documento “NORME DI SICUREZZA
GENERALI allegato.

@DFor all WARNING NOTES please refer to the
attached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@DFiir alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefiigte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@DPour toutes les NOTES D’AVERTISSEMENT se
reporter au document « NORMES GENERALES DE
SECURITE » en annexe.

@Para mas informacién sobre cualquier tipo de
NOTA DE ADVERTENCIA, consultar el documento

“NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD?” adjunto.

@DPara todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE SEGURANCA
GERAIS* anexo.

@ Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@D YLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asiakirjassa "YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@D Hvad angar ADVARSLER henvises
der til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

@Nér det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet “GENERELLE
SIKKERHETSFORSKRIFTER”.

G [MNodpobHoe onucarue ecex MPEQYMNPEXEHNA
codepxumcs 8 dokymeHme «OBLUYUE NMPABUJIA
TEXHUKU BE3OINACHOCTU», npunazaemom K
0aHHOMY pyKogodcmey.

@Za sva UPOZORENJA pogledajte prilog “OPCE
SIGURNOSNE ODREDBE”.

@Dria 6Ae¢ i SHMEIQZEIE MMPOEIAOIMOIHZEQN
avarpéére aro auvnupévo Eyypao «FENIKOI
KANONEZX AZPAAEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU PIEZIMEM
skatiet pievienoto dokumentu “ VISPAREJIE
DROSIBAS NOTEIKUMY”,

@DDé! [SPEJAMYJY PASTABY . j pridéta
,BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES* dokumenta.

@D Vsetky UPVOZORNENIIA najdete v prilozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

C@®Minden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS BIZTONSAGI
FELTETELEK? cimii dokumentumra.

@D Koéigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot komplektis
olevast dokumendist “ULDISED OHUTUSNOUDED.

@ Vsechna UPOZORNENI naleznete v pfilozeném
dokumentu ,,VSEOBECNE BEZPECNOSTNI
PREDPISY*.

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZeni dokument
“TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI«.

@3 UYARI NOTLARI igin ekteki “GENEL GUVENLIK
STANDARTLARINA bakiniz.




@DPERICOLO-ATTENZIONE!CGEPDANGER-WARNINGICIDGEFAHR-ACHTUNG!
@DDANGER-ATTENTIONIGDPELIGRO-;ATENCIONI@IDGEVAAR-LET OP!
@GP VAARA-VAROITUSIEIFARE-GIV  AGTI@DFARA-VARNING'CIDFARE-
VER  OPPMERKSOMIGDOMACHOCTb-BHUMAHMEIGLEDOPASNOST-POZOR!
GOKINAYNOZ-MPOZOXH!I@EDBISTAMI-BRIDINAJUMS!I@EDPAVOJUS-DEMESIO!
EINEBEZPECENSTVO-POZORIGIDFIGYELEM! VESZELY!@E@POHTLIK-
TAHELEPANUIEEDPOZOR-NEBEZPECIIEPNEVARNOST-POZORIEIDTEHLIKE-
DIKKAT!

oNota@’Note@Anmerkung@Remarque@Nota@Opmerklngm

Huomm@Obs@Obs@Anmerkmng@l‘lpmmeanme Napomena

Znyeiwo nmPleZlme@Pastaba@Poznamka@Megjegyzés@Mérkus
Poznémka@Opomba@Not

| “ON
0 “OFF”

@DACCENDERE la macchina@PSWITCH ON the machine @3MASCHINE einschalten
@DDEMARRER la machine@G»ENCENDER la maquina@I®De machine INSCHAKELEN
@DKAYNNISTA kone@DTANDE maskinen@DSTARTA maskinen@IDSLA PA maskinen
GDBKMIOUYNTb  MawmHy@DUKLIUCITI stro@DENEPIOMOIHETE m  unxavidD
IESLEGT iekartu @D|JUNGTI stakles@3ZAPNUT strojGIDA GEP  bekapcsolasa@GD
KAIVITAGE masin@@ZAPNETE stroj@®VKLJUCITE strof@@MAKINEYI aginiz

@DSPEGNERE la macchina@D»SWITCH OFF the machine @3®MASCHINE ausschalten
GDMETTRE LA MACHINE hors tensionGGDAPAGAR la maquina@®De machine
UITSCHAKELEN@DSAMMUTAkone@DSLUKKE maskinen@PDSTANGAV maskinenI
SLA AV maskmen@WYLACZYC maszyne@BbleOl-ll/lTb MaLnHyEDU3KMTIOYETE
mawwnHata@DISKLJUCITI  stroj@DISKLJUCITE  masinu@DAMENEPIOMOIHETE
pnxavi@DIZSLEGT iekartu@DISJUNGTI stakles@DOPRITI masina@3VYPNUT stroj
GDA GEP kikapcsolasa@DLULITAGE masin valia@@VYPNETE stroj@®IZKLJUCITE
strojf@MAKINEY| kapatiniz

JL_ OFF

D

sl ON

@PInterruttore di sovraccarico@POverload switch @3Uberlastschalterd@Interrupteur de
surcharge@Interruptor de sobrecarga@®Overbelastingsschakelaar @DY likuormituskytkin
@DO0verbelastningskontakt@®Overlastbrytare@®Overbelastningsbryter @D
Meperpy3odHbin Boikodatens@GLEdSklopka za preopterecenje@DAIGKOTITNG UTIEPPOPTIONG
@DParslodzes slédzis @D Apsaugos nuo perkrovos jungiklis@®Vypinad pri pretazeniGD
Tulterhelésgatlo@DUlekoormusliilitid@Vypinaé na pretizeni @®Preobremenitveno stikalo
@D Asin yiik devre kesici

@PDiametro max. dell‘unita di fresatura da utilizzare@PMax. cutter block diameter
@Dmax. Durchmesser der zu verwendenden Fraseinheit@®Diamétre max. de l'unité
de fraisage utilisée @DDiametro méax. de la unidad de fresado que se ha de utilizar@I®
Max. doorsnede van de te gebruiken freeseenheid@PKaytettavan jyrsinyksikon halkaisija
enintaan@DMaks. diameter pa& freeseenheden, der skal anvendes@®Den anvanda
frasenhetens max. diameter@I®Maks. diameter for freseverktgyet som skal brukes@D
Makc. amameTp ucronsayemoit dpesbi@LY Maks. promjer koristene glodalice@®MéyioTn
SIAUETPOG TNG Hovadag epelapiouarog Tou TpéTel va xpnaoiyotrolsital @Dlzmantojamas
frézetajgalvas maks. diametrs@@®Maks. naudojamo frezavimo jrenginio skersmuo@®
Max. priemer frézovacej jednotky, ktora sa ma pouzit@® Az alkalmazandd maroegység
max. atméréje@PKasutatava freesimismooduli max 14bimdat@@DMax. pramér pouZité
frézovaci jednotky@®Maksimalni premer rezkalne glave@:DEn. kesici blok gapi
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@D0Obbligo di leggere il manuale istruzioni@@DRead the instruction manual@®Das Lesen der
Betriebsanleitung ist vorgeschrieben@@® Obligation de lire le manuel d'instructions@PObligacion de
leer el manual de instrucciones@I®Verplichting om de instructiehandleiding te lezen@@DKéayttdoppaan
lukemisen pakko@DPligt til at laese brugsanvisningerne@DSkyldighet att Idsa bruksanvisningen
@®Instruksjonshandboken MA leses@HeobxoanMMo npounTaTh PyKOBOACTBO MO SKCMMyaTaLum

Obaveza procitanja Priruénika za uporabu Eival utroxpewTikd va SIaBdoeTe 1O €yxeIpidlo
odnyiov@@PPienakums izlasit lietosanas instrukciju@@DBitina perskaityti naudojimo instrukcijag
Povinnost preditat si navod na pouZivanie@DA hasznalati utasitast kotelez6 elolvasnil@PKohustus
lugeda kasutusjuhendit@@Povinnost pfedist si navod k pouziti@®Obvezno preberite navodila za
uporabo@:PKullanim kilavuzunu okuma zorunlulugu

O0®

@D VUtilizzo dispositivi di protezione individuali@D®Use personal protective equipment@D
Benutzung personlicher Schutzausriistungen@@dUtilisation de dispositifs de protection
individuelleéUso de equipos de proteccion individual@®Gebruik persoonlijke bescherming
@DHenkilosuojainten kaytto@DBrug af personlige veernemidler@®Anvandning av personlig
skyddsutrustning@I®Bruk av personlig verneutsty! Vlcronb3oBaHe CpeacTs HAVBUYarbHON
sawmteiPUporaba osobne zastitne opreme@PAsmeniniy apsaugos priemoniy naudojimas
@DPouzitie osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov Egyéni biztonsagi felszerelés
hasznalata@@ Isikukaitsevahendite kasutamine&Pouiiti osobnich ochrannych pomicek@D
Uporaba osebne varovalne opreme@:Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

‘ | SIN: NNLLLLL [AARAJNNNNL xxxx”

Matricola/Anno di costruzione@DSerial number/Year of manufacture@®Seriennummer/
Baujahr@@®Matricule/ Année de construction@N° de serie/Afio de fabricacion@I®
Serienummer en bouwjaar@®Sarjanumero/valmistusvuosi@Serienummer /Konstruktionsar
@DRegister och tillverkningsardIdSerienummer og byggearGD3asoackon Homep/ro
usrotosneHns@dReg. br./godina proizvodnje@®Xprion péowv atopikig TrpooTaciac@@D
Sérijas numurs/Razosanas gads@@®Serijos numeris/pagaminimo metai@®Vyrobné &islo/Rok
vyroby@GIDTorzskdnyvi szam/Gyartasi év@@D Seerianumber ja tootmisaasta@@Vyrobni Cislo a
rok vyroby@®Serijska $tevilka/leto izdelave@:»Seri numarasi ve Uretim yili
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@P|ndicazione caratteristiche e dati motore@®Indication of machine characteristics and motor data
@DAngabe der Motoreigenschaften und -daten@@dIndication des caractéristiques et des données du
moteur@@DCaracteristicas y datos del motord®Indicatie van motorkarakteristieken en -gegevens
@DTietoja ja ominaisuudet moottorista@ZPMotorens specifikationer og data@dVisa egenskaper
och motordata@I®»Opplysninger om egenskaper og motordat@GDTabnuyka ¢ xapakTepucTukamn u
naHHbiMu aeuratensa@@ldKarakteristike i podaci 0 motoru@DXapakTPIOTIKEG UTTOBEIEIS Kal Sedopéva
kivnrhoa@EPRaksturlielumu nordde un motora dati@®Nurodyti variklio charakteristikos ir duomenys
@DUvedenie viastnosti a tdajov 0o motore@DJellemzék és motoradatok@@PMootori andmed ja
omadused@Uvedeni vlastnosti a udaji o motoru@®Znacilnosti in podatki motorja @DOzellik ve
motor bilgisi gdstergesi

<

@DRispettare la direzione di inserimento!l@DObserve the insertion direction!@®
Einschubrichtung beachten!@®Respecter le sens d'insertion !@DjRespetar el sentido de
introduccion!@®Toevoerrichting in acht nemen!@®Ota huomioon sisdantyontdsuuntal@®Over
indfgrselsretningen!@DVar observant pa inforingsriktningen!@®Pass pa innfgringsretningen!
@D Cobnitopats HanpasneHve seodal@idVodite racuna o smjeru uvladenjal@® Tnpeite TV
KateuBuvon sicaywyric!@PLevérojiet padevéja virzienu!l@DAtkreipkite démesj j jstimimo kryptj!
@DDodrziavajte smer zastvanial@Ugyelien a betolasi iranyral@dJérgige sisseliikkesuundal
@@DRespektujte smér zasouvani! @DUpostevaijte smer vstavitve!l@:Ekleme yoniine dikkat edin!
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PRODUTTORE:
Via Del Lavoro, 440023 CASTEL GUELFO (BO)ltaly

GENTILE CLIENTE,
Le auguriamo soddisfazione e successo con l'uso delle
Sua nuova macchina scheppach.

AVVERTENZA:

Inbase all’attuale normativa sulla responsabilita per danno

da prodotti difettosi, il costruttore non & responsabile dei

danni arrecati allapparecchio o dall'apparecchio in caso

di:

e uso non conforme,

* mancata osservanza delle istruzioni per 'uso,

* esecuzione di riparazioni da parte di terzi non
autorizzati,

* montaggio e sostituzione di pezzi di ricambio non
originali,

» utilizzo per scopi diversi da quelli previsti,

» guasto allimpianto elettrico causato dalla mancata
osservanza delle norme e prescrizioni VDE 0100,
DIN 57113 / VDE 0113.

Si raccomanda in particolare quanto segue:

leggere integralmente il testo delle istruzioni per I'uso
prima di procedere al montaggio e alla messa in servizio.
Questo manuale d'uso dovrebbe permetterle di
conoscere la Sua macchina in modo semplice e di usare
gli accessori disponibili in conformita con gli scopi previsti.
Le istruzioni per 'uso contengono importanti indicazioni
per utilizzare la macchina in modo sicuro, corretto ed
economico, evitando rischi, limitando le riparazioni,
circoscrivendo i periodi di inattivita e aumentando
I'affidabilita della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza riportate in questo
manuale d’'uso & assolutamente necessario rispettare le
prescrizioni del Paese applicabili al funzionamento della
macchina.

Il manuale d'uso deve essere conservato con la
macchina, in una busta di plastica, al riparo dalla
sporcizia e dallumidita. Il manuale d’'uso deve essere
letto e rispettato scrupolosamente da tutti gli operatori
prima di incominciare a lavorare. La macchina puo
essere utilizzata soltanto da persone formate alluso e
informate dei rischi che questo comporta. Va rispettata
I'eta minima prescritta.

Oltre alle disposizioni di sicurezza contenute nel presente
manuale e alle prescrizioni specifiche del Suo paese
occorre rispettare le norme tecniche universalmente
riconosciute per le macchine di lavorazione del legno.

Indicazioni generali

* Dopo averle disimballate controllare tutte le parti
per leventuale presenza di danni causati dal
trasporto. In caso di problemi deve essere informato
immediatamente il trasportatore. Reclami successivi
non saranno presi in considerazione.

» Verificare che la spedizione sia completa.

* Prima delluso familiarizzare con il manuale d’uso
allegato all’'apparecchio.

» Usare per gli accessori cosi come per le parti usurate
o di ricambio solo pezzi originali. Per maggiori
informazioni contattare un rivenditore scheppach.

Al momento dell’'ordine fornire numero dell’articolo,
tipo e anno di fabbricazione dell’'apparecchio.

Comandi e parti, Fig. 1-2

1 Banco di lavoro
2 Guida fresa
3

3a Listello di battuta destro

3b Listello di battuta sinistro

4 Listello di pressione superiore
5 Listello di pressione laterale

6 Regolazione altezza

7 Vite di bloccaggio

8 Guida taglio trasversale
Regolatore di velocita

10 Interruttore accensione/spegnimento
11 Prolunga banco destra

12 Prolunga banco sinistra

13 Interruttore di sovraccarico

©

In dotazione

» Fresatrice da banco HF50

* 2 prolunghe banco

» anovella di regolazione con dado a cappellot M6

» Dispositivo di protezione con perno cilindrico D 6mm
x 35mm

» Guida angolare, completa

* Brugolada4 mm

* Brugola da 58 mm

+ Chiave SW 19

+ Chiave SW 24

* Manuale d’'uso

A3
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Dimensioni L/L/P mm 610/360/311
Dimensioni banco mm 610/630
Altezza del banco mm 365
Dimensioni prolunga banco 210/360
L/P mm

Regolazione altezza mm 0-40
Anello di caricamento del 32/47/55

banco mm

Dimensioni del pezzo 650 x 160 x 65 mm

(L x I x H) max.

Numero di giri min-' 11500 — 24000

@ max. unita di fresatura 50 mm
Peso 21,0

Motore V~/Hz 230/50
Potenza assorbita in entrata 1500 W
Spina Schuko

Salvo cambiamenti tecnici!

Valori di rumore secondo la direttiva EN 61029:
Pressione sonora LpA = 93,0 dB(A)K: 3 dB(A)
Potenza sonora LWA = 106,0 dB(A)K: 3 dB(A)

Nelle istruzioni per 'uso le parti che riguardano la

sicurezza recano il seguente contrassegno: A

A\ Indicazioni di sicurezza

Attenzione! Le seguenti misure base di sicurezza
devono essere rispettate durante l'utilizzo di strumenti
elettrici per proteggersi da scosse elettriche e dal rischio
di lesioni e incendio. Leggere tutti i seguenti avvertimenti
prima di utilizzare lo strumento elettrico e conservare le
istruzioni di sicurezza per riferimenti futuri.

Lavorare in sicurezza

1 Mantenere 'area di lavoro ordinata
— Disordini nellarea di lavoro possono provocare
incidenti.
2 Tenere in considerazione i fattori ambientali
— Non esporre gli strumenti elettrici alla pioggia.
— Non utilizzare gli strumenti elettrici in un ambiente
umido o bagnato.
— Assicurarsi che I'area di lavoro sia adeguatamente
illuminata.
— Non utilizzare gli strumenti elettrici in luoghi dove
€ presente un rischio di incendio o esplosione.
3 Proteggersi dalle scosse elettriche
— Evitare il contatto fisico con componenti messi a
terra (ad es. condutture, radiatori, fornelli elettrici,
unita di raffreddamento).
4 Tenere lontane le altre persone

— Non permettere alle persone, specialmente
bambini, non coinvolte nel lavoro di entrare in
contatto con lo strumento o la prolunga e tenerli
lontani dall’area di lavoro.

10

1

12

13

Custodire gli strumenti elettrici inutilizzati in modo

sicuro

— Gli strumenti elettrici inutilizzati dovrebbero essere
custoditi in un luogo asciutto, rialzato o chiuso,
fuori dalla portata dei bambini.

Non sovraccaricare il proprio strumento elettricol

— Gli strumenti funzionano meglio e in modo piu
sicuro all'interno dell'intervallo di potenza indicato.

Utilizzare lo strumento elettrico corretto

— Non utilizzare strumenti elettrici a potenza ridotta
per lavori pesanti.

— Non utilizzare lo strumento elettrico per scopi per
i quali non ¢ stato progettato. Ad esempio, non
utilizzare seghe circolari portatili per tagliare rami
o tronchi.

Indossare indumenti adatti

— Non indossare indumenti ampi o gioielli, i quali
possono rimanere impigliati nei componenti
mobili.

— Mentre silavora all'aperto, si consiglia diindossare
delle calzature antiscivolo.

Utilizzare equipaggiamento di protezione

— Indossare degli occhiali protettivi.

Collegare il dispositivo di estrazione della polvere se

si sta lavorando con legno, materiali simili al legno o

plastica.

— Se sono presenti i collegamenti per I'estrazione

della polvere e un dispositivo di raccolta,
assicurarsi che siano collegati e utilizzati
correttamente.

— Mentre si lavora il legno, i materiali simili al legno
e la plastica, il lavoro in spazi chiusi &€ consentito
solo con l'utilizzo di un sistema di estrazione
adeguato.

Non utilizzare il cavo per scopi per i quali non & stato

progettato

— Non utilizzare il cavo per staccare la spina dalla
presa. Proteggere il cavo da calore, olio e bordi
taglienti.

Fissare il pezzo di lavoro

— Utilizzare i dispositivi di bloccaggio o una morsa
per tenere fermo il pezzo. In questo modo, viene
fermato con maggiore sicurezza che con la mano.

— E necessario un supporto aggiuntivo per pezzi di
lavoro lunghi (tavole, cavalletti, ecc.), in modo da
evitare che la macchina si ribalti.

— Premere sempre fermamente il pezzo contro la
piastra di lavoro e bloccarlo per evitare il rimbalzo
e la rotazione del pezzo.

Evitare posture anormali

— Assicurarsi di assumere una posizione stabile e
mantenere sempre il proprio equilibrio.

— Evitare scomode posizioni delle mani, con le quali
uno scivolamento improvviso potrebbe causare il
contatto tra una o entrambe le mani e la punta
tagliente.
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15

16

17
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Prendersi cura dei propri strumenti

— Mantenere gli strumenti da taglio affilati e puliti per
riuscire a lavorare meglio e in maggiore sicurezza.

— Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la
sostituzione dello strumento.

— Controllare regolarmente il cavo di collegamento
dello strumento elettrico e farlo sostituire da uno
specialista autorizzato quando & danneggiato.

— Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle
quando sono danneggiate.

— Mantenere I'impugnatura asciutta, pulita e priva di
olio e grasso.

Staccare la spina dalla presa

— Non rimuovere mai schegge staccate, trucioli o
pezzi di legno incastrati dalla punta tagliente in
funzione.

— Incaso diinutilizzo dello strumento elettrico, prima
della manutenzione e durante la sostituzione di
strumenti come lame di seghe, punte, teste di
fresatura.

— Quando la punta tagliente & bloccata a causa
di un’anormale forza di alimentazione durante
il taglio, spegnere la macchina e scollegarla
dall’alimentazione. Rimuovere il pezzo di lavoro e
assicurarsi che la punta possa funzionare libera.
Accendere la macchina e iniziare una nuova
operazione di taglio con forza di alimentazione
ridotta.

Non lasciare la chiave di uno strumento inserita

— Prima di accendere, assicurarsi che la chiave e gli
strumenti di regolazione siano stati rimossi.

Evitare la partenza accidentale

— Assicurarsi che l'interruttore sia spento mentre si
inserisce la spina in una presa.

Utilizzare le prolunghe per esterni

— Utilizzare soltanto prolunghe approvate e
opportunamente identificate per uso esterno.

— Utilizzare gli avvolgicavi solo quando sono
srotolati.

Rimanere vigili

— Prestare attenzione a cid che si sta facendo.
Rimanere assennati mentre si lavora. Non
utilizzare lo strumento elettrico mentre si & distratti.

Controllare lo strumento elettrico per eventuali danni

— | dispositivi protettivi e gli altri componenti devono
essere accuratamente ispezionati per assicurare
che siano privi di difetti e funzionino come previsto,
prima di un utilizzo continuo dello strumento
elettrico.

— Verificare che i componenti mobili funzionino
correttamente e non siano inceppati o
danneggiati. Tutti i componenti devono essere
montati correttamente e tutte le condizioni devono
essere rispettate per assicurare un corretto
funzionamento dello strumento elettrico.

— Il cappuccio protettivo mobile pud non essere
fissato in posizione aperta.

— | dispositivi protettivi € i componenti danneggiati
devono essere riparati correttamente o sostituiti
da un’officina autorizzata, salvo diversamente
specificato nel manuale d’uso.

— Giliinterruttori danneggiati devono essere sostituiti
presso un centro di assistenza al cliente.

— Non utilizzare nessun cavo di collegamento
difettoso o danneggiato.
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— Non utilizzare nessuno strumento elettrico sul
quale linterruttore non pud essere acceso o
spento.

ATTENZIONE!

— L'utilizzo di altri strumenti o accessori diversi da
quelli raccomandati pud comportare un rischio di
lesioni.

22 Far riparare il proprio strumento elettrico da  un

L‘operatore deve sempre trovarsi

elettricista qualificato

— Questo strumento elettrico rispetta le norme di
sicurezza applicabili. Le riparazioni possono
essere eseguite solo da un elettricista usando
ricambi originali. Diversamente, si possono
verificare degli incidenti.

davanti alla

macchina per evitare pericoli.

Avviso!
magnetico durante

Questo elettroutensile genera un campo
l'esercizio. Tale campo pud

danneggiare impianti medici attivi o passivi in particolari
condizioni. Per ridurre il rischio di lesioni serie o mortali,
si raccomanda alle persone con impianti medici di
consultare il proprio medico e il produttore dellimpianto
medico prima di utilizzare ‘elettroutensile.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA

Controllare che la fresatrice sia in stato impeccabile
prima dell‘uso.

Utilizzare anelli adattatori del banco adatti alle di-
mensioni della fresatrice.

Indossare sempre dispositivi di protezione individuale
adeguati.

Questi includono: otoprotettori per evitare il rischio di
sordita. protezione delle vie respiratorie per evitare il
rischio di inalazione di polvere pericolosa.

Possibilita di lesioni durante la manipolazione della
fresatrice e dei materiali da lavorazione  grezzi a
causa di bordi acuminati. Occhiali di protezione per
evitare lesioni agli occhi dovute a pezzi proiettati
all‘'esterno.

Durante la lavorazione del legno, il personale
operatore deve essere informato sulle condizioni che
influiscono sull'emissione di polvere, ad es. il tipo
di materiale da lavorare, l'entita della separazione
locale (rilevamento o fonte) e la regolazione corretta
di calotta/deflettori in lamiera/guide.

Awviso! Non utilizzare nessun utensile di fresatura
non consigliato, in quanto questo pud comportare
lesioni, in caso di perdita del controllo dello strumento.
Utilizzare solo utensili di fresatura configurati per
I'avanzamento manuale e contrassegnati con MAN
(che indica appunto I'avanzamento manuale) come
da norma EN 847-1.

Situazioni pericolose dovute a un ribaltamento
incontrollato del pezzo da lavorare. Supportare i
pezzi di grande lunghezza in modo sufficiente, per
mantenerli in posizione.

Eventuale rinculo o una reazione improvvisa dovuti
a una guida di pezzi piccoli fuori controllo. Utilizzare
dispositivi supplementari, come dispositivi di spinta
orizzontali, per la lavorazione di pezzi sottili.
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»  Gli utensili non sottoposti a manutenzione possono
attivarsi in modo incontrollabile. Utilizzare solo
utensili di fresatura affilati, sottoposti a manutenzione
e regolati come da indicazioni del relativo produttore.

» Possibile contatto con parti in movimento. Prima
della sostituzione o della regolazione, spegnere la
macchina ed estrarre la spina di rete.

» Possibili errori di posizione dell‘'utensile di fresatura.
Impostare correttamente l‘utensile di fresatura nella
macchina. Spingere in avanti il pezzo in direzione di
rotazione opposta a quella del mandrino.

» Scegliere il numero di giri adatto all'utensile di
fresatura impiegato e al materiale utilizzato.

* Tenere lontane le mani durante la fresatura a
battuta. Utilizzare dispositivi di spinta (controferri), se
possibile, insieme alla battuta di arresto.

» Battute trasversali assenti possono provocare un
rinculo. Per le frese da incastro, utilizzare battute
trasversali posteriori e/o anteriori fissate alla battuta
della fresa.

La macchina é stata costruita sulla base dello stato
attuale della tecnica e conformemente alle regole
tecniche riconosciute in materia di sicurezza.
Tuttavia, possono insorgere rischi residui durante i
lavori svolti.

» Rischio diferite alle dita e alle mani con la sega rotante
a causa di errata guida del pezzo in lavorazione.

» Pericolo di ferite a causa di un supporto o guida
impropria, o lavorando senza guida.

* Pericolo per la salute a causa di residui o trucioli di
legno. Indossare equipaggiamento di protezione
personale come occhiali protettivi. Usare un impianto
di aspirazione!

»  Ferite per attrezzo difettoso. Per la vostra incolumita
verificare regolarmente I'attrezzo.

» Rischio di ferita a dita e mani durante la sostituzione
dellattrezzo. Utilizzare guanti da lavoro idonei.

» Rischio di ferimento all’accensione della macchina a
causa dell’avviamento dell’attrezzo.

* Pericolo di scossa proveniente da collegamenti
elettrici non a norma o danneggiati.

* Pericolo per la salute a causa dellattrezzo rotante
in caso di capelli lunghi e abiti larghi. Indossare
equipaggiamento di protezione personale come
retina per capelli e abiti da lavoro aderenti.

* Inoltre, possono sussistere rischi residui non
palesi anche nonostante tutte le possibili misure di
precauzione adottate.

* | rischi possibili possono essere ridotti, se sono
osservate completamente le “Direttive generali di
sicurezza” e “'Uso conforme alle disposizioni”, cosi
come il manuale d’uso.

Uso conforme alle disposizioni

La fresa & ideale per lavorare il legno e la plastica, e
anche per eliminare nodi, incidere scanalature, rimuovere
incavi, riprodurre curve e loghi, ecc. La fresa non deve
essere utilizzata per lavorare metalli, pietre, ecc.

L'attrezzatura & destinata a essere utilizzata solo
per il suo scopo stabilito. Qualsiasi altro utilizzo viene
considerato un caso di uso improprio. L'utente / operatore,
e non il produttore, sara responsabile per eventuali danni
o lesioni di qualsiasi tipo causati da questo.

Notare che la nostra attrezzatura non e stata progettata
per un utilizzo in applicazioni commerciali 0 industriali. La
nostra garanzia sara nulla nel caso la macchina venga
utilizzata in attivita commerciali o industriali o per scopi
equivalenti.

Attenzione: L'utilizzo di attrezzi o accessori diversi da
quelli previsti nelle presenti istruzioni d’uso pud implicare
rischi di infortunio. Questo prodotto pud essere usato solo
per lo scopo previsto. Ogni situazione non descritta in
questo manuale d’'uso € da considerarsi un uso improprio.
L'operatore, e non il produttore, & responsabile di danni
o ferimenti derivanti dall’'uso improprio dell’apparecchio.
» Sostenere i pezzi lunghi in modo corretto.

* In relazione alla grandezza dell'attrezzo di taglio
tenere le aperture del tavolo piu piccole possibili, in
cui inserire gli anelli del banco.

*  Attrezzi ausiliari supplementari, come uno spingitore
orizzontale, sono da adoperarsi per la lavorazione di
pezzi piu stretti.

* Non lasciare la macchina sotto la pioggia.

Montaggio

Attenzione:
Prima di effettuare interventi di regolazione o di
manutenzione staccare la spina dalla presa di corrente.

Fissaggio della macchina

Per l'uso si consiglia di fissare la macchina mediante i

quattro fori sul banco da lavoro.

1 La superficie di montaggio deve essere preforata e
tenere in considerazione la distanza tra i due fori di
fissaggio sul supporto.

2 Ogni piede deve essere fissato con l'aiuto delle viti
(non in dotazione).

3 Le viti devono essere della giusta lunghezza:
considerare lo spessore della superficie da lavoro su
cui fissare la macchina.

4 Usare le rondelle e avvitare la superficie di lavoro con
i dadi.

5 La superficie di lavoro deve essere di una grandezza
tale da impedire linclinazione dell'unita durante la
lavorazione.

Attenzione: Prima di iniziare a lavorare assicurarsi
della stabilita della superficie da lavoro.
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Componenti della guida per la fresatrice:

1 Supporto base

2 Staffa B Montatura

Barriera 2x

Barra di pressione

Componente di connessione per estrazione

moo»»

Elementi di fissaggio per la guida della fresatrice
5 dadi a cappello in plastica M6

5 rondelle da 6mm

5 bulloni a testa tonda M6 x 25

Fissaggio del tavolo

1 bullone a testa tonda M6 x 20 1 bullone a testa tonda
M6 x 40 2 dadi a cappello in plastica M6 2 rondelle da 6
mm

Montaggio della guida della fresa, Fig. 3-5

La guida della fresa & fornita smontata. Prima di iniziare
a lavorare essa deve essere assemblata correttamente e
poi montata sul banco da lavoro.

Fase 1: Assemblaggio della parte Ae B

Premere la montatura (B) sul supporto base (A. 1) nella
scanalatura prevista (vedere Fig. 4). Adesso inserire
un bullone a testa tonda M6 x 25 all'interno del foro e
avvitare un dado a cappello in plastica con una rondella.

Fase 2: Montaggio del listello di battuta C

Inserire due bulloni a testa tonda all'interno dei fori di
fissaggio e stringerli a mano con una rondella e un dado
a cappello in plastica.

Poi, con la scanalatura, premere la guida sui cappelli
dei bulloni a testa tonda. Ora serrare entrambi i dadi a
cappello in plastica. Eseguire lo stesso procedimento
sullaltro lato della guida. Assicurarsi di fissare le guide
(C) nella direzione corretta. Verificare che le guide (C),
il supporto base e la staffa (A. 1 + A. 2) si trovino alla
stessa altezza.

Fase 3: Montaggio del listello di pressione D, Fig. 6.1
Fissare la barra di pressione (D)alla guida con 2 bul-
loni, 2 rondelle e 2 dadi di plastica.

Fig. 7.1 +7.2
Guarnizioni per il dispositivo di pressione

F  Struttura a pressione 2x

G Piastra di montaggio quadrata 2x
H Bullone quadrato 2x

I Morsetto per bullone quadrato 2x

Elementi di fissaggio per il dispositivo di pressione
2 viti a brugola M6 x 12 (per il quadrato sotto)

2 viti a testa cilindrica in plastica M6 x 20

4 bulloni a testa tonda M6 x 35

4 dadi a cappello in plastica M6 4 rondelle da 6mm

Montaggio del dispositivo a pressione:

Inserire i 2 bulloni quadrati ( H ) allinterno dei 2  tubi
quadrati forniti e assicurarli con le 2 viti a brugola. Fissare
i 2 morsetti (1) sui 2 bulloni quadrati ( H ) usando le 2 viti
a testa cilindrica in plastica.

Quindi premere le 2 piastre di montaggio quadrate ( G )
attraverso le aperture dei 2 morsetti ( I ).

Infine, fissare le strutture a pressione ( F ) alle piastre di
montaggio quadrate usando i 4 bulloni a testa tonda, le 4
rondelle e i 4 dadi in plastica.

Montaggio del finecorsa della fresa sul tavolo da
lavoro, Fig. 8-11

Per installare il finecorsa della fresa € necessario
procedere come segue:

Montare le 2 viti a testa cilindrica in plastica con le rondelle
nella scanalatura del finecorsa della fresa (Fig. 9).

Inserire la testa delle viti a testa cilindrica in plastica nelle
aperture della scanalatura del tavolo.(Fig. 10).

Mettere il finecorsa della fresa nella posizione desiderata
e stringere i dadi a cappello in plastica.

(Fig. 11).

Componenti di sicurezza per il contraccolpo della
barriera

1 barriera di sicurezza per il contraccolpo 1 staffa di
montaggio

Elementi di fissaggio per la barriera di sicurezza per
il contraccolpo

2 viti a testa svasata M5 x 10 2 rondelle da 5mm

2 anelli di sicurezza da 5mm

2 bulloni a testa tonda M6 x 25

2 rondelle da 6mm 2 dadi ad alette M6

Montaggio della battuta del contraccolpo

* Al centro della parte anteriore della macchina si
trovano due fori (Fig. 12).

» Allineare la staffa di montaggio con i due fori (Fig. 13).

* Inserire le due viti e le rondelle nei fori, quindi stringere
con un cacciavite a stella.

* Infine installare la guida in modo tale che possa
scorrere ed essere impostata sullo spessore del
pezzo in lavorazione.

* Dopo limpostazione fissare con l'ausilio di due viti
(Fig. 14).

Impostazione della profondita di lavoro

Per impostare o ridurre l'altezza del mandrino (serve
per limpostazione dell'altezza della fresa) ruotare
limpugnatura (Fig. 23, 6) per aumentare o ridurre
I'altezza. Fissare limpostazione stringendo bene la vite
di serraggio (7).

Per vostra sicurezza nella maggior parte dei lavori si
consiglia di lavorare con fresatrici piu basse tenendo in
considerazione la superficie del banco.
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Elementi di fissaggio per I’estensione del tavolo:
8 viti a brugola M5 x 20

6 viti a brugola M5 x 12

8 rondelle da 5mm, piccole

6 rondelle da 5mm, grandi

8 dadi esagonali M5

14 anelli di sicurezza da 5mm

Montaggio delle prolunghe del banco, Fig. 2, 2.1, 11,
12

Le prolunghe del banco estendono la superficie del
banco e rendono possibile la lavorazione di pezzi piu
grandi e I'esecuzione di lavori di fresatura speciali.

Fissare il tavolo allungabile su entrambi i lati con 4 viti a
brugola M5 x 20, 4 rondelle, 4 anelli di sicurezza e 4 dadi
esagonali M5 per lato e sul fronte del tavolo con 3 viti a
brugola M5 x 20, 3 rondelle e 3 anelli di sicurezza per
ciascun lato.

Allineare il tavolo e serrare tutte le viti.

Collegare la fresatrice a un aspiratore

E previsto il collegamento a un aspiratore esterno per
aspirare la polvere e i trucioli (non in dotazione). Spingere
il tubo di aspirazione dell’aspiratore sul bocchettone
di aspirazione dietro la guida della fresa. Per i tubi
di diametro di 100 mm nella confezione & fornito un
adattatore conico.

Messa in servizio

Attenzione: La fresatrice ha un asse che va posto
verticalmente rispetto al banco orizzontale. L'asse serve
a registrare lo scorrimento della fresatrice e la forma della
fresatura. La fresatrice € usata per la realizzazione di
lavori di fresatura, cavita semplici o multiple, scanalature,
pieghe, profili e controprofili su superfici lisce e piegate
ecc.

Con la fresatrice possono essere usate solo frese di
diametro fino a 50 mm. Se sono necessari diametri
maggiori, si consiglia la lavorazione in piu fasi e ripetere i
passaggi con l'ausilio di strumenti per impostare l'altezza
o I'impostazione di volta in volta della guida.

1. Installazione e sostituzione dei morsetti
(Fig. 17, 14) per fresatrici verticali

* Prima di sostituire i morsetti staccare la spina della
macchina. Scegliere i morsetti che corrispondono al
diametro della fresa.

* Rimuovere I'elemento di riduzione dell'apertura, Fig.
15.

*  Arretrare il mandrino con il pulsante che si trova sotto
al mandrino, Fig. 17

* Allentare il dado di sicurezza del morsetto con I'ausilio
di una chiave idonea. Fig.16

* Inserire il morsetto che si trova nel dado o rimuoverlo.

» Stringere il dado del morsetto, mentre il mandrino
resta arretrato. Prima dell'utilizzo della macchina
accertarsi che I'elemento fresante all’estremita del
mandrino sia fissato in modo sicuro.

* Riposizionare il pezzo di riduzione per 'apertura nella
sua posizione originaria.

* Regolare la guida se necessario con l'ausilio di una
riga sul tavolo.

» Collegare [laspiratore. Si consiglia di collegare
un aspiratore (o altro sistema di aspirazione) per
liberare l'apertura da trucioli, per permettere al
motore di raffreddarsi e favorire I'afflusso del pezzo
in lavorazione.

* Ricollegare la macchina alla rete elettrica.

2. Impostazione della guida

L'uso della guida & obbligatorio. Ogni lavoro deve
essere considerato separatamente. Per ogni nuovo
uso controllare che i dispositivi di sicurezza siano
correttamente installati e impostati.

Per ogni nuovo uso ogni elemento di pressione deve
essere impostato di nuovo sulla guida.

Assicurarsi che ogni vite sia fissata correttamente
prima di iniziare a fresare.

3. Uso degli anelli del banco

Gli anelli del banco (o i pezzi di riduzione dell’apertura)
devono essere usati per ridurre la distanza tra il banco e
il mandrino al minimo.

Prima dell'accensione della macchina si deve controllare
sistematicamente che gli anelli del banco siano installati
correttamente.

Verificare se si € scelto I'anello del banco idoneo per
I'attrezzo di fresatore e l'altezza del pezzo, per ridurre il
rischio di rovesciamento del pezzo.

Il pezzo di riduzione (anello del banco) deve tenere la
fresa piu lontana possibile.

Impostazioni

Impostazione del numero di giri Fig. 18

L'impostazione della velocita della macchina ha 6 livelli.

» Determina la velocita ottimale attraverso un taglio di
prova in un pezzo di materiale di scarto. Attenzione:
L‘'uso del numero di giri corretto aumenta la
durata della fresa, influendo anche sulla qualita di
lavorazione della superficie del pezzo.

Impostazione della guida, Fig. 19, 20

» La guida é impostata a seconda della grandezza del
pezzo e della fresa.

» Allentare le due viti a testa cilindrica in plastica (b) sul
lato posteriore della guida.

Le battute e i dispositivi di stampa devono essere
regolati in modo da garantire lo scorrimento sicuro
del pezzo nella zona di ingresso e di uscita della
macchina.

Fig. 20

» Spingere la guida avanti o indietro nella posizione
desiderata. Usare la riga (c) sul banco per impostare
la distanza tra la guida e la fresa.

« Stringere nuovamente le due viti a testa cilindrica
in plastica (19, b) sul lato posteriore per bloccare la
guida in questa posizione.
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Impostazione della guida per rifilare, Fig. 19, 20

» Perrifilare il legno il materiale che esce dalla sinistra
della fresa deve essere piu sottile del materiale che si
trova sul lato sinistro.

* |l listello di battuta sinistro deve essere impostato
per I'adattamento al materiale piu sottile. Cid serve
a supportare il materiale e assicurare un taglio piu
preciso. Quindi allentare la viti a testa cilindrica
in plastica (b, c), posizionare la guida in avanti e
stringere.

Installazione e impostazione dei listelli di pressione,
Fig. 21

| listelli a pressione sono realizzati per tenere il pezzo in

posizione ed evitare I'arretramento.

* Spostare la fresa nella posizione piu bassa

* Appoggiare il pezzo da lavorare e premere |‘asta di
pressione sul pezzo con una leggera tensione.

* Rimuovere il pezzo.

* Regolare la fresa all‘altezza desiderata (vedere:
Regolazione della profondita di lavorazione).

Impostazione della guida di taglio trasversale, Fig. 22

e La guida di taglio trasversale (8) scivola
orizzontalmente lungo il banco, per rifilatura e taglio
obliquo.

 Per impostare la guida di taglio trasversale
allangolazione desiderata, allentare il pulsante di
blocco della guida di taglio trasversale e ruotarla
allangolazione desiderata.
Riposizionare il pulsante di blocco della guida di
taglio trasversale.

Fig. 21

» Per assicurarsi della correttezza delle impostazioni
effettuare prove di taglio su un pezzo di materiale
residuo.

Accensione e spegnimento, Fig. 18

Assicurarsi che tutte le chiavi e gli attrezzi di regolazione
siano rimossi dal banco di fresatura, che tutte le
impostazioni siano effettuate e tutte le coperture di
sicurezza montate.

O-fuori

I-su

In caso di mancanza di corrente, linterruttore torna in
posizione di spegnimento. Per far ripartire il motore
premere nuovamente il tasto di accensione verde.

Operazione

* Inserire una fresa idonea nel supporto dell‘utensile
e fissarla, stringendo bene il dado del supporto
dell‘'utensile (fig. 17, Pos. 14).

* Montare e assicurare la fresa.

* Regolare velocita, profondita di taglio, tensione
della molla, direzione della guida e guida di taglio
trasversale.

» Assicurarsi che la guida sia impostata in modo tale
che essa sostenga il materiale non  tagliato e la
guida di uscita sia sistemata per sostenere il materiale
tagliato con un equilibratore per il materiale piallato.

Accendere la fresa.

Accertarsi che il pezzo sia spinto contro la guida.
Spingere il pezzo da destra verso sinistra nel senso
contrario alla rotazione dell'apparecchio.

Mantenere la velocita costante. Non spingere in
modo troppo veloce, in modo che il motore non sia
frenato.

Se si spinge in modo troppo veloce potrebbe
verificarsi una pessima qualita di taglio. Cio potrebbe
anche danneggiare la fresa o il motore.

Se si spinge troppo lentamente, si possono verificare
delle bruciature sul pezzo.

Per legno piu duro e tagli piu grandi pud essere
necessario procedere in modo progressivo fino al
raggiungimento della profondita desiderata.

La corretta velocita di ingresso dipende dalla
grandezza della fresa, dal tipo di materiale del pezzo
e dalla profondita di taglio. Effettuare prove di taglio
su un pezzo di materiale residuo per trovare la giusta
velocita di ingresso e le dimensioni.

Spegnere la macchina premendo la copertura rossa.

La piastrina sulla macchina pud contenere dei simboli.
Essi contengono informazioni importanti per I'uso del
prodotto.

Indossare cuffie di protezione, occhiali di protezione

e mascherina.

Rispettare tutti gli standard di sicurezza.

Pulizia, manutenzione

Misure di manutenzione generali

Di quando in quando asportare con un panno trucioli e
polvere dalla macchina. Per allungare la durata di vita
dell'utensile oliare una volta al mese le parti rotanti. Non
oliare il motore.

A Avviso! Prima di qualsiasi regolazione, riparazione o
manutenzione, staccare la spina!

Pulizia

+ Tenete il piu possibile i dispositivi di protezione, le
fessure di aerazione e la carcassa del motore liberi
da polvere e sporco.

Consigliamo di pulire I'apparecchio subito dopo
averlo usato.

Passate un panno pulito sull'apparecchio o pulitelo
con un getto di aria compressa a bassa pressione.
Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
umido e un po’ di sapone. Non usate detergenti o
solventi, perché questi ultimi potrebbero danneggiare
le parti in plastica dell’'apparecchio.

Fate attenzione che non possa penetrare dell’acqua
allinterno dell‘apparecchio. L'entrata di acqua nel
dispositivo elettrico aumenta il rischio di scosse
elettriche.

Pulire regolarmente lo scarico dei trucioli e/o il si-
stema di aspirazione della polvere.

* Non lavare mai con getti d'acqua!
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Utensile di taglio
Il gruppo lame deve essere pulito regolarmente dalla
resina. Pulirlo usando un rimuovi resina adeguato.

Ordine di pezzi di ricambio:

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio, € necessario
indicare quanto segue;

*  Modello dello strumento

*  Numero articolo dello strumento

*  Numero identificativo dello strumento

*  Codice di ricambio del pezzo di ricambio necessario

Le riparazioni e i lavori non descritti nelle presenti
istruzioni, possono essere eseguiti solo da personale
specializzato e qualificato.

Informazioni sul Servizio Assistenza

Si deve tenere presente che le seguenti parti di questo
prodotto sono soggette a un‘usura naturale o dovuta
all‘uso ovvero che le seguenti parti sono necessarie
come materiali di consumo.

Parti soggette ad usura *: Spazzole di carbone, Fresa

* non necessariamente compreso tra gli elementi forniti!

Stoccaggio

Stoccare I'apparecchio e i relativi accessori in un luogo
buio, asciutto e non soggetto a gelo, non accessibile ai
bambini. La temperatura di stoccaggio ideale & compresa
tra 5 e 30 °C.

Conservare I'elettroutensile nell’imballaggio originale.
Coprire I'elettroutensile per proteggerlo da  polvere o
umidita.
Conservare le
dell’elettroutensile.

A Collegamento elettrico

A AVVISO! Scarica elettrica! Sussiste il pericolo di
lesioni a seguito di scarica elettrica!

Un cavo o un connettore difettosi possono provocare
una scarica elettrica.

Evitare il contatto del corpo con componenti messi a terra
e proteggersi dalle scariche elettriche.

istruzioni per luso nei pressi

A |l funzionamento € ammesso solo utilizzando un
interruttore differenziale (RCD max. corrente di guasto
30mA).

Collegare la spina del cavo di rete a una presa con forma,
tensione e frequenza adatte, conformi alle direttive in
vigore. Non tirare dal cavo di rete per staccare la spina
dalla presa.

Il motore elettrico installato & pronto per l'uso. I
collegamento & conforme alle normative VDE e DIN
in vigore.

La linea di alimentazione fornita dall’'utente e la
prolunga utilizzata devono essere conformi ai
suddetti regolamenti.

Avvertenze importanti

In caso di sovraccarico il motore si disinserisce
automaticamente. Dopo un tempo di raffreddamento
(dalla diversa durata) € possibile inserire nuovamente il
motore.

Cavo di alimentazione elettrica difettoso

Sui cavi di alimentazione elettrica si verificano spes-

so danni all'isolamento.

Le cause possono essere le seguenti:

e Schiacciature, laddove i cavi di alimentazione
vengono fatti passare attraverso finestre o interstizi
di porte.

» Piegature a causa del fissaggio o della conduzione
dei cavi stessi eseguiti in modo non appropriato.

» Tagli causati dal transito sui cavi di alimentazione.

* Danni all'isolamento causati dalle operazioni di
distacco dalla presa a parete.

» Cricche a causa dell‘invecchiamento dell‘isolamento.

Tali cavi di alimentazione elettrica difettosi non possono
essere utilizzati e rappresentano un pericolo mortale a
causa dei danni all'isolamento.

Controllare regolarmente che i cavi di alimentazione
elettrica non siano danneggiati. Assicurarsi che, durante
tale controllo, il cavo di alimentazione non sia collegato
alla rete elettrica.

| cavi di alimentazione elettrica devono essere conformi
alle disposizioni VDE e DIN pertinenti. Utilizzare soltanto
i cavi di alimentazione con la dicitura HOSVV-F.

La stampa della denominazione del modello sul cavo di
alimentazione & obbligatoria.

Motore a corrente alternata

* Latensione di alimentazione deve essere di 230V ~

* | cavi di prolunga fino a 25 m di lunghezza devono
avere una sezione di 1,5 millimetri quadrati.

Gli allacciamenti e le riparazioni allimpianto elettrico
possono essere eseguiti soltanto da un elettricista
qualificato.

In caso di domande indicare i seguenti dati:

» Tipo di corrente del motore

» Dati dell‘etichetta identificativa della macchina
» Dati dell‘etichetta identificativa del motore
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Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio rappresenta
una materia prima e puo percio essere utilizzato di nuovo
o riciclato. L'apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.

Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’lamministrazione comunale!

Non smaltire i dispositivi usati insieme ai rifiuti

domestici!

Questo simbolo indica che il prodotto non deve essere
smaltito con i rifiuti domestici come da direttiva per gli
strumenti elettrici ed elettronici usati (2012/19/UE) e in
base alle leggi

nazionali. Questo prodotto deve essere consegnato
presso un apposito centro di raccolta. Questo
pud essere eseguito ad es. restituendo il prodotto
vecchio all‘atto dell'acquisto di un prodotto simile o
consegnandolo presso un centro di raccolta autorizzato
al riciclaggio di strumenti elettrici ed elettronici usati. La
gestione impropria di dispositivi usati pud ripercuotersi
negativamente sull‘ambiente e sulla salute umana, a
causa di sostanze potenzialmente pericolose spesso
contenute negli strumenti elettrici ed elettronici. Uno
smaltimento corretto del prodotto contribuisce inoltre a
sfruttare in modo efficiente le risorse. Le informazioni
sui centri di raccolta per dispositivi usati sono reperibili
presso la propria amministrazione comunale, |‘azienda
municipalizzata per la nettezza urbana, un centro
autorizzato allo smaltimento di strumenti elettrici ed
elettronici usati o presso il servizio di nettezza urbana.

Risoluzione dei guasti

La determinazione delle cause dei problemi qui di seguito riportati e la loro rispettiva soluzione richiedono la massima attenzione

e prudenza. Innanzitutto scollegare la spina!

Nella tabella seguente sono riportati i problemi pit comuni e le rispettive cause. Nel caso si verificassero altri problemi,

contattare il vostro rivenditore.

Problema
La macchina non si accende.

Problema

Mancanza di alimentazione.
Le spazzole di carbone sono usurate.

Problema

Controllare I'alimentazione
Portare la macchina presso un’officina
specializzata.

La macchina si speghe da sola
durante il funzionamento a vuoto.

Mancanza di energia elettrica.

Controllare i fusibili,

Qualora entri in funzione il dispositivo di
protezione, riazionare manualmente la
macchina una volta ritornata la corrente
elettrica.

la lavorazione.

La macchina resta immobile durante | Attivazione del dispositivo di sicurezza

dovuto a lama smussata o avanzamento
eccessivo.

Prima di continuare a lavorare, sostituire
i coltelli o aspettare che il motore si sia
raffreddato.

La velocita diminuisce durante Ila
lavorazione.

Intervallo troppo ampio.
Velocita eccessiva.
Fresa non affilata.

Diminuire I'intervallo,
Ridurre la velocita,
Sostituire la fresa,

Fresatura non uniforme.

Fresa non affilata.
Velocita irregolare.

Sostituire la fresa
Piallare con una pressione costante e
con alimentazione ridotta.

Espulsione trucioli intasata (senza
aspiratore).

Intervallo troppo ampio.
Fresa non affilata Legno troppo bagnato

Diminuire I'intervallo
Sostituire la fresa




MANUFACTURER:

FEMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

DEAR CUSTOMER,
We wish you much pleasure and success when
working with your new FEM| machine.

NOTE:

The manufacturer of this equipment is not, accord-
ing to the valid product liability law, responsible for
damage caused on this equipment or caused by this
equipment:

* inappropriate treatment,

* neglect of the operating instructions,

* repairs through third, unauthcrized specialists,

* installation and exchange of non-original spare
parts,

* unintended use,

* Losses in the electrical system due to neglect of
the electrical regulations and VDE regulations
0100, DIN 57113/ VDEO113.

We recommend that you:

Read the entire text of the operating instructions be-
fore assembling and before start-up.

These operating instructions are to enable you to
become acquainted with your machine and your in-
tended application type.

The operating instructions contain important notes,
such as how to work with the machine safely, profes-
sionally and economically, and how to avoid hazards,
save repair costs, reduce down-time and increase
the reliakility and life-span of the machine.

In addition to the safety regulations in these operat-
ing instructions, you must absolutely consider the
regulations of your country which are valid for the
function of the machine.

Retain the operating instructions in a plastic cover
protected against dirt and humidity, and on the ma-
chine. Each operator must read and follow them
carefully before taking on work. Only people who are
instructed and informed in the use of the machine
and the associated dangers are allowed to work on
this machine. The demanded minimum age is to be
adhered to.

Apart from the safety instructions contained in these
operating instructions and the special regulations
of your country, the technical rules generally recog-
nized for the function of woodworking machines are
also to be followed.

General instructions

« After unpacking, examine all parts for possible
transport damage. In case of objections, the sup-
plier must be informed immediately. Later com-
plaints are not recognized.

* Examine the transmission for completeness.

* Become familiar with the equipment, on the basis
of the operating instructions, before working.

* Use only original accessories as well as spare
parts. You may obtain spare parts from your
FEMI specialist dealer.

* When ordering our article numbers, please provide
the type and year of construction of the equipment.

Controls and parts, Fig. 1-2

bench top
milling notice

stop bar right

stop bar left

Upper pressure bar
Lateral pressure bar
Height adjustment
clamping screw
Cross-cutting jig

9 speed adjustment

10 Circuit breaker

11 Right side table extension
12 Left side table extension
13 Overload switch

0O~ Gk WWwwh =
[o O]

Scope of supply

* Vertical spindle moulder hf 50

» 2table width extensions

* Adjustment crank with cap nut M&
* Tool guard with cylinder pin D 6mm x 35mm
* Mitre gauge, complete

* Allen key 4 mm

* Allen key 5 mm

+ Key SW 19

* Key SW 24

* Operating instructions

Technical data

Sizes L/B/T mm 610/360/311
Table size mm 610/630
Table height mm 365
Vertical adjustment mm 210/360
Table restrictor inserts mm 0-40
Tischeinlegeringe mm 32/47/55

Dimensions workpieces
(LxWxH) max.

Number of revolutions min-1

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

@ max. for milling unit 50 mm
Weight kg 21.0

Motor V~/Hz 230/50
Acceptance potential 1500 W
Plug Schuko

Technical changes subject to change!
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Noise characteristic values according to EN 61029:
Sound pressure LpA = 03,0 dB(A) - K: 3dB(A)
Sound power L,, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

These operating instructions provide places
concerning your safety which are marked with
this indication: A

A Safety instructions

Attention! The following basic safety measures must
be observed when using electric tools for protection
against electric shock, and the risk of injury and fire.
Read all these notices before using the electric tool
and keep the safety instructions for later reference.

Safe work

1 Keep the work area orderly

— Disorder inthe work area can lead to accidents.

2 Take environmental influences into account

— Do not expose electric tools to rain.

— Do not use electric tools in a damp or wet en-
vironment.

— Make sure that the work area is well-illuminated.

— Do not use electric tools where there is a risk of
fire or explosion.

3 Protect yourself from electric shock

— Avoid physical contact with earthed parts (e.g.
pipes, radiators, electric ranges, cooling units).

4 Keep other persons away

— Do not let persons, especially children, not in-
volved in the work touch the tool or the extension
cord and keep them away from the work area.

5 Securely store unused electric tools

— Unused electric tools should be stored in a dry,
elevated or closed location out of the reach of
children.

6 Do not overload your electric tool

— They work better and more safely in the speci-
fied output range.

7 Use the correct electric tool

— Do not use low-output electric tools for heavy
work.

— Do not use the electric tool for purposes for
which it is not intended. For example, do not
use handheld circular saws for the cutting of
branches or logs.

8 Wear suitable clothing

— Do not wear wide clothing or jewellery, which
can become entangled in moving parts.

— When working outdoors, anti-slip footwear is
recommended.

— Tie long hair back in a hair net.

9 Use protective equipment

— Wear protective goggles.

— Wear a mask when carrying out dust-creating
work.

10 Connect the dust extraction device if you will be
processing wood, materials similar to wood, or
plastics.

— If connections for dust extraction and a collect-
ing device are present, make sure thatthey are
connected and used properly.

— When processing wood, materials similar to
wood, and plastics. Operation in enclosed
spaces is only permitted with the use of a suit-
able extraction system.

11 Do not use the cable for purposes for which it is
not intended

— Do not use the cable to pull the plug out of
the outlet. Protect the cabhle from heat, oil and
sharp edges.

12 Secure the workpiece

— Use the clamping devices or a vice to hold the
workpiece in place. In this manner, it is held
more securely than with your hand.

— An additional support is necessary for long
workpieces (table, trestle, etc) in order to pre-
vent the machine from tipping over.

— Always press the workpiece firmly against
the working plate and stop in order to prevent
bouncing and twisting of the workpiece.

13 Avoid abnormal posture

— Make sure that you have secure footing and
always maintain your balance.

— Avoid awkward hand positions in which a sud-
den slip could cause one or both hands to come
into contact with the cutter bit.

14 Take care of your tools

— Keep cutting tools sharp and clean in order to
be able to work better and more safely.

— Follow the instructions for lubrication and for
tool replacement.

— Check the connection cable of the electric tool
regularly and have it replaced by a recognised
specialist when damaged.

— Check extension cables regularly and replace
them when damaged.

— Keep the handle dry, clean and free of oil and
grease.

15 Pull the plug out of the outlet

— Never remove loose splinters, chips or jammed
wood pieces from the running cutter bit.

— During non-use of the electric tool or prior to
maintenance and when replacing tools such as
saw blades, bits, milling heads.

— When the cutter bit is blocked due to abnormal
feed force during cutting, turn the machine off
and disconnect it from power supply. Remove
the work piece and ensure that the cutter bit
runs free. Turn the machine on and start new
cutting operation with reduced feed force.

16 Do not leave a tool key inserted

— Before switching on, make sure that keys and

adjusting tools are removed.
17 Avoid inadvertent starting

— Make sure that the switch is switchad off when

plugging the plug into an outlet.
18 Use extension cables for cutdoors

— Only use approved and appropriately identified
extension cables for use outdoors.

— Only use cable reels in the unrolled state.

19 Remain attentive

— Pay attention to what you are doing. Remain
sensible when working. Do not use the electric
tool when you are distracted.
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20 Check the electric tool for potential damage

— Protective devices and cther parts must be
carefully inspected to ensure that they are fault-
free and function as intended prior to continued
use of the electric tool.

— Check whether the moving parts function fault-
lessly and do not jam or whether parts are dam-
aged. All parts must be correctly mounted and
all conditions must be fulfilled to ensure fault-
free operation of the electric tool.

— The moving protective hood may not be fixed
in the open position.

— Damaged protective devices and parts must be
properly repaired or replaced by a recognised
workshop, insofar as nothing different is speci-
fied in the operating manual.

— Damaged switches must be replaced at a cus-
tomer service workshop.

— Do not use any faulty or damaged connection
cables.

— Do not use any electric tool on which the switch
cannot be switched on and off.

21 ATTENTION!

— The use of other tools or accessories than rec-
ommended can entail a risk of injury.

22 Have your electric tool repaired by a qualified
electrician

— This electric tool conforms to the applicable
safety regulations. Repairs may only be per-
formed by an electrician using original spare
parts. Otherwise accidents can occur.

The operator must always stand in front of the
machine to avoid danger.

Warning! This electric tool generates an electro-
magnetic field during operation. This field can im-
pair active or passive medical implants under certain
conditions. In order to prevent the risk of serious
or deadly injuries, we recommend that persons with
medical implants consult with their physician and the
manufacturer of the medical implant prior to operating
the electric tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

* Check that the milling unit is in a faultless condition
before use.

* Use table insert rings appropriate for the size of
the milling unit.

* Always wear suitable personal protective equip-
ment. This includes:

* Hearing protection to avoid the risk of becoming

hearing impaired.

Respiratory protection to avoid the risk of inhaling

harmful dust.

Possibility of injury when handling the milling unit

and rough materials due to sharp edges. Wear

safety goggles to avoid eye injuries due to ejected

parts.

* When working with wood, the operator must be
informed of the conditions that affect the release
of dust, e.g. the type of material to be processed,
the significance of local separation (collection or
source) and the correct setting of the hood/guide
platesfguides.

* Warning! Do not use milling tools that have not
been recommended, because this can lead to inju-
ries with a loss of control. Only use milling tools de-
signed for manual advance and marked with MAN
(manual advance) in accordance with EN 847-1.

* Dangerous situation caused by the uncontrolled
tilting of the workpiece.

* Support long workpieces sufficiently to hold their
position.

* Possible rebound, a sudden reaction due to the
guide for a small workpiece being out of control.

» Use additional equipment, such as horizontal pres-
sure devices, when processing narrow workpiec-
es.

* Tools that have not been maintained can trigger
uncontrollable situations. Only use sharp, main-
tained milling tools in accordance with the tool
manufacturer’s specifications.

* Possible contact with moving parts.

+ Before changing or adjusting, switch off the ma-
chine and unplug the power plug.

» Possible error when positioning the milling tool.
Correctly insert the milling tool in the machine.
Slide the workpiece forwards against the rotational
direction of the spindle.

* Select a rotational speed that is suitable for the
milling tool and material used.

* Keep hands away when milling at the stop. Use
pressure devices (pressure shoes) together with
the stop if possible.

* Missing lateral stops can result in a rebound. Dur-
ing insertion milling, use rear andfor front lateral
stops, which are fastened to the fence.

A Residual risks

The machine is built according to the state of the

art and the recognized safety-relevant regula-

tions. Nevertheless individual residual risks can
occur during work.

* Danger of injury to fingers and hands by the tool
due to inappropriate guidance of the work piece.

* Injuries caused by work piece flying off due to in-
appropriate mounting plate or guidance, such as
working without nctice.

* Health hazard by forms of wood dust or wood
chips. Wear personal protection equipment, such
as eye protection. Use ventilation system!

* Injuries by defective tools. Examine the tool regu-
larly for soundness.

* Danger of injury to fingers and hands during tool
change. Wear suitable working gloves.

» Danger of injury when switching on the machine
with the starting tool.

* Hazard due to current by use of incorrect electrical
connecting cables.
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* Health hazard due to the tool because of long
hair and loose clothes. Wear personal protection
equipment, such as hair net and closely fitting work
clothes.

* Furthermore, obvious residual risks may exist de-
spite following all precautions.

* Residual risks can be minimized if the “safety in-
structions” and the “intended use” as well as the
operating instructions are followed in full.

The router is ideal for machining wood and plastic
and also for cutting out knots, cutting grooves, re-
moving recesses, copying curves and logos, etc. The
router must not be used for machining metal, stone,
etc.

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to he a case of
misuse. The user / operator and not the manufactur-
er will be liable for any damage or injuries of any kind
caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been de-
sighed for use in commercial, trade or industrial ap-
plications. Our warranty will be voided if the machine
is used in commercial, trade or industrial businesses
or for equivalent purposes.

Attention: The use of an accessory or an attach-
ment not recommended in these operating instruc-
tions can lead to bodily injuries.

This product may be used only for the intended pur-

pose. Any application not described in these oper-

ating instructions is regarded as inappropriate use.

The operator, and not the manufacturer, is responsi-

ble for all damage or injuries as a result of inappropri-

ate application.

* Support long work pieces correctly.

* Keep the table openings as small as possible re-
garding the size of the cutting tool by use of the
correct table rings.

* Additional aids, like horizontal pressure means,
are to be used for working on narrow work pieces.

* Do not stand the machine in rain.

Assembly

Attention
Before doing any setting or maintenance work pull
the power supply plug.

Fixing the machine

When using the machine it is recommended to fasten

it to a work bench by means of the four holes

1 Holes must be drilled in the assembly surface,
considering the spacing of the two fixing holes
in the base.

2 Each leg must be tightened with bolts (hot sup-
plied).

3 The bolts must be sufficiently long: Take into ac-
count the thickness of the working surface onto
which the machine has to be fastened.

4 Use the washers and screw the working surface
on with the nuts.

5 The working surface must be sufficiently large in
order to prevent tilting of the unit during working.
Attention: Before starting work, check the solid-
ity of the working surface.

Moulding fence components:
A. 1 Base holder

A. 2 Bracket

B Mounting

C Fence 2x

D Pressure bar

E Extraction connection piece

Attachment parts for moulding fence
5 Plastic cap nuts M6

5 Washers 6mm

5 Carriage bolts M6 x 25

Table attachment

1 Carriage bolt M6 x 20
1 Carriage bolt M6 x 40
2 Plastic cap nuts M6

2 Washers 6mm

Mounting the moulding fence, Fig. 3-5

The moulding fence has been shipped in the carton
box disassembled. Before starting work, it must be
assembled and fitted onto the working table.

Step 1: Assembly of part Aand B

Push the mounting (B) onto the base holder (A. 1) in
the groove provided (see Fig. 4). Now insert a car-
riage bholt M6 x 25 into the hole and screw on a plas-
tic cap nut with a washer.

Step 2: Fitting the stop harsC

Insert two carriage bolts into the attachment holes
and screw them on finger tight with a washer and
a plastic cap nut. Then, with the groove, push the
fence onto the carriage bolt caps. Now tighten both
plastic cap nuts.

Carry out the same process on the other side of the
fence. Make sure you attach the fences (C) in the
correct direction. Check that the fences (C) and the
base holder and bracket (A. 1 + A. 2) are at the same
height.

Step 3: Fitting pressure part D, Fig. 6
Aftach the pressure bar (D) to the fence with 2 car-
riage bolts, 2 washers and 2 plastic cap nuts.

Fig. 71 +7.2

Fixings for pressure device
F Pressure frame 2x

G Square mounting plate 2x
H Square bolt 2x

| Clamp for square bolt 2x
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Attachment parts for pressure device
2 Allen screws M6 x 12 (for square below)
2 Plastic cap screws M6 x 20

4 Carriage bolts M6 x 35

4 Plastic cap nuts M6

4 Washers 6mm

Assembling the pressure device:

Insert the 2 square bolts (H) in the 2 square tubes
provided and secure them with the 2 Allen screws.
Attach the 2 clamps (I) on the 2 square bolts (H) us-
ing the 2 plastic cap screws.

Then push the 2 square mounting plates (G) through
the 2 openings of the 2 clamps (I).

Finally, attach the pressure frames (F) to the square
mounting plates using the 4 carriage bolts, the 4
washers and the 4 plastic nuts.

Fitting the moulding fence onto the working ta-
ble, Fig. 811

The installation of the shaping stop collar is done as
follows:

Fix the 2 plastic cap screws to the grooves in the
moulding fence using the washers (Fig. 9).

Put the tops of the plastic cap screws through the
opening in the table grooves (Fig. 10).

Position the moulding fence as required and tighten
the plastic cap nuts (Fig. 11).

Kickback safety fence components
1 Kickback safety fence
1 Mounting bracket

Attachment parts for Kickback safety fence
2 Recessed head screws M5 x 10

2 Washers 5mm

2 Circlips 5mm

2 Carriage bolts M6 x 25

2 Washers 6mm

2Wing nuts M6

Fitting the return Kick safety fence

* Locate the two holes at the centre of the machine
front (Fig. 12).

* Then align the mounting bracket to the two holes
(Fig. 13).

* |Insert the two bolts and their washers into the

holes, then tighten them firmly with a four-way

socket wrench.

After that, install the fence in such a way that it

can slide and be adjusted to the thickness of the

work piece.

After setting, fix it with the help of the two holts

(Fig. 14).

Fitting the working depth

For setting or reducing the spindle height (serves for
height-adjustment of the cutting knives), turn the han-
dle (see figure 23, 6) in order to reduce or increase
the height, as required.

Secure the setting by tightening the clamping screw

7).

For your safety, with most jobs it is urgently recom-
mended to use the cutter head with the smallest
height in relation to the table top.

Attachment parts for table extension:
8 Allen screws M5 x 20

6 Allen screws M5 x 12

8 Washers S5mm, small

6 Washers 5mm, large

8 Hexagonal nuts M5

14 Circlips 5mm

Fitting the table width extensions, Fig. 2, 21, 11
and 12

The table width extensions enlarge the table surface,
thus allowing the handling of larger work pieces and
the execution of special moulding jobs.

Attach the extension table on both sides with 4 Allen
screws M5 x 20, 4 washers, 4 circlips and 4 hexago-
nal nuts M5 each and on the face of the table with 3
Allen screws M5 x 20, 3 washers and 3 circlips each.
Align the table and tighten all screws.

Connection of a dust extractor unit to your spin-
dle moulder

The connection facility for an external dust extractor
unit or system for the elimination of dust and chips
(not supplied) is provided.

Slide the suction hose of the dust extractor unit onto
the suction connection piece at the rear of the mould-
ing fence. For hoses with a dia. of 100 mm, a conical
adapter is found in the packing.

Putting into operation

Attention: The spindle moulder has an axle that is
placed in a vertical manner onto the horizontal table.
The axle serves for the acceptance of the moulding
tools, discs and formed cutters. The spindle moulder
is used for producing friezes, simple or manifold re-
cesses, grooves, rebates, profiles and counter pro-
files on straight surfaces, etc.

With the spindle moulder, in no way cutter heads of
a larger diameter than 50 mm must be used. If larger
diameters are required, we recommend working at
several steps and the repeated adjusting with the use
of the height setting knob, or the step by step setting
of the fence.

=

. Installing and changing the clamping sleeves
for top spindle moulders (Fig. 17, 14)

« Before changing the clamping sleeves, pull the
power supply plug of your machine. Select the
clamping sleeve matching the diameter of your
cutter head.

* Remove the reducing piece from the table open-
ing, Fig. 15.

* Lock the spindle with the bhutton at the bottom of
the spindle, Fig. 17.

* Release the safety nut of the clamping sleeve us-

ing the key supplied, Fig. 16.
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* Insert the clamping sleeve in the nut, or remove it.

* Firmly tighten the nut in the clamp while keep-
ing the spindle locked. Before every use of the
machine make sure that the cutting tool is firmly
clamped at the end of the spindle.

» Set the reducing piece for the opening back to its
original position.

* Adjust the fence, as required, by means of the
scale on the table.

* Connect the dust extractor unit. |t is highly recom-
mended to connect a dust extractor unit (or sys-
tem) in order to keep the opening free from chips,
to cool the motor, and to facilitate the work piece
feed.

* Reconnect the machine to the power supply.

2. Setting the moulding fence

The use of the fence is a must. Every job must be
looked at separately. At every new use you must
make sure that the guards are correctly installed and
adjusted. For every new use, each pressure piece on
the fence must be newly set.

Make sure that all the bolts are firmly tightened be-
fore you start moulding.

3. Use of the table rings

The table rings must be used in order to reduce the
spacing between table and spindle to a minimum.
Before switching on the machine systematically
check the table rings supplied for their correct seat.

Check whether you have chosen the correct ring
for the corresponding cutting tool and its installation
height, in order to reduce the risk of work piece tilting
at passing the opening.

The reduction piece (table ring) must enclose the
cutter head as far as possible.

Adjust the number of revolutions Fig. 18

The speed adjustment of the machine has 6 stages.

* Determine the optimal number of revolutions by a
sample cutin a piece of waste material.
Note: The use of the correct number of revolutions
increases the life-span of the drill. It, also, affects
the worked surface of the work piece.

Adjust the rabbet, Fig. 19, 20

* The rabbet is to be stopped to the size of the work
piece and the milling tool.

* Loosen the 2 plastic cap screws (b) on the back
of the fence.

Set the stops and pressure devices such that
they ensure the safe guidance of the workpiece
at the input and output section of the machine.

Fig. 20

* Push the rabbet to the rear or forward of the de-
sired position. Use scale (c) on the table in order
to determine the distance and take note of the drill
centre.

* Re-tighten the 2 plastic cap screws (Fig. 19, b) on
the back to keep the fence in this position.

Adjust the rabbet for error, Fig. 19, 20

» Error from wood is the material from wood left from
the drill exiting, more thinly than the material, on
the right side.

* The left fence must be adjusted to the thinner
material. It supports the material and ensures a
more exact cut. To do this, loosen the plastic cap
screws, push the fence to the front and tighten it.

Installing and adjusting the pressure limits,

Fig. 21

The pressure limits (5) are designed so that the work

piece is held on the spot and setback is avoided.

* Drive milling cutter to the lowest position

* Insert the workpiece to be machined and press the
pressure bar onto the workpiece with light pres-
sure.

* Remove workpiece.

» Set the milling cutter to the desired height (see:
Setting the working depth).

Adjust the Cross-cutting jig, Fig. 22

» Slide horizontal along the table the cross-cutting
jig (8) in order to implement clean up error and
mitre cuts.

* In order to stop the jig at the desired angle, loosen
the locking knob of the cross-cutting jig and turn
this to the desired angle.

Tighten the locking knob of the jig (8) again.

Fig. 21

* Always make a sample cut in a piece of waste
material in order to guarantee that the attitudes
are correct.

Switching on and off, Fig. 18

Make sure that all keys and adjusting tools are well
away from the spare desk that the attitudes are in-
stalled in full and all safety covers are kept.

Q- 0Out

I-On

This machine uses an electromagnetic switch for op-
timal security. Whenever the current is interrupted
the machine stops immediately. To restart the ma-
chine the green button must be pushed again

Utilization of the machine

* Insert an appropriate milling cutter in the tool hold-
er and secure this by tightening the tool holder nut
(Fig. 17, item 14).

» Fit and secure the cutting knives.




* Adjust the speed, and adjust the output fence
in such a way that the material cut is supported
and a compensation for the material removed is
achieved.

Switch the machine on.

Make sure the work piece is firmly pressed against
the fence.

Push the work piece softly from right to left against
the turning direction of the tool.

Keep your forwarding speed constant. Do not push
too fast — it would slow down the motor too much.
Feeding the work piece too fast will result in a poor
cutting quality. There is also the risk of damaging
the cutting knives or the motor.

Feeding the work piece too slow will resultin burnt
spots on the work piece.

With very hard wood and important cuts it can be
necessary to work progressively in several cuts
until the desired depth is achieved.

The correct intake speed depends on the cutter
size, the material type of the work piece, and the
cutting depth. It is recommended to practise first
with a piece of scrap wood in order to determine
the correct intake speed and the dimensions.
Switch the machine off by pressing the red cover.
The machine is fitted with an overload switch (13)
to protect the motor. In the event of an overload,
the machine will cut out automatically. After a short
time, the overload switch (13) can be reset again.

Symbols

The model plate on your machine can include sym-
bols. They contain important information regarding
the use of the machine.

Wear ear protection, goggles, and breathing mask.
Observe the applicable safety standards.

Cleaning, maintenance

General maintenance measures

Wipe chips and dust off the machine from time to
time using a cloth. In order to extend the service life
of the tool, oil the rotary parts once monthly.

Do not oil the motor.

When cleaning the plastic do not use corrosive prod-
ucts.

A WARNING! Before cleaning~, adjustment~, main-
tenance~ or repair work, disconnect the power cord
from the main power supply!

Cleaning

* Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

We recommend that you clean the device immedi-
ately each time you have finished using it.

* Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents or
solvents; these could attack the plastic parts of the
equipment. Ensure that no water can seep into the
device. The ingress of water into an electric tool in-
creases the risk of an electric shock.

* The sawdust ejection and/or dust exhauster should
be cleaned at regular intervals.

* Never spray water on the machine!

Cutting tool

Resin must be cleaned off the knife {(21), latch (22)
and knife block (23) at regular intervals. Clean these
components with an appropriate resin remover.

Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering re-
placement parts;

* Type of machine

+ Article number of the machine

+ |dentification number of the machine

* Replacement part number of the part required

Repairs and works specified in these Instructions
may ohly be performed by qualified authorised staff.

Service information

Please note that the following parts of this product
are subject to normal or natural wear and that the fol-
lowing parts are therefore also required for use as
consumables.

Wear parts:* carbon brushes, planer blades

* Not necessarily included in the scope of delivery!

Store the equipment and accessories out of chil-
dren’s reach in a dark and dry place at above freez-
ing temperature. The ideal storage temperature is
between 5 and 30 °C.

Store the electric tool in its original packaging.
Cover the electrical tool in order to protect it from
dust and moisture.

Store the operating manual with the electrical tool

Electrical Connection

A WARNING! Electric shock! There is a risk of
an injury caused by electric shock!

Defective cable or plug may cause electric shock.
Avoid body contact with earth parts to protect your-
self from electric shocks.

A Operation is only allowed with a safety switch
against stray current (RCD max. stray current of
30mA).

Insert the plug of the electrical cable in a socket of
suitable shape, voltage and frequency complying
with current regulations.
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Do not pull the service cable to pull the plug out of
socket.

The electric motor is connected in a ready-to-
operate state. The connection corresponds to
the relevant VDE and DIN regulations.

The mains connection at the customer’s work
place and the extension cable used must corre-
spond to these regulations.

Important information

In the event of an overloading the motor will switch
itself off. After a cool-down period (time varies) the
motor can be switched back on again.

Faulty electrical connecting leads

Insulation damage often occurs at electrical connect-

ing leads.

Causes include:

* Pressure marks caused when connecting leads
are run through windows or the cracks of doors.

« Folds caused by the improper attachment of run-
ning of the connecting leads.

= Cutsresulting from the crossing of the connecting
lead.

» Insulation damages caused by the ripping out of
the connecting lead from the wall socket.

* Cracks due to the ageing of the insulation.

Faulty electrical connecting leads such as these may

not be used and are highly dangerous due to the in-

sulation damage.

Check electrical connecting leads regularly for dam-

age. Ensure that the connecting lead is not attached

to the mains supply when you are checking it.

Electrical connecting leads must correspond to the

relevant VDE and DIN regulations. Only use con-

necting leads with the code HOSVV-F.

The type designation must be printed on the con-
necting lead by regulation.

AC motor

* The supply voltage must be 230 volt ~ /50 Hz.

= Extension leads up to 25 m in length must have a
cross-section of 1.5 mm?, = 25 mlength /2,5 mm?

Connections and repairs of electrical equipment may
only be performed by a qualified electrician.

Please give the following information if you have any
enquiries:

= Kind of current

* Machine type label data

= Data on the main label

Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to prevent it
from being damaged in transit. The raw materials in
this packaging can be reused or recycled. The equip-
ment and its accessories are made of various types
of material, such as metal and plastic. Never place
defective equipment in your household refuse. The
equipment should be taken to a suitable collection
center for proper disposal. If you do not know the
whereabouts of such a collection point, you should
ask in your local council offi ces.

Old devices must not be disposed of with house-
hold waste!

This symbol indicates that this product must
ﬁ not be disposed of together with domestic

waste in compliance with the Directive
—— (2012M19/EV) pertaining to waste electrical
and electronic equipment (WEEE). This product must
be disposed of ata designated collection point. This
can occur, for example, by handing it in at an author-
ised collecting point for the recycling of waste elec-
trical and electronic equipment. Improper handling
of waste equipment may have negative consequenc-
es for the environment and human health due to po-
tentially hazardous substances that are often con-
tained in electrical and electronic equipment. By
properly disposing of this product, you are also con-
tributing to the effective use of natural resources.
You can obtain information on collection points for
waste equipment from your municipal administration,
public waste disposal authority, an authorised body
for the disposal of waste electrical and electronic
equipment or your waste disposal company.
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Troubleshooting

The determination of the causes of these interference and their elimination always require heightened attention and

caution. Pull the mains plug!

In the following are some of the most common interferences and their causes listed. If you cannot correct faults and
errors with the machine, please contact your dealer.

Disturbance

Machine cannot be switched on

Probable cause

No mains voltage available.
Carbon brush conductors worn out.

Help

Control Voltage supply
Bring Machine into the service center

Machine switches off during the no-
load operation independently

Power failure

Control Net-lateral Pre-fuse

The machine does not restart by the in-
serted under-voltage protection automati-
cally and must again be switched on after
tension return.

Machine remains during working on
standstill

Response of the overload protec-
tion because of blunt measurers
or of too large feed motion and/or
thickness of chip

Before continuing with work exchange
measurers and/or wait for cooling of the
engine.

Number of revolutions drops during
the treatment

Too large splinter acceptance
Too large feed motion
Milling cutter blunt

Reduce Splinter acceptance
Reduce Feed speed
Replace milling cutter

Careless milling picture

Milling cutter blunt
Uneven feed motion

Replace milling cutter
Work with constant pressure and re-
duced feed motion

Splinter ejection clogs (without
exhaust)

Too large splinter acceptance
Milling cutter blunt
Too wet wood

Reduce Splinter acceptance
Exchange milling cutter




HERSTELLER: Allgemeine Hinweise
FEMI * Uber nach dem Auspacken alle Teile auf eventu-

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

VEREHRTER KUNDE,
Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Ar-
beiten mit Ihrer neuen FEMI Maschine.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gel-
tenden Produkthaftungsgesetz nicht flir Schaden,
die an diesem Gerét oder durch dieses Gerat entste-
hen bei:

* unsachgemalier Behandlung,

* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte,

* Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

* nicht bestimmungsgemafer Verwendung,

» Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Be-
stimmungen 0100, DIN 57113/ VDEO113.

Wir empfehlen Ihnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.
Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleich-
tern, Ihre Maschine kennenzulernen und ihre bestim-
mungsgemalen Einsatzméglichkeiten zu nutzen.
Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinwei-
se, wie Sie mit der Maschine sicher, fachgeracht und
wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermei-
den, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verrin-
gern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der
Maschine erhdhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften lh-
res Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanweisung, in einer
Plastikhllle geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit,
bei der Maschine auf Sie muss von jeder Bedie-
nungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und
sorgfaltig beachtet werden. An der Maschine durfen
nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der Maschi-
ne unterwiesen und Uber die damit verbundenen Ge-
fahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindestalter
ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthalte-
nen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vor-
schriften |hres Landes sind die flr den Betrieb von
Holzhearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten
technischen Regeln zu beachten.

elle Transportschaden. Bei Beanstandungen muss
sofort der Zubringer verstandigt werden. Spatere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstiandigkeit.

« Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

* Verwenden Sie bei Zubehdr sowie Verschlei3- und
Ersatzteilen nur Original-Teile. Ersatzteile erhalten
Sie bei lhrem FEMI -Fachhéndler.

+ Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnum-
mern sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

Steuerungen und Teile, Abb. 1-2

1 Tischplatte

2 Frasanschlag

3

3a Anschlagleiste rechts
3b Anschlagleiste links
Druckleiste oben
Druckleiste seitlich
Hdhenverstellung
Klemmschraube
Querschneidlehre
Drehzahleinstellung

10 EINJAUS-Schalter

11 Tischverbreiterung rechts
12 Tischverbreiterung links
13 Uberlastschalter

O ~o g

Lieferumfang

= TischfrAsmaschine HF50

= 2 Tischverbreiterungen

= Verstellkurbel mit Hutmutter M6
* Werkzeugschutz mit Zylinderstift D 6§mm x 35 mm
Querschneidlehre kpl.
Inbusschltssel 4 mm
Inbusschlissel 5 mm

Schlissel SW19

Schllissel SW 24
Bedienungsanweisung

Technische Daten

MaBe L/BIT mm 610/360/311
Tischgrofe mm 610/630
Tischhéhe mm 365
anqu_B;r'l;:schverbrelterung 20/360
Hohenverstellung mm 0-40
Tischeinlegeringe mm 32/47/155

Werkstiickgrofe (L x B x 650 mm x 160 mm x 65

H) max. mm
Drehzahl min-' 11500 — 24000
@ Fraseinheit max. 50 mm
Gewicht kg 21,0
Motor V~/Hz 230/50
Aufnahmeleistung 1500 W
Stecker Schuko

Technische Anderungen vorbehalten!

32



Gerdauschkennwerte nach EN 61029:
Schalldruck LpA = 03,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Schallleistung L,,, = 106,0 dB(A) - K: 3dB(A)

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stel-
len, die lhre Sicherheit betreffen, mit diesem Zei-
chen versehen: A

A Sicherheitshinweise

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Ver-
letzungs- und Brandgefahr folgende grundsétzliche
Sicherheitsmalinahmen zu beachten. Lesen Sie alle
diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
henutzen, und bewahren Sie die Sicherheitshinwei-
se gut auf.

Sicheres Arbeiten
1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung

— Unordnung im Arbeitshereich kann Unfalle zur
Folge haben.

2 Berucksichtigen Sie Umgebungseinflisse

— Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
aus.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuch-
ter oder nasser Umgebung.

— Sorgen Sie fur gute Beleuchtung des Arbeits-
bereichs.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

3 Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag

— Vermeiden Sie Kérperberthrung mit geerdeten
Teilen (z. B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden,
Kihlgeraten).

4 Halten Sie andere Personen fern.

— Lassen Sie andere Personen, insbesondere
Kinder, nicht das Elektrowerkzeug oder das
Kabel berlihren. Halten Sie sie von lhrem Ar-
beitsbereich fern.

5 Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher
auf

— Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem
trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
nen Ort, aulerhalb der Reichweite von Kindern,
abgelegt werden.

6 Uberlasten Sie |hr Elektrowerkzeug nicht

— Sie arbeiten besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

7 Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug

— Verwenden Sie keine leistungsschwachen Elek-
trowerkzeuge flr schwere Arbeiten.

— Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir
solche Zwecke, fur die es nicht vorgesehen ist.
Benutzen Sie zum Beispiel keine Handkreissa-
ge zum Schneiden von Baumasten oder Holz-
scheiten.

8 Tragen Sie geeignete Kleidung

— Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck,
sie kdnnten von beweglichen Teilen erfasst wer-
den.

— Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh-
werk empfehlenswert.

— Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

9 Benutzen Sie Schutzausristung

— Tragen Sie eine Schutzbrille.
— Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
eine Atemmaske.

10 Schlielren Sie die Staubabsaug-Einrichtung an,
wenn Sie Holz, holzahnliche Werkstoffe oder
Kunststoffe bearbeitet werden.

— Falls Anschllisse zur Staubabsaugung und Auf-
fangeinrichtung vorhanden sind, {berzeugen
Sie sich, dass diese angeschlossen und richtig
benutzt werden.

— Der Betrieb in geschlossenen Raumen ist beim
Bearbeiten von Holz, holzdhnlichen Werkstof-
fen und Kunststoffen nur mit einer geeigneten
Absauganlage zulassig.

11 Verwenden Sie das Kabel nicht fur Zwecke, flr
die es nicht bestimmt ist
— Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker

aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

12 Sichern Sie das Werkstlick

— Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand
und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit
beiden Handen.

— Bei langen Werkstlicken ist eine zusatzliche
Auflage (Tisch, Bécke, etc.) erforderlich, um ein
Kippen der Maschine zu vermeiden.

— Dricken Sie das Werkstluck immer fest gegen
Arbeitsplatte und Anschlag, um ein Wackeln
bzw. Verdrehen des Werkstiickes zu verhin-
dern.

13 Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung
— Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie

jederzeit das Gleichgewicht.

— Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen,
bei denen durch ein pldtzliches Abrutschen
eine oder beide Hande den Fraser berlhren
kénnten.

14 Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt
— Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und

sauber, um besser und sicherer arbeiten zu
kénnen.

— Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und
zum Werkzeugwechsel.

— Kontrollieren Sie regelmaftig die Anschlusslei-
tung des Elektrowerkzeugs und lassen Sie die-
se bei Beschadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern.

— Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen re-
gelmaniig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt sind.

— Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei
von Ol und Fett.

15 Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose

— Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem Fraser.

— Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeu-
gen wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.
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— Wenn der Fraser beim Schneiden durch eine
zu grolde Vorschubkraft blockiert, schalten Sie
das Gerat aus und trennen Sie es vom Netz.

— Entfernen Sie das Werkstick und stellen Sie
sicher, dass der Fraser frei lauft. Schalten Sie
das Gerat ein, und fuhren Sie den Schnitt-
vorgang erneut mit reduzierter Vorschubkraft
durch.

16 Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken

— Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass

Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
17 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

— Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose aus-
geschaltet ist.

18 Benutzen Sie Verlangerungskabel fur den Au-

Renbereich

— Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelasse-
ne und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungskabel.

— Verwenden Sie die Kabeltrommel nur im abge-
rollten Zustand.

19 Seien Sie stets aufmerksam

— Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzent-
riert sind.

20 Uberprifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventu-
elle Beschadigungen

— Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
missen Schutzvorrichtungen oder leicht be-
schadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemale Funktion untersucht
werden.

— Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschadigt sind. S&dmtliche Teile mis-
sen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfillen, um den einwandfreien Betrieb des
Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.

— Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
missen bestimmungsgemall durch eine an-
erkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der
Bedienungsanleitung angegeben ist.

— Beschadigte Schalter missen bei einer Kun-
dendienstwerkstatt ersetzt werden.

— Benutzen Sie keine fehlerhaften oder bescha-
digten Anschlussleitungen.

— Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei de-
nen sich der Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst.

21 ACHTUNG!

— Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehérs kann eine Verletzungsge-
fahr fur Sie bedeuten.

22 Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug durch eine Elek-
trofachkraft reparieren

— Dieses Elektrowerkzeug entspricht den ein-
schlagigen Sicherheitsbestimmungen. Repa-
raturen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
ausgefuhrt werden, indem Originalersatzteile
verwendet werden; anderenfalls kénnen Unfalle
fur den Benutzer entstehen.

Die Bedienperson muss sich immer vor der Ma-
schine befinden, um eine Gefiahrdung zu vermei-
den.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medi-
zinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor
das Elektrowerkzeug bedient wird.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

* Prifen Sie die Fraseinheit vor der Verwendung auf
fehlerfreien Zustand.

* Verwenden Sie die zur Gréfke der Fraseinheit pas-
senden Tischeinlegeringe.

* Tragen Sie immer geeignete personliche Schutz-
ausrustung. Dies schliefdt ein:

* Gehodrschutz zur Verminderung des Risikos,
schwerhorig zu werden.

* Atemschutz zur Verminderung des Risikos, gefahr-
lichen Staub einzuatmen.

* Méglichkeit von Verletzungen beim Handtieren mit
Fraseinheit und rauen Werkstoffen wegen scharfer
Kanten.Schutzbrille zur Vermeidung von Augen-
verletzungen durch wegfliegende Teile.

* Beim Bearbeiten von Holz muss die Bedienperson
Uber die Bedingungen informiert werden, welche
die Staubfreisetzung beeinflussen, z.B. die Art
des zu bearbeitenden Werkstoffs, die Bedeutung
lokaler Abscheidung (Erfassung und Quelle) und
die richtige Einstellung von Hauben/Leitblechen/
Fuhrungen.

* Warnung! Benutzen Sie keine nicht empfoh-
lenen Fraswerkzeuge, da dies bei Verlust der
Kontrolle zu Verletzungen fihren kann. Verwen-
den Sie nur fir Handvorschub gestaltete und mit
MAN(Handvorschub) gekennzeichnete Fraswerk-
zeuge nach EN 847-1.

* Durch unkontrolliertes Abkippen des Werkstlickes
verursachte gefahrliche Situation. Stitzen Sie lan-
ge Werkstlicke ausreichend ab, um sie in ihrer Po-
sition zu halten.

* Méglicher Ruckschlag, eine plétzliche Reaktion
wegen einer aulter Kontrolle geratenen Fuhrung
kleiner Werkstlick. Verwenden Sie zusétzliche
Vorrichtungen wie waagrechte Andruckvorrichtun-
gen bei der Bearbeitung von schmalen Werkstlick.

= Nicht gewartete Werkzeuge kénnen unkontrollier-
bare Situationen ausldsen. Verwenden Sie nur
scharfe, gewartete und nach den Angaben des
Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

* Moégliche Berlhrung von bewegten Teilen.
Vor dem Wechsel oder Einstellen schalten Sie die
Maschine aus und ziehen den Netzstecker.

* Mégliche Fehler bei der Position des Fraswerk-
zeugs. Setzen Sie das Fraswerkzeug richtig in die
Maschine ein. Schieben Sie das Werkstick entge-
gen der Drehrichtung der Spindel vor.
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* Wahlen Sie die zum eingesetzten Fraswerkzeug
und dem verwendeten Werkstoff passende Dreh-
zahl.

* Halten Sie die Hande wahrend des Frasens am
Anschlag fern. Verwenden Sie Andruckvorrichtun-
gen (Druckschuhe)-sofern méglich- zusammen mit
dem Anschlag.

= Fehlende Queranschldge kénnen einen Rick-
schlag verursachen. Beim Einsetzfrasen verwen-
den Sie hintere und/oder vordere Queranschlage,
die am Frésanschlag befestigt sind.

A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik

und den anerkannten sicherheitstechnischen

Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten

einzelne Restrisiken auftreten.

* Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das
laufende Werkzeug bei unsachgemaler Flhrung
des Werkstlckes.

* Verletzungen durch das wegschleudernde Werk-
stick bei unsachgemaller Halterung oder Fihrung,
wie Arbeiten ohne Anschlag.

* Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube
oder Holzspéne. Unbedingt persénliche Schutz-
ausristungen wie Augenschutz tragen. Absaug-
anlage einsetzen!

* Verletzungen durch defektes Werkzeug. Das
Werkzeug regelmalig auf Unversehrtheit lber-
prifen.

* Verletzungsgefahr fir Finger und Hénde beim
Werkzeugwechsel. Geeignete Arbeitshandschu-
he tragen.

* Verletzungsgefahr beim Einschalten der Maschine
durch das anlaufende Werkzeug.

* Gefdhrdung durch Strom, bei Verwendung nicht
ordnungsgemaler Elektro-Anschlufdleitungen.

* Gefahrdung der Gesundheit durch das laufende
Werkzeug bei langem Kopfhaar und loser Klei-
dung. Persénliche Schutzausristung wie Haar-
hetz und eng anliegende Arbeitskleidung tragen.

* Desweiteren kdnnen trotz aller getroffenen Vor-
kehrungen nicht offensichtliche Restrisiken beste-
hen.

« Restrisiken kénnen minimiert werden wenn die ,Si-
cherheitshinweise® und die ,Bestimmungsgema-
e Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung
insgesamt beachtet werden.

Bestimmungsgemile Verwendung

Die Maschine eignet sich besonders fur Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden
von Auststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftzigen
usw. Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darUber hinausge-
hende Verwendung ist nicht Bestimmungsgemal.

Fir daraus hervorgerufene Schaden oder Verletzun-
gen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht
der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte bestim-
mungsgemal} nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir abernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrie-
ben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Warnung: Der Gebrauch eines Zubehodr- oder An-
bauteiles, das in dieser Bedienungsanweisung nicht
empfohlen wird, kann zu Kérperverletzungen flhren.
Dieses Produkt darf nur fir den vorgesehenen

Zweck gebraucht werden. Jegliche Anwendung, die

nicht in dieser Bedienungsanleitung beschrieben ist,

wird als unsachgemidlie Verwendung angesehen.

Die Bedienungsperson, und nicht der Hersteller, ist

fur alle Schaden oder Verletzungen verantwortlich,

die wegen unsachgemaier Anwendung auftreten.

+ Stitzen Sie lange Werkstlicke richtig ab.

* Halten Sie die Tischéffnungen in Bezug auf die
Grélke des Schneidwerkzeugs so klein wie mog-
lich, indem Sie die richtigen Tischringe einsetzen.

+ Zusétzliche Hilfsmittel, wie horizontale Andruck-
mittel, sind flr das Bearbeiten schmaler Werksti-
cke zu verwenden.

+ Stellen Sie die Maschine nicht in den Regen.

Achtung:
Vor dem Durchfiihren irgendwelcher Einstell- oder
Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen.

Befestigung der Maschine

Fir den Gebrauch wird empfohlen, die Maschine mit-

tels der vier Lécher auf einer Werkbank zu befesti-

gen.

1 Die Montageoberfliche muss vorgebohrt werden,
und zwar unter Berlcksichtigung der Abstande
der zwei Befestigungslécher im Gestell.

2 Jeder Fuly muss mithilfe von Schrauben (nicht
mitgeliefert) fest angezogen werden.

3 Die Schrauben missen ausreichend lang sein:
Berucksichtigen Sie die Starke der Arbeitsflache,
auf der die Maschine befestigt ist.

4 Verwenden Sie die Beilagscheiben und ver-
schrauben Sie die Arbeitsflache mit den Muttern.

5 Die Arbeitsflache muss ausreichend grol} sein,
um ein Kippen der Einheit wahrend der Arbeit
zu verhindern.

Achtung: Vergewissern Sie sich vor Beginn der Ar-
beit von der Festigkeit der Arbeitsflache.
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Teile fiir Frasanschlag bestehend aus:
A. 1 Grundhalter

A. 2 Aufbauhalter

B Aufsteckhalter

C Anschlagleisten 2x

D Druckleiste

E Absaugstutzen

Befestigungsteile fiir Frasanschlag
5 Kunsstoffkopfmuttern M&

5 Scheiben 6mm

5 Schlossschrauben M6 x 25

Befestigung auf den Tisch
1 Schlossschrauben M6 x20
1 Schlossschraube M6 x 40
2 Kunsstoffkopfmuttern M&
2 Scheiben Bmm

Montage des Frasanschlags, Fig. 3-5

Der Frasanschlag befindet sich zerlegt in der Ver-
packung. Vor Beginn der Arbeit muss er unbedingt
zusammengesetzt und auf dem Arbeitstisch montiert
werden.

Schritt 1: Zusammensetzen der Teile A und B:
Schieben Sie den Aufsteckhalter (B) auf den Grun-
halter (A. 1) in die vorgesehene Nut (siehe Fig. 4).
Nunh stecken Sie eine Schlossschraube MG x 25
durch die Bohrung und schrauben eine Kunststoff-
kopfmutter mit Scheibe darauf.

Schritt 2: Montieren der Anschlagleisten C
Fihren Sie zwei Schlossschrauben in die Befesti-
gungsldcher ein, verschrauben diese leicht mit einer
Beilagscheibe und einer Kunststoffkopfmutter. Da-
nach schieben Sie die Anschlagleiste mit der Nut auf
die Schlossschraubenkdpfe. Nun ziehen Sie die bei-
de Kunststoffkopfmuttern fest.

Fihren Sie die gleiche Montage auf der anderen
Seite des Anschlags aus. Achten Sie darauf, die
Anschlagleisten (C) in der korrekten Richtung zu
montieren. Vergewissern Sie sich, dass die An-
schlagleisten (C) und der Grund- und Aufbauhalter
(A. 1+ A 2) die gleiche Héhe haben.

Schritt 3: Montage der Druckleiste D, Fig. 6
Montieren Sie die Druckleiste (D) mit 2 Schloss-
schrauben, 2 Beilagscheiben und 2 Kunststoffkopf-
muttern an den Anschlag.

Fig. 71+ 7.2

Teile fiir Andriickvorrichtung

F Niederhalter 2x

G Vierkantanschraubplatten 2x

H Vierkantbolzen 2x

| Klemmbigel fur Vierkantbolzen 2x

Befestigungsteile fiir Andriickvorrichtung
2 Inbusschrauben M 6 x 12 (fir Vierkant unten)
2 Kunststoffkopfschraube M6 x 20

4 Schlossschrauben M6 x 35

4 Kunsstoffkopfmuttern M6

4 Scheiben 6mm

Montage der Andriickvorrichtung:

Stecken Sie die 2 Vierkantbolzen (H) in die 2 daflr
vorgesehenen Vierkantrohre und sichern Sie sie mit
den 2 Inbusschrauben.

Befestigen Sie die 2 Klemmblgel (I) mithilfe der 2
Kunsstoffkopfschrauben an den 2 Vierkantbolzen (H).
Danach schieben Sie die 2 Vierkantanschraubplat-
ten (G) durch die 2 Offnungen der 2 Klemmbigel (1.
Zuletzt schrauben Sie mithilfe der 4 Schlossschrau-
ben, der 4 Scheiben und der 4 Kunststoffmuttern die
Niederhalter (F) an die Vierkantanschraubplatten (G)
an.

Montage des Frasanschlags auf dem Arbeits-
tisch, Fig. 8—11

Zum Installieren des Frasanschlags missen Sie wie
folgt vorgehen:

Montieren Sie die 2 Kunststoffkopfschraube mit den
Beilagscheiben in den Nuten des Frasanschlags
(Fig. 9).

Fihren Sie die Képfe der Kunststoffkopfschraube
durch die Offnungen der Tischnuten (Fig. 10).
Richten Sie den Frasanschlag in der gewinschten
Position aus und ziehen Sie die Kunsstoffkopfmut-
tern an (Fig. 11).

Teile fiir Riickschlagsicherungsanschlag
1 Riickschlagsicherungsanschlag
1 Befestigungswinkel

Befestigungsteile fiir Riickschlagsicherungsan-
schlag

2 Kreuzschlitzschrauben M5 x 10

2 Scheiben Smm

2 Sicherungsring Smm

2 Schlossschrauben M6 x 25

2 Scheiben 6mm

2 Flugelmuttern M6

Montage des Riickschlagsicherungsanschlags

* Finden Sie in der Mitte auf der Vorderseite der Ma-
schine die zwei Lécher (Fig. 12).

* Danach richten Sie den Befestigungswinkel an den
zwei Lochern aus (Fig. 13).

* Flahren Sie die zwei Kreuzschlitzschrauben, Bei-
lagscheiben und Sicherungsringe in die Lécher
ein, dann ziehen Sie sie mit einem Kreuzschrau-
bendreher fest an.

» Anschliel3end installieren Sie den Rlckschlagsi-
cherungsanschlag so, dass er sich schieben und
auf die Starke des Werkstucks einstellen lasst.

* Nach der Einstellung fixieren Sie ihn mithilfe der
zwei Schlossschrauben, Beilagscheiben und 2 Fli-
gelmuttern (Fig.14)

Einstellen der Arbeitstiefe

Zum Einstellen oder Verringern der Spindelhdhe
(dient zum Einstellen der Hbéhe der Frasmesser) dre-
hen Sie den Handgriff (Fig. 23, 6), um die Héhe nach
Wunsch zu verringern oder zu vergré3ern.
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Sichern Sie die Einstellung indem Sie die Klemm-
schraube (7) fest anziehen.

Zu lhrer Sicherheit wird es bei den meisten Arbeiten
dringend empfohlen, mit dem niedrigsten Fraser in
Bezug auf die Tischoberflache zu arbeiten.

Befestigungsteile fiir Tischverbreiterungen:
8 Inbusschrauben M35 x 20

6 Inbusschrauben M5 x 12

8 Scheiben Smm klein

6 Scheiben Smm grofl}

8 Sechskantmuttern M5

14 Sicherungsringe 5mm

Montage der Tischverbreiterungen Fig. 2, 21, 11
und 12
Die Tischverbreiterungen vergréftern die Tischober-
fliche und ermdglichen damit das Bearbeiten groler
Werkstiucke und das Ausfihren besonderer Frasar-
beiten.

Verlangerungstisch auf beiden Seiten mit je 4 Inbus-
schrauben M5x20, 4 Scheiben, 4 Sicherungsringe
und 4 Sechskantmuttern M5 seitlich und mit je 3 In-
busschrauben M5x12, 3 Scheiben und 3 Sicherungs-
ringe stirnseitig am Tisch befestigen. Tisch plan
ausrichten und alle Schrauben fest anziehen.

Anschluss der Frasmaschine an eine Absaugan-
lage

Ein Anschluss an eine externe Absauganlage zum
Absaugen von Staub und Spanen (nicht mitgeliefert)
ist vorgesehen.

Schieben Sie den Saugschlauch der Absauganlage
auf den Absaugstutzen hinten am Frasanschlag. Fr
Schlduche mit einem Durchmesser von 100 mm fin-
den Sie einen konischen Adapter in der Verpackung.

Inbetriebnahme

Achtung: Die Frasmaschine hat eine Achse, die
vertikal auf dem horizontalen Tisch steht. Die Achse
dient der Aufnahme der Fraswerkzeuge, Scheiben
und Formfraser. Die Frasmaschine wird genutzt zur
Herstellung von Friesen, einfachen oder mehrfachen
Vertiefungen, Nuten, Falzen, Profilen und Gegenpro-
filen auf geraden Oberflachen, usw.

Mit der Frasmaschine darfen nur Fraser bis 80 mm
Durchmesser verwendet werden. Wenn gréiere
Durchmesser erforderlich sind, empfehlen wir das
Arbeiten in mehreren Schritten und das wiederholte
Anpassen mithilfe des Hbéhenstellknopfes, oder das
schrittweise Einstellen des Anschlags.

1. Installation und Wechsel der Werzeugaufnah-
me (Fig. 17, 14) fir Oberfrasen

* Vor dem Wechseln der Werzeugaufnahme ziehen
Sie den Netzstecker lhrer Maschine. Wahlen Sie
die Werzeugaufnahme aus, die genau dem Durch-
messer lhres Frasers entspricht.

+ Entfernen Sie das Reduzierstick der Offnung
(Fig. 15).

= Arretieren Sie die Spindel mit der Wellensperre,
die sich unterhalb der Werkzeugaufnahme befin-
det (Fig. 17).

* Ldsen Sie die Sicherungsmutter der Werzeug-
aufnahme mithilfe des mitgelieferten Schliissels
{Fig. 16).

* Wahlen Sie die passende Werkzeugaufnahme und
setzen diese ein.

« Ziehen Sie die Mutter der Werzeugaufnahme fest
an, wahrend Sie die Spindel arretiert halten. Ver-
gewissern Sie sich vor jedem Einsatz der Maschi-
ne, dass das Fraswerkzeug am Ende der Spindel
sicher eingespannt ist.

* Bringen Sie das Reduzierstiick fur die Offnung in
seine urspringliche Stellung zurick.

» Justieren Sie den Anschlag je nach Bedarf mithilfe
der Skala auf dem Tisch.

« Schliel’en Sie die Absauganlage an. Es wird drin-
gend empfohlen, eine Absauganlage (oder ein Ab-
saugsystem) anzuschlieRen, um die Offnung von
Spéanen freizuhalten, um den Motor zu kihlen und
um die Werkstuckzufuhr zu erleichtern.

* Schlielten Sie die Maschine wieder an das Strom-
netz an.

2. Einstellen des Anschlags

Die Verwendung des Anschlags ist obligatorisch. Je-
de Arbeit muss separat betrachtet werden. Bei jedem
neuen Gebrauch missen Sie sich vergewissern,
dass die Schutzvorrichtungen richtig installiert und
eingestellt sind. Bei jedem neuen Gebrauch muss je-
des Andrickstiick auf dem Anschlag neu eingestellt
werden.

Vergewissern Sie sich, dass jede Schraube gut an-
gezogen ist, bevor Sie mit dem Frasen beginnen.

3. Gebrauch der Tischringe

Die Tischringe mlssen verwendet werden, um den
Abstand zwischen dem Tisch und der Spindel auf
ein Minimum zu reduzieren. Vor dem Einschalten der
Maschine miissen Sie systematisch kontrollieren,
dass die mitgelieferten Tischringe richtig installiert
sind.

Uberpriifen Sie, ob Sie den fir das betreffende
Fraswerkzeug und dessen Einbauhdhe geeigneten
Tischring gewahlt haben, um das Risiko des Kippens
des Werksticks beim Passieren der Bohrung zu re-
duzieren.

Das Reduzierstick (Tischring) muss den Fraser so
weit wie mbglich umfassen.

Einstellungen

Einstellen der Drehzahl Fig. 18

Die Drehzahleinstellung der Maschine hat 6 Stufen.

* Bestimmen Sie die optimale Drehzahl durch einen
Probeschnitt in einem Stlick Abfallmaterial.
Achtung: Die Verwendung der korrekten Dreh-
zahl erhéht die Lebensdauer des Frasers. Sie be-
einflusst auch die bearbeitete Oberflache auf dem
Werkstuck.
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Einstellen des Anschlages, Fig. 19, 20

* Der Anschlag ist auf die Gréfle des Werkstiicks
und des Fraswerkzeuges einzustellen.

« Lésen Sie die zwei Kunststoffkopfchrauben (b) an
der Rickseite des Anschlags.

Die Anschldge und Druckvorrichtungen sollten
s0 eingestellt werden, dass sie eine sichere Fiih-
rung des Werkstlicks am Ein- und Ausgangsteil
der Maschine sichern.

Fig. 20

* Schieben Sie den Anschlag in die gewiinschte Po-
sition. Verwenden Sie die Skala (d) am Tisch, um
die Entfernung zwischen Anschlag und Frasermit-
te festzustellen.

« Ziehen Sie die zwei Kunststoffkopfchrauben (Fig.
19, b) an der Rickseite wieder an, um den An-
schlag in dieser Position festzuhalten.

Einstellen des Anschlags fiir Besaumen,

Fig. 19, 20

*« Beim Besaumen von Holz ist das Material, das
links vom Fraser herauskommt, dinner als das Ma-
terial, auf der rechten Seite.

* Die linke Anschlagleiste muss zur Anpassung an
das dlnnere Material eingestellt werden. Dies
dient der Stutzung des Materials und sichert ei-
nen genaueren Schnitt. Dazu die Kunststoffkopf-
schrauben (b,c) I8sen, den Anschlag nach vorne
stellen und festklemmen.

Einstellen der Druckleisten, Fig. 21

Die Druckleisten (5) sind konstruiert, um das Werk-

stiick an Ort und Stelle zu halten und Rickschlag zu

vermeiden.

* Fraser auf niedrigste Position verfahren

* Das zu bearbeitende Werkstlck einlegen und
Druckleiste mit leichter Spannung an das Wer-
stiick andricken.

* Werkstlck entfernen.

* Fraser auf gewlinschte Héhe einstellen (siehe: Ein-
stellen der Arbeitstiefe).

Einstellen der Querschneidlehre, Fig. 22

* Die Querschneidlehre (8) gleitet horizontal den
Tisch entlang, sie wird verwendet um Besdum-
und Gehrungsschnitte auszufihren.

* Um die Querschneidlehre auf den gewiinschten
Winkel einzustellen, lésen Sie den Sperrknopf der
Querschneidlehre und drehen Sie diese in den ge-
wulnschten Winkel.

Ziehen Sie den Sperrknopf der Querschneidlehre
(8) wieder an.

Fig. 21

*« Machen Sie immer einen Probeschnitt an einem
Stlck Abfallmaterial, um sicherzustellen, dass die
Einstellungen stimmen.

Ein- und Ausschalten, Fig. 18

Vergewissern Sie sich, das alle Schliissel und Ein-
stellwerkzeuge vom Frastisch enffernt sind, dass die
Einstellungen vollstindig und alle Sicherheitsabde-
ckungen montiert sind.

O- Aus

| - Ein

Dieses Produkt hat einen elektro-magnetischen
Schalter fur zuséatzlichen Schutz. Wenn die Strom-
versorgung unterbrochen wird, geht der Schalter zu-
riack in die AUS-Position. Um den Motor wieder zu
starten, muss der grine EIN-Knopf | wieder gedriickt
werden.

* Setzen Sie einen passenden Fraser in die Werk-
zeugaufnahme ein und sichern diesen, indem Sie
die Mutter (Fig. 17, Pos. 14) der Werkzeugaufnah-
me fest anziehen.

» Justieren Sie Geschwindigkeit, Schnitttiefe, An-
schlagausrichtung und Querschneidlehre.

* Vergewissern Sie sich, dass Sie den Zuflhran-
schlag richtig eingestellt ist, so dass er das unge-
schnittene Material stiitzt. Den Ausgangsanschlag
so justieren, dass er das geschnittene Material
stitzt, und dass dabei ein Ausgleich fir das ab-
getragene Material geschaffen wird.

* Schalten Sie die Frase ein.

* Vergewissern Sie sich, dass das Werkstick kraftig
gegen den Anschlag gedriickt wird.

* Schieben Sie das Werkstlick weich von rechts
nach links entgegen der Drehrichtung des Werk-
zeugs.

* Halten Sie die Vorschubgeschwindigkeit konstant.
Schieben Sie nicht zu schnell, dies wiirde den Mo-
tor zu sehr abbremsen.

* Wenn Sie zu schnell schieben, kénnten Sie ei-
ne schlechte Schnittqualitat erreichen. Es kénnte
auch das Frasmesser oder den Motor schadigen.

* Wenn Sie zu langsam schieben, kénnten Brand-
stellen am Werkstlick entstehen.

* Bei sehr hartem Holz und groften Schnitten kann
es ndtig sein, mehr als einen Arbeitsschritt zu ma-
chen, um die gewlnschte Tiefe zu erreichen.

* Die richtige Einzugsgeschwindigkeit hangt von der
Frasergrole, der Materialtype des Werkstlcks und
der Schnitttiefe ab. Uben Sie erst mit einem Stuck
Abfallmaterial, um die richtige Vorschubgeschwin-
digkeit und Abmessungen zu finden.

* Schalten Sie die Maschine ab durch Drucken auf
die rote Abdeckung.

+ Die Maschine ist mit einem Uberlastschalter {13)
zum Schutz des Motors ausgestattet. Im Falle ei-
ner Uberlastung stoppt die Maschine automatisch.
Nach einer Weile kann der Uberlastschalter (13)
wieder zurlickgesetzt werden.
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Symbole

Das Typenschild an lhrer Maschine kann Symbole
enthalten. Sie enthalten wichtige Informationen lber
die Verwendung des Produktes.

Tragen Sie Gehérschutz, eine Schutzhrille und
Atemschutz. Erflillen Sie die zutreffenden Sicher-
heitsstandards.

Reinigung, Wartung

Allgemeine WartungsmaBnahmen

Wischen Sie von Zeit zu Zeit mit einem Tuch Spane
und Staub von der Maschine ab. Olen Sie zur Verlan-
gerung des Werkzeuglebens einmal pro Monat die
Drehteile. Olen Sie nicht den Motor.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes keine
atzenden Mittel.

A WARNUNG! Vor jeglichen Reinigungs-, Einstel-
lungs-, Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten
trennen Sie den Netzstecker von der Hauptstromver-
sorgung!

Reinigung

* Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und

Motorengehduse so staub- und schmutzfrei wie

mébglich. Reiben Sie das Gerdt mit einem sauberen

Tuch ab oder blasen Sie es mit Druckluft bei nied-

rigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach je-

der Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaflig mit einem

feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Verwen-

den Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel;

diese kénnten die Kunststoffieile des Gerates an-

greifen. Achten Sie darauf, dass kein Wasser in

das Gerateinnere gelangen kann. Das Eindringen

von Wasser in ein Elektrogerat erhéht das Risiko

eines elektrischen Schlages.

» Spaneauswurf und/ oder Staubabsaugung regel-
malig reinigen.

* Gerat niemals mit Wasser abspritzen!

Schneidwerkzeug

Messerblock miiss regelmafig von Harz befreit wer-
den. Reinigen Sie diese mit entsprechendem Har-
zentferner.

Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Anga-
ben gemacht werden;

* Typ des Gerates

» Artikelnummer des Gerétes

* |dent-Nummer des Gerates

* Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

Reparaturen und Arbeiten, die nicht in dieser An-
leitung beschrieben wurden, nur von qualifiziertem
Fachpersonal durchfiihren lassen.

|

Jjob Line

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemalien oder natlrlichen
Verschleily unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien bendtigt werden.
Verschleidteile:* Kohleblrsten, Fraser

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie flr Kinder
unzugénglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30°C.

Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Original-
verpackung auf.

Decken Sie das Elektrowerkzeug ab, um es vor
Staub oder Feuchtigkeit zu schitzen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Elektrowerkzeug auf.

Elektrischer Anschluss

A WARNUNG! Stromschlag! Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch elektrischen Strom!

Ein defektes Kabel oder ein defekter Stecker kann
zum Stromschlag fihren.

Vermeiden Sie die Korperberihrung mit geerdeten
Teilen und schiitzen Sie sich so vor elektrischem
Schlag.

M Der Betrieb ist nur mit Fehlerstrom-Schutzschal-
ter (RCD max. Fehlerstrom 30mA) zulassig.

Den Stecker des Stromkabels an einer Steckdose
mit passender Form, Spannung und Frequenz an-
schlielfen, die den geltenden Vorschriften entspricht.
Nicht am Netzkabel ziehen, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig
angeschlossen. Der Anschluss entspricht den
einschldagigen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der
kundenseitige Netzanschluss sowie die verwen-
dete Verldngerungsleitung miissen diesen Vor-
schriften entsprechen.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbstan-
dig ab. Nach einer Abkuhlzeit (zeitlich unterschied-
lich) I&sst sich der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft

Isolationsschaden.

Ursachen hierflur kénnen sein:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch
Fenster oder Tlrspalten gefiihrt werden.

* Knickstellen durch unsachgemale Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung.
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s+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschluss- Altgerate dlrfen nicht in den Hausmiill!
leitung. Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses

* |solationsschaden durch Herausreilken aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Iso-

lationsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmallig auf

Schaden uberprifen. Achten Sie darauf, dass beim

Uberprifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz

hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den ein-

schlagigen VDE- und DIN-Bestimmungen entspre-

chen. Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit

Kennzeichnung HO5VV-F.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor

* Die Netzspannung muss 230 V~ f 50 Hz betragen.

* Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange miissen
einen Querschnitt von 1,5 mm? aufweisen, = 25 m
Lange /2,5 mm?Z.

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Aus-
ristung dirfen nur von einer Elektrofachkraft durch-
gefuhrt werden.

Bei Rlckfragen bitte folgende Daten angeben:
« Stromart des Motors

* Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Motor-Typschildes

Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Yerpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefuhrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus ver-
schiedenen Materialien, wie z.B. Metall und Kunst-
stoffe. Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmull,
ins Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesam-
melt, recycelt oder umweltfreundlich entsorgt wer-
den. Flihren Sie defekte Bauteile der Sondermdillent-
sorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschéft oder in der
Gemeindeverwaltung nach!

E Produkt gemal} Richtlinie Uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate (2012/19/EU) und natio-
= nalen Gesetzen nicht Gber den Hausmill ent-
sorgt werden darf. Dieses Produkt muss bei einer
daflr vorgesehenen Sammelstelle abgegeben wer-
den. Dies kann z. B. durch Rickgabe beim Kauf ei-
nes dhnlichen Produkts oder durch Abgabe bei einer
autorisierten Sammelstelle fir die Wiederaufberei-
tung von Elektro- und Elektronik- Altgerate gesche-
hen. Der unsachgemalle Umgang mit Altgeraten
kann aufgrund potentiell gefahrlicher Stoffe, die hau-
fig in Elektro- und Elektronik-Altgeraten enthalten
sind, negative Auswirkungen auf die Umwelt und die
menschliche Gesundheit haben. Durch die sachge-
méale Entsorgung dieses Produkts tragen Sie auller-
dem zu einer effektiven Nutzung natlrlicher Res-
sourcen bei. Informationen zu Sammelstellen fir
Altgerate erhalten Sie bei lhrer Stadtverwaltung,
dem &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager, einer
autorisierten Stelle fir die Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten oder lhrer Millabfuhr.

40



fEm)

Storungsabhilfe

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stérungen und deren Beseitigung erfordern stets erhdhte Aufmerk-
samkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und lhre Ursachen aufgefihrt. Bei weiteren Stérungen wenden

Sie sich bitte an |hren Handler.

Stérung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Mégliche Ursache

Keine Netzspannung vorhanden

Kohlebursten abgeniitzt

Abhilfe

Spannungsversorgung kontrollieren

Maschine in die Kundendienstwerkstatt
bringen

Maschine schaltet wahrend des
Leerlaufes selbststandig ab

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherung kontrollieren

Die Maschine lauft durch den
eingebauten Unterspannungsschutz
nicht von selbst wieder an und muss
nach Spannungswiederkehr erneut
eingeschaltet werden.

Maschine bleibt wihrend dem
Bearbeiten stehen

Ansprechen des
Uberlastungsschutzes wegen
stumpfer Messer oder zu grolem
Vorschub bzw. Spandicke

Vor dem Weiterarbeiten Messer
austauschen, bzw. Abklhlen des Motors
abwarten.

Drehzahl sinkt wahrend der
Bearbeitung ab

Zu grolke Spanabnahme
Zu grolder Vorschub
Stumpfer Fraser

Spanabnahme verringern
Vorschubgeschwindigkeit verringern
Fraser austauschen

Unsauberes Frasbild

Stumpfer Fraser
Ungleichmandiger Vorschub

Fraser austauschen
Mit konstantem Druck und reduziertem
Vorschub frasen

Spaneauswurf verstopft (ohne
Absaugung)

Zu grolte Spanabnahme
Stumpfer Fraser
Zu nasses Holz

Spanabnahme verringern
Fraser austauschen
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FABRICANT: Instructions d’ordre général
FEMI * Aprés le déballage, veuillez vérifier toutes les

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

CHER CLIENT,
Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de suc-
cés dans votre travail sur cette nouvelle machine.

AVERTISSEMENT:

Selon la ‘Loi sur la responsabilité du fait des produits’
en vigueur, le fabricant de cet appareil n’est pas res-
ponsable des dommages causés sur l'appareil ou
par 'appareil, dans les cas suivants;

* Traitement inapproprié,

* Non observation des instructions de service,

* Réparations effectuées par des tiers, du person-
nel non habilité,

* Montage et remplacement de piéces de rechange
qui ne sont pas des piéces d'origine,

« Utilisation inappropriée,

« Défaillances de linstallation électrique causées
par la non observation des prescriptions élec-
triques et des spécifications VDE 0100, DIN 57113
!/ VDE 0113.

Nos recommandations:

Avant le montage et la mise en service, veulillez lire
le manuel d’utilisation dans son ensemble.

Ce manuel d'utilisation doit vous aider & bien
conhnaitre votre machine et & utiliser toutes les possi-
hilités d'utilisation qu'elle peut offrir.

Le manuel dutilisation contient des informations
importantes sur l'utilisation slre, appropriée et éco-
nomique de la machine et sur la maniére de préve-
nir les dangers, économiser les colts de réparation,
raccourcir les durées d'immobilisation et augmenter
la fiabilité et la durée de vie de la machine.

En plus des prescriptions de sécurité du présent ma-
nuel d'utilisation vous devez impérativement obser-
ver les prescriptions relatives a I'utilisation de votre
machine en vigueur dans votre pays.

Le manuel est protégé contre les salissures et I'hu-
midité par une enveloppe en plastique et doit étre
conservé a proximité immédiate de la machine. Les
opérateurs doivent lire attentivement et cbserver les
instructions du manuel d'utilisation avant de com-
mencer leur travail. Seules les personnes ayant été
formées pour l'utilisation de cette machine, et étant
informées des risques liés, sont autorisées a travail-
ler sur cette machine. Lage minimum requis doit étre
respecte.

QOutre les instructions de sécurité du présent manuel
d’utilisation et les prescriptions spécifiques appli-
cables dans votre pays, il convient de tenir compte
des régles techniques généralement reconnues pour
le fonctionnement des machines de traitement du
bois.

piéces pour d éventuelles détériorations survenues
au cours du transport. En cas de contestation, le
transporteur doit immédiatement en étre informe.
Les réclamations ultérieures ne seront pas prises
en compte.

* Vérifiez si 'envoi est complet.

* Avant de travailler avec la machine, étudiez le ma-
nuel d'utilisation pour bien connaitre son fonction-
nement.

* Veuillez utiliser exclusivement des piéces d'ori-
gine pour les accessoires ainsi que les piéces
d’'usure et piéces de rechange. Les piéces de
rechange sont en vente chez votre concession-
naire FEMI .

* Lorsque vous passez une commande, veuillez in-
diguer notre numéro d’article ainsi que le type et
'année de construction de l'appareil.

Commandes et piéces, Fig. 1-2

Plateau
Butée de fraisage

Barrette droite

Barrette gauche

Barre de pression en haut
Barre de pression de cété
Réglage en hauteur

Vis de serrage

Calibre de coupe en biais
Réglage de la vitesse de rotation
10 Interrupteur MARCHEfarrét
11 Extension de table droite
12 Extension de table gauche

OO~ Uk WowwhN =
[oa V]

Ensemble de livraison

* Toupie hf &0

+ 2 extensions de table

* Manivelle avec écrou borgne M6

» Dispositif de protection de l'outil avec goupille D
Bmmx 35 mm

* Guide d'angle

* clé six pans 4 mm

* clé six pans 5 mm

+ Cléde 19

* Clé de 21

* Instructions d‘utilisation

AT
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Caractéristiques techniques 5 Conserver les outils électriques non utilisés en

Dimensions L/L/P mm 610/360/311
Dimensions de table mm 610/630
Hauteur de table mm 365
Dimensions extension L/P mm 210/360
Réglage vertical mm 0-40
Bagues de broche mm 32/47/55

Dimensions des ieces a
travailor (L x | X h) max. 650 x 160 x 65 mm

Rotations min-' 11500 — 24000

@ Maxi unité de fraisage 50 mm

Poids kg 21,0
Entrainement

Moteur V/Hz 230/50

Puissance absorbée 1500 W

Bouchon Schuko

Sous réserve de modifications techniques !

Caractéristiques de bruit conformément a EN
61029 :

Niveau de pression acoustique LpA =930 dB(A) - K
3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique L,, = 106,0 dB(A)
- K: 3 dB(A)

Dans le présent manuel d’utilisation nous avons
margqué les endroits concernant votre sécurité
du caractére: A

A Instructions de sécurité

Attention ! Les consighes de sécurité suivantes
doivent impérativement étre respectées lors de I'uti-
lisation d’outils électriques pour éviter les électrocu-
tions, les risques de blessures et d’incendie. Lisez
toutes les instructions avant d'utiliser l'outil électrique
et conservez les consignes de sécurité.

Travail en toute sécurité
1 Maintenir l'ordre dans la zone de travail

— Le désordre régnant dans la zone de travail peut
entrainer des accidents.

2 Prendre en compte les facteurs environnementaux

— Ne pas exposer les outils électriques a la pluie.

— Ne pas utiliser les outils électriques dans un
environnement humide ou mouillé.

— Veiller & ce que la zone de travail soit bien éclai-
rée.

— Ne pas utiliser les outils électriques dans les
lieux soumis a des risques d'incendie ou d'ex-
plosion.

3 Assurer une protection contre les chocs électriques

— Eviter tout contact du corps avec les piéces
mises a la terre (par exemple, tuyaux, radia-
teurs, fours électriques, appareils de réfrigéra-
tion).

4 Tenez les enfants & I'écart |

— Ne laissez pas dautres personnes toucher
l'outil ou le cable, éloignez-les de votre poste
de travail.

sécurité

— Les outils électriques non utilisés doivent étre
conservés dans un lieu sec, en hauteur ou fer-
mé, hors de portée des enfants.

6 Ne pas forcer l'outil électrique

— Il fonctionne en effet de maniére plus satis-
faisante et plus slire dans sa plage de perfor-
mances.

7 Utiliser le bon outil électrique

— Ne pas utiliser d'outils électriques de faibles per-
formances pour réaliser des travaux exigeants.

— Ne pas utiliser l'outil électrique & des fins pour
lesquelles il n‘a pas été prévu. Par exemple,
ne pas utiliser de scie circulaire manuelle pour
découper des poteaux de construction ou des
blches de bois.
8 Porter des vétements adaptés
— Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux
qui risqueraient d‘étre entrainés par les piéces
mobiles.

— En cas de travail en extérieur, il est recommandé
de porter des chaussures antidérapantes.

— Recouvrir les cheveux longs dun filet.

9 Utiliser des équipements de protection

— Porter des lunettes de protection.

— Si l'intervention génére de la poussiére, porter
un masgque respiratoire.

10 Raccordez un dispositif d’aspiration des pous-
siéres si vous étes amené a usiner du bois, des
matériaux semblables au bois ou des matiéres
plastiques.

— Sides raccords sont disponibles pour 'aspira-
tion et la collecte des poussiéres, veillez a ce
gu'ils soient raccordés et utilisés correctement.

— Une utilisation en espace clos n'est permise
guavec une installation d'aspiration adaptée
lors de 'usinage du bois, des matériaux sem-
blables au bois et des matiéres plastiques.

11 Ne pas utiliser le cable d'alimentation dans de
mauvaises conditions
— Ne pas tirer sur le cable pour débrancher la

fiche de la prise. Protéger le cable de la chaleur,
de l'huile et des arétes coupantes.

12 Fixation de la piéce & usiner
— Utiliser des dispositifs de serrage ou un étau

pour maintenir la piéce. Elle sera ainsi mainte-
nue de maniére plus slre qu‘a la main.

— En présence de piéces longues, il est néces-
saire d‘utiliser un support supplémentaire
(table, tréteaux, etc.) afin d'éviter que la ma-
chine ne bascule.

— Appuyer toujours fermement |la piece contre le
plateau de travail et la butée pour éviter que la
pieéce ne bouge ou ne se torde.

13 Eviter les positions du corps anormales
— Veiller a adopter une position stable et a tou-

jours maintenir scn équilibre.

— Eviter les positions maladroites des mains qui
risqueraient de toucher la lame en cas de glis-
sement soudain.
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14 Prendre soin de ses outils

— Veiller a ce que les outils de découpe de-
meurent affités et propres afin d'assurer un
fonctionnement plus efficace et plus sir.

— Respecter les consignes de graissage et de
remplacement des outils.

— Contréler réguliérement le cable de raccorde-
ment de l'outil électrique et le faire remplacer
par un spécialiste agréé en cas de dommage.

— Contréler régulierement les rallonges et les
remplacer en cas de dommage.

— Veiller a ce que les poignées soient séches,
propres et exemptes d'huile et de graisse.

15 Toujours débrancher la machine
Ne pas retirer de chutes, de copeaux ou de piéces
coincées pendant que la lame tourne.

— En cas de non-utilisation de l‘outil électrique,
avant une opération de maintenance et lors du
remplacement des outils, par exemple, lame,
foret, fraise.

— Lorsque la lame se bloque en raison d'une
pression anormale ou trop forte exercée par
'utilisateur lors de la coupe, éteignez la ma-
chine et débranchez-la du secteur. Retirez la
piéce en cours de sciage et veillez a ce que la
lame tourne librement une fois dégagée. Met-
tez la machine en marche et recommencez la
coupe en exergant une pression réduite.

16 Retirer les clés de réglages
— Avant toute mise en service, veiller a ce que

les clés et outils de réglages aient été retirés.

17 Eviter une mise en marche involontaire
— S‘assurer lors du branchement de la fiche dans

la prise que l'interrupteur est éteint.

18 Utiliser la rallonge pour 'extérieur
— En extérieur, utiliser uniquement des ral-

longes conformes et marquées comme étant
conformes a cet emploi.

— Nutiliser les tambours de cables que lorsqu'ils
sont déroulés.

19 Etre attentif
— Faire attention & ce que I'on fait. Procéder de

maniére raisonnable. Ne pas utiliser I'outil élec-
trigue lorsque I'on est pas concentré.

20 Vérifier si l'outil électrique présente des dom-
mages
— Avant de poursuivre |'utilisation de I'outil élec-

trique, il convient de vérifier soigneusement que
les dispositifs de protection et les autres piéces
fonctionnent parfaitement et conformément aux
dispositions.

— Vérifier que les pieéces mobiles fonctionnent
parfaitement, ne sont pas coincées et ne sont
pas endommagees. Toutes les piéces doivent
étre montées correctement et toutes les condi-
tions doivent &tre remplies pour garantir un
fonctionnement impeccable de I'outil électrique.

— Le capot de protection ne doit pas étre bloqué
en position ouverte.

— Sauf indication contraire dans la notice d'uti-
lisation, les dispositifs de protection et piéces
endommagés doivent étre réparés ou rempla-
cés conformément aux dispositions par un ate-
lier spécialisé et agréé.

— Les interrupteurs défectueux (ex : ne permet-
tant pas de passer de I'état de marche a l'état
d'arrét) doivent étre remplacés par un atelier
de service aprés-vente.

— Ne pas utiliser de cables de raccordement
défaillants ou endommagés.

— Ne pas utiliser d'outils électriques pour lesquels
les fiches ne se branchent et ne se débranchent
pas.

21 ATTENTION!

— Lerecours & d‘autres outils auxiliaires et acces-

soires peut entrainer un risque de blessures.
22 Faire réparer l'outil électrique par un électricien
spécialisé

— Cet outil électrique est conforme aux disposi-
tions de sécurité en vigueur. Les réparations
ne doivent étre menée a bien que par un élec-
tricien spécialisé qui utilisera des piéces de
rechange d'origine. Sinon, ['utilisateur risque
l'accident.

Lopérateur doit toujours se trouver devant la
machine pour éviter toute mise en danger.

Avertissement! Pendant son fonctionnement, cet
outil électrique génére un champ électromagnétique.
Ce champ peut dans certaines circonstances nuire
aux implants médicaux actifs ou passifs. Pour réduire
les risques de blessures graves voire mortelles, nous
recommandons aux personnes porteuses d'implants
médicaux de consulter leur médecin, ainsi que le
fabricant de leur implant avant d‘utiliser I'outil élec-
trique.

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

= Veérifiez que la défonceuse est en parfait état de
fonctionnement et quelle ne présente pas d’avarie
avant de l'utiliser.

* Utilisez des lumiéres de table correspondant au
diamétre des fraises.

= Portez toujours les équipements de sécurité indivi-
duels, qui suivent :

* Portez des protections auditives afin de réduire le
risque de pertes d’'audition.

* Portez un masqgue respiratoire pour éviter d’inhaler
de la poussiére nocive

* |l subsiste des risques de blessures aux mains lors
de la manipulation des fraises et des matériaux
présentant des arétes coupantes.

» Portez des lunettes de protection pour éviter les
blessures aux lorsque des particules sont projetées.

= Lors du travail du bois, I'opérateur doit étre informé
sur les émissions de poussiére, il doit savoir quelle
matiére il usine et quel type de poussiére est émis,
il doit &tre informé sur les possibilités d'aspiration
et connaitre les bons réglages pour les capots, les
déflecteurs et les guides.

= Attention! Utilisez uniquement les fraises recom-
mandées, d'autres fraises pourraient s'avérer hors
de contréle et provoquer des blessures. Utilisez
uniquement des fraises prévues pour un travail
guidé a la main et marquées des lettres MAN (utili-
sation manuelle) selon la norme EN 847-1.
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* Sila piéce de bois bascule en cours d'usinage, la
situation peut devenir dangereuse.

* Veillez a ce que les piéces longues soient suf-
fisamment maintenues sur leur longueur afin
qu'elles restent en place.

* Il y a une possibilité de recul lorsque que le main-

tien d'une piéce courte n'est pas suffisamment as-

suré et que la piece est hors de controle.

Utilisez des accessocires supplémentaires pour

assurer le maintien des piéces étroites lors de leur

usinage

* Les outils mal entretenus peuvent étre a l'origine
de situations incontrélables. Utilisez uniquement
des outils parfaitement affltés et bien entretenus,
en les réglant selon les instructions du fabricant.

* |l y a risque d'entrer en contact avec des éléments
en mouvement

* Avant de remplacer ou de régler un élément ou un
outil, il est impératif d'arréter la machine et de la
débrancher du secteur

* Risque de mauvais position de la fraise. Position-
nez correctement la fraise sur la machine. Faites
toujours avancer la piéce & usiner dans le sens
contraire au sens de rotation de la fraise.

+ Sélectionnez le bon régime par rapport a la fraise

utilisée et au matériau usiné. Tenez vos mains a

lécart des guides pendant lopération de défon-

cage. Utilisez des tiges poussoirs autant que pos-
sible et utilisez toujours le guide de défongage
avec toutes ses protections

Labsence de butée de maintien paralléle peut étre

a l'origine d’un rejet de la piece. Pendant le défon-

cage arrété, utilisez toujours la hutée arriére et

les butées antérieures qui sont fixées au guide de
défongage.

A Risques résiduels

La machine est construite conformément a I'état

de la technique et aux prescriptions techniques

reconnues. En dépit de cela, il peut y avoir des
risques résiduels au cours du travail.

* Risque de blessure des doigts et des mains par
Farbre de rabotage en rotation si la piéce a usiner
n'est pas guidée de maniére appropriée.

* Blessures causées par la piece a usiner éjectée
en cas de fixation insuffisante ou de guidage inap-
proprié, comme travail sans butée.

* Dangers pour la santé dus aux poussiéres ou aux

copeaux de bois.

Portez impérativement un équipement de protec-

tion individuelle tel qu’'une protection des yeux et

un masgque anti-poussiére |

* Dangers pour la santé dus au bruit. Pendant le
travail, le niveau de bruit admissible est dépassé.
Portez impérativement un équipement de protec-
tion individuelle telle gu'une protection auditive.

* Mise en danger par le courant électrique en cas
d'utilisation de cables de raccordement électriques
nhon conformes.

* Ne travaillez que des bois choisis sans défauts
comme par exemple : emplacement de branches,
fissures transversales, gerces superficielles. Tout
bois présentant des défauts entraine des risques
pendant le travail.

* Par ailleurs, il peut y avoir des risques résiduels
hon évidents en dépit de toutes les précautions
prises.

* Lesrisques résiduels peuvent étre réduits au mini-
mum par 'observation des instructions de sécurité
et de l'utilisation conformément a l'usage prévu
ainsi que par 'observation des spécifications des
instructions d'utilisation.

Utilisation conforme a I'affectation

La défonceuse convient particuliérement au traite-
ment du bois et des matiéres plastiques, en outre
au découpage de branches, au fraisage de rainures,
a létablissement de renfoncements, a copier des
courbes et caractéres d'écriture, etc. Il est interdit
d'utiliser la défonceuse sur du métal, de la pierre etc.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément & son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en résul-
tant ou les blessures de tout genre, le producteur
décline toute responsabilité et 'opérateur/'exploitant
est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n'ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel, indus-
triel ou artisanal. Nous déclinons toute responsabi-
lité si l'appareil est utilisé professionnellement, arti-
sanalement ou dans des sociétés industrielles, tout
comme pour toute activité équivalente.

Avertissement: Uemploi d’accessoires ou de piéces
d'équipement qui ne sont pas recommandés dans les
instructions d'utilisation peut causer des blessures.
Ce produit ne doit étre utilisé que pour lusage pré-
vu. Toute utilisation qui n'est pas décrite dans ces
instructions d'utilisation est considérée comme ina-
déquate. Lopérateur, et non pas le fabricant, est res-
ponsable de tous les dommages ou les blessures
causés en raison d'une utilisation non appropriée.

* Veiller a bien étayer les piéces a usiner.

* Maintenir aussi petites les ouvertures de table par
rapport a la taille l'outil de découpe en insérant les
anneaux correspondants.

* Pour lusinage de piéces a usiner étroites, |l
convient d’utiliser des dispositifs auxiliaires sup-
plémentaires tels que des plaques de pression
horizontales.

* Ne pas laisser la machine sous la pluie.
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Montage et installation

Mise en garde:
Retirer la fiche de prise de courant avant d’effectuer
tout réglage ou entretien.

Fixation de la machine

Pour toute utilisation, il est conseillé de fixer la ma-

chine sur un établi au niveau des 4 trous prévus.

1 La surface de montage doit étre au préalable
percée en tenant compte des espacements des
deux trous de fixation de la base.

2 Chaque pied doit étre fermement fixé a l'aide de
boulons (non fournis).

3 Les boulons doivent é&tre suffisamment longs:
tenir compte de I'épaisseur du plan de travail sur
lequel est fixée la toupie.

4  Utiliser des rondelles et placer les écrous de ser-
rage sous le plan de travail.

5 Les dimensions du plan de travail doivent étre
suffisantes pour éviter le renversement de I'en-
semble pendant le travail.

Attention: S'assurer de la stabilité et de la robus-
tesse du plan de travail avant tous travaux.

Piéces de guide de toupillage:
A. 1 Base

A. 2 Support

B Support & encastrer

C Butées 2x

D Barre de pression

E Bouche d'aspiration

Eléments de fixation du guide de toupillage
5 Ecrous a mollette plastique M6

5 Rondelles 6mm

5 Vis a téte bombée MG x 25

Fixation sur la table

1 Vis M6 x20

1 Vis a téte bombhée M6 x 40

2 Ecrous a mollette plastique M6
2 Rondelles 6mm

Montage du guide de toupillage, Fig. 3-5

Le guide de toupillage est livré démonté dans I'em-
ballage. Pour commencer a travailler, vous devez im-
pérativement 'assembler, puis le monter sur la table
de travail.

Etape 1: Assemblage des piéces A et B:

Faire coulisser la piéce B sur la piéce A dans la rai-
hure prévue (cf. Fig. 4). Ensuite insérer la vis a téte
bombée et la visser fermement avec la rondelle et la
mollette de serrage.

Etape 2: Assemblage des butées C

Insérer deux vis a téte bombée dans les trous de
fixation, visser légérement avec une rondelle et une
vis de serrage, puis insérer la butée par sa rainure
sur la téte bombée de la vis et visser fermement les
deux vis de serrage.

Reéaliser le méme assemblage de lautre cété du
guide. Attention & monter les piéces C dans le bon
sens, et a la méme hauteur que la piece (A. 1+ A. 2).

Etape 3: Assemblage de la barre de pression D,
Fig. 6

Monter la pieéce D au guide a laide de 2 vis a téte
bombée et de 2 rondelles, et les visser fermement a
l'aide des écrous papillon.

Fig. 71 +7.2

Piéces du presseur

F 2 Barres de pression

G 2 Plaques carrées a visser

H 2 Boulons a 4 pans

| 2 Etriers de fixation avec leurs boulons

Piéces de fixation du presseur

2 Vis six pans creux M 6 x 12 (pour fixer les plaques
par le dessous)

2 Vis a mollette plastique M6 x 20

4 Vis a téte bombée M6 x 35

4 Ecrous a mollette plastique M6

4 Rondelles 6mm

Montage du presseur:

Insérez les 2 boulons a 4 pans (H) dans les tubes
carrés prévus a cet effet et fixez-les avec les 2 vis a
6 pans creux.

Fixez les 2 étriers (1) a Faide des deux vis a téte plas-
tique et des 2 boulons a 4 pans (H).

Ensuite faites glisser les 2 plaques carrées a visser
(G) dans les 2 ouvertures des 2 étriers.

Enfin, en utilisant les 4 vis & téte bombée, les 4 ron-
delles et les 4 écrous plastique, vissez les barres de
pression (F) aux plagues carrées (G).

Montage du guide de toupillage sur la table de
travail, Fig. 8-11

Linstallation du guide de toupillage s'effectue comme
suit:

Assemblez les deux vis a téte ronde avec les ron-
delles dans les rainures du guide de toupillage (Fig.
9).

Placez les vis a téte ronde a travers louverture dans
les rainures de la table (Fig. 10).

Ajustez le guide de toupillage a la position souhaitée
et serrez les écrous a téte plastique (Fig. 11).

Piéces de la butée anti-retourg
1 Butée anti-retour
1 Equerre de fixation

Pieces de fixation de la butée anti-retour
2 Vis cruciformes M5 x 10

2 Rondelles Smm

2 Circlips 5mm

2 Vis a téte bombée M8 x 25

2 Rondelles Bmm

2 Ecrous-papillon M6
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Montage du guide “anti-retour”

* Localiser a 'avant centre de la machine les 2 trous
(Fig. 12).

* Ensuite aligner le support de I'anti-retour face aux
2 trous (Fig. 13).

* |nsérer les 2 vis et leurs rondelles dans les trous,
puis fixer fermement le support a l'aide d’'un tour-
hevis cruciforme.

* Une fois fixé, installez I'anti-retour de sorte a le
faire coulisser et I'ajuster a I'épaisseur de la piece
a usiner.

* Ensuite fixez-le a I'aide des 2 vis papillon (Fig. 14).

Réglage de la profondeur du travail

Pour ajuster ou diminuer la hauteur de la course de
larbre (sert & ajuster la hauteur des fraises), tournez
la poignée (cf. Fig. 2, 6) selon que vous souhaitez
diminuer ou augmenter la hauteur.

Bloquez le réglage en vissant fermement la vis de
serrage (7).

Pour votre sécurité, dans la plupart des travaux a
effectuer, il est vivement conseillé de travailler avec
le porte-outils le plus bas possible par rapport a la
surface de la table.

Piéces de fixation pour les élargissements de
table:

8 Vis a 6 pans creux M5 x 20

6 Vis & 6 pans creux M5 x 12

8 Rondelles de 5mm petit

6 Rondelles de 5mm grand

8 Ecrous 6 pans M5

14 Circlips Smm

Montage des extensions latérales,

Fig.2,21,11 et12

Les extensions latérales augmentent la surface de
travail et permettent le calibrage des grandes piéces,
elles permettent aussi de réaliser des moulures arré-
tées.

Fixez les élargissements de table des deux cétés en
utilisant 4 vis & 6 pans creux M5x20, 4 rondelles, 4
circlips et 4 écrous a 6 pans M5 sur les cotés et avec
3 vis a 6 pans creux M5x12, 3 rondelles et 3 circlips
sur 'avant de |la table.

Veérifiez la planéité de ensemble et serrez a fond.

Raccord de la toupie a un aspirateur

Un raccord d'aspiration des poussiéres et copeaux
est prévu a cet effet, il s'utilise par le biais d'un aspi-
rateur externe (non fourni).

Emboitez le suceur de l'aspiration sur le connecteur
a larriere du guide de toupillage pour le raccord de
votre machine & un aspirateur. Pour les aspirateurs
diamétre 100 mm nous avons ajouté un adaptateur
cohique dans 'emballage.

La mise en service

Avertissement: La toupie dispose d'un axe verti-
cal en saillie par rapport & une table horizontale, sur
lequel on positionne des porte-outils (fers, disques,
fraises de formes). On utilise la toupie entre autres
pour réaliser des plates-bandes, des enfourche-
ments simples ou multiples, des moulures, des feuil-
lures, du profilage et contre-profilage de surfaces
droites, cintrées ...

Sur la toupie nous préconisons de ne pas utiliser des
fraises de diamétre supérieur & 50 mm. Pour des
utilisations en diamétre supérieur, nous conseillons
de travailler en plusieurs passes et ajuster la profon-
deur de passe autant de fois que nécessaire a l'aide
du volant d'ajustement de hauteur ou en ajustant le
guide au fur et & mesure.

1. Installation et changement de pinces pour

fraises de défonceuse (Fig. 17, 14)

* Lors du changement des pinces pour fraises, vous
devez débrancher votre machine et sélectionner
la pince qui s'adapte parfaitement au diamétre de
votre queue de fraise.

* Oter le réducteur de lumiére, Fig. 15.

Bloquer I'arbre a I'aide du bouton que se situe a la

base de larbre. Fig. 17.

+ Dévisser I'écrou de serrage de pince a l'aide de la
clé plate fournie. Fig. 16.

* Insérer ou retirer la pince (qui est sertie dans
I’écrou).

* Resserrer fermement écrou de la pince tout en
maintenant le blocage de larbre, et avant toute
utilisation s'assurer que la fraise est parfaitement
maintenue en bout d'arbre.

* Repositionner le réducteur de lumiére & son em-

placement initial.

Ajuster le guide & votre convenance a laide des

graduations sur la table.

* Connecter votre aspirateur de copeaux (aspirateur
non fourni). |l est fortement conseillé de connec-
ter un aspirateur (ou un systéme d’aspiration) a
copeaux afin de ne pas obstruer la lumiére, afin
de permettre un bon refroidissement du moteur
ainsi qu'une bonne avance de la piéce de bois sur
la table.

+ Rebrancher la machine.

2. Réglage du guide de toupillage

Lutilisation du guide de toupillage est obligatoire.
Chaque travail doit étre considéré séparément. A
chague nouvelle utilisation, vous devez vous assu-
rer de la bonne installation des protecteurs et de leur
bon réglage.

A chaque nouvelle utilisation, vous devez régler
chaque presseur présent sur le guide.

Veérifier le blocage de chaque vis avant de commen-
cer le toupillage.

3. Utilisation des rondelles de table
Les rondelles de table doivent étre utilisées pour ré-
duire au minimum l'espace entre la table et la broche.
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Avant la mise en marche de la machine, vous devez
systématiquement vérifier de la bonne installation
des réducteurs de lumiere (rondelles fournies).
Assurez-vous d'avoir sélectionné le réducteur de lu-
miére adéquat selon I'outil choisi.

Le réducteur de lumiére (rondelles fournies) doit en-
tourer les fraises le plus complétement possible.

Réglages

Réglage de vitesse de rotation Fig. 18

Le réglage de la vitesse de rotation de la machine

comporte 6 vitesses

* Déterminer la vitesse de rotation optimale en ef-
fectuant une découpe de test sur une piéce de
déchet.
Attention : Lutilisation de la vitesse de rotation
correcte prolonge la durée de vie de la fraise. Elle
affecte également la surface travaillée sur la piéce
a usiner.

Réglage de la butée, Fig. 19, 20

* La butée doit étre réglée sur la taille de la piece a
usiner et de l'outil de fraisage.

* Desserrer les deux vis de serrage (b) a l'arriére
de la butée.

Les butées et dispositifs de pression doivent
étre réglés de maniére a garantir un guidage sir
de la piéce au niveau des éléments d’entrée et de
sortie de la machine.

Fig. 20

* Pousser la butée en arriére ou tirer vers l'avant
dans la position souhaitée. Utiliser I'échelle {c) sur
la table pour déterminer la distance entre la butée
et le centre de la fraise.

* Resserrer les deux vis de serrage (Fig. 19, b) sur
le cdté arriére pour retenir la butée dans cette po-
sition.

Réglage de la butée pour le dressage, Fig. 19, 20

* Lors du dressage du hois, le matériau sortant a
gauche de la fraise est plus mince que le matériau
sur le cote droit.

* La barre de butée de gauche doit étre ajustée a la
largeur de la piéce usinée, pour maintenir la piéce
en place et assurer une coupe précise.

* Pour ce faire, il faut desserrer la vis de serrage
(b,c), faire venir la butée vers l'avant et la resser-
rer fermement.

Installation et réglage des barres de pression,

Fig. 21

Les barres de pression (5) sont construites de fagon

a retenir la piéce a usiner sur place et a servir de

dispositif anti-retour.

* Déplacer la fraise dans sa position la plus basse

* Placer la piéce a usiner et appuyer la barre de
pression par une légére tension exercée sur la
piéce.

* Retirer la piece.

* Régler la fraise sur la hauteur souhaitée (voir :
Réglage de la profondeur de travail).

Réglage du calibre de découpe en biais, Fig. 22

* Le calibre de découpe en hiais (8) glisse horizon-
talement le long de la table pour effectuer des de-
coupes de rectification et des coupes de biais.

* Pour régler le calibre de découpe en biais sur
I'angle souhaité, desserrer le bouton de verrouil-
lage du calibre et tourner sur I'angle souhaité com-
pris.

Resserrer le bouton de verrouillage du calibre de
découpe en biais (8).

Fig. 21

* Toujours effectuer une découpe de test sur une
piéce de déchet pour s'assurer que les réglages
sont corrects.

Mise en service et hors service, Fig. 18
S'assurer que toutes les clés et outils de réglage ont
été enlevés de la table de fraisage, que les réglages
sont au complet et que les systeémes de sécurité sont
montés.

O- Arrét

| - Marche

Ce produit dispose d'un commutateur électroma-
gnétique comme protection supplémentaire. Quand
le courant est interrompu, le commutateur passe de
houveau dans la position d'arrét. Pour redémarrer le
moteur il faut de nouveau appuyer sur le bouton vert
MARCHE.

* Placez une fraise adaptée dans le porte-outil
et fixez-la en serrant I'écrou (fig. 17, pos. 14) du
porte-outil.

» Ajuster la vitesse. Ajuster la butée de sortie de
telle fagon qu'elle supporte le matériel coupé et
guelle, en méme temps, produise une compen-
sation pour le matériel &té.

* Mettre en marche la toupie.

» S'assurer que la piéce a travailler est pressée for-
tement vers la butée.

* Faire glisser la piéce a travailler d'une maniére
souple de droite a gauche contre la direction de
rotation de l'outil.

* Maintenir la vitesse d’'avance constante. Ne pas
pousser trop vite pour ne pas freiner trop le mo-
teur.

* Pousser trop vite pourrait donner une mauvaise
qualité de coupe. En outre, il pourrait endommager
le fer de fraise ou le moteur.

* Pousser trop lentement pourrait laisser des traces
de bralure au bois.

* En cas de bois trés dur et de grandes coupes, il
peut étre nécessaire de faire plus d'une passe lors
d'un travail progressif, jusqu'a la profondeur dési-
rée est obtenue.
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* Lavitesse d’avance dépend de la taille de |a fraise,
du type de matériel du bois et de |la profondeur de
coupe. |l est recommandé de tester avec une piéce
de déchets pour trouver la vitesse d’avance et les
dimensions correctes.

* Mettre la machine en marche en appuyant le cha-
peau rouge.

* La machine est équipée d’un interrupteur de sur-
charge (13) qui protége le moteur. En cas de sur-
charge, la machine s'arréte automatiquement.
Aprés un certain temps, ile possible de réarmer
Finterrupteur de surcharge (13).

Symbole

La plague signalétique de votre machine peut com-
prendre des symboles. Ceux-ci contiennent des in-
formations importantes de I'utilisation du produit.

Il faut porter des protections pour les yeux et les
oreilles, et un masque respiratoire.

Il faut aussi remplir les standards de sécurité appli-
cables.

Nettoyage, maintenance

Maintenance générale

Essuyer de temps en temps la machine a l'aide d'un
chiffon afin d’en éliminer les copeaux et la poussiére.
Huiler les piéces tournantes une fois par mois pour
prolonger la durée de vie de l'outil. Ne pas huiler le
moteur. Pour nettoyer le plastique, ne pas utiliser de
produits corrosifs.

A AVERTISSEMENT! Avant de nettoyer ~, réglage
~, 'entretien ~ ou de réparation, débranchez le cor-
don d'alimentation de l'alimentation principale!

Nettoyage

* Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiére) que possible. Frottez l'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de l'air
comprimé a basse pression.

* Nous recommandons de nettoyer l'appareil direc-
tement aprés chaque utilisation.

* Nettoyez I'appareil régulierement a l'aide d’un chif-

fon humide et un peu de savon. N'utilisez aucun

produit de nettoyage ni détergeant; ils pourraient

endommager les piéces en matiéres plastiques

de l'appareil. Veillez & ce qu'aucune eau n'entre

a lintérieur de lappareil. La pénétration de l'eau

dans un appareil électrique augmente le risque de

décharge électrique.

Nettoyez régulierement la goulotte d'éjection de

sciures et/ou l'aspirateur de poussiére.

Ne pulvérisez jamais de l'eau sur 'appareil |

Outils de coupe

Le fer, la barre et le bloc de lames doivent étre régu-
lierement débarrassés de la résine. Nettoyez-les a
laide d'un diluant de résine adapté.

Commande de piéces de rechange:

Pour les commandes de piéces de rechange, veuil-
lez indiquer les références suivantes;

* Type de l'appareil

* No. d’article de l'appareil

* No. d'identification de 'appareil

* No. de piece de rechange de la piéce requise

Les réparations et travaux non décrits dans ce mode
d'emploi doivent étre effectués uniquement par un
personnel qualifié agrée.

Informations service aprés-vente

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les
piéces suivantes sont soumises a une usure liée
a l‘utilisation ou & une usure naturelle ou que les
pieces suivantes sont nécessaires en tant que
consommables.

Pieces d'usure*: balais de charbon, outil de fraisage

* Pas obligatoirement compris dans la livraison |

Stockage

Entreposez l'appareil et ses accessoires dans un en-
droit sombre, sec et a I'abri du gel tout comme inac-
cessible aux enfants. La température de stockage
optimale est comprise entre 5 et 30 °C.

Conservez l'outil électrique dans I'emballage d’ori-
gine.

Recouvrir 'outil électrique afin de le protéger de la
poussiére ou de 'humidité.

Conserver la notice d'utilisation a proximité de I'outil
électrique.

Raccord électrique

A ATTENTION! Electrocution! Il existe un risque
d’électrocution!

Un cable ou une fiche défectueux peuvent engendrer
une électrocution.

Eviter tout contact entre les parties du corps humain
et les parties mises a la terre de la machine pour se
protéger des risques de choc électrique.

M\ Le fonctionnement est autorisé uniquement avec
un disjoncteur différentiel (RCD courant de défaut
maximal 30mA ).

Brancher la fiche du cable électrique dans une prise
compatible en termes de forme, de tension et de fré-
quence, conformément aux normes en vigueur. Ne
tirez pas sur le cable d'amenée pour retirer la fiche
de la prise.

Le moteur électrique installé est prét a fonction-
ner une fois raccordé. Le raccordement corres-
pond aux dispositions de la VDE et DIN en vi-
gueur. Le branchement au secteur effectué par
le client ainsi que la rallonge électrique utilisée
doivent correspondre a ces prescriptions.
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Consignes importantes

En cas de surcharge du moteur, ce dernier s'arréte
de lui-méme. Aprés un temps de refroidissement
(d'une durée variable), le moteur peut étre remis en
marche.

Cable de raccordement électrique défectueux

Des détériorations de l'isolation sont souvent pré-

sentes sur les cables de raccordement électriques.

Les causes peuvent en étre:

* Des points de pression, si les lignes de raccor-
dement passent par des fenétres ou interstices
de portes.

* Des pliures dues a une fixation ou & un chemine-
ment incorrects des cables de raccordement.

* Des coupures si 'on roulé sur les cables.

* Des détériorations de l'isolation dues a un arra-
chement hors de la prise murale.

* Des fissures dues au vieillissement de [‘isolation.

Des cables de raccordement électriques endomma-

gés de la sorte ne doivent pas étre utilisés et, en

raison de leur isolation défectueuse, et présente un
danger de mort.

Vérifier régulierement que les cables de raccorde-

ment électriques ne sont pas endommageés. Lors du

contrdle, veiller & ce que la cable de raccordement
ne soit pas connecté au réseau.

Les cébles de raccordement électriques doivent cor-

respondre aux dispositions VDE et DIN en vigueur.

N'utilisez que des cables de raccordement dotés du

sigle HOSV V-F.

Linscription du type sur le cable de raccordement
est obligatoire.

Moteur a courant alternatif

* Latension du réseau doit étre de 230 V~ /50 Hz.

* Les rallonges d'une longueur max. de 25 m doivent
présenter une sectionde 1,5 mm?, > 25 m/ 2,5
mm?.

Les raccordements et réparations de I'équipement
électrique doivent étre réalisés par un électricien.

Pour toute question, veuillez indiquer les données

suivantes:

* Type de courant du moteur

« Données figurant sur la plaque signalétique de la
machine

* Données figurant sur la plaque signalétique du
moteur

Mise au rebut et recyclage

L'appareil se trouve dans un emballage permettant
d'éviter les dommages dus au transport. Cet em-
ballage est une matiére premiére et peut donc étre
réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans le
circuit des matiéres premiéres. Lappareil et ses ac-
cessoires sont en matériaux divers, comme par ex.
des métaux et matiéres plastiques. Les appareils dé-
fectueux ne doivent pas étre jetés dans les poubelles
domestiques. Pour une mise au rebut conforme a la
réglementation, I'appareil doit &tre déposé dans un
centre de collecte approprié. Sivous ne connaissez
pas de centre de collecte, veuillez vous renseigner
auprés de I'administration de votre commune.

Ne jetez pas les appareils usagés avec les dé-
chets ménagers!

Ce symbole indique que conformément a la

directive relative aux déchets d’équipements

électriques et électroniques (2012/19/UE) et
mmmm 2uXx lois nationales, ce produit ne doit pas étre
jeté avec les déchets ménagers. Ce produit doit étre
remis a un centre de collecte prévu a cet effet. Le
produit peut par exemple étre retourné lors de l'achat
d'un produit similaire ou étre remis & un centre de
collecte agréé pour le recyclage d'appareils élec-
trigues et électroniques usagés. En raison des subs-
tances potentiellement dangereuses souvent conte-
nues dans les appareils électriques et électroniques
usages, la manipulation non conforme des appareils
usagées peut avoir un impact négatif sur 'environne-
ment et la santé humaine. Une élimination conforme
de ce produit contribue en outre a une utilisation
efficace des ressources naturelles. Pour plus d’infor-
mations sur les centres de collecte des appareils
usagées, veuillez contacter votre municipalité, le ser-
vice communal d’élimination des déchets, un corga-
nisme agréé pour I'élimination des déchets d’équi-
pements électriques et électroniques ou le service
d’enlévement des dechets.
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Jjob Line

L

Dépannage

La détermination des causes pour les défaillances en présence et leur suppression exigent toujours une attention ac-
crue et beaucoup de précautions. Débrancher la fiche d’alimentation avant de procéder!

Le tableau ci-dessous énumeére quelques unes des défaillances les plus fréquentes et leurs causes. En cas de défail-
lances autres que celles-ci veuillez consulter votre concessionnaire.

Défaillance

La machine ne démarre pas

Cause possible

Absence de tension d'alimentation
Balais usés

Remeéde

Contréler alimentation
Transporter la machine dans l'atelier du
service apres-vente

La machine s'arréte automatique-
ment quand elle est en marche &
vide

Panne d'alimentation

Contrdler protection cété réseau

En raison de la protection tension basse
incorporée la machine ne redémarre pas
automatiquement et doit &tre remise en
route aprés rétablissement de la tension.

La machine s'arréte pendant Fusi-
nage

Réponse de la protection de sur-
charge en raison des fers émous-
sés ou avance trop importante ou
épaisseur de copeaux trop impor-
tante

Avant de poursuivre usinage, rempla-
cer les fers, attendre refroidissement du
moteur.

La vitesse baisse pendant l'usinage

Enlévement copeaux trop important
Avance trop importante
Fraise émousses

Réduire enlévement copeaux
Réduire vitesse d'avance
Remplacer la fraise

Le fraisage n'est pas net

Fraise émoussés

Avance irréguliére

Remplacer la fraise
Travail & pression constante et avance
réduite

Canal d'éjection des copeaux bou-
ché (sans aspiration)

Enlévement copeaux trop important
Fraise émoussés
Bois trop humide

Réduire enlévement copeaux
Remplacer la fraise




FABRICANTE:
Via Del Lavoro, 440023 CASTEL GUELFO (BO) Italia

ESTIMADO CLIENTE:
Le deseamos la maxima satisfaccion y el éxito con el uso
de su nueva maquina Scheppach.

ADVERTENCIA:

De acuerdo con la normativa actual sobre responsabilidad

por dafos provocados por productos defectuosos, el

fabricante no es responsable de los dafios causados en

el aparato o por el aparato en caso de:

*  uso no conforme,

* incumplimiento de las instrucciones de uso,

* reparaciones realizadas por terceras partes no
autorizadas,

* montaje o sustitucion de piezas de recambio no
originales,

» uso con fines distintos de los previstos,

* averia del sistema eléctrico provocado por el
incumplimiento de las normas vy las directivas VDE
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Se recomienda:

Leer todas las instrucciones antes de iniciar el montaje y
la puesta en servicio.

Este manual de uso le permitira conocer su maquina
de manera facil y utilizar los accesorios disponibles de
acuerdo con los fines previstos.

Las instrucciones de uso contienen informaciéon para
utilizar la maquina de manera segura, correcta y
econdmica, limitando las reparaciones y los periodos de
inactividad, y aumentando su fiabilidad.

Ademas de las normas de seguridad contenidas en este
manual de uso, es indispensable respetar las directivas
aplicables en materia en el pais donde se utiliza la
maquina.

El manual de uso se ha de conservar con la maquina, en
una bolsa de plastico para protegerlo contra la suciedad
y la humedad. Todos los operadores deben leer el
manual de uso antes de empezar a trabajar y respetar
escrupulosamente las instrucciones que contiene. La
magquina solo puede ser utilizada por personal que haya
recibido la formacién necesaria sobre su uso y sobre los
riesgos que dicho uso implica. Se debe respetar la edad
minima prescrita.

Ademas de las normas de seguridad contenidas en este
manual y de las directivas especificas de cada pais, es
necesario respectar las normas técnicas reconocidas
universalmente para trabajar con maquinas destinadas
al mecanizado de la madera.

Indicaciones generales

* Una vez desembaladas, controle todas las piezas y
asegurese de que no hayan sufrido dafios durante
el transporte. En caso de problemas, informe
inmediatamente al responsable del transporte. No
se aceptaran las quejas recibidas en un segundo
momento.

« Compruebe que no falte ningin componente incluido
en el envio.

* Antes del uso familiaricese con el manual de uso
adjunto con el aparato.

« Utilice exclusivamente accesorios y piezas de
recambio originales. Para mas informacion contacte
con un distribuidor de Scheppach.

» Alrealizar el pedido, facilite el nimero del articulo, el
tipo y el afio de fabricacion del aparato.

Mandos y componentes, Fig. 1-2

Banco de trabajo
Guia de la fresa

WN =

3a Listdn de tope derecho
b Liston de tope izquierdo
Liston de presion superior
Liston de presion lateral
Regulacién de la altura
Tornillo de bloqueo
Guia de corte transversal
9 Regulador de velocidad
10 Interruptor de encendido y apagado
11 Prolongacion derecha del banco
12 Prolongacion izquierda del banco
13 Interruptor de sobrecarga

0 ~NO O W

Incluido en la dotacién

* Fresadora de banco HF50

» 2 prolongaciones del banco

* Manivela de regulacion con tuercas ciegas M6

» Dispositivo de proteccion con perno cilindrico D 6
mm x 35 mm

»  Guia angular, completa

* Llave Allen de 4 mm

* Llave Allen de 58 mm

* Llave SW 19

* Llave SW 24

* Manual de uso

A3

52



Datos técnicos

Dimensiones L/L/P mm 610/360/311
Dimensiones del banco mm 610/630
Altura del banco mm 365
Dimensiones de la rolongacion 210/360
del banco L/P mm

Regulacion de la altura mm 0-40
Anillo de carga del 32/47/55

banco mm

Dimensiones de la pieza
(L x I x H) max.

650 x 160 x 65 mm

Rpm - 11500 — 24000

@ max. unidad de fresado 50 mm

Peso 21,0
Controlador

Motor V~/Hz 230/50

Potencia absorbida en entrada 1500 W

Clavija Schuko

iExcepto cambios técnicos!

Nivel de ruido segun la directiva EN 61029:
Presion sonora LpA = 93,0 dB(A)K: 3 dB(A)
Potencia sonora LWA = 106,0 dB(A)K: 3 dB(A)

En las instrucciones de uso, los componentes
asociados a la seguridad estan marcados con el
siguiente simbolo: A

A Indicaciones de seguridad

jAtencion! Las siguientes medidas basicas de seguridad
se deben respetar durante el uso de herramientas
eléctricas para protegerse contra las descargas eléctricas
y contra el riesgo de lesiones e incendio. Leer las
siguientes advertencias antes de utilizar la herramienta
eléctrica y conservar las instrucciones de seguridad para
su consulta en el futuro.

Trabajar de manera segura

1

Mantenga el area de trabajo en orden

— Eldesorden en el area de trabajo puede provocar
incendios.

Tenga en cuenta los factores ambientales

— No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia.

— No utilice las herramientas eléctricas en un
entorno humedo ni mojado.

— Asegurese de que el area de trabajo esté
iluminada correctamente.

— No utilice las herramientas eléctricas en lugares
en los que exista riesgo de incendio o explosion.

Protéjase contra las descargas eléctricas

— Evite el contacto fisico con los componentes de
toma de tierra (por ejemplo, tubos, radiadores,
hornos eléctricos y unidades de refrigeracion).

No permita que se acerquen otras personas

— No permita que los nifios ni otras personas no
implicadas en el trabajo entren en contacto con
la herramienta o la prolongacién y manténgalos
alejados del area de trabajo.

Conserve las herramientas eléctricas que no utiliza

10

1"

12

de manera segura

— Las herramientas eléctricas que no utiliza se
deben guardar en un lugar seco, elevado o
cerrado y fuera del alcance de los nifios.

No sobrecargue la herramienta eléctrica

— Las herramientas eléctricas funcionan mejor y de
manera mas segura si se respeta el intervalo de
potencia indicado.

Utilice la herramienta eléctrica de manera correcta

— No utilice herramientas eléctricas de potencia
reducida para realizar trabajos pesados.

— No utilice la herramienta eléctrica con fines
distintos de aquellos para los que se ha disefiado.
Por ejemplo, no utilice sierras circulares portatiles
para cortar ramas o troncos.

Utilice vestuario adecuado

— No utilice ropa amplia ni joyas, que puedan quedar
atrapadas entre los componentes en movimiento.

— Cuando trabaje al aire libre, utilice calzado
antideslizante.

Utilice equipos de proteccion individual

— Utilice gafas de proteccion.

Conecte el dispositivo de extraccion del polvo si esta

trabajando con madera, materiales similares a la

madera o plastico.

— Si estan presentes las conexiones para la
extraccion del polvo y un dispositivo de recogida,
asegurese de que estén conectados y se utilicen
correctamente.

— Solo se permite trabajar la madera, los materiales
similares y el plastico en entornos cerrados
cuando se utiliza un sistema de extraccion
adecuado.

No utilice el cable con fines distintos de aquellos para

los que se ha disefiado

— No utilice el cable para desconectar la clavija de
la toma. Proteja el cable contra el calor, el aceite y
los bordes afilados.

Fije la pieza que se ha de trabajar

— Utilice los dispositivos de bloqueo 0 una mordaza
para bloquear la pieza. Bloquear la pieza de este
modo es mas seguro que sujetarla con la mano.

— Cuando trabaje piezas largas, utilice un soporte
adicional (mesas, caballetes, etc.) para evitar que
la maquina se vuelque.

— Presione sdélidamente la pieza contra la placa de
trabajo y bloquéela para evitar que vibre y se gire.

13 Evitar posturas incorrectas

— Asegurese de que adopta una posicion estable y
mantenga siempre el equilibrio.

— Evite colocar las manos en posiciones incbmodas,
en las que si resbala puede entrar en contacto con
una o ambas manos con la punta de la cuchilla.
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14

15

16

17

18

19

20

Cuide de sus herramientas

— Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias para trabajar mejor y de manera mas
segura.

— Siga las instrucciones de lubricacién y sustitucion
de la herramienta.

— Controle con regularidad el cable de conexion de
la herramienta eléctrica y péngase en contacto
con un técnico autorizado para que los sustituya
cuando esté dafiado.

— Controle con regularidad las prolongaciones vy
sustitiyalas cuando estén dafiadas.

- Mantenga la empufiadura seca, limpia y libre de
aceite y grasa.

Desconecte la clavija de la toma

— No elimine nunca las astillas, las virutas y los
trozos de madera encajados cuando la broca de
corte esté funcionando.

— Desenchufe la herramienta eléctrica, si no la utiliza,
antes del mantenimiento y durante la sustitucion
de herramientas como, por ejemplo, las cuchillas
de sierra, las brocas y los cabezales de fresado.

— Cuando la broca de corte esté bloqueada debido
a una fuerza andémala de alimentacion durante
el corte, apague la maquina y desconecte la
alimentacion. Retire la pieza que esta trabajando
y asegurese de que la broca funcione sin
bloguearse. Encienda la maquina y empiece una
nueva operacion de corte reduciendo la fuerza de
alimentacion.

No deje la llave de una herramienta montada

— Antes de encender, compruebe que la llave y las
herramientas de regulacion no estén montadas.

Evite la puesta en marcha involuntaria

— Asegurese de que el interruptor esté apagado
antes de conectar la clavija a la toma de corriente.

Utilice alargadores para exteriores

— Utilice exclusivamente alargadores aprobados y
certificados para el uso en exteriores.

— Utilice los enrollacables solo cuando estén
desenrollados.

No pierda la concentracién

— Preste atencion a lo que esté haciendo. Mantenga
el control mientras trabaja. No utilice la herramienta
eléctrica cuando esté distraido.

Compruebe si la herramienta eléctrica esta dafiada

— Los dispositivos de proteccion y los otros
componentes se deben inspeccionar a fondo para
comprobar que no tengan defectos y funcionen
correctamente, antes de utilizar la herramienta
eléctrica.

— Compruebe que los componentes moviles
funcionen correctamente y no estén atascados
ni dafiados. Todos los componentes deben estar
montados correctamente y se deben respetartodas
las condiciones para garantizar el funcionamiento
correcto de la herramienta eléctrica.

— El campana de proteccién movil se puede fijar en
posicion abierta.

— Los dispositivos de proteccion y los componentes
dafiados se deben reparar correctamente o
sustituir en un taller autorizado, excepto cuando
se especifique de manera distinta en el manual de
uso.

— Los interruptores dafiados se deben sustituir
contactando con el centro de atencion al cliente.
— No utilice cables de conexién defectuosos o
danados.
— No utilice ningun tipo de herramienta eléctrica que
no se pueda encender y apagar con el interruptor.
21 jATENCION!
— El uso de herramientas o accesorios distintos de
los recomendados puede provocar lesiones.
22 Contacte con un electricista cualificado cuando
necesite reparar su herramienta eléctrica
— Esta herramienta eléctrica respeta las normas de
seguridad aplicables. Las reparaciones deben ser
efectuadas exclusivamente por un electricista,
utilizando recambios originales. De lo contrario,
pueden causar accidentes.

El operador debe situarse delante de la maquina para
evitar peligros.

jAviso! Esta herramienta genera un campo magnético
durante el funcionamiento. En determinadas condiciones,
dicho campo puede dafar los sistemas médicos activos
y pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, se recomienda a las personas con dispositivos
médicos consultar al médico o al fabricante del dispositivo
médico antes de utilizar la herramienta eléctrica.

OTROS AVISOS DE SEGURIDAD

+ Compruebe que la fresadora esté en buen estado
antes de utilizarla.

» Utilice anillos adaptadores del banco adecuados
para las dimensiones de la fresadora.

» Ultilice siempre dispositivos de proteccion individual
adecuados.

» Estos incluyen: protectores auditivos para evitar el
riesgo de pérdida de audicion, proteccién de las vias
respiratorias para evitar el riesgo de inhalacién de
polvos peligrosos.

» Posibilidad de lesiones durante la manipulacién de
la fresadora y de los materiales en bruto que se han
de trabajar debido a los bordes afilados. Gafas de
proteccion para evitar lesiones oculares debido a la
proyeccion de piezas hacia el exterior.

*  Durante el mecanizado de la madera, los operadores
deben recibir informacién sobre las condiciones que
influyen en la emisiéon de polvo, por ejemplo, el tipo
de material que se ha de trabajar, el alcance de la
separacion local (deteccion o fuente) y la regulacion
correcta de campanal/deflectores de chapa/guias.

* jAviso! No utilice ningun tipo de herramienta
de fresado no recomendada puesto que puede
provocar lesiones, en caso de pérdida de control de
la herramienta. Utilice exclusivamente herramientas
de fresado configuradas para el avance manual y
marcadas con MAN (avance manual) como previsto
por la norma EN 847-1.

« Situaciones peligrosas debido al vuelco incontrolado
de la pieza que se esta trabajando. Sujete las
piezas de gran longitud de manera adecuada para
mantenerlas en posicion.

* Retroceso o reaccion repentina debido a una guia de
piezas pequefas fuera de control. Utilice dispositivos
auxiliares como, por ejemplo, dispositivos de empuje
horizontales para el mecanizado de piezas de poco
espesor.
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* Las herramientas que no se han sometido a un
mantenimiento correcto pueden activarse sin control.
Utilice solo herramientas de fresado afiladas, que se
hayan sometido a mantenimiento con regularidad
como indica el fabricante.

* Posible contacto con partes en movimiento. Antes
efectuar sustituciones o regulaciones, apague
la maquina y desconecte la clavija de la red de
suministro de corriente.

* Posibles errores de posicion de la herramienta de
fresado. Configure correctamente la herramienta
de fresado en la maquina. Empuje hacia delante la
pieza en sentido de rotacion opuesto al del mandril.

* Elija el niumero de vueltas adecuado para la
herramienta de fresado y el material utilizados.

* Mantenga las manos alejadas durante el fresado
hasta el tope. Utilice dispositivos de empuje
(contrahierros), si es posible, junto con el tope de
parada.

» La falta de los topes transversales expone al riesgo
de retroceso. Para las fresas de encastre, utilice
topes transversales traseros y/o delanteros fijandolos
al tope de la fresa.

A Riesgos residuales

La maquina se ha fabricado en funcion del estado
actual de la técnica y de acuerdo con las reglas
técnicas reconocidas en materia de seguridad. Sin
embargo, pueden generarse riesgos residuales
durante el trabajo.

* Riesgo de lesiones en las manos y los dedos con la
sierra giratoria debido a guia incorrecta de la pieza
que se esta trabajando.

» Peligro de lesiones debido al uso de un soporte o una
guia inadecuada o un trabajo realizado sin el uso de
la guia.

* Peligro para la salud debido a residuos o virutas de
madera. Utilice equipos de proteccion individual, por
ejemplo, gafas de proteccion. jUtilice un sistema de
aspiracion!

* Heridas debido a una herramienta defectuosa.
Por su seguridad, inspeccione la herramienta con
regularidad.

* Riesgo de lesion en las manos y los dedos durante
la sustitucién de la herramienta. Utilice guantes de
trabajo adecuados.

* Riesgo de lesién al encender la maquina debido al
arranque de la herramienta.

* Peligro de descarga eléctrica por conexiones
eléctricas no conformes con la norma o dafiadas.

* Peligro para la salud debido a la herramienta giratoria
cuando se lleva el pelo largo o se utiliza ropa amplia.
Utilice los equipos de proteccion individual, por
ejemplo, una red para recogerse el pelo y ropa de
trabajo adherente.

* Asimismo, pueden existir riesgos residuales no
evidentes incluso aunque se apliquen todas las
medidas posibles de precaucion.

* Los riesgos posibles se puede reducir si se respetan
escrupulosamente las “Directivas generales de
seguridad”, “el Uso conforme con las disposiciones”
y el manual de uso.

Uso conforme con las disposiciones

La fresa es ideal para trabajar la madera y el plastico,
asi como para eliminar nudos, realizar ranuras, eliminar
muescas, reproducir curvas y logotipos, etc. La fresa no
se debe utilizar para trabajar metales, piedras, etc.

La herramienta solo se debe utilizar con los fines
establecidos. Cualquier otro uso se considera uso
impropio. El usuario u operador, y no el fabricante, sera
responsable de los dafos o lesiones de cualquier tipo
provocados por el uso impropio.

Es importante recordar que nuestra herramienta no se ha
disefiado para ser utilizada en aplicaciones comerciales
o industriales. El uso de la maquina para actividades
comerciales o industriales o con fines equivalentes anula
nuestra garantia.

Atencion: El uso de herramientas y accesorios distintos
de los descritos en estas instrucciones de uso expone
al riesgo de accidente. Este producto solo puede ser
utilizado para el fin previsto. Cualquier situacién no
descrita en este manual de uso se considera un uso
impropio. El operador, no el fabricante, es responsable de
los dafios o lesiones que pueda causar el uso impropio
del aparato.

» Sujete las piezas largas de manera correcta.

» En funcion del tamafo de la herramienta de corte,
mantenga las aberturas de la mesa lo mas reducidas
posibles para introducir los anillos del banco.

+ Para ftrabajar las piezas mas estrechas, utilice
las herramientas auxiliares adicionales como, por
ejemplo, el empujador horizontal.

* No deje la maquina bajo la lluvia.

Atencion:
Antes de realizar intervenciones de regulacion o de
mantenimiento, desconecte la clavija de la toma de
corriente.

Fijacién de la maquina

Para el uso, se recomienda fija la maquina con

los cuatro orificios del banco de trabajo.

1 La superficie de montaje debe estar ya perforada y
tener en cuenta la distancia entre los dos orificios de
fijacion del soporte.

2 Todos los pies se han de fijar con tornillos (no
incluidos en la dotacion).

3 Los tornillos deben tener la longitud adecuada. Tenga
en cuenta el espesor de la superficie de trabajo en la
que ha de fijar la maquina.

4 Ultilice las arandelas y fije la superficie de trabajo con
las tuercas.

5 La superficie de trabajo debe tener el tamafio
adecuado para impedir que la unidad se incline
durante el trabajo.

Atencion: Antes de empezar a trabajar comprobar
la estabilidad de la superficie de trabajo.
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Componentes de la guia para la fresadora:
1 Soporte base

2 Soporte B moldura

Barrera 2x

Barra de presion

Componente de conexion para extraccion

moo»»

Elementos de fijacion para la guia de la fresadora
5 tuercas ciegas de plastico M6

5 arandelas de 6 mm

5 tornillos de cabeza redonda M6 x 25

Fijacion de la mesa

1 tornillo de cabeza redonda M6 x 20 1 tornillo de cabeza
redonda M6 x 40 2 tuercas ciegas de plastico M6 2
arandelas de 6 mm

Montaje de la guia de la fresa, Fig. 3-5

La guia de la fresa se suministra desmontada. Antes de
empezar a trabajar se ha de ensamblar correctamente y
montar en el banco de trabajo.

Fase 1: Ensamblaje de la parte Ay B

Encaje la moldura (B) en la ranura del soporte base (A. 1)
(Fig. 4). Ahora, introduzca el tornillo de cabeza redonda
M6 x 25 dentro del orificio y enrosque una tuerca ciega
de plastico con una arandela.

Fase 2: Montaje del liston de tope C

Introduzca dos tornillos de cabeza redonda dentro de los
orificios de fijacion y apriételos a mano con una arandela
y una tuerca ciega de plastico.

Ahora, con la ranura, presione la guia sobre las tuercas
ciegos de los tornillos de cabeza redonda. Apriete las
dos tuercas ciegas de plastico. Repita esta secuencia de
operaciones en el otro lado de la guia. Asegurese de fijar
las guias (C) en la direcciéon correcta. Compruebe que
las guias (C), el soporte base y la sujeciéon (A. 1 + A. 2)
estén a la misma altura.

Fase 3: Montaje del liston de presiéon D, Fig. 6.1
Fije la barra de presion (D) al la guia con 2
tornillos, 2 arandelas y 2 tuercas de plastico.

Fig. 7.1+ 7.2
Juntas para el dispositivo de presion

F Estructura a presion 2x

G Placa de montaje cuadrada 2x

H Tornillo cuadrado 2x

I Mordaza para tornillo cuadrado 2x

Elementos de fijacion para el dispositivo de presion
2 tornillos Allen M6 x 12 (para el cuadrado inferior)

2 tornillos de cabeza cilindrica de plastico M6 x 20

4 tornillos de cabeza redonda M6 x 35

4 tuercas ciegas de plastico M6 4 arandelas de 6 mm

Montaje del dispositivo a presion:

Introduzca los 2 tornillos cuadrados ( H ) dentro de los
2 tubos

cuadrados suministrados y fijarlos con los 2 tornillos Allen.
Fije las 2 mordazas ( | ) en los 2 tornillos cuadrados ( H )
utilizando los 2 tornillos de cabeza cilindrica de plastico.
Ahora, presione las 2 placas de montaje cuadradas ( G )
a través de las aperturas de las 2 mordazas (| ).

Por ultimo, fije las estructuras a presion ( F ) en las placas
de montaje cuadradas utilizando los 4 tornillos de cabeza
redonda, las 4 arandelas y las 4 tuercas de plastico.

Montaje del final de carrera de la fresa en la mesa de
trabajo, Fig. 8-11

Para instalar el final de carrera de la fresa, es necesario
realizar lo siguiente:

Monte los 2 tornillos de cabeza cilindrica de plastico con
las arandelas en la ranura del final de carrera de la fresa

(Fig. 9).

Introduzca la cabeza de los tornillos de cabeza cilindrica
de plastico en las aperturas de la ranura de la mesa.(Fig.
10).

Ponga el final de carrera de la fresa en la posicion
deseada y apriete las tuercas ciegas de plastico.

(fig. 11).

Componentes seguridad para el contragolpe de la
barrera

1 barrera de seguridad para el contragolpe 1 soporte de
montaje

Elementos de fijacion para la barrera de seguridad

para el contragolpe

2 tornillos de cabeza avellanada M5 x 10 2 arandelas
de 5 mm

2 anillos de seguridad de 5 mm

2 tornillos de cabeza redonda M6 x 25

2 arandelas de 6 mm 2 tuercas de palomilla M6

Montaje del tope del contragolpe

* En el centro de la parte delantera de la maquina hay

dos orificios (Fig. 12).

* Alinee el soporte de montaje con los dos orificios
(Fig. 13).

* Introduzca los dos tornillos y las arandelas en los
orificios y apriete con un destornillador de estrella.

» Por ultimo, monte la guia de modo que se pueda
deslizar y ajuste en funcién del espesor de la pieza
que se esta trabajando.

» Fijar la posicion de ajuste con los dos tornillos (Fig.
14).

Ajuste de la profundidad de trabajo

Para ajustar o reducir la altura del mandril (que permite
ajustar la altura de la fresa), gire la empufiadura (Fig.
23, 6) para aumentar o reducir la altura. Fije el ajuste
apretando a fondo los tornillos de apriete (7).

Para garantizar la seguridad en la mayor parte de los
trabajos, se recomienda utilizar fresadoras mas bajas
teniendo en cuenta la superficie del banco.
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Elementos de fijacion para extender la mesa:
8 tornillos Allen M5 x 20

6 tornillos Allen M5 x 12

8 arandelas de 5 mm, pequefias

6 arandelas de 5 mm, grandes

8 tuercas hexagonales M5

14 anillos de seguridad de 5 mm

Montaje de las prolongaciones del banco, Fig. 2, 2.1,
11,12

Las prolongaciones del banco amplian las superficies del
banco y permiten trabajar piezas mas grandes y ejecutar
trabajos de fresado especiales.

Fije la mesa extensible en ambos lados con 4 tornillos
Allen M5 x 20, 4 arandelas, 4 anillos de seguridad y 4
tuercas hexagonales M5 por lado y en el frontal de la
mesa con 3 tornillos Allen M5 x 20, 3 arandelas y 3 anillos
de seguridad por cada lado.

Alinee la mesa y apriete todos los tornillos.

Conexion de la fresadora a un aspirador

Es posible conectar la fresadora a un aspirador exterior
para aspirar el polvo y las virutas (no incluido en la
dotacion). Empuje el tubo de aspiracion del aspirador en
la boca de aspiracion detras de la guia de la fresa. El
envase contiene un adaptador cénico para los tubos de
100 mm de diametro.

Puesta en servicio

Atencién: La fresadora tiene un eje que ha de estar
en posicion vertical respecto al banco horizontal. El eje
sirve para regular el deslizamiento de la fresa y la forma
de fresado. La fresadora se utiliza la realizar trabajos
de fresado, muescas sencillas o multiples, ranuras,
pliegues, perfiles o contraperfiles sobre superficies lisas
y plegadas, etc.

Con la fresadora solo se pueden utilizar fresas de 50 mm
de diametro. Para diametros mayores, se recomienda
realizar los trabajos por fases y realizar varias pasadas
con la ayuda de herramientas para ajustar la altura o la
posicion de la guia.

1. Instalacion y sustitucion de las mordazas
(fig. 17, 14) para fresadoras verticales

* Antes de sustituir las mordazas, desconecte la clavija
de la maquina. Elija las mordazas que corresponden
al diametro de la fresa.

* Desmonte el elemento de reduccion de la apertura,
Fig. 15.

» Desplace hacia atras el mandril con el boton que hay
debajo del mandril, Fig. 17

* Desenrosque la tuerca de seguridad de la mordaza
utilizando una llave adecuada. Fig.16

* Introduzca la mordaza que hay en la tuerca o
desmontela.

* Apriete la tuerca de la mordaza manteniendo el
mandril retrasado. Antes de utilizar la maquina,
asegurese de que el elemento de fresado montado
en el extremo del mandril esté fijado de manera
segura.

» Coloque la pieza de reduccion de la apertura en su
posicion original.

* Regule la guia si es necesario colocando una regla
sobre la mesa.

* Conecte el aspirador. Se recomienda conectar un
aspirador (u otro sistema de aspiracion) para liberar
la apertura de las virutas, garantizar la refrigeracion
del motor y favorecer el desplazamiento de las piezas
que se estan trabajando.

» Conectar la maquina a la red eléctrica.

2. Ajuste de la guia

Es obligatorio utilizar la guia. Todos los trabajos se
deben considerar por separado. Con cada nuevo uso,
compruebe siempre que los dispositivos de seguridad
estén instalados y ajustados correctamente.

Con cada nuevo uso de un elemento de presion, ajuste
siempre la guia.

Asegurese de que todos los tornillos estén fijados
correctamente

antes de iniciar las operaciones de fresado.

3. Uso de los anillos del banco

Los anillos del banco (o las piezas de reduccion de la
apertura) se deben utilizar para reducir la distancia entre
el banco y el mandril al minimo.

Antes de encender la maquina, es necesario controlar
sistematicamente que los anillos del banco estén
instalados correctamente.

Compruebe si el anillo del banco elegido es adecuado
para la herramienta de fresado y la altura de la pieza,
para reducir el riesgo de vuelco de la pieza.

La pieza de reduccién (anillo del banco) debe estar
alejado de la fresa lo mas posible.

Ajuste del numero de vueltas Fig. 18

La maquina dispone de 6 niveles de ajuste de la

velocidad.

* Determine la velocidad correcta mediante la
ejecucion de un corte de prueba sobre una pieza de
material de descarte. Atencion: El uso del numero de
vueltas correcto aumenta la duracion de la fresa e
incluye en la calidad de trabajo de la superficie de la
pieza.

Ajuste de la guia, Fig. 19, 20

» Laguia se ajusta en funcién del tamafo de la pieza y
de la fresa.

» Afloje los dos tornillos de cabeza cilindrica de plastico
(b) en la parte posterior de la guia.

Los topes y los dispositivos de impresion se deben
regular para garantizar el deslizamiento seguro de la
pieza en la zona de entrada y salida de la maquina.

Fig. 20

* Empuje la guia hacia delante o atras hasta la posicion
deseada. Use la regla (c) del banco para ajustar la
distancia entre la guia y la fresa.

* Vuelva a apretar los dos tornillos de cabeza cilindrica
de plastico (19, b) en la parte posterior para bloquear
la guia en esta posicion.
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Ajuste de la guia para desbarbar, Fig. 19, 20

* Para desbarbar la madera, el material que sale por
la izquierda de la fresa debe ser mas delgado que el
material que se encuentra en el lado izquierdo.

* El listdbn de tope izquierdo se debe ajustar para
el desarrollo hacia el material mas delgado. Esto
permite sujetar el material y garantizar un corte
preciso. Afloje el tornillo de cabeza cilindrica de
plastico (b, c), coloque la guia hacia delante y apriete.

Instalacion y ajuste de los listones de presion, Fig. 21
Los listones de presion se han realizado para sujetar la
pieza en posicion y evitar que se desplace hacia atras.

» Coloque la fresa en la posicién mas baja.

* Apoye la pieza que se ha de trabajar y presione
la varilla de presion sobre la pieza con una ligera
tension.

* Retire la pieza.

* Regule la fresa a la altura deseada (consulte: Ajuste
de la profundidad de trabajo).

Ajuste de la guia de corte transversal, Fig. 22

* La guia de corte transversal (8) se desliza en
horizontal a lo largo del banco, para desbarbar y
realizar cortes oblicuos.

» Para ajustar la guia de corte transversal con el
angulo deseado, afloje el botdn de bloqueo de la guia
de corte transversal y girela hasta alcanzar el angulo
deseado.

Vuelva a colocar el botdn de desbloqueo de la guia
de corte transversal.

Fig. 21
» Para garantizar el ajuste correcto, realice pruebas de
corte en una pieza de material residual.

Encendido y apagado, Fig. 18

Asegurese de que no haya ninguna llaves ni herramientas
de ajuste en el banco de fresado, que se haya efectuado
todos los ajustes necesarios y que todos los carteres de
seguridad estén montados.

O-fuori I-su

En caso de falta de corriente, el interruptor regresa a la
posicion de apagado. Para volver a arrancar el motor,
pulse nuevamente el boton de encendido verde.

Operacion

* Introduzca una fresa adecuada en el soporte de la
herramienta vy fijela apretando a fondo la tuerca del
soporte de la herramienta (fig. 17, Pos. 14).

* Monte y bloguee la fresa.

» Ajuste la velocidad, la profundidad de corte, la tensién
del muelle, la direccién de la guia y la guia de corte
transversal.

» Asegurese de que la guia esté ajustada de modo que
sujete el material no cortado y que la guia de salida
esté colocada de manera que sujete el material
cortado con un equilibrador para el material cepillado.

» Encienda la fresa.

» Asegurese de que la pieza esté apoyada en la guia.

* Empuje la pieza de derecha a izquierda en el sentido
contrario al de rotacion del aparato.

« Mantenga la velocidad constante. No empuje

demasiado rapido para no frenar el motor.

Si empuja demasiado rapido la calidad del corte
podria verse afectada de manera negativa. Esto
podria dafar la fresa o el motor.

» Si empuja demasiado despacio, se pueden llegar a
quemar la pieza.

* Para madera dura y cortes de gran tamario, puede
ser necesario trabajar de manera progresiva hasta
alcanzar la profundidad deseada.

La velocidad de entrada correcta dependen del
tamafio de la fresa, del tipo de material de la pieza 'y
de la profundidad de corte. Realice pruebas de corte
sobre una pieza de material residual para determinar
cual es la velocidad de entrada correcta y el tamafio.
Apague la maquina, pulsando la carcasa roja.

La placa aplicada en la maquina puede contener algunos
simbolos. Dichos simbolos informan sobre el uso
correcto del producto.

Utilice auriculares de proteccion, gafas de proteccion

y mascarilla.

Respete todas las normas de seguridad.

Limpieza y mantenimiento

Medidas de mantenimiento generales

De vez en cuando elimine con un pafo las virutas
y el polvo de la maquina. Para prolongar la vida de la
herramienta engrase con aceite las partes giratorias una
vez al mes. No engrase el motor.

A jAviso! jDesconecte la clavija antes de realizar
cualquier tipo de ajuste, reparacion o mantenimiento!

Limpieza

* Mantenga los dispositivos de proteccion, las ranuras
de ventilacion y la carcasa del motor limpios, sin
polvo ni suciedad.

Se aconseja limpiar el aparato nada mas terminar de
usarlo.

Pase un pafio limpio sobre el aparato y limpielo con
aire comprimido a baja presion.

Limpie el aparato con frecuencia con un pafio humedo
y jabon. No utilice detergentes ni disolventes, porque
pueden dafar las partes de plastico del aparato.
Evite que entre agua en el aparato. La entrada de
agua en el dispositivo eléctrico aumenta el riesgo de
descargas eléctricas.

Limpie con frecuencia la descarga de virutas y/o el
sistema de aspiracion del polvo.

iNo lave nunca con chorros de agua!

Herramienta de corte

El grupo cuchilla se ha de limpiar con frecuencia para
eliminar la resina. Limpielo con un producto para eliminar
la resina adecuado.

Pedido de recambios:

Para realizar el pedido de recambios, es necesario
facilitar la siguiente informacion:

*  Modelo de herramienta

* Numero de articulo de la herramienta
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* Numero de identificacion de la herramienta
» Cadigo de recambio de la pieza necesaria

Las reparaciones y los trabajos no descritos en estas
instrucciones solo pueden ser efectuados por personal
especializado y cualificado.

Informacion sobre el servicio de asistencia

Es necesario tener en cuente que los siguientes
componentes de este producto sufren desgaste natural
o debido al uso y por ello se consideran materiales de
consumo.

Componentes sujetos a desgaste*: Cepillos de carbdn,
fresa

*ino incluido de serie necesariamente!

Almacenamiento

Conserve el aparato y sus accesorios en un lugar no
iluminado constantemente, seco, a una temperatura
superior a los 0 °C y fuera del alcance de lo nifios. La
temperatura de almacenamiento ideal estad comprendida
entre los 5y los 30 °C.

Conserve la herramienta eléctrica en el embalaje original.
Cubra la herramienta eléctrica para protegerla del polvo
y la humedad.

Conserve lasinstrucciones de uso cerca de la herramienta
eléctrica.

A Conexion

A jAVISO! jDescarga eléctrica! jExiste peligro de
lesion debido a una descarga eléctrica!

Un cable o un conector defectuoso puede provocar

una descarga eléctrica.

-Evite el contacto del cuerpo con los componentes de
puesta a tierra y protéjase contra las descargas eléctricas.

A Funcionamiento autorizado solo si se utiliza un
interruptor diferencial (RCD max. corriente de averia 30
mA).

Conecte la clavija del cable de red a una toma con la
forma, la tensioén y la frecuencia adecuadas y conformes
con las directivas aplicables. No tire del cable de red para
desconectar la clavija de la toma.

El motor eléctrico instalado esta preparado para el
uso. La conexion es conforme con las normas VDE
y DIN aplicables.

La linea de alimentacion proporcionada por el
usuario y el alargador utilizado deben ser conformes
con dichas normas.

Advertencias

En caso de sobrecarga, el motor se desconecta
automéaticamente. Transcurrido el tiempo de refrigeraciéon
(que varia segun los casos), es posible volver a activar
el motor.

Cable de alimentacion eléctrica defectuoso

En los cables de alimentacion eléctrica, el aislamiento se

suele dafiar con frecuencia.

Las causas pueden ser:

* Aplastamiento si los cables de alimentacion se hacen
pasar a través de ventanas o huecos de las puertas.

» Pliegues cuando los cables se fijan o se extienden de
manera incorrecta.

* Cortes debido al transito sobre los cables de
alimentacion.

» Danos en el aislamiento provocados al desconectar
la clavija de la toma de la pared.

» Grietas debidas al envejecimiento del aislamiento.

Los cables de alimentacion eléctrica defectuosos no se

pueden utilizar y son un peligro mortal debido a los dafios

del aislamiento.

Compruebe con frecuencia que los cables de

alimentacion eléctrica no estén dafiados. Durante el

control, asegurese de que el cable de alimentacién no

esté conectado a la red eléctrica.

Los cables de alimentacion eléctrica deben ser conformes

con las normas VDE y DIN aplicables. Utilice solo cables

de alimentacién marcados con las siglas HO5VV-F.

La impresion de la denominacion del modelo en el cable
de alimentacion es obligatoria.

Motor de corriente alterna

* La tension de alimentacion debe ser de 230 V ~

* Los alargadores con una longitud de hasta 25 m
deben tener una seccién de 1,5 mm?2.

Las conexiones y las reparaciones del sistema eléctrico
solo pueden ser realizadas por un electricista cualificado.

Para solicitar informacion, facilite los siguientes datos:

* Tipo de corriente del motor

» Datos de la etiqueta de identificacion de la maquina
» Datos de la etiqueta de identificacion del motor
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. . ., . I iNo elimine los aparatos usados con los residuos
Eliminacion y reciclaje domésticos!

Este simbolo indica que el producto no se debe eliminar
con los residuos domésticos como previsto por la
directiva sobre aparatos eléctricos y electronicos usados
(2012/19/UE) y por las leyes

nacionales aplicables. Este producto se debe entregar
en un centro de recogida de residuos especializado.
Este producto se puede entregar para su eliminacion
en la tienda durante la compra de un producto similar
0 en un centro de recogida de residuos autorizado para
el reciclaje de aparatos eléctricos y electrénicos usados.
La gestion incorrecta de los aparatos usados puede
repercutir en el medioambiente y en la salud humana,
debido a las sustancias potencialmente peligrosas que
los aparatos eléctricos y electronicos suelen contener.
La eliminacion correcta del producto contribuye a
aprovechar de manera eficiente los recursos. La
informacion sobre los centros de recogida para los
dispositivos usados se puede solicitar al ayuntamiento,
a la empresa responsable de la recogida de residuos
urbanos, a un centro autorizado para la eliminaciéon de
aparatos eléctricos y electronicos usados o al servicio de
recogida de residuos urbanos.

El aparato se conserva en un embalaje que evita que
se dafe durante el transporte. Dicho embalaje es una
materia prima que se puede volver a utilizar o reciclar. El
aparato y sus accesorios se han realizado con distintos
materiales, por ejemplo, metal y plastico.

Entregue las piezas defectuosas para su eliminacion
como desechos especiales. Para mas informacion,
contacte con una tienda especializada o con | servio de
recogida de residuos del ayuntamiento.

Reparacion de averias

Determinar las causas de los problemas descritos a continuacion y resolverlos son operaciones que requieren la maxima atencion
y prudencia. En primer lugar, jdesconecte la clavijal

La tabla siguiente contiene algunos problemas frecuentes y sus causas. Si se detectan otros problemas,
contacte con el distribuidor.

Problema Problema Problema
La maquina no se enciende. Falta de alimentacion. Controle la alimentacion
Los cepillos de carbon estan | Llevelamaquinaauntallerespecializado.
desgastados.
La maquina se apaga sola durante el | Falta energia eléctrica. Controle los fusibles.
funcionamiento en vacio. Si se activa el dispositivo de proteccion,

vuelva a activar la maquina de manera
manual cuando se restablezca la
corriente eléctrica.

La maquina no se mueve durante el | Se haactivado el dispositivode seguridad | Antes de seguir trabajando, sustituya

trabajo. porque la cuchilla esta desafilada o el | las cuchillas o espere a que el motor se
avance es excesivo. enfrie.

La velocidad disminuye durante el | Intervalo demasiado amplio. Reduzca el intervalo.

trabajo. Velocidad excesiva. Reduzca la velocidad.
Fresa desafilada. Sustituya la fresa.

Fresado no uniforme. Fresa desafilada. Sustituya la fresa.
Velocidad irregular. Cepille aplicando una presion constante

o con alimentacioén reducida.
Expulsién de las virutas atascada (sin | Intervalo demasiado amplio. Reduzca el intervalo.
aspirador). Fresa desafilada Madera mojada. Sustituya la fresa.




FABRIKANT:

FEMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

GEACHTE KLANT,
Wij wensen u veel plezier en succes bij het werken
met uw nieuwe apparaat.

ADVIES:

Volgens de van toepassing zijnde wet voor product-
aansprakelijkheid is de producent van dit apparaat
niet aansprakelijk voor schade die ontstaat door of
door middel van dit apparaat in geval van:

= Onjuist gebruik,

* Niet-naleving van de gebruiksinstructies,

* Reparaties door derden, niet-erkende getrainde
werklui,

* Installatie en vervanging van niet-originele reser-
veonderdelen,

* Ongepast gebruik, falen van het elektronisch sys-
teem ten gevolge van niet-naleving van de elek-
trische specificaties en de VDE 0100, DIN 57113 /
VDE 0113 voorschriften.

Aanbevelingen:

Lees de volledige handleiding voor de montage en
besturing van het apparaat. Deze handleiding is be-
doeld om het gebruik van het apparaat gemakkelijker
te maken voor u en om vertrouwd te geraken met het
gebruik van het apparaat.

De handleiding bevat bhelangrike nota’'s over hoe
veilig, goed en economisch gebruik te maken van
uw apparaat, en over hoe u gevaar kan vermijden,
reparatiekosten kann besparen, downtime kan ver-
minderen en de betrouwbaarheid en levensduur
van uw apparaat kan vergroten. Bovenop de veilig-
heidsvoorschriften in deze handleiding, moet u ook
voldoen aan de geldende voorschriften van uw land
in verband met het gebruik van het apparaat. Plaats
de gebruiksaanwijzing in een doorzichtig plastic map
om deze te beschermen tegen vuil en vocht, en be-
waar ze in de nabijheid van het apparaat. De instruc-
ties moeten gelezen en nauw gevolgd worden door
iedereen vooraleer het apparaat te gebruiken. Enkel
getrainde personen die op de hoogte gebracht zijn
van de mogelijke gevaren en risico’'s mogen het ap-
paraat gebruiken. De vereiste minimumleeftijd moet
worden voldaan.

Als aanvulling op de veiligheidsvoorschriften in de-
ze handleiding en de speciale voorschriften van uw
land, moeten ook de algemeen erkende technische
regels voor het gebruik van houtverwerkende appa-
raten in acht genomen worden.

|
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Algemene informatie

* Open deverpakking en haal het apparaat er voor-
zichtig uit.

Verwijder het verpakkingsmateriaal evenals de
verpakkings- en transportbeveiligingen (indien
voorhanden).

Controleer of de inhoud van de levering volledig is.
Controleer het apparaat en de hulpstukken op
transportschade.

Bewaar de verpakking indien mogelijk tot na het
verstrijken van de garantietijd.

Bedieningselementen en
onderdelen, Afb. 1-2

1 Tafelblad
2 Mededeling betreffende frezen
3

3a Aanslaglijst rechts

3b Aanslaglijst links
Bovenste drukbalk
Laterale drukbalk
Hoogteafstelling
Klemschroef
Spanmal kortzaag
Snelheidsaanpassing
10 Stroomonderbreker
11 Tafeluitbreiding rechts
12 Tafeluitbreiding links
13 Overbelastingsschakelaar

W0~

©

Leveringsomvang

* Verticale freesbank HF50

» 2 Tafels met uitbreidingen

* Zwengel met dopmoer M6

* Gereedschapsbeveiliging met cilinderstift D
6 mm x 35 mm

Spanmal kortzaag compleet
Inbussleutel 4 mm
Inbussleutel 5 mm

Sleutel SW 19

Sleutel SW 24
Bedieningsinstructies




Technische gegevens 5 Berg ongebruikte elekirische gereedschappen
Afmetingen L/B/D mm 610/360/311 veilig op
Tafelafmetingen mm 610/630 — Elektrische gereedschappen die niet in gebruik

Tafelhoogte mm 365
Afmetingen tafelbreedte

uitbreiding B D mm 210/360
Verticale afstelling mm 0-40
Inzetstukken tafelbegrenzer

ok 32/47/55
Werkstukgrootte

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

(L x B x H) max.
Aantal omwentelingen min~'

@ freesunit max. 50 mm
Gewicht kg 21,0
Motor V~/Hz 230/ 50
Acceptatievermogen 1500 W
Stekker Schuko

Technische specificaties kunnen worden gewijzigd!

Karakteristieke geluidswaarden conform EN
61029:

Geluidsdruk L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Geluidsvermogen L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Deze bedieningsinstructies bevatten opmerkin-
gen betreffende uw veiligheid die met deze indi-
catie zijn aangegeven: A

A Veiligheidsinstructies

Opgelet! De volgende standaard veiligheidsmaatre-
gelen moeten worden nageleefd bij gebruik van elek-
trische gereedschappen als bescherming tegen een
elektrische schok en het risico op letsel en hrand.
Lees al deze opmerkingen voordat u het elektrische
gereedschap gebruikt en bewaar de veiligheidsin-
structies zodat u ze later opnieuw kunt raadplegen.

Veilig werken
1 Houd de werkplek opgeruimd
— Wanorde op de werkplek kan ongevallen ver-
oorzaken.
2 Houd rekening met invloeden van de omgeving
— Stel elektrische gereedschappen niet bloot aan
regen.
— Gebruik geen elektrische gereedschappen in
een vochtige of natte omgeving.
— Zorg dat de werkplek goed verlicht is.
— Gebruik geen elektrische gereedschappen wan-
neer er risico bestaat op brand of ontploffing.
3 Bescherm uzelf tegen een elektrische schok
— Vermijd fysiek contact met geaarde onderdelen
(bijv. buizen, radiateurs, fornuizen, koelsyste-
menj.
4 Houd andere personen weg
— Laat geen andere personen, vooral kinderen,
die niet bij de werkzaamheden zijn betrokken,
het gereedschap of het netsnoer aanraken en
houd ze weg van de werkplek.

zijn, moeten worden bewaard op een droge,
hoge of gesloten locatie buiten het bereik van
kinderen.

6 Het elektrische gereedschap niet overbelasten
— Elektrische gereedschappen werken beter en

veiliger in het opgegeven uitvoerbereik.

7 Gebruik het juiste elektrische gereedschap
— Gebruik geen elektrische gereedschappen met

een laag uitgangsvermogen voor zwaar werk.

— Gebruik het elektrische gereedschap niet voor
doeleinden waarvoor het niet is bedoeld. Ge-
bruik bijvoorbeeld geen handcirkelzagen voor
het zagen van takken of boomstronken.

8 Draag geschikte kleding
— Draag geen wijde kleren of juwelen omdat deze

in de bewegende delen bekneld kunnen raken.

— Wanneer u buitenshuis werkt, worden antislip-
schoenen aanbevolen.

— Bind lang haar samen in een haarnet.

9 Gebruik beschermende uitrusting

— Draag een veiligheidsbril.
— Draag een masker wanneer u werkzaamheden
uitvoert die stof genereren.

10 Sluit het stofafzuigingsapparaat aan als u hout,
materialen die lijken op hout of plastic gaat ver-
werken.

— Als aansluitingen voor de stofafzuiging en een
opvangapparaat aanwezig zijn, moet u ervoor
zorgen dat ze goed zijn aangesloten en juist
worden gebruikt.

— Wanneer u hout, materialen die lijken op hout of
plastic bewerkt, is gebruik in besloten ruimten
alleen toegelaten bij gebruik van een geschikt
afzuigsysteem.

11 Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor
het niet is bedoeld.

— Trek niet aan de kabel om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Bescherm de kabel te-
gen warmte, olie en scherpe randen.

12 Maak het werkstuk vast
— Gebruik de klemsystemen of een bankschroef

om het werkstuk op zijn plaats te houden. Op
deze manier wordt het steviger vastgehouden
dan met de hand.

— Eris een extra ondersteuning nodig voor lange
werkstukken (tafel, schraag, enz.) om te voor-
komen dat de machine kantelt.

— Duw het werkstuk altijd stevig tegen de werk-
plaat en aanslag om het stuiteren en draaien
van het werkstuk te voorkomen.

13 Vermijd een abnormale houding
— Zorg dat u een veilig steunpunt hebt en behoud

altijd uw evenwicht.

— Vermijd ongemakkelijke handposities waardoor
een of beide handen door een plotse uitglijder
in contact kunnen komen met het zaagblad.

14 Draag zorg voor uw gereedschappen
— Houd snijdgereedschappen scherp en schoon

om beter en veiliger te werken.

— Volg de instructies voor het smeren en het ver-
vangen van het gereedschap.
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— Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrische gereedschap en laat het vervangen
door een erkende specialist wanneer deze be-
schadigd is.

— Controleer de verlengsnoeren regelmatig en
vervang ze wanneer ze beschadigd zijn.

— Houd de handgreep droog, schoon en vrij van
olie en vet

15 Trek de stekker uit het stopcontact.

— Verwijder nooit losse splinters, spaanders of
vastgelopen houten stukken uit een lopend
freesmes.

— Wanneer het elektrische gereedschap niet
wordt gebruikt, voorafgaand aan het onderhoud
en wanneer u werktuigen, zoals zaaghladen,
messen, freeskoppen, enz. vervangt.

— Wanneer het freesmes wordt geblokkeerd van-
wege een abnormale aanvoerkracht tijdens het
zagen, schakelt u de machine uit en koppelt
u deze los van het stopcontact. Verwijder het
werkstuk en controleer of het freesmes vrij
draait. Schakel de machine in en start een
nieuwe zaagbewerking met een lagere aan-
voerkracht.

16 Laat geen gereedschapssleutel zitten

— Voordat u de machine inschakelt, moet u con-
troleren of de sleutels en afstelgereedschappen
zijn verwijderd.

17 Vermijd onopzettelijk starten

— Controleer of de schakelaar is uitgeschakeld

wanneer u de stekker in een stopcontact stopt.
18 Gebruik verlengsnoeren buitenshuis

— Gebruik alleen goedgekeurde en correct ge-

identificeerde verlengsnoeren voor gebruik

buitenshuis.
— Gebruik alleen kabelhaspels in uitgerolde
stand.

19 Blijf aandachtig

— Let op wat u doet. Blijf aandachtig terwijl u
werkt. Gebruik geen elektrische gereedschap-
peh als u niet geconcentreerd bent.

20 Controleer het elektrische gereedschap op po-
tentiéle schade

— Beschermende apparaten en andere onderde-
len moeten nauwkeurig worden geinspecteerd
om te garanderen dat ze vrij zijn van defecten
en werken zoals bedoeld voordat u het elektri-
sche gereedschap doorlopend gaat gebruiken.

— Controleer of de bewegende onderdelen fout-
loos werken en niet vastlopen of dat er onder-
delen beschadigd zijn. Alle onderdelen moeten
correct worden gemonteerd en er moet aan alle
voorwaarden worden voldaan om een foutvrije
werking van het elektrische gereedschap te ga-
randeren.

— De bewegende beschermkap mag niet in open
positie worden bevestigd.

— Beschadigde beschermende apparaten en on-
derdelen moeten correct worden gerepareerd
of vervangen door een erkende werkplaats voor
zover niet anders is opgegeven in de gebruiks-
aanwijzing.

— Beschadigde schakelaars mosten worden ver-
vangen in de werkplaats van de klantendienst.

— Gebruik geen defecte of beschadigde aansluit-
kabels.

— Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan
de schakelaar niet kan worden in- en uitgescha-
keld.

21 OPGELET!

— Hetgebruik van andere dan de aanbevolen ge-
reedschappen of accessoires kan een risico op
letsel veroorzaken.

22 Laat uw elektrisch gereedschap repareren door
een gekwalificeerde elektricien.

— Dit elektrische gereedschap voldoet aan de
toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Repara-
ties mogen alleen worden uitgevoerd door een
elektricien en met originele reserveonderdelen.
Anders kunnen er ongevallen optreden.

De operator moet zich altijd voor de machine
bevinden om enig risico op gevaar te vermijden.

Waarschuwing! Dit elektrisch apparaat genereert
een elektromagnetisch veld als het is ingeschakeld.
Dit veld kan onder bepaalde omstandigheden interfe-
reren met actieve of passieve medische implantaten.
Om het risico op ernstig of dodelijk letsel te beper-
ken, raden we personen met medische implantaten
aan om hun arts en de fabrikant van het medische
implantaat te raadplegen voordat de machine wordt
gebruikt.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

* Controleer de freeseenheid véér gebruik op fout-
loze werking.

* Gebruik de tafelinlegringen die bij de freeseenheid
horen.

* Draag altijd geschikte persoonlijke veiligheidsuit-
rusting. Hieronder wordt verstaan:

* Gehoorbescherming om het risico op gehoorbe-
schadiging te beperken.

* Bescherming van de ademhalingswegen om het
risico op inademing van gevaarlijk stof te vermin-
deren.

* Mogelijk risico op letsel bij het bedienen van de
freeseenheid en ruwe grondstoffen door scherpe
kanten. Draag een veiligheidsbrii om oogletsel
door rondslingerende delen te voorkomen.

* Bij het bewerken van hout moet de gebruiker op de
hoogte worden gesteld van de omstandigheden,
betreffende de hoeveelheid stof die vrikomt, bijv.
de te bewerken grondstof, het belang van lokale
opvang (opname of bron) en de juiste positionering
van kappen, keerschotten en geleiders.

* Waarschuwing! Laat het gebruik van niet aanbevo-
len freesgereedschappen achterwege aangezien u
hierdoor letsel kunt oplopen door het verlies van
controle. Gebruik uitsluitend voor handtoevoer ge-
schakeld en met MAN (handtoevoer) gekenmerkt
freesgereedschap conform EN 847-1.

* Door het ongecontroleerd omlaag kantelen van
het werkstuk kan een gevaarlijke situatie ontstaan.
Steun lange werkstukken voldoende zodat ze in
positie blijven.
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* Mogelijke terugslag, een plotselinge reactie door
een buiten controle geraakt geleiding van kleine
werkstukken. Gebruik de extra voorzieningen zo-
als horizontale aandrukvoorzieningen tijdens het
bewerken van kleine werkstukken.

* Niet onderhouden gereedschap kunnen onge-
controleerde situaties teweegbrengen. Gebruik
uitsluitend scherpe, onderhouden en ingesteld ge-
reedschap conform de gegevens van de fabrikant.

* Mogelijk aanraken van bewegende onderdelen.
Voor het verwisselen of instellen schakelt u de ma-
chine uit en trekt u de stekker uit het stopcontact.

* Mogelijke storingen bij de positie van het frees-
gereedschap. Plaats het freesgereedschap op de
juiste wijze in de machine. Schuif het werkstuk te-
gen de draairichting van de spil.

* Kies het voor het gebruikie freesgereedschap en
de gebruikte grondstof bijbehorende toerental.

« Zorg dat uw handen tijdens het frezen niet in de
buurt van de aanslag komen. Gebruik de aandruk-
voorzieningen (drukschoenen) - voor zover moge-
lijk - samen met de aanslag.

* Ontbrekende dwarsaanslagen kunnen een terug-
slag veroorzaken. Bij inzetfrezen gebruikt u de
achterste en/of voorste dwarsaanslagen die op de
freesaanslag zijn bevestigd.

De machine is gebouwd in overeenstemming

met de geavanceerde en erkende voor de veilig-

heid relevante voorschriften. Er kunnen echter
nog steeds individuele restrisico's optreden tij-
dens het werken.

* Gevaar op letsel aan de vingers en handen door
het gereedschap vanwege een slechte geleiding
van het werkstuk.

* Letsel veroorzaakt door loskomende werkstukken
door een ongeschikte montageplaat of geleiding,
of onachtzaam werken.

* Gevaar voor de gezondheid door houtstof of hout-
splinters. Draag persoonlijke beschermingsmidde-
len, zoals oogbescherming. Gebruik een ventila-
tiesysteem!

» Letsel door defecte gereedschappen. Inspecteer
het gereedschap regelmatig op een goede wer-
king.

* Gevaar op letsel aan de vingers en handen tijdens
het vervangen van onderdelen. Draag geschikte
werkhandschoenen.

* Gevaar op letsel bij het inschakelen van de ma-
chine met het starthulpmiddel.

* Gevaar door stroom veroorzaakt door het gebruik
van onjuiste elektrische aansluitkabels.

* Gevaar voor de gezondheid omwille van lange ha-
ren en loszittende kleding die in het gereedschap
bekneld kan raken. Draag persoonlijke bescher-
mingsmiddelen, zoals een haarnet en goed pas-
sende werkkleding.

* Bovendien kunnen er duidelijke restrisico’s be-
staan, zelfs als alle voorzorgsmaatregelen zijn
nageleefd.

* Restrisico’s kunnen worden geminimaliseerd als
de ,veiligheidsinstructies” en het "bedoeld gebruik”
evenals de bedieningsinstructies volledig worden
gevolgd.

Correct gebruik

De geleider is ideaal voor de bewerking van hout en
plastic, maar ook voor het uitzagen van knoesten,
het zagen van groeven, het verwijderen van holten,
het kopiéren van curven en logo's, enz. De geleider
mag hiet worden gebruikt voor de bewerking van me-
taal, steen, enz.

De uitrusting mag alleen worden gebruikt voor het
voorgeschreven doel. Elk ander gebruik wordt be-
schouwd als een geval van misbruik. De gebruiker/
operator en niet de fabrikant zal aansprakelijk zijn
voor eventuele schade of letsel die hierdoor wordt
veroorzaakt.

Onze uitrusting is niet ontworpen voor gebruik in
commerciéle, handels- of industriéle toepassingen.
Onze garantie komt te vervallen als de machine
wordt gebruikt in commerciéle, handels- of industri-
ele bedrijven of voor equivalente doeleinden.

Opgelet: Het gebruik van een accessoire of een
aanzetstuk dat niet wordt aanbevolen in deze bedie-
ningsinstructies, kan lichamelijk letsel vercorzaken.
Dit product mag alleen worden gebruikt voor het be-
oogde doel. Elke toepassing die niet wordt beschre-
ven in deze bedieningsinstructies, wordt beschouwd
als ongepast gebruik. De operator, en niet de fabri-
kant, is verantwoordelijk voor alle schade of letsel die
voortvloeit uit een ongepaste toepassing.

* Ondersteun lange werkstukken op de juiste ma-
nier.

* Houd de tafelopeningen zo klein mogelijk ten op-
zichte van de grootte van het snijdgereedschap
met de hulp van de juiste tafelringen.

* Extra hulpmiddelen, zoals horizontale drukmid-
delen, moeten worden gebruikt om te werken op
smalle werkstukken.

» Zet de machine niet in de regen

Opgelet:

Voordat u een instelling of onderhoudswerkzaamhe-
den uitvoert, moet u de stekker uit het stopcontact
trekken.

De machine bevestigen

Wanneer u de machine gebruikt, wordt het aanbevo-

len deze te hevestigen aan een werkbank via de vier

openingen.

1 De gaten moeten worden geboord in het monta-
geoppervlak, rekening houdend met de afstand
van de twee bevestigingsopeningen in de voet.

2 Elke poot moet worden vastgemaakt met bouten
(niet bijgeleverd).
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3 De bouten moeten lang genoeg zijn: houd reke-
nhing met de dikte van het werkoppervlak waarop
de machine moet worden bevestigd.

4 Gebruik de sluitringen en schroef het werkop-
pervlak vast met de moeren.

5 Hetwerkoppervlak moet voldoende groot zijn om
het kantelen van het apparaat tijdens het werken
te voorkomen.

Opgelet: voordat u de werkzaamheden start, moet
u de stevigheid van het werkoppervlak controleren.

Onderdelen voor vormgeleider, bestaande uit:
A. 1 Basishouder

A. 2 Montagehouders

B Opsteekhouder

C Aanslaglijsten 2x

D Drukbalk

E Afzuigaansluitstuk

Bevestigingsonderdelen voor vormgeleider
5 Kunststof kopmoeren M&

5 Schijven 6 mm

5 Slotschroeven M6 x 25

Bevestiging op de tafel

1 Slotschroef M6 x20

1 Slotschroef M6 x 40

2 Kunststof kopmoeren M6
2 Schijven 6 mm

De vormgeleider monteren, afb. 3-5

De vormgeleider wordt gedemonteerd verzonden in
de kartonnen verpakking. Voordat u de werkzaamhe-
den start, moet deze worden gemonteerd en beves-
tigd op de werktafel.

Stap 1: montage van onderdeel A en B
Schuif de opsteekhouder (B) op de basishouder (A.
1) in de voorziene groef (zie afb. 4). Steek nu een
slotschroef M6 x 25 door het hoorgat, en schroef een
kunststof kopmoer met schijf daarop vast.

Stap 2: de aanslaglijsten C monteren

Steek twee slotschroeven in de bevestigingsgaten,
schroef deze lichtjes dicht met een volgring en een
kunststof kopmoer. Schuif daarna de aanslaglijst met
de groef op de koppen van de slotschroeven. Draai
vervolgens de beide kunststof kopmoeren vast.

Voer dezelfde montage uit op de andere kant van de
aanslag. Let erop dat u de aanslaglijsten {C) in de
juiste richting monteert. Controleer of de aanslaglijs-
ten (C) en de basis- en montagehouder (A. 1 + A. 2)
dezelfde hoogte hebben.

Stap 3: Drukonderdeel D aanpassen, afb. 6
Monteer de druklijst (D) met 2 slotschroeven, 2 sluit-
ringen en 2 kunststof kopmoeren aan de aanslag.

Fig. 71 + 7.2

Onderdelen voor drukapparaat
F Drukplaten 2x

G Vierkant-aanschroefplaten 2x
H Vierkantbouten 2x

| Klembeugels voor vierkantbouten 2x

Bevestigingsonderdelen voor drukapparaat

2 Inbusschroeven M 6 x 12 (voor vierkant onderaan)
2 Kunststof kopschroeven M6 x 20

4 Slotschroeven M6 x 35

4 Kunststof kopmoeren M6

4 Schijven 6 mm

Montage van het drukapparaat:

Steek de 2 vierkanthouten (H) in de 2 voorziene vier-
kante buizen, en maak ze met de 2 inbusschroeven
vast.

Bevestig de 2 klembeugels {I) met behulp van de 2
kunststof schroeven aan de 2 vierkantbouten (H).
Schuif vervolgens de 2 vierkant-aanschroefplaten
(G)door de 2 openingen van de 2 klembeugels ().
Schroef ten slotte met de 4 slotschroeven de 4 schij-
ven en de 4 kunststof moeren de drukplaten (F) vast
aan de vierkant-aanschroefplaten (G).

De vormgeleider monteren op de werktafel,

afb. 8-11

De installatie van de vormaanslagkraag gebeurt als
volgt:

Monteer de 2 kunststof kopschroeven met de sluitrin-
gen in de groeven van de vormgeleider (afb. 9).

Stop de hovenkant van de kunststof kopschroeven
door de opening in de tafelgroeven. (Fig. 10).

Lijn de vormgeleider in de gewenste positie uit, en
draai de kunststof kopmoeren aan (afb. 11).

Onderdelen voor de geleider voor de terugslag-
beveiliging

1 Geleider voor de terugslagbeveiliging

1 Bevestigingshoek

Bevestigingsonderdelen voor de geleider voor
de terugslagbeveiliging

2 Anti-omkeerheveiligingsgeleiders M5 x 10

2 Schijven 5 mm

2 Borgringen 5 mm

2 Slotschroeven M6 x 25

2 Schijven 6 mm

2 Vleugelmoeren M6

De geleider voor de terugslagbeveiliging monte-

ren

« Zoek de twee openingen in het midden vooraan op
de machine (Fig. 12).

* Lijn vervolgens de twee bevestigingshoeken uit op
de twee openingen (afb. 13).

« Stop de twee bouten en hun sluitringen in de ope-
ningen, maak ze daarna stevig vast met een vier-
wegsteeksleutel.

* Installeer de geleider daarna zo, dat deze kan
schuiven en kan worden aangepast aan de dikte
van het werkstuk

* Na het instellen, bevestigt u deze met de hulp van
de twee bouten (afb. 14).
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De werkdiepte aanpassen

Voor het instellen of verminderen van de ashoogte
(doet dienst voor de hoogteafstelling van de snijmes-
sen), draait u de handgreep (zie afbeelding afb. 2, 6)
om de hoogte als vereist te verlagen of te verhogen.

Beveilig de instelling door de klembout (7) goed aan
te halen.

Voor uw veiligheid wordt het bij de meeste taken
sterk aanbevolen de snijknop met de kleinste hoogte
ten opzichte van het tafelblad te gebruiken.

Bevestigingsonderdelen voor tafeluitbreidingen:
8 Inbusschroeven M5 x 20

6 Inbusschroeven M5 x 12

8 Schijven 5 mm klein

& Schijven 5 mm groot

8 Zeskantmoeren M5

14 Borgringen 5 mm

De uithreidingen voor de tafelbreedte aanpas-
sen, afb. 2, 2.1, 11, 12

De uitbreidingen van de tafelbreedte vergroten het
tafeloppervlak. Hierdoor kan worden omgegaan met
grotere werkstukken en kunhnen speciale gietwerk-
zaamheden worden uitgevoerd.

Bevestig de verlengtafel aan beide kanten met tel-
kens 4 inbusschroeven M5x20, 4 schrijven, 4 bor-
gringen en 4 zeskantmoeren M5 aan de zijkant, en
met telkens 3 inbusschroeven M5x12, 3 schijven en 3
borgringen aan de voorkant van de tafel.

Lijn de tafel recht uit en draai alle schroeven vast
aan.

Aansluiten van een stofafzuigsysteem op uw
freeshank

Er is een aansluiting voorzien voor een extern stof-
afzuigsysteem of een systeem voor het verwijderen
van stof en splinters (niet meegeleverd).

Schuif de zuigslang van het stofafzuigsysteem op het
afzuigaansluitstuk op de achterkant van de vormge-
leider. Voor slangen met een diameter van 100 mm,
vindt u een conische adapter in de verpakking.

In gebruik nemen

Opgelet: de freeshank heeft een as die verticaal
op de horizontale tafel wordt geplaatst. De as doet
dienst voor het ondersteunen van de freesgereed-
schappen, schijven en gevormde frezen. De frees-
bank wordt gebruikt voor het produceren van friezen,
enkele of meerdere uitsparingen, groeven, sponnin-
gen, profielen en hoekprofielen op rechte opperviak-
ken, enz.

Met de freesbank mogen in geen geval snijkoppen
met een grotere diameter dan 50 mm worden ge-
bruikt. Als grotere diameters zijh vereist, raden wij u
aan te werken in meerdere stappen en het afstellen
te herhalen met de hoogteafstelknop of de geleider
stapsgewijs in te stellen.

1. De Kklemhulzen (Fig. 17, 14) voor freesbanken
bovenaan installeren en wijzigen

* Voordat u de klemhulzen vervangt, moet u de
stroomstekker loskoppelen van uw machine. Se-
lecteer de klemhuls die overeenkomt met de dia-
meter van uw snijkop.

» Verwijder het verloopstuk uit de tafelopening,
afb. 15.

* Vergrendel de as met de knop op de onderkant
van de as, afb. 17.

* Ontgrendel de veiligheidsbout van de klemhuls
met de bijgeleverde sleutel, afb. 16.

* Stop de klemhuls in de moer of verwijder deze.

* Maak de moer stevig vast in de klem terwijl u de
as vergrendeld houdt. Véor elk gebruik van de ma-
chine moet u controleren of het snijdgereedschap
stevig is vastgemaakt aan het einde van de as.

* Plaats het verloopstuk voor de opening terug naar
de oorspronkelijke stand.

* Pas de geleider aan, zoals vereist, door middel van
de schaal op de tafel.

» Sluit het stofafzuigsysteem aan. Het wordt sterk
aanbevolen om een stofafzuigsysteem aan te slui-
ten om de opening vrij van te houden van splinters,
de motor af te koelen en de toevoer van het werk-
stuk te vergemakkelijken.

* Sluit de machine aan op een stopcontact.

2. De vormgeleider plaatsen

Het plaatsen van de geleider is absoluut noodzake-
lijk. Elke taak moet afzonderlijk worden bekeken. Bij
elk nieuw gebruik moet u controleren of de afscher-
mingen correct zijn geinstalleerd en afgesteld.

Voor elk nieuw gebruik, moet elk drukstuk op de ge-
leider opnieuw worden geplaatst.

Controleer of alle bouten stevig zijn vastgemaakt
voordat u het gieten start.

3. De tafelringen gebruiken

De tafelringen moeten worden gebruikt om de af-
stand tussen de tafel en de as tot een minimum te
beperken.

Voordat u de machine inschakelt, moet u de bijge-
leverde tafelringen systematisch controleren op een
juiste bevestiging.

Controleer of u de juiste ring hebt gekozen voor het
overeenkomende snijdgereedschap en de installatie-
hoogte om zo het risico dat het werkstuk kantelt wan-
neer het voorbij de opening gaat, te beperken.

Het reduceerstuk (tafelring) moet de snijkop zo ver
mogelijk omvatten.

Pas het aantal omwentelingen aan afb. 18

De snelheidsafstelling van de machine heeft 6 fasen.

* Bepaal het optimale aantal omwentelingen aan de
hand van een voorbeeldsnede in een stuk afval-
materiaal.
NB: het gebruik van het juiste aantal omwentelingen
verlengt de levensduur van de boor. Dit beinvlcedt
ook het bewerkte oppervlak van het werkstuk.
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De sponning afstellen, afb. 19, 20

* De sponning moet worden gestopt volgens de
grootte van het werkstuk en het freesgereedschap.

+ Maak de twee kunststof kopschroeven (b) aan de
achterkant van de aanslag los.

De aanslagen en drukKinrichtingen moeten dus-
danig worden ingesteld dat ze een veilige gelei-
ding van het werkstuk op het in- en uitgangsdeel
van de machine kunnen waarhorgen.

Afb. 20

* Duw de sponning achteruit of vooruit vanuit de ge-
wenste stand. Gebruik schaal (c) op de tafel om de
afstand te bepalen en let op het centrale boorpunt.

* Draai de twee kunststof kopschroeven (afb. 19, b)
aan de achterkant weer vast, om de aanslag in
deze positie te houden.

De sponning afstellen voor fouten, afb. 19, 20

* Fout van hout is het materiaal dat is achtergeble-
ven wanneer de boor uit het hout komt, dunner dan
het materiaal, aan de rechterzijde.

« De linker aanslaglijst moet worden afgesteld naar
dunner materiaal dat het werkstuk ondersteunt en
een meer nauwkeurige snede garandeert. Maak
hiervoor de kunststof kopschroeven (b, ¢) los, duw
de aanslag naar voren en maak deze vast.

Installeren en afstellen van de druklimieten,

afb. 21

* De druklimieten () zijn zo ontworpen dat het werk-
stuk wordt vastgehouden op het punt en terug-
springen wordt vermeden.

* Frees naar de laagste positie brengen

* Het te bewerken werkstuk plaatsen en het drukpro-
fiel met enige spanning tegen het werkstuk druk-
ken.

* Werkstuk verwijderen.

* Frees op de gewenste hoogte instellen (zie: Instel-
len van de werkdiepte).

De spanmal van de kortzaag afstellen, afb. 22

« Schuif de spanmal van de kortzaag horizontaal
langs de tafel (8) om opruimingsfouten en ver-
steksneden te implementeren.

* Om de mal te stoppen op de gewenste hoek,
maakt u de vergrendelingknop van de spanmal
van de kortzaag los en draait u deze naar de ge-
wenste hoek.

Maak de vergrendelingknop van de spanmal (8)
opnieuw vast.

Fig. 21
* Maak altijd een voorbeeldsnede in een stuk afval-
materiaal om zeker te zijn dat de posities juist zijn.

In- en uitschakelen, afb. 18

Controleer of alle sleutels en afstelgereedschappen
uit de buurt van de reservetafel liggen, de posities
volledig zijn geinstalleerd en alle veiligheidskleppen
worden behouden.

O - uit

|- op

Deze machine gebruikt een elekiromagnetische
schakelaar voor optimale beveiliging; Wanneer de
stroom wordt onderbroken, stopt de machine onmid-
dellijk. Om de machine opnieuw te starten, drukt u
opnhieuw op de groene knop.

Gebruik van de machine

* Plaats een geschikte frees in de werktuigopname
en beveilig deze door de moer (afb. 17, pos. 14)
van de werktuigopname stevig aan te halen.

* Stem de snijmessen af en maak ze vast.

* Regel de snelheid en stel de uitvoergeleider zo af,
dat het gezaagde materiaal wordt ondersteund en
een compensatie voor het verwijderde materiaal
wordt bereikt.

+ Zet de machine aan.

Controleer of het werkstuk stevig tegen de gelei-

der is gedrukt.

Duw het werkstuk zacht van rechts naar links te-

gen de draairichting van het gereedschap in.

Houd uw voortbewegende snelheid constant. Duw

niet te snel omdat dit de motor te veel zou vertra-

gen.

Als u het werkstuk te snel toevoert, zal dat leiden

tot een slechte zaagkwaliteit. Er is ook een risico

op schade aan de snijmessen of de motor.

Als u het werkstuk te langzaam toevoert, kan dit

leiden tot brandvlekken op het werkstuk.

Met extreem hard hout en grote sneden kan het

nodig zijn progressief te werken in meerdere sne-

den tot de gewenste diepte is bereikt.

De juiste inlaatsnelheid is athankelijk van de groot-

te van het mes, het materiaaltype van het werkstuk

en de snijdiepte. Het wordt aanbevolen om eerst
te oefenen met een stuk houtafval om de juiste in-
voersnelheid en afmetingen te bepalen.

Schakel de machine uit door op de rode klep te

drukken.

De machine is uitgerust met een overbelastings-

schakelaar (13) ter bescherming van de motor. In

het geval van een overbelasting stopt de machine
automatisch. Na enige tijd kan de overbelastings-
schakelaar (13) weer worden gereset.

Symbolen

De modelplaat op uw machine kan symbolen bevat-
ten. Ze bevatten belangrijke informatie betreffende
het gebruik van de machine.

Draag oorbescherming, een veiligheidsbril en een
ademhalingsmasker.

Leef de toepasselijke veiligheidsnormen na.

Schoonmaak, Onderhoud

Algemene onderhoudswerkzaamheden

Veeg van tijd tot tijd met een doek houtkrullen en stof
van de machine af. Olie om de levensduur van het
apparaat te verlengen eenmaal per maand de draai-
ende delen. De motor niet olién.
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Gebruik voor de reiniging van de kunststof geen bij-
tende middelen.

A Let op! Trek voor alle schoonmaakwerkzaamhe-
den de netstekker uit het stopcontact.

Reiniging

* Hou de veiligheidsinrichtingen, de ventilatiespleten
en het motorhuis zo veel mogelijk vrij van stof en
vuil.

* Het is aan te bevelen het toestel onmiddellijk na elk
gebruik schoon te maken.

* Wrijf het toestel met een schone doek af of blaas
het met perslucht bij lage druk schoon.

* Maak het toestel regelmatig met een vochtige
doek en wat zachte zeep schoon. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen; die zouden de kunst-
stofdelen van het toestel kunnen aantasten. Zorg
ervoor dat geen water binnen in het toestel terecht
kan komen. Het indringen van water in een elek-
trisch apparaat vergroot het risico op een elektri-
sche schok.

* Het uitwerpen van spaanders en/fof stofafzuiging
regelmatig reinigen.

* Apparaat nooit met water afspoelen!

Snijwerktuig

Het messenblok moet regelmatig worden ontdoen
van hars. Reinig deze met een geschikte harsreini-
ger.

Bestelling van reserveonderdelen:

Bij het bestellen van reserveonderdelen moeten de
volgende gegevens worden vermeld:

* Type apparaat

» Artikelnummer van het apparaat
 ldentificatienummer van het apparaat

* Nummer van het benodigde reserveonderdeel

Reparaties en werkzaamheden die niet in deze
handleiding zijn beschreven, mogen uitsluitend door
gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd.

Service-informatie

U moet er rekening mee houden dat bij dit product
de volgende delen onderhevig zijn aan een slijtage
door gebruik of een natuurlijke slijtage, resp. dat de
volgende delen nodig zijn als verbruiksmaterialen
Slijtstukken*: Koolborstels, Frees

* niet verplicht bij de leveringsomvang begrepen!

Opbergen

Bewaar het toestel en de accessoires op een don-
kere, droge en vorstvrije plaats die voor kinderen on-
toegankelijk is. De optimale opbergtemperatuur ligt
tussen 5° Cen 30° C. Bewaar het elektrische gereed-
schap in de originele verpakking.

Dek het elektrisch apparaat af om het tegen stof of
vocht te beschermen.

Bewaar de gebruikshandleiding bij het elektrische
apparaat.

A Elektrische aansluiting

A Onderhoud! Elektrische schok! Er bestaat ge-
vaar op letsel door elektrische spanning!

Een defecte kabel of stekker kan leiden tot een elek-
trische schok.

Let op dat uw lichaam geen contact maakt met ge-
aarde onderdelen en bescherm uzelf tegen een elek-
trische schok.

A Het bedrijf is uitsluitend toegestaan met een aard-
lekschakelaar (RCD max. lekstroom 30mA).

De stekker van de stroomkabel op een elektradoos
in het juiste formaat, spanning en frequentie aanslui-
ten, conform de geldende voorschriften. Trek niet
aan de stroomkabel om de stekker uit de contact-
doos te trekken.

De ingebouwde elektrische motor is al aangeslo-
ten en klaar voor gebruik. De aansluiting voldoet
aan de relevante VDE- (Duitse vereniging voor
elektrische, elektronische en informatietechno-
logieén) en DIN-voorschriften (Duits instituut
voor standaardisering). De door de Klant uitge-
voerde aansluiting op de netstroom en het ge-
bruikte verlengsnoer, moeten voldoen aan deze
voorschriften.

Belangrijke opmerkingen

Bij overbelasting van de motor schakelt deze vanzelf
uit. Na een afkoeltijd (deze tijd is verschillend) kan
de motor weer worden ingeschakeld.

Defecte voedingskabels

De isclatie van voedingskabels loopt vaak schade

op.

Qorzaken hiervan zijn:

* Knelpunten wanneer voedingskabels door ramen
of deuropeningen worden gelegd.

* Buigen door een verkeerde bevestiging of plaat-
sing van de voedingskabels.

* Sneden door het rijden over de voedingskabels.

*+ |solatieschade veroorzaakt door aan de kabel te
trekken bij het loskoppelen van het stopcontact.

* Basten in de isolatie door veroudering.

Dergelijke defecte voedingskabels mogen niet wor-

den gebruikt en zijn levensgevaarlijk door de bescha-

digde isolatie!

Inspecteer de voedingskabels regelmatig op schade.

Controleer of de voedingskabel tijdens de inspectie

niet is aangesloten op de netstroom.

De voedingskabels moeten voldoen aan de toepas-

selijke VDE- (Duitse vereniging voor elektrische,

elektronische en informatietechnologieén) en DIN-

voorschriften (Duits instituut voor standaardisering).

Gebruik alleen voedingskabel, gemarkeerd als

HO5VV-F.

Een type-identificatie die is gedrukt op de voedings-
kabel, wordt voorgeschreven.
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AC-motor

« De netstroom moet 230 V/ 50 Hz zijn.

* Verlengsnoeren moeten tot een lengte van 25 m
een doorsnede hebben van 1,5 mm?, > 25 m lengte
12,5 mm?.

Aansluitingen en reparaties aan de elektrische uit-
rusting mogen uitsluitend door een elektromonteur
worden uitgevoerd.

Wanneer u vragen hebt, moet u de volgende details
ophemen:

* Type stroom

* De details van het typeplaatje van de machine

» Gegevens van het typeplaatje van de motor

Afvalverwerking en hergebruik

Het apparaat zit in een verpakking om transportscha-
de te voorkomen. Deze verpakking is een grondstof
en kan dus opnieuw gebruikt worden of kan terug-
keren in de kringloop van grondstoffen.

Het apparaat en de accessoires ervan bestaan uit
verschillende soorten materiaal, zoals b.v. metaal
en kunststoffen. Gooi de batterijen niet bij het huis-
houdelijk afval, in open vuur of in water. Verbruikte
accu‘s moeten overeenkomstig de milieuvereisten
worden afgevoerd of gerecycled. Verwijder defecte
componenten als speciaal afval. Informeer hiernaar
bij uw speciaalzaak of bij de gemeente!

Qude apparatuur mag niet bij het huisafval wor-
den gegooid!

Dit symbool geeft aan dat dit product conform
Ede richtlijn inzake verbruikte elektrische en

elektronische apparatuur (2012/19/EU) en na-
= tionale wettelijke bepalingen niet bij het huis-
houdelijk vuil mag worden gegooid. Dit product moet
bij een hiervoor bestemde verzamelpunt worden af-
gegeven. Dit kan bijv. door teruggave bij de aanschaf
van een soortgelijk product of door inlevering bij een
erkend inzamelpunt voor het recyclen van verbruikte
elektrische en elektronische apparatuur. Het onjuist
afvoeren van oude apparatuur kan door mogelijke
gevaarlijke stoffen, die veelal in verbruikte elektri-
sche en elektronische apparatuur zijn verwerkt, ne-
gatieve effecten op het milieu en de gezondheid van
de mens hebben. Door een juiste afvoer van dit pro-
duct levert u bovendien een bijdrage aan een effec-
tief gebruik van natuurlijke ressources. Informatie
inzake inzamelpunten voor verbruikte apparatuur
kunt u opvragen bij de gemeente, de publieke afval-
verwerker, een erkend afvalverwerkingsstation voor
het afvoeren van verbruikte elektrische en elektro-
hische apparatuur of uw afvalverwerkingsstation.
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Problemen oplossen

Het vaststellen van de oorzaken van beschikbare storingen en het wegnemen daarvan, vereist voortdurend meer
aandacht en oplettendheid. Trek de voedingsstekkers er vooraf afl

Hieronder worden enkele van de meest frequente storingen en hun oorzaken beschreven. Voor andere storingen

neemt u contact op met uw dealer.

Storing

De machine kan niet worden
ingeschakeld

Mogelijke oorzaak

Geen netstroom beschikbaar.
Geleiders koolborstel versleten.

Help

Controleer de stroomtoevoer
Breng de machine naar het
onderhoudscentrum

De machine schakelt onafhankelijk
uit tijdens werking zonder helasting

Stroomuitval

Controleer de netlaterale voorzekering
De machine start niet automatisch
ophieuw op bij voorziene
onderspanningbeveiliging en moet
ophieuw worden ingeschakeld na
terugkeer van de spanning.

De machine blijft in stilstand tijdens
de werking

Respons van de
overbelastingshescherming door
defecte meter of een te grote
aanvoerbeweging en/fof dikte van
de houtspaan

Voordat u doorgaat met het werken, moet
u de meters vervangen enfof wachten tot
de motor is afgekoeld.

Aantal omwentelingen vermindert
tijdens de bewerking

Te grote splinteraanvaarding
Te grote toevoerbeweging
Stompe frees

Verminder de splinteraanvaarding
Verminder de toevoersnelheid
Frees vervangen

Onzorgvuldig freesbeeld

Stompe frees
Ongelijkmatige toevoerbeweging

Frees vervangen
Werkend met constante druk en
verminderde toevoerbeweging

Splinteruitwerpklompen (zonder
uitlaat)

Te grote splinteraanvaarding
Stompe frees
Te nat hout

Verminder de splinteraanvaarding
Frees vervangen




VALMISTAJA:

FEMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

ARVOISA ASIAKAS,
Toivotamme Teille paljon iloa ja menestysta
tydskennellessénne uudelle Woodster-koneellanne.

HUOMAUTUS:

Taman laitteen valmistaja ei vastaa voimassa olevan
tuotevastuulain mukaisesti vahingoista, jotka talla
laitteella tai thman laitteen kautta aiheutuvat johtuen:

= asiattomasta kaytdsta,

* kayttéohjeiden noudattamatta jattdmisestd

* kolmannen osapuclen, ei valtuutetun henkilén
tekemista korjaustdista,

* muiden kuin alkuperaisvaraosien asentamisesta tai
vaihtamisesta,

* maardysten vastaisesta kaytosta,

* tapauksista, joissa ei noudateta sahkdlaitteen
sahkémaarayksia ja VDE-maarayksia 0100, DIN
57113/ VDEO113.

Suosittelemme:

Lukekaa kayttdohjeet kokonaan lapi ennen asennusta
ja kayttbédnottoa.

Tama kayttdohje auttaa Teitd tutustumaan koneeseen
ja kdyttdmaan konetta maaraysten mukaisesti.
Nama kiyttdohjeet sisdltdvat tarkeitd ohjeita
siitd, miten tyoskentelette koneella turvallisesti,
ammattimaisesti ja taloudellisesti, ja miten
valtdtte vaaroja, saastatte korjauskustannuksissa,
pienennatte seisokkiaikoja ja parannatte koneen
luotettavuutta ja kayttoikaa.

Naiden kayttbohjeiden lisdksi Teidan taytyy
ehdottomasti huomioida oman maanne koneen
kdyttda koskevat voimassa olevat maaraykset.
Sailyttakaa kayttéohje, joka on muovilla paallystetty
lialta ja kosteudelta suojaamiseksi, koneen luona.
Jokaisen kayttdjan taytyy lukea se ennen tydn
aloittamista ja noudattaa sitd huolellisesti. Koneella
saa tybskennelld vain henkildt, jotka on opastettu
koneen kayttdén ja joille on kerrottu siihen liittyvista
vaaroista. Vaaditusta vahimmaisikarajasta on
pidettava Kiinni.

Naissa kayttdohjeissaannettujenturvallisuusohjeiden
ja maanne eritysmaaraysten ohella on noudatettava
puun tydstdkoneiden yleisesti hyvaksyttyja teknisia
saantoja.

Yleisid ohjeita

* Tutkikaa  pakkauksen  purkamisen  jalkeen,
onko osissa mahdollisesti  kuljetusvaurioita.
Reklamaatioista taytyy heti iimoittaa kuljettajalle.
Myéhemmin tehtyja reklamaatioita ei hyvaksyta.

» Tutkikaa, onko lahetys taydellinen.

* Tutustukaa laitteeseen kayttdohjeen avulla ennen
sen kayttddnottoa.

» Kayttdkaa tarvikkeina kuten myés kuluvina ja
varaosina  ainoastaan alkuperaistarvikkeita/-
osia. Varaosat saatte Woodster-
erikoisjalleenmyyjaltdnne.

* Antakaa tilauksia tehdessanne tilausnumero kuten
myos koneen tyyppi ja valmistusvuosi.

Ohjauslaitteet ja osat, kuvat 1-2

1 Poytataso

2 Jyrsinvaste

3

3a Oikeanpuoleinen vaste

3b Vasemmanpuoleinen vaste
Ylapuolinen puristuslista

Sivulla oleva puristuslista
Korkeuden saatd

Kiristysruuvi

Poikkileikkauksen mitta-asteikko
9 Kierrosluvun saaté

10 PAALLE/POIS PAALTA -kytkin
11 Oikeanpuoleinen péydanjatke
12 Vasemmanpuoleinen péydanjatke
13 Ylikuormituskytkin

D~ o

Toimituksen laajuus

* Pédytajyrsinkone HFS0

* 2 Péydanjatketta

« Saatdkampi, jossa hattumutteri M6

* Tydkalun suojus, jossa sylinterin tappi D 8mm x
35mm

* Kuusicavain 4 mm

* Kuusicavain 5 mm

* Avain SW 19

* Avain SW 24

* Kayttéohjeet
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.
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Tekniset tiedot

Mitat P/L/S mm 610/360/311
Péydan koko mm 610/630
Péydan Korkeus mm 365
Mitat péydan jatke L/S mm 210/360
Korkeuden séits mm 0-40
;?.rdan pienennysrenkaat 32/47/55

tydkappaleen koko (P xL x
K) maks.

Kierrosluku min~

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

@ jyrsintd max. 50 mm
Paino kg 21,0
Moottori VIHz 230/ 50
Ottoteho 1500 W
Pistoke Schuko

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidétetadn!

Melun tunnusarvot standardin EN 61029 mukai-
sesti:

Aénenpainetaso LpA =93,0dB(A) - K: 3 dB(A)
Aénitehotaso L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Tassd kayttoohjeessa olemme varustaneet koh-
dat, jotka koskevat turvallisuuttanne merkilld A

A Urvallisuusohjeet

Huomio! Seuraavat turvallisuutta koskevat perus-
toimenpiteet on otettava huomioon sdhkétydkaluja
kaytettaessa, jotta suojaudutaan sahkodiskulta seka
valtetdan loukkaantumis- ja tulipalovaara. Lue kaik-
ki nAmé huomautukset ennen sahkétydkalun kayt-
164 ja sailyta turvallisuusohjeet my&hempaa tarvetta
varten.

Turvallinen tydskentely
1 Pida tydskentelyalue jarjestyksessa
— Tydskentelyalueen epdjarjestys voi johtaa on-
nettomuuksiin.
2 Ota ymparistotekijat huomioon
— Ala altista sahkétydkaluja sateelle.
— Al kayta sahkétydkaluja kosteassa tai marassa
ymparistéssa.
— Varmista, etta tydskentelyalue on valaistu hyvin.
— Ala kayta sahkétydkaluja, jos on tulipalo- tai
réjahdysvaara.
3 Suojaudu sahkédiskulta
— Valta fyysistd kosketusta maadoitettuihin kap-
paleisiin {(esim. putket, radiaattorit, sdhkédliedet,
jaahdytyslaitteet).
4 Pida muut kaukana
— Ald anna tyéhon osallistumattomien henki-
Ibiden, etenkddn lasten, koskea tydkaluun tai
jatkojohtoon, ja pida heidat kaukana tydsken-
telyalueesta.

5 Sailyta sdhkétydkalut turvallisesti, kun ne eivat ole
kaytbssa

— Kun sahkétydkalut eivat ole kdytdssa, ne tulisi
sailyttda kuivassa tai suljetussa tilassa tai kor-
kealla sijaitsevassa paikassa, lasten ulottumat-
tomissa.

6 Ala ylikuormita sahkolaitettasi

— Sahkodlaitteet toimivat paremmin ja turvallisem-

min maaritetylld tehoalueella.
7 Kayta oikeanlaista s&hkétydkalual

— Ala kayta pienitehoisia sahkétydkaluja raskaa-
seen tydhon.

— Kaytd sahkétydkalua vain sen suunniteltuun
kayttétarkoitukseen. Ala esimerkiksi kayta ka-
sikayttdisia pydrdsahoja oksien tai tukkien sa-
haamiseen.

8 Kayta soveltuvaa vaatetusta

— Ala kayta valjia vaatteita tai koruja, jotka voivat
sotkeutua lilkkuviin osiin.

— Kun tyéskentelet ulkona, on suositeltavaa kayt-
taa luistamattomia jalkineita.

— Kiinnité pitkat hiukset taakse hiusverkkoon.

9 Kayta suojavarustusta

— Kayta suojalaseja.

— Kaytd hengityssuojainta, kun tydssa syntyy
pblya

10 Kytke pdlynpoistolaite, kun kasittelet puuta, puun-
kaltaisia materiaaleja tai muoveja.

— Jos kaytettavissa ovat liitAnnat pdlynpoistimel-
le ja kerayslaitteelle, varmista, etta laitteet on
litetty ja ettd niitd kdytetdan oikein.

— Kun kasittelet puuta, puunkaltaisia materiaa-
leja ja muoveja, kayttd suljetuissa tiloissa on
sallittua vain, kun kaytdssd on soveltuva pois-
tojarjestelma.

11 Kayta johtoa vain sen suunniteltuun kayttdtarkoi-
tukseen

— Ala irrota pistoketta pistorasiasta vetamalla
johdosta. Suojaa johto kuumuudelta, éljylta ja
teraviltd kulmilta.

12 Kiinnita tyostékappale

— Kayta Kkiristintd tai ruuvipuristinta pitAmaan
tyostékappale paikallaan. On turvallisempaa

pitéda se paikallaan niin, kuin kadellasi.

— Pitkille tyostékappaleille tarvitaan lisatuki (pdy-
ta, pukki tms)), jotta kone ei kaadu.

— Paina tydstbkappaletta aina lujasti tydtasoa ja
vastetta vasten, jotta tybstdkappale ei hypi tai
vaanny.

13 Valtd epanormaalia asentoa

— Varmista, ettd seisot tukevasti ja sailytat aina
tasapainosi.

— Valtd hankalia k&ddenasentoja, jolloin dkillisen
likahduksen vuoksi jyrsimen terd voi osua toi-
seen kateen tai molempiin kasiin.

14 Huolehdi tydkaluistasi

— Pida leikkuutydkalut teravina ja puhtaina, jotta
tydskentely sujuu paremmin ja turvallisemmin.

— Noudata voitelua ja tytkaluosien vaihtoa kos-
kevia ohjeita.

— Tarkista s&hkdtydkalun liitdntéjohto sdannélli-
sesti ja korjauta se hyvaksytylla ammattilaisel-
la, jos se on vauriocitunut.
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— Tarkista jatkojohdot sdanndllisesti ja vaihda ne,
jos ne ovat vaurioituneet.

— Pida kahva kuivana, puhtaana, 6ljyttdmana ja
rasvattomana.

15 Ved3 pistoke pois pistorasiasta

— Al koskaan poista irtonaisia s&l6ja, lastuja tai
jumiutuneita puunpalasia kaynnissd olevasta
jyrsimen terasta.

— Veda pistoke pois pistorasiasta, kun sahkédtys-
kalu ei ole kaytdssa tai ennen kuin teet huol-
totéita tai vaihdat osia, kuten sahanteria, teria,
jyrsinpaita.

— Jos jyrsimen terdssa on toimintahdirid epén-
ormaalin sydttévoiman vuoksi leikkuun aikana,
sammuta laite ja irrota se virransyétdsta. Ota
tydstdkappale pois ja varmista, etta jyrsimen
terd liikkuu vapaasti. Kaynnistd laite ja aloita
leikkaaminen uudelleen pienemmalld sydttd-
voimalla.

16 Ala jata tydkalun avainta laitteeseen

— Varmista ennen laitteen kdynnistamista, etta

avaimet ja sdatétydkalut on poistettu.
17 Valté tahaton kdynnistyminen

— Varmista, ettad kytkin on pois paalta, kun liitat
pistokkeen pistorasiaan.

18 Kaytad ulkokayttéén tarkoitettuja jatkojohtoja

— Kayta vain hyvaksyttyja ja asianmukaisesti
merkittyja jatkojohtoja, jotka on tarkoitettu ul-
kokayttdon.

— Kayta johtokeloja vain, kun johto on rullattu
ulos.

19 Pysy tarkkaavaisena

— Kiinnita huomiota siihen, mita olet tekemassa.
Pida ajatus mukana tyéskennellessasi. Ald kay-
té sahkédtydkalua, kun et pysty keskittymaan.

20 Tarkista sahkétydkalu mahdollisten vauriciden
varalta

— Suojalaitteet ja muut osat on tarkistettava huo-
lellisesti ennen sahkdtydkalun kaytdn jatkamis-
ta sen varmistamiseksi, etta niissa ei ole vikoja
ja etta ne toimivat tarkoitetulla tavalla.

— Tarkista, ettd liikkuvat osat toimivat virheettd-
masti, etta ne eivat jumiudu ja ettd ne eivat ole
vaurioituneet. Kaikkien osien on oltava asen-
nettu oikein ja taytettdva kaikki vaatimukset,
jotta sahkétydkalu toimii virheettdmasti.

— Liikkuvaa suojusta ei saa kiinnittda sen ollessa
avattuna.

— Vaurioituneet sucjalaitteet ja osat on korjautet-
tava tai vaihdatettava asianmukaisesti hyvak-
sytyssa korjaamossa, jos kayttbéohjeessa eiole
muuta ilmoitettu.

— Vauriocituneet kytkimet on vaihdatettava asia-
kaspalvelun korjaamossa.

— Ala kayta viallisia tai vaurioituneita liitantajoh-
toja.

— Ala kayta sahkétydkalua, jonka kytkinta ei saa
kytkettya paalle ja pois.

21 HUOMIO!

— Muiden kuin suositeltujen tydkaluosien ja lisa-
tarvikkeiden kayttd voi aiheuttaa loukkaantu-
misvaaran.

22 pétevan sidhkdalan ammattilaisen korjata sdhko-
tyékalu
— Tama sahkétydkalu noudattaa soveltuvia tur-
vallisuussaadoksia. Korjaukset saa tehda vain
sahkdalan ammattilainen alkuperaisia varaosia
kayttden. Muutoin voi tapahtua onnettomuuk-
sia.

Kayttdjan on oltava aina koneen edessi, jotta
hanen turvallisuutensa ei vaarannu.

Varoitus! Téama sidhkdtydkalu tuottaa kdyténaikana
sahkdmagneettisen kentan. Tama kenttd voi maara-
tyissa olosuhteissa heikentda aktiivisten tai passiivis-
ten ladketieteellisten implanttien toimintaa. Vakavan
tai jopa kuolemaan johtavan loukkaantumisen vaaran
valttdmiseksi suosittelemme henkilditd, joilla on 144-
ketieteellinen implantti, neuvottelemaan |adkarinsa ja
implantin valmistajan kanssa, ennen kuin.

MUUT ASIAANKUULUVAT
TURVALLISUUSOHJEET

* Tarkasta ennen kayttéd, ettd jyrsinyksikkéd on vir-
heettdmassa kunnossa.

« Kayta jyrsinyksikdén kokoon sopivia pdydéan asetus-
renkaita.

* Kaytd aina sopivaa henkildkohtaista suojavarus-
tusta. Siihen kuuluu:

* Kuulosuojaimet vihentdmaan kuulon heikkenemi-
sen riskia.

* Hengityssuocjain vadhentdmaan vaarallisen podlyn
hengittdmisen riskia.

= Jyrsinyksikkdd ja karkeita tydaineita kasitelties-
s& voidaan loukkaantua teravien reunojen vuoksi.
Kaytd suojalaseja valttddksesi sinkoilevien osien
aiheuttamat silmavammat.

* Puuta tydstettidessa on konetta kayttavan oltava

tietoinen siitd, mitkad asiat vaikuttavat pdlyn muo-

dostukseen, esim. tydstettdvan aineen tyyppi,
paikallisen erotuksen merkitys (koonti tai lahde) ja
suojuksienfohjauslevyjenfohjaimien cikea sdatd.

Varoitus! Ala kayta mitaan sellaisia jyrsintyékaluja,

joita ei ole suositeltu, silla ne voivat hallitsematto-

mina johtaa tapaturmiin. Kaytd vain kasisydttdén
suunniteltuja ja MAN(kasisyottd)-merkinnalla va-
rustettuja jyrsintydkaluja EN 847-1 mukaisesti.

« Tyékappaleen hallitsemattomasta kaatumisesta
aiheutuva vaarallinen tilanne. Tue pitkét tydkappa-
leet rittavasti, jotta ne pysyvat paikallaan.

+ Mahdollinen takaisinisku, odottamaton reaktio pie-

nen tydkappaleen ohjautuessa hallitsemattomasti.

Kayta lisalaitteita kuten vaakasuoria puristuslaittei-

ta tyostaessasi kapeita tydkappaleita.

Huoltamattomat tydkalut voivat aiheuttaa hallitse-

mattomia tilanteita. Kayta vain teravia, huollettuja

ja tyékalun valmistajan ohjeiden mukaan saadetty-
ja jyrsintyokaluja.

* Mahdollinen kosketus liikkuviin osiin. Ennen vaih-
toa ja saatda kytke kone pois paalta ja irrota virta-
pistoke.

« Mahdollinen virhe jyrsintydkalun asennossa. Aseta
jyrsintyékalu oikein koneeseen. Tydnna tydkappa-
letta karan pydrimissuuntaa vasten.
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* Valitse kaytettdvaan jyrsintydkaluun ja kaytetta-
vaan materiaaliin sopiva kdyntinopeus.

* Pidd kadet jyrsinndn aikana kaukana vasteesta.
Kaytd, mikali mahdollista, puristuslaitteita (paine-
kenk&3) yhdessa vasteen kanssa.

* Poikittaisvasteiden puuttuessa takaisinisku on
mahdollista. Kayta kasin sybtettdvassa jyrsinnassa
taakse ja/tai eteen tulevia poikittaisvasteita, jotka
on Kiinnitetty jyrsinvasteeseen.

A Muut vaarat

Kone on valmistettu tekniikan vallitsevan tason
ja tunnettujen turvateknisten maardysten
mukaisesti. Kuitenkin tyéskenneltiessi saattaa
esiintyd yksittdisia satunnaisia vaaroja.

« Kaynnissd olevasta leikkuutydkalusta aiheutuu
sormien ja kasien loukkaantumisvaara ellei
tyostdkappaletta ohjata asianmukaisesti.

* Pois sinkoavien tyékalujen aiheuttamia
loukkaantumisia aiheutuen asiattomasta
kiinnityksestd tai ohjauksesta, kuten esim.
tyéskentely iiman vastetta.

* Puupélyn tai puulastujen aiheuttama terveyden

vaarantuminen Kayttakaa ehdottomasti

henkildkohtaisia suojavarusteita kuten
silmasuojuksia. Kayttadkaa imurial

Viallisen tydékalun aiheuttamia loukkaantumisia.

Tarkistakaa saanndllisesti, onko tydkalu ehja.

* Tydkalua vaihdettaessa on sormien ja kasien

loukkaantumisvaara. Kayttéakaa soveltuvia
tydkasineita.
* Kaynnissa oleva tyokalu aiheuttaa

loukkaantumisvaaran konetta paalle kytkettaessa.

* Virran aiheuttama wvaara, mikadli ei kayteta
asianmukaisia sdhkdliitantijohtoja.

* Terveyden vaarantuminen aiheutuen kaynnissa
olevasta tybkalusta, jos hiukset ovat pitkat
ja kaytetddn I6ysadd vaatetusta. Kayttakaa
henkildkohtaista sucjavarustusta kuten hiusverkkoa
ja vartalonmyétaista tyévaatetusta.

» Lisdksi VoI syntya huolimatta kaikista
varotoimenpiteistd muita huomaamattomia uhkia.

* Muut vaarat voidaan minimoida, kun noudatetaan
"Turvallisuuschjeita” ja  "M&aaraystenmukaista
kayttoa” kuten myds  kokonaisuudessaan
kayttdohjeita.

Maaraysten mukainen kaytto

Jyrsin sopii ihanteellisesti puun ja muovin tydstami-
seen sekd oksankohtien jyrsintd&n, urien jyrsintdan,
syvennysten tekoon, kaarteiden ja kirjaimien kopioin-
tiin jne. Jyrsintd ei saa kayttdd metallin, kiven tms.
tydstamiseen.

Laitetta saa kiyttdd vain sen maarattyyn kayttdtar-
koitukseen. Kaikenlainen muu kayttd on vaarinkayt-
t6a. Kayttdja, ei valmistaja, on vastuussa kaikista
vaurioista tai loukkaantu

misista, joita vaarinkayttd aiheuttaa.

Huomaathan, etta laitettamme ei ole suunniteltu kau-
palliseen, ammattimaiseen tai teolliseen kayttoodn.
Takuumme mitatdityy, jos konetta kaytetdan kaupalli-
seen, ammattimaiseen tai teolliseen kayttddn tai vas-
taavaan toimintaan.

Varoitus: Lisdvarusteen tai osan kayttdminen,
jota ei suositella ndissd kayttdohjeissa, voi johtaa
ruumiinvammaan. T&té tuotetta saa kdyttdd vain sille
maarattyyn tarkoitukseen. Kaikenlaista kayttda, jota
ei ole naissd kayttdohjeissa kuvattu, pidetdan asiaan
kuulumattomana kaytténa. Kayttaja, ei valmistaja, on
vastuussa kaikista vahingoista ja loukkaantumisista,
joita ilmenee asiattoman kdytén seurauksena.

* Tukekaa pitkat tydstokappaleet kunnollisesti.

+ Pitakaa poydan aukot suhteessa leikkuutydkalun
kokoon niin pienena kuin mahdollista asettamalla
oikeanlainen pdytarengas.

Lisdapuvalineita, kuten horisontaalisia
puristusvalineitd, on kaytettdva tyOstettdessa
kapeita kappaleita.

Alkaa asettako konetta sateeseen.

Huomio:
Vetakaa pistoke pois pistorasiasta ennen saatd- tai
huoltotdiden tekemista.

Koneen Kiinnitys

Koneen kayttdd wvarten suosittelemme sen

kiinnittdmista neljan reidn avulla tydpenkkiin/alustaan.

1. Asennettavaan pintaan taytyy porata ennalta
reiat ja huomioida silloin kahden rungossa olevan
kiinnitysreian valimatka.

2. Jokainen jalka taytyy Kkiinnittdd ruuvien (ei
toimiteta mukana) avulla.

3. Ruuvien on oltava riittavén pitkid: Ottakaa
huomioon tydtason vahvuus, johon kone on
kiinnitetty.

4. Kayttakaa prikkoja ja ruuvatkaa mutterit kiinni
tybtasoon.

5. Tyétason on oltava riittdvan suuri, jotta estetdan
vksikén kaatuminen tybskentelyn aikana.

Huomio: Varmistakaa ennen
aloittamista, etta tydtaso on vakaa.

tydskentelyn

Jyrsinvasteen osat:

A. 1 Alustan pidike

A 2 Kannatin

B Jalusta

C Vaste 2x

D Painekappale

E Poistolaitteen liitAntakappale

Jyrsinvasteen Kiinnitysosat
5 muovista hattumutteria M6
5 aluslevyd 6 mm

5 lukkoruuvia M6 x 25
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Pdyddin Kiinnitys

1 lukkoruuvi M6 x 20

1 lukkoruuvi M6 x 40

2 muovista hattumutteria M6
2 aluslevya 6 mm

Jyrsimen vasteiden asennus, Kuva 3-5

Jyrsimen vasteet ovat pakkauksessa osina. Ennen
tyén aloittamista ne taytyy ehdottomasti koota ja
asentaa sitten tydpoydalle.

Vaihe 1: Osien A ja B Kokoaminen:

Tydnnd jalusta (B) alustan pidikkeen (A. 1) uraan
(katso kuva 4). Aseta sitten lukkoruuvi M6 x 25 reikdan
ja kiinnitd se muovisella hattumutterilla ja aluslevylla.

Vaihe 2: Rajoitinlistan C asentaminen

Aseta kaksi lukkoruuvia kiinnitysreikiin ja kiinnitd ne
sormitiukkuuteen aluslevylld ja muovisella hattumut-
terilla. Tydnna sitten urallinen vaste lukkoruuvien hat-
tuihin. Kiristd molemmat muoviset hattumutterit.

Tee samat toimenpiteet vasteen toiselle puolelle.
Varmista, ettd liitdt vasteet (C) oikeaan suuntaan.
Tarkista, ettd vasteet (C) ja alustan pidike ja kannatin
(A. 1+ A 2) ovat samalla korkeudella.

Vaihe 3; Vastelistan D asentaminen, kuva 6
Kiinnitd painekappale (D) vasteeseen 2 lukkokanta-
ruuvilla, 2 pesurit ja 2 muovista umpimuttereilla.

Fig. 71+ 7.2

Painelaitteen Kiinnitystarvikkeet
F Painin 2x

G Nelidlevy 2x

H Nelikantaruuvi 2x

| Nelikantaruuvin kiristin 2x

Painelaitteen kiinnitysosat

2 kuusioruuvia M6 x 12 (nelidlevyyn)
2 muovista kantaruuvia M6 x 20

4 lukkoruuvia M6 x 35

4 muovista hattumutteria M6

4 aluslevyd 6 mm

Painelaitteen kokoaminen:

Aseta 2 kuusioruuvia (H) 2:een mukana toimitettuun
nelidputkeen ja kiinnita ne 2 kuusioruuvilla.

Kiinnitd 2 kiristintd (1) 2:een nelikantaruuviin (H) 2
muovisen kantaruuvin avulla.

Tydnna sitten 2 nelidlevya (G) 2 kiristimen (1) 2:den
aukon lapi.

Kiinnita lopuksi painimet (F) nelidlevyihin 4 lukkoruu-
villa, 4 aluslevylld ja 4 muovisella mutterilla.

Tydpoyddlla olevan jyrsinvasteen asentaminen,
kuvat 8-11

Jyrsinvasteen asentamiseksi Teidan taytyy toimia
seuraavasti:

Kiinnitd 2 muovinen korkki ruuvit urat laudaksi aidan
aluslevyjen (Kuva. 9).

Laita latvat muovinen korkki ruuvit aukon lapi taulu-
kon uriin. {(Kuva. 10)

Sijoita laudaksi aidan tarvittaessa ja kiristd muovinen
hattumuttereilla {(Kuva. 11).

Takapotkun turvavasteen osat
1 takapotkun turvavaste
1 asennuskannatin

Takapotkun turvavasteen Kiinnitysosat
2 uppokantaruuvia M x 10

2 aluslevya 5 mm

2 pidikerengasta 5 mm

2 lukkoruuvia M6 x 25

2 aluslevya 6 mm

2 siipimutteria M6

Takaiskuturvavasteen asentaminen

« Etsikdd koneen etupuoclella keskelld olevat kaksi
reikaa (Fig. 12).

« Sitten asettakaa asennuskannatin kohdalle (kuva
13).

» Asettakaa kaksi ruuvia ja prikat reikien kohdalle,
sitten ruuvatkaa ne ristipddruuvimeisselilld lujasti
kiinni.

« Sitten asentakaa vaste siten, ettd se on tyénnet-
tavissa ja sdddettavissa tydstdkappaleen paksuu-
den mukaan.

« Saadon jalkeen kiinnittdkda se kahdella ruuvilla
(kuva 14).

Tyostosyvyyden sdatdminen

Karan saatamiseksi tai sen korkeuden
pienentamiseksi (tarkoituksena jyrsinteran korkeuden
sddtdminen) kdéntikda kadensijasta (ks. kuva 23, 6),
halutun korkeuden pienentamiseksi tai lisdamiseksi.
Varmista asetus siten, ettd kiristat kiristysruuvin (7).
Turvallisuutenne vuoksi suosittelemme ehdottomasti
useimmissa tdissd tydskentelemdan kayttden
jyrsimen pienintd korkeutta suhteessa pdydan
pintaan.

P&ydéan jatkeen Kiinnitysosat:
8 kuusioruuvia M5 x 20

6 kuusioruuvia M5 x 12

8 aluslevya 5 mm, pieni

6 aluslevya 5 mm, suuri

8 kuusiomutteria M5

14 pidikerengasta 5 mm

Poytdjatkeiden asentaminen, kuvat 2, 2.1, 11, 12

Poytdjatkeet suurentavat poydan pintatasoa ja
ne mahdollistavat siten suurempien kappaleiden
tydstamisen ja erityisten jyrsintdtdéiden suorittamisen.

Kiinnitd pdydan jatke molemmilta sivuilta 4 kuusio-
ruuvilla MS x 20, 4 aluslevylld, 4 pidikerenkaalla ja
4 kuusiomutterilla M5 sekd molemmista paadyista 3
kuusioruuvilla M3 x 12, 3 aluslevylld ja 3 pidikeren-
kaalla. Kohdista pdyta ja kiristd kaikki ruuvit.
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Jyrsimen liitAntd imuriin

LiitAntdmahdollisuus ulkoiseen imurilaitteeseen pélyn
ja lastujen imuroimiseksi (ei mukana toimituksessa)
onh olemassa.

Tybéntédkdad imurin letku jyrsimen vasteen takana
olevaan liitoskohtaan. Letkuille, joiden halkaisija
on 100 mm, l|dydatte pakkauksesta kartiomaisen
sovittimen.

Kayttoonotto

Huomio: Jyrsimessa on akseli, joka on kohtisuorassa
horisontaalista pdytdd vastaan. Akselin  on
tarkoitus kiinnittda kiekko- ja muctojyrsin tyokalut.
Jyrsinkonetta kaytetddn koristereunusten, yksin- tai
moninkertaisten syvennysten, uurteiden, taitteiden,
profillien ja wvastaprofilien tekemiseen suorille ja
kaareville pinnoille jne.

Jyrsinkoneella saa kayttdd enintddn 80 mm
halkaisijaltaan olevia jyrsimid. Kun tarvitaan
suurempia halkaisijoita, suosittelemme
tyéskentelemistd useammassa vaiheessa ja
sovittamista korkeudensiitdnapin avulla toistuvasti
tai vasteen saatamista yhta uudelleen.

1. Kiinnitysholkin (Fig. 17, 14) asentaminen ja

muuttaminen yl&jyrsinnélle

= Ennen  Kkiinnitysholkin  vaihtamista  vetdkia
koneenne pistoke pois pistokerasiasta. Valitkaa
kiinnitysholkki, joka wvastaa juuri jyrsimenne
halkaisijaa.

» Poistakaa aukon pienennyskappale, kuva 15

« Lukitkaa kara napilla, joka on karan alacsassa.
Kuva 17

* Loysentakaa kiinnitysholkin kiinnitysmutteri
mukana toimitetulla avaimella. Kuva 16

» Lisatkda kiinnitysholkki, joka on mutterissa tai
poistakaa se.

« Kiristdkda kiinnikkeen mutteri lujasti, samalla kun
pidatte karaa lukittuna. Varmistakaa ennen koneen
kayttda, etta jyrsintydkalu on lujasti kiinnitetty karan
paahan.

« Asettakaa aukon pienennyskappale aukkoon
alkuperaiseen paikkaansa takaisin.

» Saatdkaa vaste kulloinkin  tarpeen
poydassa olevan asteikon avulla.

* Yhdistdkdd imulaite. Suosittelemme ehdottomasti
imulaitteen (imujarjestelman) liittdmista, jotta
aukko pidetddn avoimena lastuista ja jotta moottori
villenee ja tybkappaleen kulku helpottuu.

 Liittakaa kone takaisin virtaverkkoon.

mukaan

2. Vasteiden saité

Vasteiden kayttdminen on pakollista. Jokaista tyéta
on tarkasteltava erikseen. Jokaisessa uudessa
kaytdssa Teidan taytyy varmistua, ettd suojalaittest
oh oikein asennettu ja sdadetty.

Jokaisessa uudessa kaytdssd taytyy jokainen
puristuskappale saataa uudelleen.

Varmistautukaa, ettd kaikki ruuvit on hyvin kiristetty,
ennen kuin aloitatte jyrsimisen.

3. Péytarenkaiden kayttd

Poytarengasta (tai aukon pienennyskappaletta)
taytyy kayttdd, jotta etdisyys pdydan ja karan valilla
pienenee minimiin.

Ennen koneen kytkemistd Teid&n taytyy kontrolloida
systemaattisesti, ettd mukana toimitetut pdytérenkaan
on oikein asennettu.

Tarkistakaa, ettd olette valinnut kyseess& olevaan
jyrsintyékaluun ja sen asennuskorkeuteen
soveltuvan  poytarenkaan, jolloin  tybstettavan
kappaleen kallistumisvaara vahenee sen ohittaessa
jyrsintdkohdan.

Pienennyskappaleen (pbytérenkaan)
ympardida jyrsin niin pitkalle kuin mahdollista.

Kierrosluvun saatidminen, kuva 18

Koneen kierrosluvun saaddssad on & vaihetta (ks.

Tekniset tiedot)

+ Maarittakaa optimaalinen kierrosluku kokeilemalla
jyrsimista jatemateriaalikappaleeseen.
Huomio: Oikean kierrosluvun  kayttdminen
pidentda jyrsimen kayttdikdd. Se vaikuttaa myos
tyostokappaleen tybstettyyn pintaan.

taytyy

Vasteiden sditaminen, kuva 19, 20

* Vaste on sdadettdvd tydstbkappaleen ja
jyrsintydkalun koolle sopivaksi.

+ Loysatkad kaksi Kiinnitysruuvia (b) vasteen taka-
puoclella.

Vasteet ja painelaitteet tulee sditia niin, ettd ne
varmistavat tyékappaleen turvallisen ohjauksen
Koneen tulo- ja poistopuolessa.

Kuva 20

+ Tydntakaa vaste taaksepéiin tai eteenpiin halut-
tuun kohtaan. Kayttdkda pdydassé olevaa asteik-
koa (c) vasteen etaisyyden maarittamiseksi ja jyr-
simen keskustan toteamiseksi.

+ Kiristdk&a kaksi takapuolella olevaa muoviset kan-
taruuvit (Kuva 19; b) vasteen kiinnittamiseksi ta-
hén kohtaan.

Vasteen sdatdminen siarmdysta varten,

kuva 19, 20

* Puun sarmayksessa materiaali, joka tulee jyrsimen
vasemmalta puolelta, on chuempaa kuin oikealta
puoclelta tuleva.

* Vasemmanpuoleinen vastelista taytyy sovittaa
ohuemmalle materiaalille. Tdman tarkoituksena
on materiaalin tukeminen ja se varmistaa tarkem-
man leikkauksen. Sita varten I6ysatkdad muoviset
kantaruuvit asettakaa (b, c) vaste eteenpain ja kiin-
nittakaa se.
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Jjob Line

Puristuslistojen asentaminen ja sditaminen,

Kuva 21

Puristuslistat on suunniteltu (5) pitdmaan tybstetta-

va kappale paikoillaan ja ehkdisemaan takaiskuja.

« Jyrsimen siirtAminen alimpaan asentoon

* Aseta tyOstettava tydkappale sisaan ja paina pai-
nelistaa kevyelld jannityksellad tydkappaleeseen.

* Poista tydkappale.

* S3ada jyrsin haluttuun korkeuteen (katso: Tybsy-
vyyden saddtdminen).

Poikkileikkauksen mitta-asteikko, kuva 22

* Poikkileikkauksen mitta-asteikko (8) liukuu hori-
sontaalisesti pitkin pdytaa, jotta voidaan tehda sar-
mays- ja viisteleikkauksia.

* Poikkileikkausasteikon s&itdmiseksi haluttuun
kulmaan ldysatkda asteikon lukitusnappula ja
kaantakaa se haluttuun kulmaan.

Kiristakda poikkileikkauksen mitta-asteikon
lukitusnappula.

Kuva 21
* Tehkaa aina koejyrsintd jatemateriaalipalalla, jotta
voitte varmistaa, ettd sdadét pitdvat paikkansa.

Paille ja pois paalta kytkeminen, kuva 18
Varmistakaa, ettd kaikki avaimet ja s&atétydkalut on
poistettu jyrsinpdydalta, ettd saadsdt ovat taydelliset ja
kaikki suojakannet on asennettu.

O - ulos

| - paalla

Tassa tuotteessa on lisdsuojana sahkdmagneettinen
kytkin. Kun virransyéttd keskeytyy, kytkin palautuu
takaisin POIS PAALTA -asentoon. Moottorin
uudelleen kaynnistamiseksi, vihreaa PAALLE-nappia
taytyy painaa uudelleen.

Kaytto

* Aseta sopiva jyrsin tydkalukiinnittimeen ja lukitse
se siihen siten, etta kiristat tydkalukiinnittimen mut-
terin (kuva 17, kohta 14) tiukkaan.

» Asentakaa ja varmistakaa jyrsintera.

« Saatdkaa nopeus, leikkaussyvyys, jousien
kiinnityslauta, vasteiden suuntaus ja
poikkileikkauksen mitta-asteikko.

* Varmistakaa, ettd siadatte syédttbvasteen siten,
ettd se tukee leikkaamatonta materiaalia ja
ulostulon vasteen siten, ettd se tukee leikattua
materiaalia, ja ettd talldin luodaan tasapaino
poistetulle materiaalille.

* Kytkekda jyrsin paalle.

* Varmistakaa, ettd tydstdkappale painetaan
voimakkaasti vasteeseen.

« Tydntakaa tydstdkappaletta pehmedsti oikealta
vasemmalle tydkalun pydrimissuuntaa vastaan.

+ Pitakaa tydntdnopeus vakiona. Alkaa tydntake lian
hopeasti, se jarruttaisi paljon moottoria.

* Jos tyénnatte liian nopeasti, saatatte saada aikaan
huonon leikkaustuloksen. Se saattaisi myds
vahingoittaa jyrsintateraa tai moottoria.

|

Jos tyénnatte liian hitaasti, saattaisi tydstettavaan
kappaleeseen tulla palamiskohtia.

Liian kovaa puuta ja suurta leikkausta tehtdessa
voi olla tarpeen tehdd useampia leikkausvaiheita
asteittaista menettelya kayttaen, kunnes
saavutetaan haluttu syvyys.

Qikea siirtonopeus riippuu  jyrsimen koosta,
tyostettavan kappaleen materiaalityypista
ja  leikkaussyvyydesta. Harjoitelkaa  ensin
jatemateriaalikappaleella, jotta |bydétte oikean
syétténopeuden ja mitoituksen.

Kytkekda kone pois paaltd painamalla punaista
kytkinpaallysta.

Symbolit

Koneenne tyyppikilpi voi sisaltdd symboleja.
Ne sisaltdvat tarkedd informaatiota tuotteen
kaytdstd. Kayttdkaa kuulosucjaimia, suojalaseja ja
hengityssuojainta. Toteuttakaa kyseeseen tulevat
turvallisuusstandardit.

Puhdistus, huolto

Yleiset huoltotoimenpiteet

Pyvyhi aika ajoin lastut ja pdly liinalla koneesta pois.
Tybkalun kayttdéidn pidentdmiseksi voitele pydrivat
osat kerran kuukaudessa 6ljylla. Ala voitele 8ljya
moottoriin.

Ala kaytda muoviosien puhdistukseen sydvyttavia
aineita.

A Varoitus! Irrota virtapistoke aina ennen saatétoita,
kunnostusta ja korjaustal

Puhdistus

* Pida suojalaittest, iimaraot ja moottorin kotelo niin
puhtaina pélysta ja liasta kuin mahdollista.

Pyyhi laite puhtaalla liihalla tai puballa lika pois pai-
neilmalla kayttaen alhaista painetta.
Suosittelemme puhdistamaan laitteen aina heti
kaytdn jalkeen.

Puhdista laite saannéllisesti kostealla liinalla ja
pienelld maaralld saippuaa. Ald kaytd puhdistus-
aineita tai liuotteita, silla ne voivat vioittaa laitteen
muoviosia. Huolehdi siitd, ettei laitteen sisdan paa-
se vettd. Veden paasy sdhkdlaitteeseen lisdad sah-
kéiskun vaaraa.

Puhdista lastun ulostulo jaftai pélyn poistoimu
saanndllisesti.

Ala koskaan suihkuta laitetta vedelld puhtaaksi!

Leikkuutydkalu
Terayksikkd taytyy sadnndllisesti puhdistaa pihkasta.
Puhdista se kyseeseen tulevalla hartsin poistoaineella.

Varaosien tilaus:

Varaosia tilattaessa on iimoitettava seuraavat tiedot:
» Laitteen tyyppi

* Laitteen tuotenumero

» Laitteen tunnusnumero

* Tarvittavan varaosan varaosanumero




Anna sellaisten korjauksien ja tdiden, joita ei ole tas-
sd ohjeessa kuvattu, suorittaminen patevan ammatti-
henkiléstén tehtévaksi.

Asiakaspalvelutiedot

Huomaa, ettd seuraaviin taman tuotteen osiin kohdis-
tuu kaytdsta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja ettd
seuraavia osia tarvitaan kayttdmateriaaleina.

Kuluvat osat*: Hiiliharjat, Jyrsin

* ei valttamatta kuulu toimitukseen!

Sailyta laitetta ja sen lisatarvikkeita pimeass3,
kuivassa ja jdatymattdmassa paikassa, jonne lapsilla
ei ole padsya. Optimaalinen varastointilampbtila
on 5 - 30°C.

Sailyta sahkotydkalua sen
pakkauksessa.
Peita s&hkdtydkalu
ja kosteudelta.
Sailyta kayttdohje sahkétydkalun yhteydessa.

alkuperédisesa

suojataksesi sen poélyltd

A Sahkoliitanta

A VAROITUS! Sdhkdisku! Loukkaantumisvaara
sahkoiskusta!

Viallinen johto tai viallinen pistoke voi johtaa sahkdis-
kuun.

Valta kehon kosketusta maadoitettuihin osiin ja suo-
jaa itsesi siten sahkédiskulta.

A Kayttd on sallittua vain vikavirtasuojakytkimen
kanssa (RCD vikavirta enintdan 30 mA).

Yhdista virtajohdon pistoke pistorasiaan, jonka muo-
to, jAnnite ja taajuus ovat sopivat ja joka vastaa voi-
massa olevia maarayksia. Ald vedd virtajohdosta
irrottaaksesi pistokkeen pistorasiasta.

Asennettu sdhkomoottori on kayttovalmis.
Liitdntd vastaa asiaankuuluvia VDE- ja DIN-
madrayksia.

Asiakkaan verkkoliitdnnén kuten myds
jatkojohdon taytyy vastata nditd maarayksia.

Tarkeitd ohjeita

Moottorin ylikuormitus sammuttaa sen
automaattisesti. Moottori voidaan kytkea jalleen
paalle jddhtymisajan jalkeen (ajallisesti erilainen).

Viallinen sahkdliitosjohto

Sahkén liitosjohtoihin syntyy usein eristysvaurioita.

Syyna siihen voi olla:

* Painalluskohdat, kun liitosjohdot viedaan ikkunan
tai ovenraon lapi.

* Taittumiskohdat, kun liitosjohto kiinnitetddn tai
ohjataan epdasianmukaisesti.

* Leikkaantumiskohdat, kun liitosjohdon yli ajetaan.

* Eristysvauriot vedettiessa johto seinapistorasiasta.

* Eristeen vanhenemisesta johtuvat halkeamat.

Tallaisia viallisia sahkélitosjohtoja ei saa kayttaa, silla
ne ovat eristysvaurioiden takia hengenvaarallisia.
Tarkasta sahkén liitosjohdot sdénndllisesti vaurioiden
varalta. Varmista, ettd liitosjohto ei tarkastuksen
aikana ole kiinni virtaverkossa.

Sahkdn liitosjohtojen on vastattava asiaankuuluvia
VDE- ja DIN-maarayksia. Kayta vain liitosjohtoja,
joissa on merkintd HO7VV-F.

Tyyppimerkintad on pakollinen litosjohdossa.

Vaihtovirtamoottori

= Verkkojdnnitteen on oltava 230 V~ .

= Jatkojohtojen, joiden pituus on alle 25 m, l&pimitan
on oltava 1,5 nelidmillimetria.

Sahkdvarusteiden liitdnnan ja korjaukset saa tehda
vain sdhkdasentaja.

IImoita kyselyissa seuraavat tiedot:
* moottorin virtalaji

* koneen tyyppikilven tiedot

* moottorin tyyppikilven tiedot

Havittaminen ja Kierratys

Laite on pakkauksessa kuljetusvaurioiden
ehkaisemiseksi. Tama pakkaus on raaka-ainetta ja
siten uudelleen kaytettdvissd tai se voidaan vieda
kierrdtykseen.

Laite ja sen lisdtarvikkeet koostuvat eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muovista. Vie
vialliset rakenneosat erikoisjatteen keraykseen. Kysy
lisatietoja alan erikoisliikkeesta tai kunnanvirastostal

Vanhat laitteet eivat Kuuluu kotitalousjatteeseen!

Tama symboli osoittaa, ettei tuotetta saa ha-
E vittda kotitalousjatteen seassa sahko- ja elekt-

roniikkalaitteiden havittamista koskevan direk-
mmmm tiivin  (2012/19/EU) ja kansallisten lakien
mukaisesti. Tuote on toimitettava asianmukaiseen
kerayspisteeseen. Tama voi tapahtua palauttamalla
tuote ostettaessa vastaava tuote tai toimittamalla
tuote valtuutettuun kerdyspisteeseen sahkd- ja elekt-
roniikkalaitteiden jalleenkasittelya varten. Epaasian-
mukaisella vanhojen laitteiden kasittelylld saattaa
olla negatiivisia vaikutuksia ymparistdlle ja ihmisten
terveydelle sahko- ja elektroniikkalaitteiden usein si-
saltamien mahdollisten vaarallisten aineiden vuoksi.
Lisdksi tuotteen asianmukainen havitys edesauttaa
luonnollisten resurssien tehokasta hyddyntadmista.
Tietoja vanhojen laitteiden kerdyspisteista saat kun-
tasi hallinnosta, julkisoikeudellisesta jatehuollosta,
valtuutetusta sahkd- ja elektroniikkalaitteiden havi-
tyspisteesta tai jatelaitokselta.
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Hairioiden poistaminen

Hairididen syiden selvittdminen ja niiden poistaminen vaativat aina suurempaa tarkkaavaisuutta ja varovaisuutta. Veda

virtapistoke ensin irtil

Seuraavassa on esitetty muutamia yleisimpid hairiditd ja niiden syitd. Muunlaisissa hairidissd ota yhteyttd laitteen

myyjaan.

Héiridé

one ei kdynnisty

Mahdollinen syy

Verkkojannitettd ei ole
Hiiliharjat kuluneet

Korjaus

arkistakaa jannitteen syottd
Tuokaa kone asiakaspalvelun
huoltamoon

Kone kytkeytyy itsestdan paalle
tyhjakaynnin aikana

Verkon hairio

Tarkistakaa verkonpuoleinen sulake
Kone ei kaynnisty itsestadan rakennetun
alijannitesuojan kautta ja taytyy
jannitteen palaamisen jalkeen kytkea
uudelleen.

Kone pysdhtyy tydstdén aikana

Ylikuormitussuojan toiminta johtuen
tyls&sta terdsta tai liian suuresta
syotdsta tai lastun paksuudesta

Vaihtakaa terd ennen tydskentelyn
jatkamista tai odottakaa moottorin
jadhtymista.

Kierrosluku laskee tydston aikana

Liian suuri lastun irrottaminen
Liian suuri sydttd
Tylsa terd

Pienentédkda lastun poistamista
Pienentdkad sydttdnopeutta
Vaihtakaa terd

Epasiisti jyrsintajalki

Tylsa terd
Epéatasainen sydttd

Vaihtakaa terd
Haéylatkaa vakiopaineella ja pienemmalla
syotolla

Lastunpoisto tukkeutunut (ilman
poistoa imurilla)

Liian suuri lastun irrottaminen
Tylsa terd
Liian marké& puu

Pienentdkaa lastun poistamista
Vaihtakaa tera
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PRODUCENT: Generelle instruktioner
FEMI * Unders@g alle dele for mulige transportskader ef-

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BQO) -
Italy

KAERE KUNDE,
Wir winschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Ar-
beiten mit lhrer neuen FEMI Maschine.

BEMAERK:

Vi haber, du far meget forngjelse og succes, nar du
skal arbejde med din nye FEMI maskine. Bemaerk:
If@lge den geeldende lov om produktansvar er produ-
centen af dette udstyr ikke ansvarlig for skader forar-
saget pa dette udstyr eller forarsaget af dette udstyr
hvis udstyret

* er blevet upassende behandlet,

= er blevet forsgmt i forbindelse med betjeningsvej-
ledningen,

* er blevet repareret af en tredje, uautoriseret spe-
cialist,

» har faet installeret eller udskiftet uoriginale reser-
vedele,

« er blevet brugt til formal, den ikke er beregnet til,

» derskertab i det elektriske system pga. at de elek-
triske reglementer og VDE reglement 0100, DIN
57113/ VDEOD113 ikke er blevet overholdt.

Vi anbhefaler, at du:

Lazser hele betjeningsvejledningen, far udstyret
samlet og startet.

Denne betjeningsvejledning ger det muligt for dig at
blive bekendt med maskinen og dens anvendelses-
muligheder.

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige oplysnin-
ger om f.eks. hvordan man sikkert arbejder med ma-
skinen, professionelt og tidshesparende, og hvordan
man undgar farer, sparer reparationsomkostninger,
reducerer tiden, hvor maskinen star stille og eger
maskinens palidelighed og levetid.

Udover sikkerhedsreglerne i denne betjeningsvejled-
ning skal du helt sikkert ogsa tage hensyn til reglerne
i dit eget land, som er gasldende i forbindelse med
brugen af maskinen.

Opbevar betjeningsvejledningen i naerheden af ma-
skinen og i et plastikchartek, sa den er beskyttet mod
skidt og fugtighed. Enhver bruger af maskinen skal
l=se og felge betjeningsvejledningen omhyggeligt,
inden de bruger maskinen. Kun brugere, som er ble-
vet instruerede og informerede i maskinens brug og
de farer, der er forbundet med det, ma bruge denne
maskine. Der vil blive oplyst en pakrasvet minimums-
alder senere.

Udover sikkerhedsreglerne i betjeningsvejledningen
og de specielle regler i dit land skal man ogsa falge
de generelle tekniske regler, som harer med til betje-
hing af en maskine til snedkerarbejde.

AJ

ter udpakningen. Hvis der er nogen indvendinger,
skal leverandgren straks informeres. Klager, som
bliver indgivet senere, bliver ikke anerkendt.

* Undersgg at gearkassen er komplet.

» Sgrg for at blive bekendt med udstyret vha. betje-
ningsvejledningen inden brug.

* Brug kun originalt tilbehar og reservedele. Du kan
fa reservedele hos din FEMI forhandler.

* Nar du bestiller hos os, skal du venligst oplyse hvil-
ken type og produktionsar pa udstyret.

Styring og dele, Fig. 1-2

1 Hevlebank

2 Advarsel til brug af saven

3

3a Venstre stopstang

3b Hgjre stopstang

@verste trykstang

Side trykstang

Hajdejustering

Skruetvinge
OQversavningsklinge

9 Hastighedsjustering

10 Afbryder

11 Forleengelse af bordet til hgjre
12 Forlaengelse af bordet til venstre
13 Qverbelastningskontakt

i

@~ OO

Sterrelse pa udstyret

* Lodret spindelform hf 50

* 2 bord bredde forlaengelser

+ Justeringstap med hattemgtrik M6
* Veerkigjsafskeermer med cylinderstift D 6 x 35 mm
* Mitre gauge, komplet

* Unbrakonggle 4 mm

* Unbrakonggle 5 mm

* Nagle SW19

* Nagle SW 24

* Betjeningsvejledning

Tekniske data

Mal L/BIT mm 610/360/311
Bordets mal i mm 610/630
Bordets hgjde i mm 365

Mal pa bord bredde

forl&ngelsen i mm 210/360
Vertikal justering i mm 0-40
Sikringstilbehar til bordet

i mm 32/47/55

Emnets starrelse
(L x B x H) maks.

Antal af omdrejninger min”

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

@ freeseenhed maks. 50 mm

Vagtikg 21,0
Kraft

Motor V~/Hz 230/50

Accepteret ydeevne 1500 W

Stik Schuko

De tekniske data kan a&ndres!

80



Generelle vaerdier for stgjniveau ifelge EN 61029:
Lydtryk L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Lydstyrke L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Denne betjeningsvejledning markerer steder
som omhandler din sikkerhed med: A

A Sikkerhedsvejledning

OBS! Falgende grundlaeggende sikkerhedsprocedu-
rer skal overholdes ved brug af elektrisk vaarktaj til
beskyttelse mod elektrisk stad og risikoen for ska-
der og brand. Laes alle disse noter, fgr du bruger det
elektriske veerktgj og gem sikkerhedsinstruktionerne
til senere brug.

Sikkert arbejde
1 Hold arbejdsomradet velordnet

— Rod i arbejdsomradet kan medfgre uheld.
2 Tag miljgmeessige pavirkninger i betragtning

— Udseet ikke elektrisk vaerktgj for regn.

— Brug ikke elektrisk vaerktgj i fugtige eller vade
omgivelser.

— Swrg for, at arbejdsomradet er godt belyst.

— Brug ikke elektrisk vaerkiaj, hvor der er risiko for
brand eller eksplosion.

3 Beskyt dig selv mod elektrisk stgd

— fysisk kontakt med jordede dele (eksempelvis
r@r, radiatorer, elektriske komfurer, ka@leenhe-
der).

4 Hold andre personer vask

— Lad ikke personer, isaer barn, der ikke er invol-
veret | arbejdet rare vaerkigjet eller forlaenger-
ledningen, og hold dem veek fra arbejdsomradet.

5 Opbevar ubrugt elektrisk vasrkigj sikkert

— Ubrugt elektrisk vasrktoj skal opbevares pa et
tart, forhajet eller lukket sted, som er utilgaen-
geligt for barn.

6 Overbelast ikke dit elektriske vaerkigj

— Det arbejder bedre og mere sikkert i det angivne
ydelsesomrade.

7 Brug det rigtige elektriske veerkigj

— Brug ikke elektrisk veerktgj med lavt output til
tungt arbejde.

— Brug ikke det elektriske vesrktgj til formal, det
ikke er beregnet til. For eksempel skal du ikke
bruge handholdte rundsave til skaering af grene
eller treestammer.

8 Beer passende beklaadning

— Beer ikke lgst tej eller smykker, som kan blive
viklet ind i bevazgelige dele.

— Nar du arbejder udendgrs, anbefales skridsik-
kert fodta.

— Seet langt har op i et harnet.

9 Brug beskyttelsesudstyr

— Beer beskyttelsesbriller.

— Beer en maske, nar du udfgrer stevskabende
arbejde.

10 Tilslut en udsugningsenhed, hvis du vil behandle
trae, materialer, der ligner trae eller plastik.

— Hvis tilslutninger til stevudsugning og en op-
samlingsenhed er til stede, skal du sd@rge for,
at de er tilsluttet og bruges korrekt.

— Ved forarbejdning af trae, materialer, der ligner
trae, og plastik, er drifti lukkede rum kun tilladt
med anvendelse af et egnet udsugningssystem.

11 Brug ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til

— Brug ikke kablet til at treekke stikket ud af stik-
kontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og
skarpe kanter.

12 Fastger emnet

— Brug fastspeendingsanordningerne eller en
skruestik til at holde emnet pa plads. Pa den-
ne made bliver det holdt mere sikkert end med
handen.

— En ekstra statte er nadvendig til lange emner
(bord, buk osv) for at forhindre, at maskinen
vaelter.

— Tryk altid arbejdsemnet fast mod arbejdspladen
og stop for at undgd, at emnet hopper og vrides.

13 Undgd unormal kropsholdning

— Sarg for, at du har sikkert fodfeeste og altid hol-
der balancen.

— Undga maerkelige handstillinger, hvor et pludse-
ligt slip kan medfa@re, at en eller begge hasnder
kommer i kontakt med klingen.

14 Pas pa dine varktgjer

— Hold skeereveaerktaj skarpt og rent for at kunne
arbejde bedre og mere sikkert.

— Falg instruktionerne for smaring og udskiftning
af veerkig).

— Kontrollér tilslutningskablet pa det elektriske
vaerktgj regelmasssigt og fa det udskiftet af en
anerkendt specialist, nér det er beskadiget.

— Kontrollér forlaangerledninger regelmazssigt og
udskift dem, nar de er beskadigede.

— Hold handtaget tert, rent og frit for olie og fedt.

15 Treek stikket ud af stikkontakten

— Fjern aldrig lgse splinter, spaner eller fastsid-
dende traestykker fra en karende klinge.

— Ved manglende brug af det elekiriske vaerktgj
eller for vedligeholdelse og ved udskiftning af
vaerktgjer, sasom savklinger, bits, frazssehove-
der.

— Nar klingen er blokeret pd grund af unormal
kraft under skeering, skal du slukke for maski-
nen og afbryde den fra stremforsyningen. Fjern
arbejdsemnet og vaare sikker pa, at klingen ka-
rer frit. Teend for maskinen og start ny drift med
reduceret kraft.

16 Lad ikke en vaerktgjsnagle sidde i

— Inden der teendes, skal du s@rge for, at na@gler

og tilpasningsvaarktgj er fiernet.
17 Undga utilsigtet start

— Sgrg for, at kontakten er slaet fra, nar du sestter
stikket i en stikkontakt.

18 Brug forlaengerledninger udendgrs

— Brug kun godkendte og identificerede forlaen-
gerledninger til udendgrs brug.

— Brug kun kabeltromler i udrullet tilstand.

19 Vear opmasrksom

— Vear opmeerksom pa, hvad du ger. Teenk dig
om, nar du arbejder. Brug ikke det elektriske
vaerktgj, nar du er distraheret.
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20 Kontroller det elekiriske vaerkig] for potentiel
skade

— Beskyttelsesanordninger og andre dele skal
omhyggeligt inspiceres for at sikre, at de er
fejlfri og virker efter hensigten f@r det fortsatte
brug af det elekiriske vaarkiasj.

— Kontrollér, om bevagelige dele fungerer fejlfrit
og ikke sidder fast, eller om der er beskadigede
dele. Alle dele skal vaere korrekt monteret, og
alle betingelser skal vaere opfyldt for at sikre
fejlfri drift af det elektriske vaerkigj.

— Den hevasgelige, beskyttende hastte ma ikke
lases i den dbne position.

— Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele
skal repareres eller udskiftes af et anerkendt
vaerksted, for sa vidt intet andet er angivet i
betjeningsvejledningen.

— Beskadigede kontakter skal udskiftes pa et kun-
deservicevasrksted.

— Brug ikke defekte eller beskadigede tilslut-
ningskabler.

— Brug ikke elektrisk veerktaj, hvor kontakten ikke
kan taeendes og slukkes.

21 OBS!

— Brugen af andre vaerkigjer eller tilbehgr end

anbefalet kan medfgre risiko for skader.
22 Fa dit elektriske veerktgj repareret af en autori-
seret elektriker
— Dette elektriske veerkigj er i overensstemmel-
se med de galdende sikkerhedsbestemmelser.
Reparationer ma kun udferes af en elektriker,
som anvender originale reservedele. Ellers kan
der opsta ulykker.

Betjeningspersonen skal altid befinde sig foran
masKinen for at undga farer.

Advarsel! Dette elektriske vaerkigj genererer et elek-
tromagnetisk felt under drift. Dette felt kan forringe
aktive eller passive medicinske implantater under vis-
se betingelser. For at forebygge risikoen for alvorlige
eller dedelige kvastelser, anbefaler vi, at personer
med medicinske implantater radfere sig med egen
leege og producenten af det medicinske implantat,
far betjening af elektrisk vesrkiaj.

SUPPLERENDE SIKKERHEDSANVISNINGER

* Kontroller, at fraeseenheden er fejlfri, far den an-
vendes.

* Brug bordileegningringe, der passer til freeseenhe-
dens st@rrelse.

* Brug altid egnet, personligt beskyttelsesudstyr.
Dette omfatter:

= Harevaarn for at reducere risikoen for at blive tung-
har.

+ Andedrastsvaarn for at reducere risikoen for at ind-
ande farligt stav.

= Man kan blive kveestet, nar der handteres med
frazseenhed og ru materialer, da kanter kan vas-
re skarpe. Brug beskyttelsesbriller for at undga
@jenkvasstelser som falge af omkringflyvende dele.

» Nar tree bearbejdes, skal betjeningspersonen infor-
meres om, hvilke betingelser pavirker frigerelsen
af stevet, f.eks. hvilket materiale behandles, betyd-
ningen af lokal udskillelse (registrering og kilde) og
den rigtige indstilling af haetter/ledepladerffgringer.
Advarsell Brug ikke freesevaerkts, der ikke er an-
hefalet, da dette kan fagre til kveestelser, hvis man
taber kontrollen. Brug kun fraeseveerkigj iht. EN

847-1, der er egnet til manuel fremfgring og som er

maerket med MAN (manuel fremfgring).

Farlig situation, der kan opsta, fordi emnet vippes

ukontrolleret ned.

Afstat lange emner tilstrazkkeligt for at holde dem i

deres position.

Muligt tilbageslag, en pludselig reaktion som f@lge

af, at man har mistet kontrollen over faringen af et

lille emne.

* Brug ekstra anordninger som f.eks. vandrette

trykanordninger, nar smalle emner bearbejdes.

Ikke vedligeholdt veerktsj kan udlgse ukontrolle-

rede situationer. Brug kun skarpt og vedligeholdt

freesevaerkisj, der er indstillet iht. veerktsjsprodu-
centens oplysninger.

* Mulig bergring af beveagede dele.

* Sluk maskinen og trask elstikket ud, fer der udferes

skifte- og indstillingsarbejde.

Mulige fejl i forbindelse med positionering af freese-

vaerkipjet. Saet frezseveerkigjet rigtigt ind i maski-

nen. Skub emnet frem mod spindlens drejeretning.

* Vaalg et omdrejningstal, der passer til det isatte
freesevaerkts] og det anvendte materiale.

» Hold heenderne pa afstand, nar der freeses pa an-
slaget. Brug trykanordninger (tryksko)-safremt det
er muligt- sammen med anslaget.

* Manglende tvesranslag kan fare til tilbageslag. Til
isaetningsfrassning bruges bageste og/eller forre-
ste tvaeranslag, der er fastgjort pa freeseanslaget.

A Resterende risici

Maskinen er bygget i overensstemmelse med

moderne og godkendte sikkerhedsrelevante reg-

ler. Alligevel kan der opsta individuelle risici i

forbindelse med brug.

* Der er fare for at fingre og haander kan blive ska-
det af veerkigjet pga. uhensigtsmaessig fering af
emnet.

* Der kan ske skader ved at traastykker flyver ud i
rummet pga. forkert opstilling eller vejledning, sa-
som at arbejde uden varsel.

* Der er sundhedsrisici i form af traestev eller trass-
plinter. Brug personligt beskyttelsesudstyr, sasom
beskyttelsesbriller. Brug ventilationssystem!

* Der kan ske skader ved brug af defekte veaerkig-
jer. Undersgg veerkigjernes tilstand regelmaessigt.

* Der er fare for at fingre og haander kan blive ska-
det ved vaerkigjsskift. Brug passende arbejds-
handsker.

« Der er fare for skader, nar maskinen teendes med
startveerktgjet.

* Der er fare for sta@d, hvis der bliver brugt forkerte
elektriske sammenkoblingskabler.
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» Der er sundhedsrisici ved vaerktgjet, hvis man har
langt har eller lgsthaangende taj. Brug personligt
beskyttelsesudstyr, sasom harnet og testsiddende
arbejdstaj.

» Derudover kan der vaere abenlyse risici, selvom
alle sikkerhedsforanstaltninger er taget.

« Risiciene kan mindskes, hvis “sikkerhedsvejlednin-
gen” og “den tilteenkte brug” savel som betjenings-
vejledningen bliver fuldt til punkt og prikke.

Tilsigtet brug

Freeseren er ideel til bearbejdning af tree og plast og
ogsa til udskaering af knuder, skaering i riller, fiernel-
se af nedsaenkelser, kopiering af kurver og logoer,
osv. Freaseren ma ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten, osv.

Udstyret ma kun bruges til dets foreskrevhe for-
mal. Enhver anden anvendelse anses for at vesre
et tilfeelde af misbrug. Brugeren/operatgren og ikke
producenten er ansvarlig for eventuelle skader og
personskader af enhver art, forarsaget som f@lge af
dette.

Bemazerk, at vores udstyr ikke er designet til kommer-
cielt brug, handel eller industrielle applikationer. Vo-
res garanti vil blive annulleret, hvis maskinen bruges
kommercielt, til handel eller i industrivirksomheder
eller til tilsvarende formal.

Bemaark: Brug af tilbeher, som ikke er anbefalet i
denne betjeningsvejledning, kan fgre til personska-
der. Dette produkt ma kun bruges til de formal, det er
beregnet til. Enhver brug, der ikke er beskrevet i den-
he betjeningsvejledning, bliver betragtet som uegnet
brug. Operataren og ikke producenten er ansvarlig
for alle skader, der er forarsaget af uegnet brug.

» Lange trasstykker skal stasttes korrekt.

* Sgrg for at abningerne i bordet er sa sma som mu-
ligt i forhold til sterrelsen pa skasreredskabet ved
at bruge de korrekte bordringe.

* Yderligere hjaelpemidler, som vandrette trykmeto-
der, skal bruges til arbejde pa smalle traastykker.

= Stil ikke maskinen iregn.

Bemeerk:
Inden opstilling eller vedligeholdelse skal der vaere
slukket for stremmen.

Fastgarelse af maskinen

Nar man skal bruge maskinen, anbefales det, at den

bliver fastgjort til et arbejdsbord vha. de fire huller.

1. Der skal bores huller i monteringsoverfladen,
mens der tages hensyn til afstanden mellem de
to fikseringshuller i bunden.

2. Hvert ben skal fastg@res med bolte (falger ikke
med).

3. Boltene skal vaere tilstraskkelige lange: Tag hgjde
for tykkelse pa det arbejdsborg, hvor maskinen
skal fastgdres.

4. Brug speendeskiver og skruer pa arbejdsbordets
overflade sammen med meatrikker.

5. Arbejdsbordets overflade skal vasre en passen-
de st@rrelse for at forhindre, at det vipper under
arbejdet.

Bemaerk: Tjek soliditeten af arbejdsbordets overfla-
de inden brug.

Komponenter til skinne:
A1 Sokkelholder

A 2 Stptte

B Montering

C Skinne 2x

D Trykbar

E Stykke til forleengelse

Monteringsdele til skinne
5 Heettemetrikker i plastik M6
5 Pakninger 6 mm

5 Baerende bolte M6 x 25

Bordmontering

1 Baerende holt M6 x 20

1 Beerende bolt M6 x 40

2 Heettemstrikker i plastik M6
2 Pakninger 6 mm

Montering af form barrieren, Fig. 3-5

Form barrieren sendes i en papkasse usamlet. Det
skal samles og monteres pa arbejdsbordet inden
brug.

Trin 1: Montering af del A og B:

Skub monteringen (B) pa sokkelholderen (A. 1) i ril-
len (se fig. 4). Indsat nu en basrende bolt M6 x 25
i hullet og skru en hasttematrik pd sammen med en
pakning.

Trin 2: Montering af stopbarriererne C

Sat to basrende bolte i fastgerelseshullerne og skru
dem pa med fingrene med en pakning og en hastte-
metrik. Med rillen skubbes skinnen op pa de besren-
de bolte. Spaznd nu begge hasttemgtrikker.

Udfgr den samme proces pa den anden side af skin-
nen. Sgryg for at fastgere skinnerne (C) i den rigtige
retning. Kontroller, at skinnerne (C) og sokkelholde-
ren og beslaget (A. 1+ A. 2) er i samme hgjde.

Trin 3: Montering af trykdel D, Fig. 6.
Seet trykbaren (D) fast pa skinnen med 2 beerende
bolte, 2 pakninger og 2 hasttemgtrikker.

Fig. 71 +7.2

Dele til montering af trykanordning
F Trykramme 2x

G Firkantet monteringsplade 2x

H Firkantet bolt 2x

| Spaende til firkantet bolt 2x
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Dele til fastgerelsesdele til trykanordning

2 Unbrakoskruer M6 x 12 (til firkanten herunder)
2 Heettematrikker i plastik M6 x 20

4 Bazrende bolte M& x 35

4 Hasttemgtrikker i plastik M6

4 Pakninger 6 mm

Opsatning af trykanordningen:

Sat de 2 firkantede bolte (H) i de 2 firkantede r@r og
fastg@r dem med de 2 unbrakoskruer.

Fastger de 2 klemmer (I} pa de 2 firkantede bolte (H)
ved hjeelp af de 2 hastteskruer i plastik.

Skub derefter de 2 firkantede monteringsplader (G)
gennem de 2 dbninger i de 2 klemmer (1).

Til sidst fastseettes trykrammerne (F) til de firkantede
monteringsplader ved hjeelp af de 4 basrende bolte,
de 4 pakninger og de 4 plastikmgtrikker.

Montering af fraeseanslag pa arbejdsbordet, Fig.
8-11

For at installere freeseanslaget skal du gare f@lgen-
de:

Monter de 2 hastteskruer i plastik med spasndskiver-
ne i freseanslagets noter (Fig. 9).

Far nu de heetteskruer i plastik gennem bordnotens
abninger. (Fig. 10).

Anbring freeseanslaget i den gnskede position og
treek kontramatrikkerne fast. {Fig. 11).

Komponenter til skinnens tilbageslag
1 Tilbageslagssikkerhedsskinne
1 Monteringsstette

Dele til fastgerelse af sikkerhedssKinnen
2 Nedseenkede hovedskruer M5 x 10

2 Pakninger 5 mm

2 Laseringe 5 mm

2 Bazrende bolts M6 x 25

2 Pakninger 6 mm

2 Vingematrikker M6&

Montering af sikkerhedsbharrieren med tilbage-

slag

» Find de to huller i midten pa maskinen forside (Fig.
12).

- Sa skal montering af stgtte flugte med de to hul-
ler (Fig. 13).

= Sat de to bolte og de tilhgrende spasndskiver i
de to huller og spand dem solidt med en fire-vejs
topnagle.

- Derefter skal barrieren installeres pa sadan en ma-
de, at det kan glide og justeres i forhold til tykkel-
sen pa emnet.

« Efter anbringelsen skal den fastggres ved at bruge
de to bolte (Fig.14)

Montering af arbejdsdybden

For at justere eller reducere hgjden pa akslen (bru-
ges ved justering af hgjden pa savklingerne) skal
man dreje pa handtaget (figur 2, 8) for at kunne redu-
cere eller gge hajden efter behov. Sikr indstillingen
ved at spaende skruen (7). For din egen sikkerhed
anbefales det kraftigt at bruge den savklinge med
den laveste hgjde i relation til bordets kant til de fle-
ste opgaver.

Dele til fastgerelse af bordforlaengelse:
8 Unbrakoskruer M5 x 20

6 Unbrakoskruer M5 x 12

8 Pakninger 5 mm, sma

6 Pakninger 5 mm, store

8 Sekskantede metrikker M5

14 Laseringe 5 mm

Montering af bordets bredde-forlaengelser,
Fig.2,2.1,11,12

Bordets bredde-forleengelser forst@rrer bordets over-
flade, sa det bliver muligt at handtere stgrre emner
og udfere specielle form-opgaver.

Monter forlaangerbordet pa begge sider med 4 un-
brakoskruer M5 x 20, 4 pakninger, 4 laseringe og
4 sekskantede mgtrikker M5 hver og pa forsiden af
bordet med 3 unbrakoskruer M5 x 20, 3 pakninger og
3 laseringe hver.

Juster bordet og spaend alle skruer.

Tilslutning af udsugningsudstyr til stav til spin-
delformen

Der kan leveres et eksternt udsugningsudstyr eller
-enhed til at fijerne stgv og treesplinter (fglger ikke
med maskinen).

St slangen af udsugningen pa udsugets tilslut-
ningsstykke pa enden af formbarrieren. Ved brug af
slanger med en diameter pa 100 mm skal man bruge
en kegleformet adapter, som findes i pakken med ud-
styret.

Brug af maskinen

Bemaerk: Spindelformen her en aksel, der er place-
ret lodret pa det vandrette bord. Akslen bruges til at
holde formvaarkigjerne, skiverne og de formede sav-
klinger. Spindelformen bruges til at lave friser, enkle
eller mange udskeeringer, riller, fordybninger, kontu-
rer og omvendte konturer pa lige eller buede over-
flader etc.

Nar man bruges spindelformen, ma der ikke bruges
savklinger med en diameter stgrre end 50 mm. Hvis
arbejdet kreever en stagrre diameter, sa anbefaler vi,
at der arbejdet udfgres i flere etaper og at hgjden
justeres gentagne gange eller at barrieren justeres i
etaper.
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. Installering og @&ndring af fastspandingsman-
chetterne (Fig. 17, 14) til de gverste spindelfor-
me

= Sluk for strgmmen til maskinen, inden fastspaan-
dingsmanchetterne &ndres. Velg den manchet,
der har den samme diameter som din savklinge.

 Fjern reduktionsstykket fra bordets abning, Fig. 15.

» Las spindlen ved at trykke pa knappen i bunden
af den, Fig. 17.

+ Lasn sikkerhedsmeatrikken pa manchetten ved at
bruge den dertil indrettet negle, Fig. 16.

= Saet manchetten ind | matrikken eller fiern den.

« Spand matrikken i manchetten solidt, mens spind-
len stadig er last. Serg for at sikre at savklingen
er solidt fastspaandt pa enden af spindlen, far ma-
skinen startes.

= Seet reduktionsstykket ved abningen tilbage i dens
oprindelige position.

« Juster barrieren efter behov ved at bruge skalaen
pa bordet.

» Tilslut udsugningsudstyret. Det anbefales kraftigt
at tilslutte et udsugningsudstyr (eller -enhed) for at
holde abningen fri for treesplinter, k@le motoren og
lette tilf@rslen af emner.

* Te=nd for strammen til maskinen igen.

2. Justering af formbarrieren

Brug af barrieren er en absolut ngdvendighed. Hver
brug skal behandles separat. Ved hver ny brug skal
du sikre dig at beskyttelsesskarmene er korrekt in-
stalleret og tilpasset.

Ved hver ny brug skal trykstangen pa barrieren juste-
res pa ny.

Serg for at alle boltene er solidt spaendt, far du star-
ter med at bruge formbarrieren.

3. Brug af bordringene

Bordringene (eller reduceringsstykkerne ved abnin-
gen) skal bruges for at g@gre afstanden mellem bordet
og spindlen sa lille som muligt.

Tjek de leverede bordringe systematisk for deres
korrekte leje, inden maskinen tasndes.

Tjek at du har valgt den rigtige ring til den tilsvarende
savklinge og dens installeringshgjde for at mindske
risikoen for at emnet vipper, nar det passerer abnin-
gen.

Reduktionsstykket (bordringen) skal omslutte hove-
det pa savklingen s& meget som muligt.

Justering af antallet af omdrejninger Fig. 18
Hastighedsjusteringen pa maskinen har 6 trin (se de
tekniske data)

* Bestem det optimale antal af omdrejninger ved at
lave et prgvesnit pa et stykke affaldstre.
Bemaark: Ved at bruge det korrekte antal af om-
drejninger forlaenger borets levetid. Det har ogsa
indflydelse pa emnernes bearbejdede overflade.

Justering af rillen, Fig. 19, 20

* Rillen skal stoppes ved emnets starrelse og saven.

* L@sn de to hatteskruer i plastik (b) pa bagsiden
af rillen.

Anslagene og trykanordningerne skal indstilles
pa en sadan made, at de garanterer en sikker fg-
ring af emnet pa maskinens ind- og udgangsdel.

Fig. 20

+ Skub rillen til bagved eller foran den gnskede po-
sition. Brug skala (c) pa bordet for at bestemme
afstanden og noter dig, hvor borecentrummet er.

» Speend de to hestteskruer i plastik (19, b) pa bag-
siden igen for at fastholde rillen i denne position.

Justering af rillen for fejl, Fig. 19, 20

» Fejl ved tree er det materiale, som efterlades, nar
boret treskkes ud igen. Det er tyndere end det ma-
teriale pa den hgjre side.

* Barrieren skal justeres til det tyndere materiale,
som staetter emnet og sikrer et mere preecist snit.
For at g@re dette skal haetteskruer i plastik I@s-
nes, sa skal barrieren skubbes frem til toppen og
spandes.

Installering og justering af trykgranserne,

Fig. 21

Trykgreenserne (5) er designet pa sadan en made,

at emnerne bliver holdt fast og tilbageslag undgas.

» Fraeser kgres pa laveste position

* Laeg emnet ind, der skal bearbejdes, og tryk tryk-
listen med let spaending mod emnet.

* Fjern emnet.

+ Indstil fraeseren i den gnskede hajde (se: Indstilling
af arbejdsdybden).

Justering af oversavningsklingen, Fig. 22

* Kar oversavningsklingen (8) vandret langs bordet
for at gennemfa@re rensning af fejl og geringsnit.

 For at stoppe saven i den gnskede vinkel skal las-
ningsknappen lgsnes pa oversavningsklingen og
dreje den i den @nskede vinkel. Spaend knappen
pa saven igen.

Fig. 21
* Lav altid et prgvesnit i et stykke affaldstras for at
sikre, at indstillingerne er korrekte.

Teend og sluk, , Fig. 18

Sgrg for at alle n@gler og justeringsvaerkt'jer holdes
vaek fra reservebordet, nar alle indstillinger er fuld-
staendig justeret og alle sikkerhedsforanstaltninger
er fulgt.

O-ud

| - pa

Denne maskine har en elektromagnetisk knap for at
sikre optimal sikkerhed. Nar strgmmen forstyrres,
stopper maskinen gjeblikkelig. For at genstarte ma-
skinen skal man trykke pa den granne knap igen.
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Saet en passende frazser ind i vaarkigjsholderen og
sikr den ved at spaende mgtrikken (Fig. 17, pos. 14)
i vaerktgjsholderen.

Monter og fastger savklingerne.

Juster hastigheden og juster barrierens ydeev-

ne pa sadan en made, at snittet i materialet bliver

stgttet og en kompensation for det fijernede mate-
riale opnas.

* Taend for maskinen.

» Serg for at emnet er solidt presset imod barrieren.

= Skub emnet forsigtigt fra hgjre mod venstre imod
veaerkigjets drejeretning.

+ Sgrg for at hastigheden pa din fremad-bevesgelse
er konstant. Skub ikke for hurtigt - det vil bremse
motoren for meget.

* Hvis tilfgrslen af emnet sker for hurtigt, bliver snit-
tet i dérlig kvalitet. Der er ogsa risiko for at savklin-
gerne eller motoren bliver heskadiget.

* Hyvis tilfgrslen af emnet sker for langsomt, vil der
komme braendte pletter pd emnet.

« Det er ngdvendigt at arbejde gradvist, nar det dre-
jer sig om meget harde treesorter, og lave adskilli-
ge snit, indtil den gnskede dybde opnas.

* Den korrekte indtaghastighed afhanger af savklin-
gens st@grrelse, emnets materialetype og dybden
pa shittet. Det anbefales at lave et prevesnit pa et
stykke affaldstree for at bestemme den korrekte
indtaghastighed og dimensionerne.

+ Sluk for maskinen ved at trykke pa det rede lag.

* Maskinen er udstyret med en overbelastningskon-

takt (13), der beskytter motoren. | tilfalde af over-

belastning stopper maskinen automatisk. Efter et

vist stykke tid kan overbelastningskontakten (13)

stilles tilbage igen.

Symboler

Modelpladen pa din maskine kan indeholde sym-
boler. De rummer vigtig information om maskinens
brug.

Brug srebeskyttelse, briller og andemaske.
Qverhold de geeldende sikkerhedsregler.

Renggring, vedligeholdelse

Generelle vedligeholdelsesforanstaltninger

Fiern spaner og stev fra maskinen fra tid til anden
med en klud. For at forlaenge veerktgjets levetid, oliér
de roterende dele én gang om maneden. QOliér ikke
motoren.

Brug ikke s=tsende produkter ved rengering af plast.

A ADVARSEL! Forud for enhver justering, vedlige-
holdelse eller servicearbejde afbrydes netstikket!

Rengering

* Hold beskyttelsesanordninger, luftriller og motor-
hus sa fri for stev og snavs som muligt.

* Ter enheden af med en ren klud eller blaes den af
med trykluft ved lavt tryk.

+ Vi anbefaler at reng@re enheden efter hver anven-
delse.

* Renger enheden regelmasssigt med en fugtig klud
og en anelse sabe. Anvend ingen renggrings- el-
ler oplgsningsmidler, disse kan angribe kunststof-
delen pa enheden. Serg for, at der ikke kan komme
vand ind i enhedens indre. Indtraangning af vand i
et elektrisk apparat gger risikoen for at fa elektrisk
stad.

* Renger spanudkast og/eller stgvopsugning med
regelmaessige mellemrum.

» Sprajt aldrig vand pa maskinen!

Skaerevaerktgj

Knivblok skal befris for harpiks med regelmasssige
mellemrum. Rengar disse med en passende harpiks-
fierner.

Bestilling af reservedele:

Husk at angive falgende oplysninger, nar der bestil-
les reservedele;

* Maskintype

Maskinens artikelnummer

* Maskinens ident-nummer

» Reservedelsnummer pa den kreevede reservedel

Reparationer og arbejde, der ikke er beskrevet i den-
he anvishing, ma kun gennemfgres af kvalificeret
personale.

Serviceinformationer

Vaer opmeerksom pa, at falgende dele pa produktet
slides som felge af brug eller udseaettes for naturligt
slid resp. at felgende dele anses som forbrugsmate-
rialer.

Sliddele*: Kontaktkul, Fraezser

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!

Opbevaring

Opbevar enheden og dets tilbehar pd et markt og
tert og frostfrit sted, der er utilgaengeligt for bern.
Den optimale opbevaringstemperatur er mellem 5
og 30° C.

Opbevar elektrisk vaerktaj i den originale emballage.
Dezk det elektriske vaerktgj til for at beskytte det mod
stev og fugt.

Opbevar betjeningsvejledningen sammen med det
elektriske vaerkig).

A Elektrisk tilslutning

A ADVARSEL! Elektrisk sted! Fare for tilskade-
komst som felge af elektrisk stram!

Et defekt kabel eller et defekt stik kan fare til elektrisk
stad.

Sarg for, at kroppen ikke kommer i bergring med
jordforbundede dele og beskyt dig pa den made mod
at fa elektrisk stgd.

86



A Det er kun tilladt at arbejde med maskinen med en
fejlstrem-beskyttelseskontakt (RCD maks. fejlstrgm
30mA).

Tilslut stremkablets stik til en stikdase med passen-
de form, speending og frekvens, der overholder de
galdende forskrifter. Brug ikke netkablet il at traezkke
stikket ud af stikddsen med.

Den indbyggede elektriske motor er allerede til-
sluttet og Klar til brug. Tilslutningen falger de
relevante VDE (Den tyske sammenslutning af
elektriske, elektroniske og informationstekno-
logier) og DIN {det tyske institut for standardi-
sering) regler. Tilslutningen til hovedledningen
udfert af kunden foruden de forlazngerledninger,
der bliver brugt skal felge disse regler.

Vigtig information

| tifeelde af en overbelastning vil motoren slukkes.
Efter en nedkalingsperiode (varierer) kan motoren
taendes igen.

Beskadiget elektrisk tilslutningskabel

Isoleringen pa elektriske tilslutningskabler er ofte

beskadiget.

Dette kan have fglgende arsager:

« Passagesteder, hvor tilslutningskabler feres gen-
nem vinduer eller dgre.

= Snoninger hvor tilsluthingskablet er fastgjort eller
fert forkert.

» Steder hvor tilslutningskablerne er blevet skaret
over pa grund af, at de er blevet kert over.

- Isoleringsskader som falge af at blive flaet ud af
stikkontakten.

= Revner pa grund af isoleringens aldning.

Sadanne beskadigede elektriske tilslutningskabler

ma ikke bruges, og er livstruende pa grund af iso-

leringsskader.

Kontrollér det elektriske tilslutningskabel regelmass-

sigt for skader. Sgrg for, at tilslutningskablet ikke

haznger pa el-nettet under inspektionen.

Elektriske tilslutningskabler skal vasre i overens-

stemmelse med de gaeldende VDE- og DIN-be-

stemmelser. Brug kun tilslutningskabler med meer-

ket "HOSVV-F".

Trykningen af typebetegnelsen pa tilslutningskablet
er obligatorisk.

AC motor

* Netspaendingen skal vaare 230 V ~

» Forleengerledninger op til 25 m skal have et tvasr-
shit pa 1,5 mm-.

Tilslutninger og reparationer af elektrisk udstyr ma
kun udfgres af en elektriker.

Giv felgende oplysninger i tilfeelde af eventuelle fore-
spargsler:

* Maskindata - typeskiltet

* Maskindata — typeskiltet

* Typen af stram til motoren:

Bortskaffelse og genbrug

Udstyret leveres i emballage for at forhindre det i
at blive beskadiget under transporten. Ravarerne |
denne emballage kan genbruges eller genanvendes.
Udstyret og dets tilbehgr er lavet af forskellige typer
af materialer, sdsom metal og plast. Defekte kompo-
nenter skal bortskaffes som farligt affald. Spgrg din
forhandler eller din kommune.

Gamle apparater ma ikke smides ud sammen
med det almindelige husholdningsaffald!

Dette symbol g@r opmazrksom pa, at dette pro-
E dukt ikke ma smides ud sammen med det al-

mindelige husholdningsaffald iht. WEEE-direk-
mmmm tiy  (2012/19/EU) og nationale love. Dette
produkt skal afleveres til udvalgte samlesteder. Det-
te kan gares f.eks. ved at returnere det i forbindelse
med kab af et lignende produkt eller ved at aflevere
det til et autoriseret samlested, hvor gamle elektriske
og elektroniske apparater genbruges. Forkert hand-
tering af gamle apparater kan have negative fglger
for miljget og menneskers sundhed, fordi disse evt.
er fremstillet af farlige stoffer, der ofte findes i gamle
elektriske og elektroniske apparater. Den korrekte
bortskaffelse af produktet bidrager desuden til en
effektiv udnyttelse af naturlige ressourcer. Informa-
tioner om samlesteder for gamle apparater fas ved
henvendelse til kommunen, de offentlige organer til
bortskaffelse af affald, et autoriseret sted til bortskaf-
felse af gamle elektriske og elektroniske apparater
eller renovationen.
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Fejlfinding

Bestemmelse af arsager til tilgeengelige forstyrrelser og fjernelse af dem krasver konstant opmeaerksomhed og forsigtig-
hed. Treek strgmstikket ud pa forhand!

| det felgende skema er der beskrevet nogle af de hyppigst forekommende forstyrrelser og deres arsager. Hvis du vil
vide om flere forstyrrelser, kontakt venligst din forhandler.

Forstyrrelse Sandsynlig arsag Hjealp

Maskinen kan ikke tasndes Der er ingen ledig Kontroller voltforsyningen
hovedstramforsyningen. Send maskinen til servicecenteret
Karbonbgrstelederen er slidt ned.

Maskinen slukker af sig selv, nar Stremsvigt Kontroller det laterale nets sikring

der ikke bliver tilfgrt emner Maskinen genstarter ikke automatisk

pga. den indlagte beskyttelse mod for
lidt strem og skal taendes igen efter det
rette spaending er tilbage.

Maskinen bliver ved med at ga i Det er pga. beskyttelse med Fer arbejdet fortsaettes, skift metoderne
sta, selv under arbejdet overbelastning som skyldes og/eller vent til maskinen er kalet ned.

kontante metoder eller for store
indf@grsler og/eller tykke emner

Antallet af omdrejninger falder, Brug af for store traesplinter Reducer modtagelse af treesplinter
mens man arbejder med emnet For store indfarsler Reducer tilfgrselshastigheden
Kontante metoder Skift metoder
Skydeslas mgnster fra saven Kontante metoder Skift metoder
Ujaevn tilfarselsbevaes-gelse Plant med et konstant tryk og reduktion

af tilfgrselshevasgelsen

Udskydningen af traasplinter Brug af for store traesplinter Reducer modtagelsen af trazsplinter
tilstoppes (uden udsugning) Kontante metoder Skift metoder
Brug af for vadt trae




TILLVERKARE:

FEMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

KARA KUND,
Vi dnskar er mycket ndje och framgang nar ni arbetar
med er nya FEMI -maskin.

OBS:

Tillverkaren av denna utrustning &r inte, i enlighet
med gallande lagstiftning fér produktansvar, ansvarig
fér skador orsakade pa denna utrustning eller orsa-
kade av denna utrustning:

* oldmplig behandling,

+ forsummelse av driftsinstruktionerna,

* reparationer utférda av ej auktoriserade tredje par-
ter,

* installering och utbyte av reservdelar som inte ar
originaldelar,

* bruk utrustningen inte ar avsedd for,

» skador i det elekiriska systemet pa grund av for-
summelse av elektriska foreskrifter och VDE-fore-
skrifterna 0100, DIN 57113/ VDEO113.

Vi rekommenderar att du:

Laser bruksanvisningen i sin helhet innan du monte-
rar och inhan uppstart.

Denna bruksanvisning ar framtagen for att gora det
méjligt fér dig att bekanta dig med din maskin och din
avsedda anvandningstyp.

Bruksanvisningen innehaller viktig information, som
exempelvis hur man arbetar med maskinen pa ett sa-
kert, professionellt och ekonomiskt vis och hur man
undviker faror, sparar reparationskostnader, reduce-
rar tiden maskinen ar ur funktion och ékar palitlighe-
ten och livslangden for maskinen.

Forutom sakerhetsféreskrifterna i denna bruksanvis-
ning, maste du aven félja foreskrifterna som galler fér
bruk av denna maskin i ditt land.

Férvara bruksanvisningen i ett plastfodral sa att den
skyddas mot smuts och fukt och i ansluthing till ma-
skinen. Varje operatdr maste ldsa igenom och félja
instruktionerna noggrant innan arbete genomférs.
Endast personer som har mottagit instruktioner och
information gallande anvandning och de faror som
ar forenade med maskinen ar tillatna att arbeta med
denna maskin. Den minimialder som har angivits ska
respekteras.

Férutom de sdkerhetsinstruktioner som finns i den-
na bruksanvisning och de speciella féreskrifter som
galler for ditt land, ska &ven de tekniska regler som
galler for bruk av trabearbetningsmaskiner generellt
sett fdljas.

Allmdnna instruktioner

= Efter uppackning ska alla delar undersékas avse-
ende mojliga transportskador. | handelse av an-
markningar maste leverantdren informeras ome-
delbart. Senare klagomal beaktas ej.

« Kontrollera att transmissionen ar komplett.

« Bekanta dig med utrustningen med hjalp av bruks-
anvisningen, innan arbete pabérjas.

* Anvand endast originalextrautrustning och origi-
nalreservdelar. Du kan fa tag pé reservdelar hos
din FEMI -specialist.

» Nar du bestaller vara artikelnummer, var vanlic
ange typ och tillverkningsar for utrustningen.

Kontroller och delar, Fig. 1-2

arbetsbank
frasvarning

a stoppbom héger
b stoppbom vanster
Ovre tryckbom
Lateral tryckbom
Hojdjustering
Klamskruv
Vertikal bandsag
9 Hastighetsjustering
10 Kretsbrytare
11 Arbetsbanksférlangning, héger sida
12 Arbetsbanksférldngning, vanster sida
13 QOverlastbrytare

0O~ wWwMN =

Leveransomfattning

= Vertikal roterande fréds HF50

= 2 arbetsbénks-férlangningar

= Justeringsvev med kupolmutter M6
* Sprangskydd med cylindriskt stift D 6mm x 35mm
» Geringsmatt, komplett

* Insexnyckel 4 mm

* Insexnyckel 5 mm

* Nyckel SW 19

* Nyckel SW 24

* Driftsinstruktioner




Tekniska data
Storlekar L/B/T mm 610/360/311
Bénkstorlek mm 610/630
Bankhéjd mm 365
Storlek arbetsbénks-férlang-
ning B D mm 210/360
Vertikal justering mm 0-40
Bénkbegransnings-insatser
mm 32747155

Storlek arbetsstycke
(L x B x H) max..

Antal varv per minut

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

@ fris max. 50 mm

vikt kg 21,0
Drift

Motor V~/Hz 230/50

Mottagningsspanning 1500 W

Stickpropp Schuko

Tekniska data kan éndras!

Ljudvarden enligt EN 61029:
Ljudtryck LpA =03,0dB(A) - K 3 dB(A)
Ljudstyrka L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Denna brukanvisning tillhandahaller avsnitt gil-
lande din sdkerhet, markerade pa féljande vis: A

A Sikerhetsinstruktioner

Observera! Foljande grundldggande sakerhetsat-
garder maste iakttas vid anvéandning av elektriska
verktyg for att férebygga elstétar och minska risken
for skador och brander. Las alla instruktioner innan
anvandning av elektriska verktyg och spara saker-
hetsinstruktionerna fér framtida bruk.

Sékert arbete
1 Hall arbetsomradet rent
— Qordning i arbetsomradet kan leda till olyckor.
2 Beakta paverkan fran olika omgivningar
— Elektriska verktyg far inte utséattas for regn.
— Elektriska verktyg far inte anvandas i en fuktig
eller blét miljo.
— Se till att arbetsomradet ar val belyst.
— Anvand inte elekiriska verktyg dar det finns
brand- eller explosionsrisk.
3 Se till att skydda dig mot elektriska stétar
— Undvik fysisk kontakt med jordade delar (t.ex.
rér, kylare, elspisar, kylenheter).
4 Hall obehériga personer borta
— Lat inte andra personer, sarskilt inte barn, som
inte &r inblandade i arbetet réra vid verktyget
eller forlangningssladden och hall dem borta
fran arbetsomradet.
5 Elektriska verktyg som inte anvands maste forva-
ras pa en saker plats
— Elektriska verktyg som inte anvands ska férva-
ras pa en torr, upphdjd eller avskarmad plats
utom rackhall fér barn.
6 Overbelasta inte det elektriska verktyget
— Verktyget fungerar battre och sakrare inom sitt
deklarerade prestandaomrade.

7 Anvand korrekt elektriskt verktyg

— Anvand inte elverktyg med fér lag effekt for
tunga arbeten.

— Anvand inte elverktyget for andra andamal an
vad det &r avsett fér. Anvand t.ex. inte handhall-
na cirkelsagar for att saga grenar eller vedtran.

8 Bar lamplig kladsel

— Bar inte 16sa klader eller smycken eftersom
dessa kan fastna i rérliga delar.

— Det rekommenderas att anvanda halkséakra skor
vid utomhusarbete.

— Satt upp langt har i ett harnat.

9 Anvand skyddsutrustning
— Anvand skyddsglasdgon.
— Anvand skyddsmask néar du utfér dammalstran-
de arbete.
10 Koppla in dammutsugningsenheten om du ska
bearbeta tra eller liknande material, eller plast.

— Omdetfinns en anslutning fér dammutsugning
och en uppsamlingsenhet, sakerstall att dessa
ar inkopplade och att de anvands korrekt.

— Nar du bearbetar trd och liknande material eller
plast, ar arbete i avskadrmade utrymmen bara
tillatet om det finns ett lampligt utsugningssys-
tem.

11 Anvand inte sladden fér andra syften an det av-
sedda

— Dra inte i sladden fér att dra ut kontakten ur
uttaget. Skydda sladden fran varme, olja och
skarpa kanter.

12 Se till att arbetsobjektet sitter fast ordentligt

— Anvand fastspanningsanordningarna eller ett
skruvstycke fér att halla arbetsstycket pa plats.
Detta satt ar sakrare &n att du haller i det med
handerna.

— Extra stod behdvs for [anga arbetsobjekt (bord,
bock etc.) for att forhindra att maskinen tippar
Gver.

— Tryck alltid arbetsstycket hart mot arbetsplattan
for att férhindra att det hoppar och far omkring.

13 Undvik ocnormala kroppsstéllningar

— Se till att du star stadigt med fétterna och att
du alltid &r i balans.

— Undvik opraktiska handpositioner eftersom en
plotslig halkning kan géra sa att en eller bada
hénderna kommer i kontakt med frasskéret.

14 Ta hand om dina verktyg

— Hall skarverktygen vassa och rena fér att kunna
arbeta battre och sdkrare.

— Folj instruktionerna fér smérjning och frasbyten.

— Kontrollera elverktygets anslutningssladd re-
gelbundet och I&t en behorig fackman byta ut
den om den skadats.

— Kontrollera férl&dngningssladdarna regelbundet
och ersatt dem om de har skadats.

— Hall handtaget torrt, rent och fritt fran olja och
smuts.

15 Dra ut kontakten ur strémuttaget

— Ta aldrig bort I6sa flisor, span eller trabitar som
fasthat nar frasskaret ar igang.

— Dra ut kontakten ur strémuttaget nar du inte
anvander elverktyget eller innan du utfér under-
hall och nar du byter ut verktyg som sagblad,
borrbits, frashuvud.
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— Om frasskaret blockeras pa grund av onormal
matningskraft under skarning, stang av maski-
nen och koppla ur den fran stromférsérjningen.
Ta bort arbetsstycket och se till att frasskaret
roterar fritt. Satt pa maskinen och boérja skara
pa nytt med reducerad matningskraft.

16 Lamna inte verktyget med nyckeln i

— Setill att nycklarna och justeringsverktygen tas

bort innan du startar.
17 Undvik oavsiktlig start

— Setill att strémbrytaren ar avslagen nér du sat-
ter i kontakten i uttaget.

18 Anvand fdrlangningssladdar fér utomhusbruk

— Anvand bara férlangningssladdar som ar god-
kdnda och korrekt markta for utomhusbruk.

— Anvand bara kabeltrummor i ihoprullat tillstdnd.

19 Var alltid uppmarksam

— Koncentrera dig pa arbetet. Var vaksam nar
du arbetar. Anvand inte elverktyget om du ar
distraherad.

20 Kontrollera elverktyget for potentiella skador

— Skyddsanordningar och andra delar maste
inspekteras noga for att sdkerstalla att de ar
felfria och fungerar som de ska innan fortsatt
anvandning av elverktyget.

— Kontrollera sa att de rorliga delarna fungerar
felfritt och inte fastnar och att delarna inte ar
skadade. Alla delar maste vara korrekt mon-
terade och alla villkor maste uppfyllas for att
garantera felfri drift av elverktyget.

— Den rorliga skyddshuvan far inte fixeras i den
dppna positionen.

— Skadade skyddsanordningar och delar maste
lagas eller bytas ut av en godkénd verkstad,
om inte ndgot annat anges i bruksanvishingen.

— Skadade strombrytare maste bytas ut pa en
serviceverkstad.

— Anvand inte felaktiga eller skadade anslut-
ningssladdar.

— Anvand inte ett elektriskt verktyg dar strém-
brytaren inte géar att satta pd eller stanga av.

21 OBSERVERA!

— Anvandning av andra verktyg eller tillbehér
an de rekommenderade kan medféra risk for
skada.

22 Lat bara en certifierad elektriker reparera ditt
verktyg

— Detta elverktyg uppfyller de tillampliga saker-
hetsféreskrifterna. Reparationer far bara utfo-
ras av en elektriker som anvander originalre-
servdelar. Annars kan olyckor intraffa.

Maskinoperatéren maste alltid sta framfér ma-
skinen for att férebygga faror.

Varning! Detta el-verktyg skapar ett elektromagne-
tiskt falt under drift. Detta falt kan paverka aktiva
eller passiva medicinska implantat under vissa om-
standigheter. Fér att férminska risken fér allvarliga
eller dédliga skador, rekommenderar vi att personer
med medicinska implantat radfragar sina lakare och
tillverkaren av det medicinska implantatet, innan de
mandvrerar el-verktyget.

YTTERLIGARE SAKERHETSUPPLYSNINGAR

» Kontrollera att frasen ar i felfritt tillstand innan an-
vandning.

* Anvand bordsinsatsringar som passar frisens
storlek.

* Bar alltid [amplig personlig skyddsutrustning. Det
omfattar:

* Horselskydd som minskar risken fér hérselskador.

* Andningsskydd som minskar risken att andas in
farligt damm.

» Risk fér skador vid hantering av fras och ramaterial
pa grund av vassa kanter. Skyddsglaségon for att
undvika 6égonskador genom delar som flyger ivag.

* Vid bearbetning av tré maste driftpersonalen vara
informerad om férutséttningarna som paverkar hur
mycket damm som frisétts, t.ex. vilken typ av mate-
rial som bearbetas, betydelsen av lokal avskiljning
(insamling och kalla) och korrekt installning av ka-
por/styrskenorfstyranordningar.

* Varning! Anvand inga ej rekommenderade fras-
verktyg, da det kan leda till skador vid férlorad
kontroll. Anvand endast frasverktyg utformade for
manuell matning och som &r méarkta med MAN
(manuell matning) enligt EN 847-1.

* Genom okontrollerad tippning av arbetsstycket
uppstar farliga situationer. Stétta langa arbetss-
tycken tillrackligt for att halla dem i lage.

» Mojligt bakslag, en plétslig reaktion pa grund av
styrning av litet arbetsstycke som blivit okontrolle-
rad. Anvand ytterligare anordningar sasom vagrata
tryckanordningar vid bearbetning av smala arbets-
stycken.

» Ej underhallna verktyg kan utlésa okontrollerbara
situationer. Anvand endast frasverktyg som ar vas-
sa, underhallna och instéllda enligt verktygstillver-
karens anvisningar.

+ Mdjlig beréring med rérliga delar. Innan byte eller
installning ska maskinen alltid slas av och kontak-
ten dras ut ur uttaget.

* Méjliga fel av frasverktygets lage. Satt in frasverk-
tyget korrekt i maskinen. Skjut arbetsstycket mot
spindelns rotationsriktning.

* Val det varvtal som passar fér det anvanda fras-
verktyget och materialet.

= Hall handerna borta fran anslaget under frasnhing-
en. Anvand tryckanordningar (tryckdon) - sa lang
det ar méjligt - tillsammans med anslaget.

« Saknade tvargaende anslag kan orsaka bakslag.
Vid insticksfrasning anvénds bakre och/eller fram-
re tvdrgdende anslag, som ar fasta pa frasansla-
get.

A Andra risker

Maskinen ar byggd enligt gallande normer och

relevanta sdkerhetsféreskrifter. Dock féreligger

vissa risker under arbetet.

+ Fara for skador pa fingrar och hander fran verkty-
get pa grund av felaktig matning av arbetsstycket.

* Skador orsakade av att arbetsstycket kastas av
beroende pa felaktig matningsplatta eller matning,
som exempelvis att arbeta utan uppmérksamhet.
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* Halsorisker orsakade av tradamm eller traflis. An-
vand personlig skyddsutrustning, som exempelvis
6gonskydd. Anvand ventilationssystemet!

« Skador orsakade av defekta verktyg. Kontrollera
verktygets skick regelbundet.

« Fara for skador pa fingrar eller hander under by-
te av verktyg. Anvand passande skyddshandskar.

= Fara for skador nar maskinen satts pa med start-
verktyget.

« Stromfara pa grund av anvandning av felaktiga
elanslutningskablar.

« Fara vid anvandning av verktyget pa grund av
l&ngt har och |6st sittande klader. Anvand person-
lig skyddsutrustning, som exempelvis harnat och
arbetsklader med god passform.

* Vissa risker kan existera trots aftt alla férsiktighets-
atgarder foljs.

« Riskerna kan minimeras om saval “sakerhets-
instruktionerna” och “avsedd anvandning” som
bruksanvisningen féljs i sin helhet.

Korrekt anvindande

Overhandsfriasen passar perfekt till att bearbeta vir-
ke och plast samt ocksa for att skéra ut kvistknélar,
frasa spar, utarbeta férdjupningar, kopiera kurvor och
texter etc. Frasen far inte anvandas till bearbetning
av metall, sten etc.

Utrustningen far bara anvandas for sitt avsedda
syfte. All annan anvandning anses vara felaktig an-
vandning. Det ar anvandaren/operatbren och inte
tillverkaren som kommer att hallas ansvarig for alla
sorts skador som uppstar pa grund av felaktig an-
vandning.

Observera att var utrustning inte ar framtagen fér
kommersiella och industriella tillampningar eller han-
del. Var garanti kommer inte att galla om maskinen
anvands till kommersiell, handels- och industriell
verksambhet eller for liknande syften.

Observera: Anvandning av tilldggsutrustning el-

ler en anslutning som inte rekommenderas i denna

bruksanvisning kan leda till kroppsskador.

Denna produkt far endast anvandas fér avsett bruk

Alla former av anvandande som inte beskrivs i den-

ha bruksanvisning anses som oldmpligt anvindande.

Operatéren, och inte tillverkaren, ar ansvarig for alla

skador som uppstar pa grund av olampligt anvan-

dande.

« Se till att langa arbetsstycken stods pa ett kor-
rekt vis.

= Hall banképpningarna s sma som mojligt gallande
storleken pa sagverktyget genom anvandande av
korrekta bankringar.

* Extra hjadlpmedel, som horisontella tryckanord-
ningar, ska anvandas fér smala arbetsstycken.

 Lat inte maskinen sta i regn.

Observera:
Innan instéllnings- eller underhallsarbete utférs ska
natstrdmskontakten dras ur.

Fixera maskinen

N&r maskinen anvands rekommenderas att den fasts

vid arbetsbanken med hjalp av de fyra halen.

1. Hal maste borras i monteringsytan, med avstan-
det mellan de tva fixeringshalen i basen i atanke.

2. Varje ben maste fastas med bultar (g inklude-
rade).

3. Bultarna maste vara tillrackligt langa: Ta med
tjockleken av arbetsytan dar maskinen ska fas-
tas i berdkningen.

4. Anvand packningarna och skruva fast pa arbets-
ytan med muttrarna.

5. Arbetsytan maste vara tillrackligt lang fér att for-
hindra vippning av maskinen under arbetet.

Observera: Innan arbete pabérjas, kontrollera sta-
biliteten hos arbetsytan.

Fridsanhallets komponenter:
A. 1 Basfaste

A. 2 Hallare

B Fastdon

C Anslagslist 2x

D Trycklist

E Sughallare

Fastdelar for frisanhall

S Kupolmuttrar av plast M6
5 Brickor 6 mm

5 Vagnsbultar M6 x 25

Bordsfastning

1 Vagnsbult M6 x 20

1 Vagnsbhult M6 x 40

2 Kupolmuttrar av plast M6
2 Brickor 8 mm

Montering av frasgallret, Fig. 3-5

Frasgallret levereras nedmonterat. Innan arbete pa-
bérjas maste det monteras och fastas pa arbetsban-
ken.

Steg 1: Montering avdel Aoch B

Skjut fast fastdonet (B) i basfastet (A. 1) via skaran
(se Fig. 4). Satt i en vagnsbult M6 x 25 i halet och
skruva pa en plastkupolmutter med en bricka.

Steg 2: Montering av stoppbommar C

Séatt i tva vagnsbultar i fasthalen med bricka och
plastkupolmutter, och skruva fast dem med fingrar-
na. Tryck sedan fast anslagslisten pd vagnsbultarna
via faran. Dra nu &t bada plastkupolmuttrarna. Upp-
repa samma sak pa andra sidan anslagslisten.

Sakerstall att du satter fast anslagslisten i ratt rikt-
ning (C). Kontrollera att anslagslisterna (C) och bas-
fastet och hallaren (A. 1 + A, 2) har samma héjd.
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Steg 3. Montering av tryckdel D, Fig. 6
Fast trycklisten (D) pa anslagslisten med 2 vagnsbul-
tar, 2 brickor och 2 plastkupolmuttrar

Fig.71+7.2

Fixeringar fér tryckanordning
F Nedhallare 2x

G Fyrkantig monteringsplatta 2x
H Fyrkantsbult 2x

| Klamma for fyrkantsbult 2x

Fastdelar fér tryckanordning

2 Insexnycklar M6 x 12 (fér fyrkant nedan)
2 Plastskruv M6 x 20

4 Vagnshultar M6 x 35

4 Plastkupolmuttrar M6

4 Brickor 6 mm

Montering av tryckanordningen:

Satt i de 2 fyrkantsbultarna (H) i de 2 fyrkantsréren
som medfélijer och spann fast dem med de 2 insex-
nycklarna.

Fast de 2 klammorna (l) pa de 2 fyrkantsbultarna (H)
med hjalp av 2 plastkupolskruvar.

Tryck sedan de 2 fyrkantiga monteringsplattorna (G)
genom de 2 éppningarna pa de 2 klammorna (1).
Fast slutligen nedhallarna (F) till de fyrkantiga mon-
teringsplattorna med hjélp av de 4 vagnbultarna, de
4 brickorna och de 4 plastmuttrarna.

Montering av frisstopp pa arbetsbhordet,

Fig. 811

Montering av frasstoppet gérs pa foljande satt:
Montera de 2 plastskruvar, tillsammans med brickor-
na i skarorna for frasstoppet. (Fig. 9).

Sitt i plastskruvar, i de hal som finns i bordets spar.
(Fig.10)

Justera frasstoppen till énskad position och dra at
kupolmuttrar i plast. (Fig. 11)

Komponenter fér kickbackskydd
1 Kickbackskydd
1 Vinkelstdd

Fastdelar for kickbackskydd
2 Krysskruvar M5 x 10

2 Brickor 5 mm

2 Sparring 5mm

2 Vagnshbultar M6 x 25

2 Brickor 6mm

2 Vingmuttrar M6

Montering av motslagssdkerhetsgallret

= Lokalisera de tva hdlen i mitten av maskinens
framsida (Fig. 12).

* Rikta darefter in monteringshallare enligt de tva
halen (Fig. 13).

= Sattide tva bultarna och deras packningar i halen
och spénn fast dem ordentligt med en hylsnyckel.

» Montera darefter gallret pa ett sadant vis att det
kan skjutas och justeras efter tjockleken pa ar-
betsstycket.

» Efter installning, fixera gallret med hjalp av de tva
bultarna (Fig. 14).

Instédlining av arbetsdjup

Fér installning eller minskning av héjd (fungerar som
héjdjustering av sagbladen), vrid handtaget (figur 23,
6) for att sanka eller héja, efter behov. Fixera install-
hingen genom att dra &t klamskruven (7) ordentligt.
For din sékerhet rekommenderas du att fér de flesta
typer av arbete anvanda skarhuvudet med den lagsta
héjden i forhallande till ovansidan av arbetsbénken.

Fastdelar for bordsférldngning:
8 Insexnycklar M5 x 20

6 Insexnycklar M5 x 12

8 Brickor 5 mm, sma

6 Brickor 5mm, stora

8 Sexkantsmuttrar M5

14 Spérringar 5Smm

Montering av breddférlangningar fér arbetsbén-
ken, Fig. 2,21, 11,12

Breddférlangningarna for arbetsbanken gor banky-
tan storre, vilket tillater hantering av stérre arbetss-
tycken och ufférande av speciella frasarbeten.

Fast férlangningsbordet pa bada sidor med 4 insex-
nycklar M5 x 20, 4 brickor, 4 sparringar och 4 sex-
kantsmuttrar M5 varje och pa bordets yta med 3
insexnycklar M5 x 20, 3 brickor och 3 spérringar var.
Rikta in bordet och dra at alla skruvar.

Anslutning av dammsugarenhet till din frasma-
skin

Anslutningsméjlighet fér en extern dammsugnings-
enhet eller ett system for eliminering av damm och
flis (ingar e)) tillhandahalls.

Fast sugslangen fér dammsugarenheten vid su-
ganslutningsdelen vid frdsmaskinens baksida. Foér
slangar med en diameter pa 100 mm inkluderas en
konformad adapter i férpackningen.

Driftssattning

Observera: Frasmaskinen har en axel som ar place-
rad pa ett vertikalt vis pa den horisontella arbetsban-
ken. Axeln fungerar som fastpunkt fér frasverktyg,
diskar och formade skadrverktyg. Frasmaskinen an-
vands for att tillverka friser, enkla eller mangsidiga
fordjupningar, skaror, nedsankningar, profiler och
motprofiler pa raka eller béjda ytor, etc.

Skarhuvuden med storre diameter &n 50 mm far un-
der inga omstandigheter anvindas med frasmaski-
nen. Om stérre diametrar kravs rekommenderar vi
att arbetet utférs i flera steg, med upprepad justering
med hjalp av héjdinstéliningsvredet, eller med hjalp
av steg-foér-steg-installning av gallret.
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1. Installation och byte av spannhylsor
(Fig. 17, 14) fér toppfrasverktyg

* Innan du byter spannhylsorna, dra ur natstréms-
kontakten for din maskin. Valj den spannhylsa som
matchar diametern for ditt frashuvud.

= Avlagsna férminskningsadaptern fran arbetsbhank-
sdppningen, Fig. 15.

« Las den roterande delen med knappen vid den ro-
terande delens nedre del, Fig. 17.

« Lossa pa sakerhetsmuttern fér spannhylsan med
hjalp av den tillhérande nyckeln, Fig. 16.

= Sattispannhylsan i muttern, eller aviagsna den.

* Spann muttern ordentligt i hylsan medan du bibe-
haller den roterande delen last. Innan anvandning
av maskinen, férsdkra dig om att skarverktyget ar
ordentligt fastspant vid &nden av den roterande
delen.

» Aterstall fdrminskningsadaptern fér dppningen till
dess ursprungliga position.

= Justera gallret efter behov, med hjalp av skalan pa
arbetsbanken.

* Anslut dammsugningsenheten. Vi rekommenderar
dig starkt att ansluta en dammsugningsenhet (eller
ett dammsugningssystem) for att halla dppningen
fri fran flisor, for att kyla motorn och for att under-
latta matningen av arbetsstycket.

+ Ateranslut maskinen till natstrémkallan.

2. Instédllning av frasgallret

Anvandning av gallret &r ett maste. Varje jobb maste
betraktas individuellt. Vid varje nytt anvandningstill-
falle maste du sakerstalla att skydden ar korrekt in-
stallerade och justerade.

For varje nytt anvandningstillfalle maste varje tryck-
stycke pa gallret vara nyinstallt.

Se till att alla bultar ar ordentligt tdragna innan du
bérjar arbeta med frasen.

3. Anvandning av bankringarna

Bankringarna (eller reduceringsstyckena fér dppning-
en) maste anvandas for att reducera mellanrummet
mellan arbetsbinken och det roterande verktyget till
ett minimum.

Innan du satter igang maskinen, kontrollera systema-
tiskt bankringarna som tillhandahalls sa att de sitter
korrekt.

Kontrollera att du har valt den korrekta ringen fér
motsvarande skarverktyg och att installationshéjden
ar korrekt, fér att minska risken fér att arbetsstycket
vippar dver nar det passerar dppningen.
Reduceringsstycket (bankringen) maste omsluta
skarhuvudet sa langt som méjligt.

Justering av varvantal Fig. 18

Maskinens hastighetsjustering har sex steg (se tek-

niska data).

» Faststall det optimala varvantalet genom att prov-
skéra i ett stycke spillmaterial.

Obs: Anvandandet av korrekt varvantal dkar livs-
langden for borren. Det paverkar dven den bearbe-
tade ytan pa arbetsstycket.

Justering av nedsénkningen, Fig. 19, 20

* Férsdnkningen ska stoppas i relation till storleken
pa arbetsstycket och frasverktyget

» Lossa detva plastskruvar (b) pa baksidan av ned-
sankningen.

Anslag och tryckanordningar ska stillas in pa ett
satt som sdkrar att arbetsstycket kan styras utan
risk vid maskinens in och utlopp.

Fig. 20

» Tryck férsankningen bakat eller framat fran den
dnskade positionen. Anvand skalan (c) pa arbets-
banken fér att avgéra avstandet och markera borr-
centrum.

» Spann de tva plastskruvar (19, b) pa baksidan igen
for att halla nedséankningen pa plats i denna po-
sition.

Justering av nedsankningen géllande fel,

Fig. 19, 20

* Felet vid bearbetning av tré &r det trd som blir dver,
ar tunnare an materialet och kommer ut pa den
hogra sidan.

« Gallret maste justeras mot det tunnare materialet
som stdder arbetsstycket och sakerstéller ett mera
exakt snitt. For att géra detta, lossa pa plastskru-
var (b, ¢), tryck gallret framat och spann fast det.

Installation och justering av tryckbegransningar-

na, Fig. 21

Tryckbegransningarna (5) ar utformade sa att arbets-

stycket halls pd plats och utskjutning undviks.

* Kér ner frasen i sitt lagsta lage.

* Séttin arbetsstycket som ska bearbetas och tryck
ner trycklisten mot arbetsstycket med en latt span-
ning.

* Ta bort arbetsstycket.

» Stall in frasen pa dnskad hojd (se: Installning av
arbetsdjup).

Justering av sagen, Fig. 22

» Skjut sdgen horisontellt langs med arbetsbdnken
(8) for att implementera finputsningsfel och sne-
da snitt.

« For att stoppa sagen i dnskad vinkel, lossa pa las-
vredet for sagen och vrid denna till dnskad vinkel.
Spéann fast lasvredet for sagen igen.

Fig. 21
* Gor alltid ett provsnitt i en bit spillmaterial for att
garantera att instéliningarna ar korrekta.

Sétta pa och stinga av, Fig. 18

Se till att alla nycklar och justeringsverktyg halls pa
avstand fran extrabordet, att installningarna ar kor-
rekt utférda och att alla sékerhetsskydd ar pa plats.
O-ut

|- pa
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Denna maskin anvander en elektromagnetisk brytare
fér optimal sadkerhet. Om natstrémmen bryts stannar
maskinen omedelbart. For att starta om maskinen
maste man trycka pa den gréna knappen igen.

Anvandning av maskinen

« Satt in en passande fras i verktygfastet och fixera
den genom att dra at verktygsfastets mutter (fig.
17, pos. 14) ordentligt.

» Montera och sakra sagbladen.

* Justera hastigheten, och justera utmatningsgallret

pa ett sadant satt att det sagade materialet far stod

och en kompensation fér det avldgsnade materi-
alet uppnés.

Satt pa maskinen.

Se till att arbetsstycket ar stadigt pressat mot gall-

ret.

Tryck arbetsstycket mjukt fran héger till vanster

mot rotationsriktningen for verktyget.

Hall frammatningshastigheten konstant. Tryck in-

te for snabbt - det kommer att sakta ner motorn

fér mycket.

Om arbetsstycket matas fér snabbt kommer sag-

ningskvaliteten att vara dalig. Det finns ocksa en

risk for skador pa saghbladen eller motorn.

Alltfér langsam matning av arbetsstycket kommer

att resultera i att vissa delar av arbetsstycket blir

branda.

Med valdigt harda traslag och kansliga snitt kan

det vara nddvandigt att arbeta progressivt i flera

snitt tills dnskat djup uppnas.

Korrekt inmatningshastighet beror pa sagstorlek,

vilket material arbetsstycket bestar av och snitt-

djup. Vi rekommenderar att du forst dvar pa en bit
spilltré for att avgdra korrekt inmatningshastighet
och dimensioner.

Stang av maskinen genom att trycka pa det roda

skyddet.

Maskinen ar utrustad med en dverlastbrytare (13)

fér att skydda motorn. Maskinen stannar automa-

tiskt vid verlast. Efter ett tag kan éverlastbrytaren

(13) aterstallas.

Symboler

Modellplattan pa din maskin kan inkludera symboler.
De innehaller viktig information gallande anvandan-
det av maskinen.

Anvand horselskydd, skyddsglasdgon och andnings-
skydd. laktta gallande sakerhetsforeskrifter.

Rengdoring, underhall

Allmdnna underhallsatgarder

Torka emellanat bort span och damm fran maskinen
med en duk. Olja in de vridbara delarna en gang per
manad for att férlanga verktygens livslangd. Olja in-
te in motorn.

Anvand inga fratande medel fér att rengdra plasten.

A Varning! Dra ut stickproppen for varje installining,
underhall eller reparation!

Rengdring

= Hall skyddsanordningar, luftspringor och motorhuv
sa damm- och smutsfria som maojligt.

» Gnid av maskinen med en ren duk eller blas av
damm och smuts med tryckluft pa lagt tryck.

* Vi rekommenderar att du rengdr maskinen direkt
efter varje anvandning.

* Rengdr maskinen regelbundet med en fuktig trasa
och lite sapa. Anvand inga rengorings- eller l6s-
hingsmedel; dessa kan angripa maskinens plast-
delar. Var noga med att inget vatten tranger in i
maskinens inre. | Vatten som trénger in i elektriska
apparater dkar risken fér elstdtar.

» Rengér spanutkast och/eller dammutsug regelbun-
det.

» Spola aldrig maskinen med vatten!

Skarverktyg

Kutterblock maste regelbundet rengéras fran harts.
Rengdr dessa med ett lampligt hartshorttagningsme-
del.

Bestillning av reservdelar:

Vid bestallning av reservdelar ska foljande uppgifter
anges;

* Typ av utrustning

» Utrustningens artikelnummer

* Utrustningens identitetsnummer

* Reservdelsnummer fér reservdelen som behdvs

Reparationer och arbeten som inte beskrivs i den har
bruksanvisningen far bara utféras av kvalificerade
fackman.

Serviceinformation

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta
fér ett bruksméssigt och naturligt slitage samt att fél-
jande delar kréavs som férbrukningsmaterial.
Slitagedelar*: Kolborstar, Fras

*ingar inte tvunget i leveransomfattningen!

Lagra apparaten och dess tillbehor pa en plats, som
ar mork, torr och frostfri saval som utom rackhall
for barn. Den optimala lagringstemperaturen ligger
mellan 5 och 30°C.

Férvara el-verktyget i dess originalférpackning.
Tack dver el-verktyget for att skydda det mot damm
eller fukt.

Férvara bruksanvisningen tillsammans med el-verk-

tyget.
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A Elektrisk anslutning

A VARNING! Elstét! Risk fér skador pa grund av
elektrisk strém!

En defekt kabel eller kontakt kan orsaka elstotar.
Undvik att vidréra jordade delar med kroppen fér att
skydda dig mot elstétar.

A Maskinen far endast anvandas med jordfelsbryta-
re (RCD max. lackstrém 30mA).

Elkabelns kontakt ska anslutas till ett uttag som har
ratt form, spénning och frekvens och som motsvarar
géllande foreskrifter. Dra inte i kabeln fér att dra ut
kontakten ur uttaget.

Den inbyggda elektriska motorn dr redan anslu-
ten och redo fér operation. Anslutningen éver-
ensstammer med relevanta féreskrifter fér VDE
{Tyska forbundet fér el-, elektronik- och informa-
tionsteknik) och DIN (Tyska Standardinstitutet).
Anslutningen till natstrémmen som utférs av
kunden, savil som den férlingningskabel som
anvinds, maste dverensstimma med dessa fo-
reskrifter.

Viktiga upplysningar

Motorn kopplas fran automatiskt om den éverbelas-
tas. Motorn kan kopplas pa igen efter en avkylnings-
tid (tiderna skiljer sig at).

Skadad elanslutningsledning

Det uppstar ofta isoleringsskador pa elektriska an-

slutningsledningar.

Orsakerna till detta kan vara:

* tryckstallen, om anslutningsledningarna leds ge-
nom fénster eller dérrposter.

» Brottstallen pa grund av felaktig fastsattning eller
ledning av anslutningsledning.

= Skarstallen pa grund av anslutningsledningen har
kérts dver.

* |solationsskador pa grund av att sladden har dra-
gits ut ur vagguttaget.

= Sprickor pa grund av att isoleringen ar féraldrad.

Sadana skadade elektriska anslutningsledningar far

inte anvéndas och ar livsfarliga pa grund av isole-

ringsskadorna.

Kontrollera regelbundet om det finns skador pa de

elektriska ansluthingsledningarna. Se till 4 att an-

slutningsledningen inte ar inkopplat i elnatet nar du

kontrollera detta.

Elektriska anslutningsledningar maste motsvara

de tillampliga VDE- och DIN-bestdmmelserna. An-

vand endast ansluthingsledningar med beteckning-

en HOSVV-F.

Trycket pa typbeteckningen pa anslutningskabeln ar
en féreskrift.

Vixelstrémsmotor

» Natspanningen maste uppga till 230 V~.

= Forlangningskablar upp till 25 m maste ha ett tvar-
shitt pa 1,5 kvadratmillimeter.

Endast el-specialister far genomféra anslutningar
och reparationer av den elektriska utrustningen.

Vid férfragningar ska du ange féljande uppgifter:
* Motorns strémart

» Uppgifterna pa maskinens typskylt

» Uppgifterna pa motorn typskylt

Avfallshantering och ateranvindning

Apparaten ligger i en forpackning fér att férhindra
transportskador. Denna foérpackning &ar ramaterial
och darmed ateranvandbar eller kan lamnas in till
atervinningen.

Apparaten och dess tillbehor bestar av olika mate-
rial, som t.ex. metall och plast. Ladmna in defekta
komponenter till atervinningsstation fér korrekt han-
tering av sopor. Fraga i fackhandeln eller hos kom-
munférvaltningen.

8lang inte gamla apparater tillsammans med
hushallsavfall!

Denna symbol anger att produkten inte far kas-
Etas tilsammans med hushéllsavfall i enlighet

med direktivet om avfall som utgdrs av eller
mmmm innehaller elektriska eller elektroniska produk-
ter (2012M19/EU) och nationell lagstiftning. Produkten
ska lamnas in pa en for andamalet avsedd uppsam-
lingsplats. Inlamning kan eventuellt goras pa platsen
fér inkdpet av produkten eller pd en uppsamlings-
plats for atervinning av elekiriska och elektroniska
produkter. Felaktig hantering av avfall kan pa grund
av de potentiellt farliga amnen som ofta ingar i elek-
trisk och elektronisk utrustning ha en negativ inver-
kan pa miljén och manniskors halsa. Genom korrekt
kassering av denna produkt kommer du att bidra till
en effektiv anvandning av naturresurser. Fér infor-
mation om kassering av uttjant utrustning fér ater-
vinning, kontakta kommunen for att ta reda pa var
din ndrmsta atervinningscentral finns fér deponering
av elektrisk och elektronisk utrustning.

96



Atgirda storningar

Faststallandet av orsakerna till méjliga driftstérningar och dess l8sningar kraver konstant dkad uppméarksamhet och for-
siktighet. Dra ur natkontakterna i férvag!

Nedan specificeras nagra av de vanligaste driftstéringarna och deras orsaker. Fér andra driftstérningar, vanligen kon-
takta din aterforsaljare.

Driftstérning Trolig orsak Lésning
Maskinen kan inte sattas pa | Ingen natstrom tillganglig. Kontrollera strémtillférseln
Utslitha ledare. Lamna in maskinen for reparation
Maskinen sténger av sig sjalv | Stromfel Kontrollera huvudsakringe n for lokalt elnat
under drift utan belastning Maskinen startar inte om automatiskt pa grund

av det inbyggda underspanningsskyddet och
maste ater sattas pa efter att strémmen har

atervant.
Maskinen férblir avstangd Respons av dverbelastningsskydd | Innan arbetet aterupptas, byt ut matare och/
under arbete pa grund av daligt fungerande eller vanta pa att motorn kyls av
matare eller for hog
matningshastighet och/eller tjocklek
pa materialet
Varvantalet minskar under Fér stor flisacceptans Reducera flisacceptans
drift Fér hég matningshastighet Reducera matningshastighe
Sl6 frés Byt frasen
Slarvigt sagresultat SI6 fras Byt frasen
Ojamn matningshastighet Anvand konstant tryck och reducerad

matningshastighet

Flisutmatningen blockeras Fér stor flisacceptans Reducera flisacceptans
(utan avlopp) Sl6 fraés Byt fréasen
For fuktigt tra
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FABRIKANT:
Via Del Lavoro, 440023 CASTEL GUELFO (BO) Italy

KJARE KUNDE,
Vi haper du blir forngyd med din nye Scheppack-maskin.

ADVARSEL.:

| henhold til gjeldende forskrifter om ansvar for defekte

produkter, er produsenten ikke ansvarlig for skader pa

apparatet, eller pafgrt av apparatet, i felgende filfeller:

» feilaktig bruk,

* man ikke har fulgt bruksanvisningen,

* reparasjoner utfgrt av ikke autoriserte tredjeparter,

* montering og bytte av ikke originale reservedeler,

+ apparatet er brukt til andre formal enn det det er ment
for,

- feil i det elektriske anlegget som fglge av manglende
overholdelse av DIN VDE 0100, DIN 57113 / VDE
0113 standardene og forskriftene.

Vi anbefaler spesielt:

a lese hele bruksanvisningen fgr maskinen monteres og
settes i drift.

Denne bruksanvisningen forklarer maskinen pa en enkel
mate og hjelper deg til & bruke det tilgjengelige tilbeharet
til de formalene de er tenkt for.

Bruksanvisningen inneholder viktige informasjoner om
hvordan maskinen skal brukes pa en trygg, korrekt og
gkonomisk mate, uten at du utsetter deg for risikoer og
stadige reparasjoner, slik at du reduserer risikoen for
perioder med avbrudd i driften og beholder maskinen i
driftssikker tilstand.

| tillegg til  sikkerhetsanvisningene i denne
bruksanvisningen, er det pabudt a felge forskriftene for
bruk av maskinen som gjelder i landet den skal brukes i.
Bruksanvisningen skal oppbevares i en plastpose pa
samme sted som maskinen, og beskyttes mot skitt og
fuktighet. For arbeidet settes i gang skal alle som bruker
maskinen ha lest bruksanvisningen som ma folges
ngye. Maskinen skal kun benyttes av personer som har
fatt oppleering i bruken og er informert om medfglgende
risikoer. Bestemmelsene for minstealder ma overholdes.
| tillegg til sikkerhetsforskriftene i denne handboken og
landets spesifikke forskrifter, ma alle allment kjente
tekniske forskrifter for maskiner som bearbeider treverk
overholdes.

b2

Generelle anvisninger

» Etter at alle delene er pakket ut, ma de kontrolleres
for eventuelle transportskader. Ekspediteren ma
straks informeres dersom det har oppstatt problemer.
Reklamasjoner som kommer inn senere, vil ikke bl
tatt i betraktning.

» Sjekk at leveransen er komplett.

» Bli kjent med bruksanvisningen som felger med
maskinen fgr du begynner & bruke den.

» Bruk kun originalt tilbehgr og originale reservedeler
ved bytte av slitte eller gdelagte deler. Kontakt en
Scheppach-forhandler for ytterligere informasjon.

* Ved bestilling, oppgi apparatets artikkelnummer, type
og fabrikasjonsar.

Styringer og deler, fig. 1-2

Arbeidsbord
Styreskinne freseverktay

WN =

3a Hayre anslagslist
b Venstre anslagslist
Qvre trykklist
Nedre trykklist
Hgyderegulering
Laseskrue
Styreskinne for tverrskjaering
9 Hastighetsregulator
10 AV/PA-bryter
11 Hayre bordforlenger
12 Venstre bordforlenger
13 Overbelastningsbryter

0 ~NO O bW

Folgende falger med:

* Bordfresemaskin HF50

» 2 bordforlengere

* Reguleringssveiv med kuppelmutter M6

» Beskyttelsesanordning med sylinderstift D 6 mm x 35
mm

*  Gjeeringsmaler, komplett

* Unbrakongkkel 4 mm

*  Unbrakongkkel 58 mm

*  Nogkkel SW 19

*  Nogkkel SW 24

*  Bruksanvisning
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Tekniske data

Dimensjoner L/B/D mm 610/360/311
Borddimensjoner mm 610/630
Bordhgyde mm 365
Bordforlengerens dimensjoner | 210/360
L/D mm

Hoyderegulering mm 0-40
Bordbegrensnings- 32/47/55

innsats mm

Arbeidsstykkets dimensjoner
(L x B x H) maks.

650 x 160 x 65 mm

Antall omdreininger min-'

11500 — 24000

Maks. @ freseenhet 50 mm
Vekt 21,0
Motor V~/Hz 230/50
Inngangseffekt 1500 W
Stepsel Schuko

Med forbehold om tekniske endringer!

Stoyverdier iht. NEK EN 61029:
Lydtrykk LpA = 93,0 dB(A)K: 3 dB(A)
Lydeffekt LWA = 106,0 dB(A)K: 3 dB(A)

I bruksanvisningen er deler som angar sikkerheten
merket: A

A Sikkerhetsanvisninger

Forsiktig!

Falgende grunnleggende

sikkerhetsforholdsregler ma overholdes under bruk av
elektrisk verktgy som beskyttelse mot elektrisk stat samt
risiko for legemsskader og brann. Les fglgende advarsler
for du bruker det elektriske verktayet, og oppbevar
sikkerhetsanvisningene for senere referanse.

Arbeide i sikkerhet

1

2

w

SN

Hold arbeidsomradet ryddig.

— Eturyddig arbeidsomrade kan fare til ulykker.

Ta heyde for miljgfaktorene.

— La ikke elektriske verktgy ligge ute i regnet.

- Ikke bruk elekiriske verktgy i fuktige eller vate
omrader.

— Pass pa arbeidsomradet har god belysning.

— Ikke bruk elektriske verktgy i omrader hvor det
eksisterer brann- eller eksplosjonsfarer.

Beskytt deg mot elektrisk stat.

— Unnga fysisk kontakt med jordede komponenter
som f.eks. rarledninger, radiatorer, elektriske
komfyrer eller kjgleelementer.

Uvedkommende skal ikke oppholde seg i naerheten.

— Pass spesielt pa at barn og uvedkommende som
ikke er involvert i arbeidet ikke kommer i naerheten
av verktgyet eller skjgteledningen, og at de ikke
oppholder seg i arbeidsomradet.

Oppbevar verktay som ikke er i bruk pa en forsvarlig

mate.

— Nar det elektriske verktgyet ikke er i bruk, skal det
oppbevares pa et tort sted, over bakken og last,
utilgjengelig for barn.

10

1

12

13

Det elektriske verktayet ma ikke overbelastes.

— Verktayet fungerer best og pa tryggest mate hvis
det brukes med det anbefalte effektintervallet.

Bruk det elektriske verktayet pa korrekt mate.

— Bruk ikke elektriske verktay med lav effekt il tungt
arbeid.

— Bruk ikke det elektriske verktayet til annet enn det
er konstruert for. Bruk for eksempel ikke bzerbare
sirkelsager til & sage greiner eller trestammer.

Bruk egnet pakledning.

— Ikke bruk vide kleer eller smykker som kan bli
hengende eller sittende fast i de bevegelige
komponentene.

— Bruk sklisikre sko nar du arbeider utenders.

Benytt verneutstyr.

- Bruk vernebriller.

Koble til sponsugeren nar du arbeider med tre,

trelignende materialer eller plast.

- Hvis det finnes koblinger for sponsuger og et
oppsamlingsutstyr, sjekk at disse er tilkoblet og
brukes korrekt.

— Hvis man arbeider med tre, trelignende materialer
og plast i lukkede omrader, er det pabudt & bruke
en egnet sponsuger.

Ikke bruk ledningen til andre formal enn det den er

konstruert for.

- Ikke dra i ledningen for & ta stepselet ut av
kontakten. Beskytt ledningen mot varme, olje og
skarpe kanter.

Blokkere arbeidsstykket

— Bruk klemmene eller en skrustikke til a holde
arbeidsstykket fast. Pa denne maten blokkeres
det pa en sikrere mate enn om du bare holder det
fast med en hand.

— For & bearbeide lange elementer ma man benytte
en ekstra stotte (f.eks. et bord, en stattebukk) slik
at maskinen ikke velter.

— Trykkalltid arbeidsstykket hardt mot arbeidsplaten,
og blokker det slik at det ikke hopper opp eller
snur seg.

Unnga feil arbeidsstilling.

— Pass pa at du star sttt og hele tiden holder
balansen.

— Unngé at hendene holdes i ubehagelig stillinger.
Hvis du plutselig sklir, kan en eller begge hendene
komme borti det skarpe boret.
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14

15

16

17

18

19

20

21

Pass godt pa verktgyene dine.

— Hold kappeverktgyet skarpt slik at du arbeider
bedre og tryggere.

— Fglg anvisningene for smgring og bytte av verktgy.

— Kontroller jevnlig det elektriske verktgyets
stromledning, og la en autorisert tekniker skifte
den ut hvis den er skadet.

— Kontroller jevnlig skjgteledningene, og skift dem ut
hvis de er skadet.

— Hold handtaket rent, tert og fritt for olje og fett.

Ta stgpselet ut av kontakten

— Fjern aldri fliser, spon eller trebiter fra det skarpe
boret nar det er i funksjon.

— Huvis det elekiriske verktgyet ikke skal brukes
pa en stund, fer vedlikehold og nar deler som
sagblad, bor, fresehoder skal skiftes ut.

— Nardet skarpe boret sitter fast pa grunn av unormal
skyvekraft under arbeidet, ma du sla av maskinen
og koble fra stramtilfarselen. Fjern arbeidsstykket
og sjekk at boret arbeider fritt. Sla pa maskinen og
begynn & kappe igjen med redusert skyvekraft.

Ikke la ngkkelen sitte i verktayet

— Kontrolleratngkkelen og reguleringsanordningene
er fiernet fgr du skrur pa verktayet.

Unnga utilsiktet start

— Pass pa at bryteren er slatt av nar stgpselet settes
i kontakten.

Bruk skjgtekabler som er egnet for utendgrs bruk

— Bruk kun godkjente skjgtekabler som er tydelig
merket for utendgrs bruk.

— Bruk kun kabeltrommel nar kabelen er rullet helt
ut.

Veer pa vakt

— Veer papasselig med det du holder pa med. Hold
oppmerksomheten rettet mot arbeidet. Ikke bruk
det elektriske verktgyet hvis du blir distrahert.

Kontroller det elekiriske verkigyet for eventuelle

skader

— Far du fortsetter & bruke det elektriske verktgyet,
ma du kontrollere ngye verneutstyret og de andre
komponentene, slik at du er sikker pa at de er
feilfrie og fungerer som de skal.

— Kontroller at de bevegelige komponentene
fungerer korrekt, og at de ikke har satt seg fast
eller er skadet. For at det elektriske verktayet skal
kunne fungere korrekt, ma alle deler veere korrekt
montert og alle forholdsregler ma felges.

— Den bevegelige beskyttelseshetten behgver ikke
ngdvendigvis sta apen.

— Beskyttelsesanordningene og gdelagte
komponenter ma repareres pa korrekt mate, eller
skiftes ut av et autorisert verksted, med mindre
annet er oppgitt i handboken.

— delagte brytere skal skiftes ut av et teknisk
servicesenter.

— Ikke bruk defekte eller gdelagte forbindelseskabler.

— Ikke bruk elektriske verktay med ubrukelig AV/PA-
bryter.

FORSIKTIG!

— Bruk av andre verktgy eller tilbehgr enn de som
anbefales kan medfgre legemsskader.

22 La en fagleert elekiriker reparere det elektriske
verktgyet ditt.

— Dette elektriske verktgyet er i overensstemmelse
med gjeldende sikkerhetsforskrifter. Reparasjoner
skal kun utfgres av en elektriker og med originale
reservedeler. | motsatt fall kan det oppsta ulykker.

For & unnga skader, skal brukeren skal alltid sta
foran maskinen.

Advarsel! Dette elektriske verktgyet genererer magnetfelt
under bruk. | spesielle situasjoner kan magnetfeltet
skade aktive og/eller passive medisinske implantater. For
a redusere risikoen for alvorlige eller dadelige skader,
anbefaler vi at personer med implantat snakker med
legen eller fabrikanten av implantatet fgr de bruker det
elektriske verktayet.

ANDRE SIKKERHETSANVISNINGER

» Kontroller at freseverktayet er i perfekt stand far bruk.

*  Bruk bordringer som er egnet for freseverktgyets
dimensjoner.

» Bruk alltid egnet personlig verneutstyr.

» Dette innebeerer: hgrselvern for a beskytte hersel,
andedrettsvern for ikke a risikere a inhalere farlig
stav.

¢ Mulighet for skader wunder mangvrering av
freseverktgyet og ramaterialer med skarpe kanter.
Vernebriller for ikke a risikere gyeskader pa grunn av
deler som kan slynges ut.

* Nar man arbeider med treverk skal operatgrene
veere informert om hvordan forholdene innvirker
pa stgvdannelsen. For eksempel typen materialer
som skal bearbeides, hvor mye som utskilles lokalt
(pavisning eller kilde) samt korrekt regulering av
toppdekselet/metalldeflektorer/styreskinner.

* Advarsell Ikke bruk andre freseverktgy enn de
som anbefales. Du kan bli utsatt for legemsskader
hvis du mister kontrollen over verktgyet. Bruk
kun freseverktey som er konfigurert for manuell
fremfering, og som er merket MAN (som henviser til
manuell fremfgring) i samsvar med DIN EN 847-1.

* Farlige situasjoner som skyldes at arbeidsstykket
velter uten kontroll. Stett lange arbeidsstykker godt
opp, slik at de blir liggende i stilling.

» Eventuell rekyl eller plutselig reaksjon fordi sma
arbeidsstykker kommer ut av kontroll. Bruk
hjelpemidler som f.eks. horisontale skyveklosser nar
du bearbeider sma stykker.

* Hvis verktgyene ikke blir jevnlig vedlikeholdt,
kan plutselig starte av seg selv. Bruk kun skarpe
freseverktay som blir vedlikeholdt jevnlig og regulert i
henhold til fabrikantens anvisninger.

»  Mulig kontakt med deler i bevegelse. Sla av maskinen
og ta stgpselet ut av uttaket for du skifter ut eller
regulerer noe.

» Freseverktgyet-muligefeilstillinger Settfreseverktgyet
riktig inn i maskinen. Skyv arbeidsstykket inn i motsatt
retning av spindelens rotasjonsretning.

+  Velg passende omdreiningshastighet for
freseverktagyet du bruker og materialet du arbeider
med.
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* Hold hendene unna under fresing mot anslaget. Bruk
skyveklosser (sponbryter), om mulig sammen med
anslaget.

« Uten tverrgaende anslag kan det oppsta rekyl. Skal
du frese utsparinger, ma du bruke tverrgaende anslag
bak og/eller foran som festes til fresens anslag.

A\ Andre farer

Maskinen er konstruert i henhold til den aktuelle
tekniske statusen, og er i overensstemmelse med
gjeldende tekniske sikkerhetsforskrifter. Det kan
allikevel oppsta restrisikoer under arbeidet.

* Risiko for at den roterende sagen skader fingrene
eller hendene fordi arbeidsstykket feres inn pa feil
mate.

» Fare for legemsskader som skyldes feil statte eller
styreskinne, eller arbeid uten styreskinne.

» Fare for helseskader forarsaket av restmaterialer eller
trespon. Bruk personlig verneutstyr som vernebriller.
Bruk et avsugsystem!

* Legemsskader som skyldes defekt verktgy. For din
egen sikkerhets skyld, ma du kontrollere verktgyet
jevnlig.

* Risiko for finger- og handskader under skifte av
verktay. Bruk egnede arbeidshansker.

* Risiko for skader nar man setter i gang maskinen
fordi verktayet plutselig starter.

» Farefor stet pa grunn av gdelagte eller ikke godkjente
elektriske kontakter.

* Helsefarer som skyldes det roterende verktgyet
hvis man har langt har eller bruker vide kleer. Bruk
personlig verneutstyr som harnett eller ettersittende
arbeidstgy.

* Detkan ogsa forekomme mindre opplagte restrisikoer
til tross for at man har tatt alle mulige forholdsregler.

*  Omfanget av mulige risikoer kan reduseres hvis man
overholder ngye "Generelle sikkerhetsforholdsregler"
og "Bruk i henhold til forholdsreglene", samt
brukerhandboken.

Bruk i henhold til forholdsreglene

Fresemaskinen er ideell til bearbeiding av treverk og
plast, for a fierne kvistmerker, lage utsparinger, fierne
uthulninger, lage krumninger, bueformer og logoer.
Fresen ma ikke brukes til metaller, stein osv.

Verktgyet skal kun brukes til det det er bestemt for.
All annen bruk anses for uriktig bruk. Det er brukeren/
operatgren, og ikke fabrikanten, som eventuelt er
ansvarlig for alle typer materielle eller fysiske skader som
forarsakes av dette.

Merk at verktayet vart ikke er konstruert for kommersiell
eller industriell bruk. Garantien var bortfaller dersom
maskinen brukes til kommersielle eller industrielle
aktiviteter, eller lignende formal.

Forsiktig: Bruk av annet utstyr eller tilbehgr enn det som
omtales i denne bruksanvisningen, kan medfgre risiko for
ulykker. Dette produktet skal kun brukes til det formalet
det er ment for. Alt annet enn det som beskrives i denne
brukerhandboken skal anses som uriktig bruk. Det er
operatgren, og ikke fabrikanten, som er ansvarlig for
materielle eller fysiske skader som skyldes uriktig bruk
av apparatet.

»  Stett lange arbeidsstykker pa riktig mate.

* Avhengig av kappeverktgyets stgrrelse, skal bordet
ha sa sma apninger som mulig hvor ringene skal
settes inn i bordet.

» Bruk tilleggsverktgy, som f.eks. en horisontal
skyvekloss, under bearbeiding av smalere
arbeidsstykker.

» Laikke maskinen sta ute i regnet.

Forsiktig:
Trekk alltid stgpselet ut av strgmkontakten fer du
regulerer eller vedlikeholder maskinen.

Fastgjeare maskinen

Vi anbefaler at maskinen fastgjgres ved hjelp av

de fire hullene i arbeidsbenken.

1 Overflaten hvor maskinen skal monteres skal veere
forsynt med huller. Ta hensyn til avstanden mellom de
to festehullene pa stotten.

2 Hvert statteben skal festes med skruer (fglger ikke
med).

3 Skruene ma ha riktig lengde: ta hensyn til tykkelsen
pa arbeidsflaten hvor maskinen skal monteres.

4 Bruk underlagsskiver og skru arbeidsflaten fast med
mutrene.

5 Arbeidsflaten skal veere sa stor at enheten ikke vipper
over under arbeidet.

Forsiktig: For du begynner arbeidet mé& du forsikre deg
om at arbeidsflaten er stabil.
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Komponenter i styreskinnen til fresen:
1 Grunnstruktur

2 Brakett B Montering

Barriere 2x

Trykkstang

Tilkoblingselement for uttrekking

moo»>»

Elementer for a feste fresens styreskinne
5 kuppelmutre i plast M6

5 6 mm underlagsskiver

5 mutre med rundt hode M6 x 25

Feste av bord
1 bolt med rundt hode M6 x 20, 1 bolt med rundt hode M6
x 40, 2 kuppelmutre M6 i plast, 2 6 mm underlagsskiver

Montering av fresens styreskinne, figur 3-5

Fresens styringsskinne er ikke montert ved levering. Far
du kan begynne arbeidet ma denne settes riktig sammen,
og monteres pa arbeidsbenken.

Fase 1: Sette sammen del A og B

Trykk rammen (B) fast i rillen i grunnstrukturen (A. 1) (se
figur 4). Na setter du en bolt M6 x 25 med rundt hode
i hullet, og skrur pa en kuppelmutter i plast med en
underlagsskive.

Fase 2: Montering av anslagslist C

Sett to bolter med rundt hode inn i festehullene med en
underlagsskive og en kuppelmutter i plast, og stram til
for hand.

Ved hjelp av rillen trykker du deretter styreskinnen pa
boltene med rundt hode. Stram begge kuppelmutrene
med plasthode. Gjgr det samme pa den andre siden av
styreskinnen. Pass pa at styreskinnene (C) festes i riktig
retning. Kontroller at styreskinnene (C), grunnstrukturen
og braketten (A. 1 + A. 2) befinner seg i samme hgyde.

Fase 3: Montering av trykklist D, figur 6.1
Fest trykklisten (D) til styreskinnen med 2
bolter, 2 underlagsskiver og 2 plastmutre.

Fig.7.1+7.2
Pakning til trykkanordningen

Trykkstruktur 2x

Firkantet montasjeplate 2x
Firkantet bolt 2x

Klemskrue til firkantet bolt 2x

—Tom

Elementer for feste av trykkanordningen

2 unbrakoskruer M6 x 12 (til den firkantede platen
under)

2 skruer M6 x 20 med rundt hode i plast

4 mutre med rundt hode M6 x 35

4 kuppelmutre M6 i plast, 4 underlagsskiver 6 mm

Montering av trykkanordning:

Sett de 2 firkantede boltene (H) inn i de 2

firkantede rgrene som fglger med, og skru dem fast med
de 2 unbrakoskruene. Skru de 2 klemskruene (1) fast pa
de 2 firkantede boltene (H) med de 2 skruene med rundt
hode i plast.

Deretter trykker du de 2 firkantede montasjeplatene (G)
giennom apningene i de 2 klemskruene (l).

Til slutt skrur du trykkstrukturene (F) fast pa de firkantede
montasjeplatene med de 4 boltene med rundt hode, 4
underlagsskivene og 4 plastmutrene.

Montering av fresens endeanslag pa arbeidsbordet,
figur 8-11

For & installere fresens endeanslag

gar du frem som forklart nedenfor:

Monter de 2 skruene med rundt hode i plast med
underlagsskivene i rillen til fresens endeanslag (fig. 9).

Sett hodet til skruene med rundt hode i plast inn i
rilleapningen i bordet.(fig. 10).

Plasser fresens endeanslag i @nsket stilling, og stram
kuppelmutrene i plast.

(Fig. 11).

Sikkerhetskomponenter i barrieren som beskytter
mot tilbakeslag

1 sikkerhetsbarriere mot tilbakeslag, 1 montasjebrakett

Elementer for a feste sikkerhetsbarrieren som
beskytter mot tilbakeslag

2 senkeskruer M5 x 10, 2 underlagsskiver 5 mm

2 sikringsringer 5 mm

2 mutre med rundt hode M6 x 25

2 6 mm underlagsskiver, 2 vingemutre M6

Montering av endeanslag for tilbakeslag

* Midt pa forparten av maskinen er det to huller (fig.
12).

* Plasser monteringsbraketten pa linje med de to
hullene (fig. 13).

» Sett de to skruene og underlagsskivene inn i hullene,
og stram til med en stjerneskrutrekker.

* Installer deretter styreskinnen slik at den kan gli og
innstilles etter arbeidsstykkets tykkelse.

»  Skru den deretter fast med to skruer (fig. 14).

Innstilling av arbeidsdybden

For & innstille eller minske spindelhgyden (nedvendig for
a kunne innstille fresehgyden), ma du vri handtaket (fig.
23, 6) for & gke eller minske hgyden. Fest den i denne
stillingen ved a stramme spennskruen (7).

For sikkerhetens skyld anbefaler vi at du i de fleste typer
bearbeidinger arbeider med lavest mulig freser i forhold
til benkens overflate.
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Elementer for a feste bordforlengeren:
Unbrakoskruer M5 x 20
Unbrakoskruer M5 x 12
sma underlagsskiver 5 mm
store underlagsskiver 5 mm
sekskantmutre M5

4 sikringsringer 5 mm

= 00 O 0 O

Montering av bordforlengerne, fig. 2, 2.1, 11, 12
Bordforlengerne gjor bordet stgrre og gjer det mulig &
bearbeide stgrre arbeidsstykker, samt gjgre spesielle
fresearbeider.

Skru fast bordet som skal forlenges pa begge sider
med 4 unbrakoskruer M5 x 20, 4 underlagsskiver, 4
sikkerhetsringer og 4 sekskantmutre M5 pa hver side,
og foran pa bordet med 3 unbrakoskruer M5 x 20, 3
underlagsskiver samt 3 sikringsringer pa hver side.
Innrett bordet og stram alle skruene.

Koble fresen til et sponavsug

Det er tatt hgyde for at man skal bruke et eksternt
sugeapparatfor a suge opp st@v og spon (falger ikke med).
Skyv slangen til sugeapparet inn i sugemunnstykket bak
fresens styreskinne. Det fglger med en konisk adapter for
slanger med en diameter pa 100 mm.

lgangsetting

Forsiktig: Fresens akse skal sta vertikalt i forhold til det
horisontale bordet. Aksen brukes til & justere fresens
forskyvning og fresearbeidets form. Fresen brukes
til fresearbeid, utfresing av enkle eller flere huller,
utsparinger, bretter, profiler, not og fjeer pa glatte og
beyde overflater osv.

Til freseverktgyet kan man kun bruke fresestal med
maks. 50 mm diameter. Hvis man trenger en stgrre
diameter, anbefaler vi & gjere arbeidet i flere omganger
med hjelp av verktey for a innstille hgyden, eller innstille
styreskinnen for hver gang.

1. Installering og utskifting av klemskruer
(Fig. 17, 14) for vertikale freser

* Trekk stgpselet ut av veggkontakten far du skifter ut
klemskruene. Velg klemskruer som passer til fresens
diameter.

» Fjern reduksjonsringen i pningen, fig. 15.

» Trekk spindelen bakover med knappen som sitter
under spindelen, fig. 17

e Skru opp sikringsmutteren i klemskruen med en
passende ngkkel. Fig.16

«  Sett klemskruen som sitter i mutteren inn, eller ta den
ut.

» Stram klemskruens mutter mens spindelen star i
tilbaketrukket stilling. Fgr du bruker maskinen ma
du kontrollere at freseelementet ytterst pa spindelen
sitter helt fast.

»  Sett reduksjonsringen tilbake i opprinnelig stilling.

* Reguler om ngdvendig styreskinnen ved hjelp av en
linjal pa bordet.

» Koble til sugeapparatet. Vi anbefaler at man kobler
til et sugeapparat (eller annet sugesystem) slik at
apningen er fritt for spon, motoren far avkjglt seg og

det blir enklere & skyve arbeidsstykket.
» Koble maskinen til stramnettet igjen.

2. Innstilling av styreskinnen

Det er pabudt & bruke styreskinne. Alle arbeider skal
vurderes for seg. Hver gang du bruker maskinen igjen,
ma du kontrollere at sikkerhetsanordningene er montert
og innstilt korrekt.

Hver gang du bruker maskinen igjen skal alle
trykkelementene innstilles pa nytt pa styreskinnen.
Kontroller at alle skruene er korrekt strammet

for du begynner fresearbeidet.

3. Bruk av bordringer

Bordringene (eller elementene som reduserer apningen)
skal brukes for & gjere avstanden mellom bordet og
spindelen minst mulig.

For du slar pa maskinen, ma du alltid kontrollere at
bordringene er installert korrekt.

Kontroller at du har valgt en ring som passer til
freseverktayet og arbeidsstykkets hayde, slik at du ikke
risikerer at arbeidsstykket velter.

Reduksjonsstykket (ringen) skal holde

fresen sa langt fra som mulig.

Innstilling av omdreiningstallet fig. 18

Maskinen kan innstilles til 6 hastighetsnivaer.

+ Bestem den optimale hastigheten ved & preove
pa et emne du har liggende. Forsiktig: Korrekt
omdreiningstall gker fresens levetid, i tillegg til at det
ogsa innvirker pa arbeidskvaliteten.

Innstilling av styreskinnen, fig. 19, 20

«  Styreskinnen innstilles etter arbeidsstykkets starrelse
og fresen.

» Skru opp de to skruene med rundt hode av plast (b)
pa baksiden av styreskinnen.

Anslagene og trykkanordningene ma reguleres slik
at du er helt sikker pa at arbeidsstykket glir trygt inn
og ut av maskinen.

Fig. 20

« Skyv styreskinnen frem og tilbake til gnsket stilling.
Bruk linjalen (c) pa bordet for & innstille avstanden
mellom styreskinnen og fresen.

»  Stram de to skruene med rundt hode i plast (19, b) pa
baksiden for a blokkere skinnen i denne stillingen.
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Innstilling av styreskinnen for renskjzering, fig. 19, 20

» For a renskjeere treverket, ma materialet som gar
ut pa venstre side av fresen vaere smalere enn
materialet som ligger pa venstre side.

* Den venstre anslagslisten skal veere innstilt slik at den
passer til det smaleste materialet. Dette er ngdvendig
for & holde materialet, og garantere mer ngyaktig
kutting. Deretter skrur du opp skruen med det runde
hodet i plast (b, c), plasser skinnen fremover og stram
skruen.

Installere og innstille trykklistene, fig. 21

Trykklistene er laget for a holde arbeidsstykket i stilling og

hindre at de glir bakover.

+  Flytt fresen til laveste stilling

 Legg pa arbeidsstykket og trykk forsiktig pa
arbeidsstykket med trykklisten.

* Fjern arbeidsstykket.

* Innstill fresen til gnsket hgyde (se: Innstilling av
arbeidsdybden).

Innstilling av styreskinnen for tverrskjeering, fig. 22

» Styreskinnen for tverrskjeering (8) glir horisontalt
langs bordet, til renskjaering og skra snitt.

« For a innstille styreskinnen for tverrskjeering i ensket
vinkel, ma du lgsne pa trykknappen som blokkerer
styreskinnen for tverrskjeering, og vri den i gnsket
vinkel.

Blokker styreskinnen for tverrskjaering med knappen
igjen.

Fig. 21
»  For a veere sikker pa at innstillingen er korrekt, kan du
prgve pa et materialemne du har liggende.

Skru pa og av, fig. 18

Forsikre deg om at alle ngkler og reguleringsverktgy er
fiernet fra fresebordet, og at du har gjort alle innstillingene
samt montert alle sikkerhetsanordningene.

O utlopp

Hvis du ikke har stremtilfersel, gar bryteren tilbake til
AV-stilling. Trykk igjen pa den grenne PA-knappen for &
starte motoren.

« Sett inn et egnet fresejern i verktgyholderen og fest
det ved & stramme mutteren i verktgyholderen (fig.

17, pos. 14).
* Montere og sikre fresen.
* Reguler hastighet, snittdybde, fjeerspenning,

retningen til styreskinnen og skinnen for tverrskjaering.

« Kontroller at styreskinnen er innstilt slik at den stgtter
materiale som ikke er kuttet, og at utgangsskinnen er
plassert slik at en stotteplate for hgvlet materiale tar i
mot materialet som er kuttet.
Sla pa fresemaskinen.

» Pass pa at arbeidsstykket skyves mot styreskinnen.

» Skyv arbeidsstykket fra hgyre mot venstre i motsatt
retning av apparatets rotasjonsretning.

* Hold hastigheten konstant. Skyv ikke for fort, slik at
motoren ikke bremses.

* Hvis man skyver for fort, kan kuttet bli meget stygt.
Dessuten kan det skade fresen eller motoren.

»  Skyver man for langsomt,

kan det bli brennmerker pa arbeidsstykket.

¢ Nar du bearbeider hardere treverk og/eller stgrre
arbeidsstykker, ma du ga gradvis frem til du oppnar
den gnskede dybden.

Den korrekte inngangshastigheten avhenger
av freseverkigyet starrelse, arbeidsstykkets
materialtype og snittdybden. For & finne den riktige
inngangshastigheten og dimensjonene, kan du prgve
pa et materialemne du har liggende.

Sla av maskinen ved a trykke pa det rede dekselet.

Symboler

Skiltet pa4 maskinen kan inneholde symboler. Disse
inneholder viktig informasjon om bruk av produktet.

Bruk hgrselvern, vernebriller

0og maske.

Overhold alle sikkerhetsforanstaltninger.

Rengjoring, vedlikehold

Generelle vedlikeholdsanbefalinger

Fjern en gang i mellom spon og stgv fra maskinen med
en klut. Smgr de roterende delene med olje en gang i
maneden. Dette vil forlenge verktayets levetid. Motoren
skal ikke smares.

A Advarsel! Trekk stgpselet ut av strgmkontakten
for du eventuelt gjor reguleringer, reparasjoner eller
vedlikeholdsinngrep!

Rengjoring

* Hold beskyttelsesanordningene, luftedpninger og
motorhuset sa rent som mulig for stav og smuss

Vi anbefaler at du rengjgr apparatet med én gang
etter bruk.

Ga over apparatet med en ren klut, eller rengjer det
med trykkluft med lavt trykk.

Rengjor apparatet jevnlig med en fuktig klut og litt
sape. Bruk ikke rengjgringsmidler eller Igsemidler.
Disse kan skade plastdelene i apparatet.

Pass pa at det ikke kommer vann inn i apparatet.
Hvis det kommer vann inn i det elektriske apparatet
kan det gke risikoen for elektrisk stat.
Rengjar sponavskilleren
stavoppsugingssystemet.

Vask aldri med vannslange!

og/eller

Kappeverktoy
Knivenheten ma rengjares jevnlig for harpiks. Rengjer
den med en egnet harpiksfijerner.

Bestille reservedeler:

For & bestille reservedeler, ma du oppgi falgende:
*  Verktgymodell

* Verkigyets artikkelnummer

» Verktgyets identifikasjonsnummer

* Reservedelskoden til reservedelen du trenger

Reparasjoner og arbeid som ikke er beskrevet i denne
bruksanvisningen skal kun utfgres av spesialister og
fagleerte teknikere.
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Informasjon om servicetjenesten

Husk at fglgende deler i dette produktet utsettes for
naturlig slitasje eller pa grunn av bruken. Det vil si at
folgende deler er ngdvendige forbruksmaterialer.

Deler som utsettes for slitasje *: Karbonbarster, fres

* er ikke ngdvendigvis med i leveransen!

Apparatet og tilhgrende utstyr skal lagres pa et markt og
tart sted hvor det er beskyttet med frost og er utilgjengelig
for barn. Den ideelle lagringstemperaturen ligger mellom
5 0g 30 °C.

Oppbevar det elektriske verktgyet i originalemballasjen.
Beskytt det elekiriske verktayet fra stgv og fuktighet med
et klede.

Oppbevar bruksanvisningen i naerheten av det elektriske
verktgyet.

A Elektrisk tilkobling

A ADVARSEL! Elektrisk utladning! Fare for skader
pga. elektrisk utladning!

En defekt ledning eller kobling kan fgre til

elektrisk utladning.

Unnga kroppskontakt med komponenter som er jordet og
beskytt deg mot elektriske utladninger.

A\ Driften er kun tillatt med differensialbryter (RCD maks.
feilstram 30 mA).

Koble ledningsstgpselet til et uttak som har egnet form,
spenning og frekvens, i overenstemmelse med gjeldende
forskrifter. Ikke dra i ledningen for & ta stgpselet ut av
kontakten.

Den installerte elektriske motoren er klar for bruk.
Tilkoblingen er i samsvar med VDE-forskriftene og
gjeldende DIN-forskrift.
Stremtilferselslinjen hos brukeren og skjeteledningen
som brukes, skal vaere i overenstemmelse med
ovennevnte forskrifter.

Viktige advarsler

Hvis motoren blir overbelastet, sjalter den seg ut
automatisk. Motoren kan kobles til igjen etter at den har
statt en stund og er blitt avkjelt (variabel tid).

Defekt stromledning

Det kan ofte forekomme skader pa stremledningens

isolasjon.

Arsaken kan veere fglgende:

* Klemskader der strgmledningene gar gjennom
vinduer eller dgrapninger.

* Den er blitt bayd pa grunn av feil oppheng eller bruk.

* Kuttskader fordi man har gatt eller kjgrt over
stremledningene.

» Skader paisolasjonen nar man trekker stgpselet ut av
vegguttaket.

»  Sprekker som skyldes at isolasjonen er for gammel.

Strgmledninger som har slike skader skal ikke brukes, da

skader pa isolasjonen kan innebzere dgdsfare.

Kontroller jevnlig at stremledningene ikke er skadet. Pass

pa at stremledningen ikke er tilkoblet stremnettet nar du

kontrollerer den.

Strgmledningene skal oppfylle kravene i de angjeldende

VDE- og DIN-forskriftene. Bruk kun stremledninger

merket HO5VV-F.

Modellnavnet skal veere stemplet pa stremledningen.

Vekselstremmotor

* Spenningen skal ligge pa 230 V~

+ Skjeteledninger med en lengde pé inntil 25 m skal ha
et tverrsnitt pa 1,5 kvadratmillimeter.

Tilkobling til stremanlegget og reparasjoner av anlegget
skal kun utfares av en fagleert tekniker.

Oppgi felgende data hvis du har spgrsmal:
* Type strem i motoren

» Dataene pa maskinens merkeskilt

» Dataene pa motorens merkeskilt
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Avhending og gjenvinning

Apparatet leveres i emballasje for & beskytte den mot
transportskader. Denne emballasjen er en ravare som
kan gjenbrukes eller resirkuleres. Apparatet og tilbehgret
er laget av ulike materialer, f.eks. metall og plast.
Defekte deler skal leveres inn som spesialavfall. Kontakt
en spesialforhandler eller kommunen for mer informasjon
om dette!

Feilsgking

Kast ikke brukte anordninger i husholdningsavfallet!

Dette symbolet viser at produktet ikke ma kastes i
husholdningsavfallet i henhold til direktivet om elektrisk
og elektronisk avfall (2012/19/EU), og i henhold til
nasjonale lover. Dette produktet skal leveres til en egen
miljgstasjon. Det kan gjgres enten ved a returnere
det gamle produktet ved kjgp av et lignende produkt,
eller levere det til en miljgstasjon som er autorisert
for resirkulering av brukte elekiriske og elektroniske
apparater. Uriktig behandling av brukte enheter kan ha
skadevirkninger pa miljg og personers helse, pa grunn
av de potensielt farlige stoffene som ofte er a finne i
elektriske og elektroniske verktgy. Ved korrekt avhending
av produktet bidrar du til effektiv utnyttelse av ressursene.
Du kan fa informasjon om miljgstasjoner for avhending
av brukte enheter ved & henvende deg til din kommune,
det kommunale renholdsverket, en miljgstasjon som tar
imot brukte elektriske og elektroniske apparater, eller
renholdsetaten i din by.

Feilsgkingsforslagene og -lgsningene som falger nedenfor, krever at du er meget papasselig og forsiktig. Farst og fremst, trekk

stgpselet ut av vegguttaket!

| tabellen nedenfor vises noen av de mest vanlige problemene og arsaken til disse. Hvis det oppstar andre problemer,

ta kontakt med forhandleren din

Problem
Maskinen slar seg ikke pa.

Problem

Mangler stremforsyning.
Karbonbgrstene er slitte.

Problem

Kontroller strgmtilfgrselen
Lever maskinen til et spesialverksted.

Maskinen slukker av seg selv nar den
star pa tomgang.

Mangler stremforsyning.

Kontroller sikringene.

Hvis verneanordningene griper inn, ma
du starte maskinen igjen manuelt nar den
elektriske strammen er gjenopprettet.

Maskinen blir staende urerlig under
arbeidet.

Sikkerhetsanordningen er blitt aktivert
pa grunn av slgvt knivblad eller for rask
fremfaring.

Skift ut knivene eller vent til motoren er
blitt avkjglt for du fortsetter arbeidet.

Hastigheten synker under arbeidet.

For langt intervall.
For hgy hastighet.
Freseverkigyet er ikke skarpt.

Reduser intervallet.
Reduser hastigheten.
Skift ut freseverktayet.

Ujevn fresing.

Freseverktgyet er ikke skarpt.
Ujevn hastighet.

Skift ut freseverktayet.
Hovle med konstant trykk og med
redusert trykk.

Sponutkast
sugeanordning).

tilstoppet (uten

For langt intervall.
Freseverkigyet er ikke skarpt For vatt
treverk

Reduser intervallet.
Skift ut freseverktayet.
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N3roTOBUTEIb:
Via Del Lavoro, 440023 CASTEL GUELFO (BO) Italy

YBAXXKAEMbI 3AKA3YNK,
>Kenaem BaM yooOBNETBOPEHUS 1 YCMEXOB B UCMOMNb30BAHNN
Ballel HOBOW MaLLMHbl Scheppach.

NPEQYNPEXOEHUE:

B cootBeTCTBAM C [OEWCTBYHOLUMM  3aKOHOLATENLCTBOM

06 OTBETCTBEHHOCTW 3a yLiepb, BbI3BAHHLIN AeEKTHLIM

NPOAYKTOM, MPOU3BOAMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a

NOBPEXAEHNS, HACEHHbIE YCTPOWCTBOM WM YCTPOUCTBY B

criegyoLwmnx cry4vasx:

*  HeHadnexallee UCMonb30BaHue,

*  HecoOmntofeHWe MHCTPYKLUMIA MO 3KCMITyaTaLum,

*  MpOBEdEHVE PEMOHTHbIX PaboT HeyrnorHOMOYEHHbBIMM
TPETBUMM NULaMK,

*  MOHTaX WNM 3aMeHbl C MPUMEHEHWEM HepUPMEHHbIX
3anacHbIX YacTen,

*  VCMONb30BaHWE B OTMNYHbIX OT MNPEeayCMOTPEHHbBIX
uensix,

e Henonagka 3rEeKTPOYCTaHOBKY, BbI3BaHHas
HecobnogeHrem Hopm v npeanucanuii VDE 0100, DIN
57113/ VDE 0113.

B yacTtHOCTH, pekomeHAyeTCcs criegyloLlee:

Mepen Tem Kak MPUCTYNUTb K MOHTaXy W WCMONb30BaHMIO
MalUVHbl HEOOXOAMMO MOMHOCTBI0 MPOYUTaTh UHCTPYKLMUM
MO VCMNONb30BaHUIO.

[aHHoe PykoBOACTBO MO 3KCrnyaTaumm AOIMKHO obnerdyunTb
3HAKOMCTBO C MalMHOM U obecneynTb MpPUMEHEHWE
BCEX MMEILLNXCS MPUHAONIEXHOCTE B COOTBETCTBUAU C
NpeayCMOTPEHHBIM LIENSMU.

WHCTpyKUMM  no  aKkcnnyatauum — COAepXaT — BaXHbIE
yKasaHusl no 6e3onacHomy, NpaBuiibHOMY M SKOHOMUYHOMY
UCMOMNb30BaHNID ~ MalUMHbI,  NPeLynpeXaeHUld  PUCKOB,
COKpALLEHNIO PEMOHTOB M NEPUOAOB NPOCTOS! U MOBbILLEHWIO
HaOEXHOCTU MaLLMWHbI.

B pononHeHne K npaBuniam  TeXHUKM ©Ge30macHOCTH,
M3MIOXKEHHBIM B [JAaHHOM  PYKOBOACTBE, Heobxoammo
cobnogatb  HOpMaTMBbl  CTPaHbl,  MPUMEHVMbIE K
aKcnnyaTaumm MaLlvHbI.

PykoBogcTBO Mo  3kcnnyatauun HeobXxoaMmo  XpaHWTb
BMECTE C MALUMHOWN B MIaCTMKOBOM NakeTe, 3alLMLiatoLLem
oT rpsian u Bnaru. lNepen Hayanom paboTbl Bce nuua,
MCMONb3YHOLLME MaLLUHY, JOMKHbI BHUMATENbHO NpOoYnTaTh
pYyKOBOACTBO M cobntogate ero ykasanusa. K pabote
C MalUMHOM [JOMycKawTCs TOMbKO noau, 0byveHHble
MCMOMNb30BaHWO M NPOUMH(POPMUPOBAHHBIE O CBSI3AHHbBIX
C 9TMM puckax. Heobxogumo cobnogatb yCTaHOBMEHHbIN
MUHMUMarbHbIA BO3PaCcT.

Momumo npaBun TexHUKK Be30MacHOCTY, CooePXKaLLMXCs B
JaHHOM PYKOBOACTBE, U KOHKPETHbIX HOPMAaTMBOB CTpaHbl
1Crnonb3oBaHus, Heobxoammo cobrntogaTb o6LLEeNnpU3HaHHbIE
TEXHMYECKME CTaHOapTbl AN  AepeBoobpabarbiBatoLmx
CTaHKOB.

O6wue ykasaHuA

* [locne pacnakoBky MalUMHbl HEODXOAMMO MNPOBEPUTH
BCE €€ YacTV Ha Hanmuve MNOBPEXAEHWN, Bbl3BAHHBIX
TpaHcnopTupoBkol.  Mpyu  oBHapyxeHun npobrnem
criefyeT  HesaMegnMTeNnbHO — CooOWWTb O HKX
nepeBo34uky. lNocneaytoLme xanobbl paccMaTpuBaThbCs
He OyayT.

*  Yb6eauTbCs B MOSHOM KOMMNIMEKTHOCTU NMOCTaBKM.

» [lepen ncnonb3oBaHMeM HEOOXOAMMO O3HAKOMUTLCS C
PYKOBOZCTBOM, MpuniaraeMbiM K MaLLVHe.

¢ [lpyMeHATb TOMbKO (OMPMEHHbIE MPUHAANEXHOCTU U
UCKMIOUUTENBHO (PUPMEHHble 3anacHble 4acTu. [ns
nony4eHus JoNONHUTENbHOM MHopmaLimm obpatlatscs
K amctpubbtoTopy Scheppach.

* [lpn odopmneHnn 3akasa HeobxoaMmo COooBWUTbL
CEPWIHBI HOMEP, TUM U oA, N3rOTOBIIEHUS MaLLVHBI.

OpraHbl ynpaBneHusi U YacTu MalmHbl, Puc. 1-2

Pa6ouun cton
Hanpasnstowas dpesbl

1

2

3

3a [NpaBas ynopHas nnaHka
3b JleBas ynopHas nnaHka

4 BepxHsast HAOXXUMHas nnaHka
5 bBokoBas HaxuMHasi NnaHka

6 PerynnpoBo4Has pykosiTka BbICOTbI

7  3aXMMHOWN BUHT

8 Hanpasnsiowwas nonepeyHomn pesku

9 Perynsatop HacTPOWMKY CKOPOCTH

10 BbikntouaTtenb BKIOYEHUS/BbIKITHOYEHNS
11 TpaBbIn yanuHuTEnNb CTONA

12 JleBbli yonmHWUTENb CTONA

13 leperpy3o4HbIn BbIKMOYaTeNb

Bxogsiwue B ocHalleHue

*  HactonbHbIn dpesepHbIn ctaHok HFS0

* 2 yanuHUTENs ctona

*  PerynupoBo4yHas pykosiTka C KornavkoBou rankovt M6

*  3awWwuTHOe YCTPOWCTBO C LMAMHOPUYECKUM WTdTOM D
6 MM X 35 MM

*  YrnoBas HanpasnsoLlas, KOMNIeKTHas

o OUrypHbI KNty Ha 4 Mm

s ®urypHbI Koy Ha 58 mm

+  Krmou SW 19.

+ Knou SW 24.

*  PykoBoACTBO MO 3KCMnyataumm
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Paamepb! O/W/T, Mm 610/360/311
Pa3smepsbl cTona, mm 610/630
BbicoTa cTona, mm 365
Pa3smepbl yanuHuTensa crona 210/360

. MM
PerynupoBka BbICOTbI, MM 0-40
KonbLo ans 3arpy3ku 32/47/55

cTona, Mvm

Pa3amepbl 3arotoBku 650 x 160 x 65 Mm

(O x W x B) makc.

O6opoTbl B MUHYTY 11500 — 24000

Makc. @ dpesbl 50 mm
Bec 21,0
Oewvratens B~/Ty 230/ 50
Mornowaemast MOLHOCTbL Ha 1500 Bt

BXoge

Pa3bém anektponuTaHus

LLTencenbHbIN
coeanHuTenNb
ctangapta CEE 7/4

Bo3MOXHbI TeXHUYeCKkue nameHeHus!

YpoBeHb Wwyma cornacHo aupektuse EN 61029:
3BykoBoe faBnenve LpA = 93,0 ob(A)K: 3 ob(A)
YpoBeHb wyma LWA = 106,0 aB(A)K: 3 oB(A)

B PykoBoacTBe Mo aKcnyatauuy getanu, oTHocsLwmecs
K 6e30nacHOCTU, 0603HaYeHbI CriedyoWwmuM CUMBOSIOM:

A

A lMpaBuna TexXHMKN 6e3onacHOCTH

BHuMaHwue! [1ns 3aLnTbl OT NOPaXXeHUs! ANeKTPOTOKOM 1 OT
PVCKOB TpaBM U oXapa Npi 1CMONb30BaHWN 3IIEKTPUYECKMX
npubopoB Heobxoaumo cobnofaTh creaytoLine OCHOBHbIE
npaBuna TexHuku GesonacHocTu. Mepen ucrnonb3oBaHUeEM
3NEKTPOMHCTPYMEHTA CrieayeT npouMTaTh BCe crieayolme

npenynpexaeHns

N COXPaHUTb MHCTPYKUMW NO TeXHUke

6esonacHocTn ons 6y/.1yu.lero NCMNOJTb30BaHUA.
[MpaBuna TeXHWKK 6e3onacHocTn

1

MopaepxumBatb pabouyto 30HY B NOpsiaKe.

— becnopsgok B paboyelt 30HE MOXET MPUBECTU K
HECYacTHbIM Cry4asm.

YuuTbiBaTh BO3AEVICTBIE OKPYXaIOLLEN Cpeab!.

— He ponyckaTb nonafaHusi 3MeKTPOMHCTPYMEHTOB
noa, [oXab.

— He ucnonb3oBaTth 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO BII&XHON
cpene.

— YbeaouTbcst B Hagnexallem ocBelueHun paboden
30HbI.

— He vcnonb3oBaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHTbLI B MECTaXx,
rae NpUCYTCTBYHOT PUCKM NOXapa WU B3pbIBa.

ObecneunTb 3aLmMTy OT yaapa SeKTpUIECKMM TOKOM

— W3beratb hr3nM4eCKOro KOHTakTa ¢ 3a3eMIIeHHbIMU
KOMMOHEHTamm (Hanpumep, TpybonpoBozbl,
pagmartopsl, areKkTpoHarpesareny, Griokm
oXraxaeHus).

He ponyckatb npubnuxeHus opyrvx nogen.

— He nosBonatb nuuam, He BOBMEYEHHbIM B paboTy,
0COOEHHO OEeTsM, NMpYKacaTbCst K UHCTPYMEHTY MIu
YANVHUTENIO 1 He JoMycKaTb UX B paboyyro 30Hy.

OpraHu3oBaTb HagexXHOe XpaHEHWE HEeUCrnomnb3yemblx

10

11

12

13

3NEKTPOVNHCTPYMEHTOB.

— Hewcnonbayemble 3neKTPOMHCTPYMEHTbLI  [OIDKHBbI
XPaHUTLCS B CYXOM, BbICOKOM UMW 3aKpbITOM MecTe,
HeLoCTYNHOM ANs AeTen.

He neperpyxatb aneKTpoOMHCTPyMeHT!

— Bce yctpoiictBa pabotatot nydie n besonacHee B
yKa3aHHOM Ayiana3oHe MOLLHOCTEN.

MpaBunbHO MCNOMBb30BaTh ANEKTPOUHCTPYMEHT.

— He wucnonb3oBatb  SNEKTPOMHCTPYMEHTbI  ANA
Tshkenow 06paboTkn Ha MOHWKEHHOW MOLLHOCTH.

— He wcnonb3oBaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT B LENsX,
ANs KOTOpbIX OH He npefHasHadveH. Hanpumep, He
CMOMb30BaTb NEPEHOCHbIE LIMPKYNSPHbIE NUMbI AN
pes3kn BETOK 1nn GpeBeH.

Mcnonb3oBatb Hagnexallyto ogexay.

— He HapesaTb cBobGoAHY0 oaexay Unu yKpalleHus,
KOTOpble MOTyT MOMacTb B ABMXKYLLMECS YacTL.

— Tpn paboTte Ha OTKPLITOM BO3AyXe PeKoMeHAyeTcs
1CMOb30BaTh NPOTUBOCKOMb3SALLYIO 00yBb.

Wcnonb3oBath cpeacTaa 3awmThl

- Wcnonb3osath 3alypTHBIE O4KH.

Mpu paboTe c OepeBoM, ApeBeCHbIMM Matepuanamu

WNW  MNacTMKOM  MOAKMIOYMTL  MblreoTcachiBatoLLee

YCTPOWCTBO.

— [MpnHanuummcoegmHeHns AN nbineoTcachiBatoLLEro
ycTponcTBa v nbinecbopHuka ybegutbcs B KX
MPaByUIIbHOM MOAKMOYEHNMN 1 NCTIONB30BAHUMN.

— Pabora c oepeBom, ApeBecHbIMM MaTepuanamu unu
MNacTVKOM B 3aKpbITOM MOMELLEHUN paspeLuaeTcs
TOMbBKO MPW UCMOMNb30BaHUMN HaAEXalLel CUCTeMbl
BbITSKKY.

3anpeLuaetca ucnonb3oBatb kabenmb B Uensx, Ons

KOTOPbIX OH He MpeaHasHaYeH.

— He ucnonb3oath kabenb ANs W3BMEYEHWS BUIIKU
n3 posetkn. Kabernb gomkeH ObiTb 3alyuieH ot
BO30eECTBWS Tenna, Macna u ocTpbIX NPegmMeToB.

HapexHo 3akpenuTb 3aroToBKy

— [Ona  dwmkcauym  3aroToBKU 1CMOnb30BaTh
Griokvpyiole  ycTpoicTBa WnM  3aXuMbl.  ITO
no3BonseT 3akpenuTb ee Gonee HafgexHo, Yem
PyKOW.

— [lpn 0bpaboTke AMMHHBIX 3aroTOBOK (LOCOK, CTOEK
n T4.) TpebyeTca [ononHWTenbHas ornopa Ans
NPeAoTBpaLLEHNS ONPOK1AbIBaHWS paboyero crona.

— [ns npenoTBpalleHus OTCKOKa W BpalleHus
3aroTOBKW criedyeT MNoTHO NpuxaTb ee K paboyen
MOBEPXHOCTM U 3ahUKCMPOBaTh.

M3beraTb HenpaBumbHbIX N03

— HeobxogumMo 3aHATb YCTOMYMBOE MOMNOXEHUe U
BCerza yaepKuBaTb paBHOBECHE.

— W3beraTb Heygo6HOrO NONOXeHNst pyK, MPU KOTOPOM
BHE3arnHoe rnockanb3blBaHNe MOXET MpUBECTU K
KOHTaKTy OAHOW M 06emnx pyK C pexyLLen KPOMKO.

14 ObecneunTb HagnexaLLmin yxon 3a UHCTPYMEHTOM.

— [Insa obecneveHnst aghhekTMBHOCTM 1 Be30MacHOCTH
paboTbl HeobxoguMmo creauTb 3a Tem, YTOObI
PEXYLLME UHCTPYMEHTbI BblfIM XOPOLLO 3aTOYEHbI 1
yucTble.

— CobntogaTb WHCTPYKUMM MO CMaske W 3aMeHe
WHCTPYMEHTa.

— PerynsipHo npoBepsiTb COEAVHUTENbBHBIV
anekTpuyeckuii kabenb W B CryYae MOBPEXAEHUS
obpalyatbest K KBanMguLMPOBaHHOMY CNELMANINCTY.

— PerynsipHo KOHTpONMpOBaTb YASMHWTENN U MpU
NOBPEXOEHNSIX 3aMEHSATb UX.

— Cnegutb 3a Tem, 4TOObI pyKosiTka Obina cyxoi,
yucTom n 6e3 cnegoB CMasky.
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15

16

17

18

19

20

BbIHMMaTh BUIIKY 13 PO3ETKM

— Kateropuyecky 3anpellaeTcs ouuliath pexyllee
MOMOTHO OT 3aCTPSIBLUMX HA HEM CTPYXXeK, oMok
Unu KyCOYKOB ZiepeBa BO BPeEMsi paboTbl MaLLMHbI.

— Ecnv anekTponHCTPYMEHT He NCMONb3yeTcs, a Takke
neper NpoBefeHNEM TEXHWYECKOTO 0BCMyKMBaHNS
U NpY 3aMeHe Takux YacTell, Kak pexyLume OUCKM,
HaKOHEYHWKM, ppe3epHbIe roroBKM.

— Ecnu pexywwii  HakoHe4HUK 3abnokupoBaH u3-
32 aHoMasbHOro ycwunusi npu peske, cregyet
BbIKITHOUUTB CTAHOK M OTCOEAMHUTL €ro OT MCTOYHUKA
nuTaHns. M3Bnedb 3aroToBKy M ybeguTbes B
0CBODOXOEHNN PEXYLLErO HAaKOHEeYHUKa. BkouunTb
MaLLMHY M Ha4YaTb HOBYH omepauuio pesku ¢ 6onee
HU3KVIM YCUIMEM NOAAYM.

He ocTaBnsiTb BCTABMNEHHbLIM KITHOM.

— [lepen BKMOYEHMEM HeoOXogoMmo ybeauTbesi, 4TO
U3BMeYeHb! KoY U PETYNMPOBOYHbIE YCTPOMCTBA.

He ponyckaTb HEMPOM3BOMbHbLIX 3aMyCKOB

— Tepen Tem kak BCTaBUTb BWIKy Kabens
3neKTponuTaHMss B po3eTKy ybegutbes,  YTO
BbIKMtoYaTeNb MalUMHbl HaXOAWUTCS B MONOXEHWN
«BbIKJTOYEHOY.

Mcnonb3oBatb  yanuHUTENW AN NPUMEHEHWUS  Ha

OTKPLITOM BO3ZyXe.

— [lpuMeHsTb  TOMbKO  CEPTUMMLMPOBaHHbIE 1
Hagnexawym  obpasoM  UAEHTUULMPOBAHHbIE
YANVHUTENW A5 UCTONb30BaHWS BHE NOMELLEHWIA.

— KabenbHble KaTyLLKM paspeluaeTcs UCnonb30BaTbh
TONbKO B pa3aMOTaHHOM BUE.

HeobxoammMo coxpaHsiTe 6AUTENBHOCTb.

— Bce peiictBus HeobxoaMMo BbINOMHATL C MOMHbLIM
BHUMaHneM. Bo Bpems paboThl criefyeT AeicTBoBaTb
pa3ymMHoO. He nonb3oBaTbCs 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
B MOMEHTbI PacCEAHHOCTY.

MpoKoHTpONMpOoBaTb AMEKTPOMHCTPYMEHT Ha Hamnuyme

NOBPEXAEHW.

— Tlepeg wvcnonb3oBaHWEM  3MEKTPOVMHCTPYMEHTA
HeobXxoOMmo  TWATENbHO OCMOTPETb  3alUUTHbIE
YCTPOICTBA U APYrMe KOMMOHEHTbI, YToObl ybeamTses
B OTCYTCTBUM AECEKTOB U B X UCMPABHOCTU.

— [lpoBeputb, 4TO ABWXKYLUMECH 4acTu paboTatoT
npaBunbHO, HEe 3axaTbl W He MNOBPEXAEHbI.
Bce KOMMOHEHTbI [OOMKHbI ObITb  YCTAHOBIEHbI
npaBunbHO, W  AOMKHbI  cobniogatbcs  BCe
ycrnosus Ans obecrneveHns npasunbHOW paboTbl
3IEKTPOUHCTPYMEHTA.

—  CbeMHbIN 3aWMTHbIV KOMNMak B OTKPLITOM MONOXEHW
MOXET ObITb He 3adMKCUPOBaH.

— 3awuTtHble  YCTpOWCTBA M MOBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI  JOMKHbI  PEMOHTMPOBATLCS  WUNK
3aMeHSITbCS B aBTOPU30BAHHOW MacTEPCKON, ECINN B
PYKOBOZCTBE NOSb30BATENS HE YKa3aHO NHOE.

— ToBpexaeHHble  nepeknoyateny  HeobGXoauMo
3aMeHsITb B CEPBUCHOM LIEHTPE.

— 3anpelaetca  UCMOMb30BaTb  COEOMHMUTESBHbIV
kabenb, ecnm B Hem WMeloTcs AedeKTbl unu
NOBPEXAEHNS.

— Kareropuyecku 3anpeLyaetcs MCMonb30BaThb
3NEeKTPOMHCTPYMEHT, ecrin Ha Hem He paboTaer
BbIK/OYaTENb.

21 BHUMAHME!

— Wcnonb3oBanve VHCTPYMEHTOB unm
MPUHaANEXHOCTEN, OTIINYHbIX OT PEKOMEHA0BAHHbIX,
MOXET MPUBECTM K PUCKY TPaBM.

22 PeMOHT 3neKTPOVHCTPYMEHTa AOMMKEH MPOM3BOAUTLCS

KBaMMULMPOBAHHBIM 3MEKTPYKOM.

— [aHHbIA  3MEeKTPOMHCTPYMEHT  COOTBETCTBYET
TpeboBaHNAM  MPUMEHUMbIX — MPaBUI  TEXHUKM
6esonacHocTi. PeMOHT MOXeT npou3BOAUTLCS
TOMbKO 3MEKTPUKOM C 1CMOMb30BaHNEM (PYPMEHHbIX
3anyacrein. B npoTmBHOM criyvae BO3MOXHbI aBapuu.

Ona npeaynpexaeHus OMacHOCTEN omnepaTop [OMKEH
BCerga HaxoguTtbca nepen MaLUMHOWN.

MpeaynpexaeHue! Mpwn paboTe [OaHHoro
3IEeKTPOMHCTPYMeHTa obpa3yeTca MarHutHoe none. [pu
onpeaerneHHbIX YCMOBUAX 3TO Mone MOXET MOBpPeauTb
aKTUBHbIE UMW MACCHBHbIE MEAMUMHCKME WMMMAHTAThI.
YToObl CHM3WUTb PUCK CEPbE3HBIX UM CMEPTENbHbIX
TpaBMm, NOOAM C MEAMUMHCKAMU UMMNaHTatamy nepeq
UCMONb30BaHNEM  3IEKTPOVMHCTPYMEHTA  PEKOMEHAYETCS
MPOKOHCYINETUPOBATHCS CO CBOMM BPAYOM v MPOU3BOANTENEM
MEe[MLMHCKOro MMMIaHTara.

OONOJTHUTENBHbIE NPEAYNPEXOEHUA no
TEXHUKE BE3OIMACHOCTU

+ [lepen  wvcnonb3oBaHMeM  (hpe3epHOro  CTaHkKa
Heobxoammo ybeamTbCs B ero NOTHOM MCMPaBHOCTY.

*  Vcnonb3oeatb KonbLa cTona, NoaXoasLme no pasmepy
Ons (pe3epHOro CTaHka.

« Bcerpa wuvcnonb3oBaTb  HagnexalmMe — CpeacTsa
VHOVBUOYaNbHON 3aLUuTbI.

K Hum oTHOCATCA: cpedcTBa 3awuTbl cryxa Ans
NPenoTBpaLLEHMs pricka NOTEPY Cryxa, 3aLluTa OpraHoB
OblXaHusl, npegynpexjarline BAbIXaHWEe —OnacHOM
nbIn.

* Bo03MOXHOCTb mMonyvyeHuss TpaBM npu obpalleHnn
C (hpe3epHbIM CTaHKOM U 3aroToBKamu BCIEACTBUE
HaMMuMsl OCTPbIX KPOMOK. 3alUMTHbIE OYKW, 4YTOObI
n3bexarb TpaBM [Ma3 M3-3a BblOpachiBaeMbIx
npenmeToB.

*  BoBpems 06paboTky ApeBECUHbI NOMb30BaTENb AOIHKEH
ObITb MPOMHOPMMPOBaH 00 YCNOBKSX, BIUSIHOLLMX
Ha BbIOpPOC MbinKW, Hanpumep, TN obpabaTsiBaemoro
matepvana, WCTOYHUK BbiOpoca ¥ MpaBusibHas
perynMpoBKa Koxyxa, AednekTopoB W3 MUCTOBOrO
MeTanna u HanpaesoLLMX.

*  [lpeoynpexgeHve! 3anpeLuaercs MCMONb30BaTh
HEpPeKOMeHJ0BaHHble (hpe3epHble WHCTPYMEHTHI, Tak
KaK 3TO MOXET MPUBECTU K TPaBMam B CIlyyae noTepu
KOHTPONS Hag MHCTpymMeHToM. CreayeTr Ucnonb3oBaTh
TONMbKO (hpe3epHble UHCTPYMEHTbI, NpeaHa3HavYeHHbIe
ONs PpyyHOM nofjaynm U OTMeuveHHble 3Hakom MAN
(4TO O3Ha4aeT pyyHyl nogavy) B COOTBETCTBUM CO
cTaHgaptom EN 847-1.

¢ OnacHble cuTyauuu, Bbl3BaHHbIE HEKOHTPONMPYEMbIM
onpokuabiBaHnem 3arotoBkn. OGecneuntb HagexHyo
ornopy Ans 3aroToBOK, MMetoLwmMX BonbLUyo AvHY, ANs
yaepxaHusi ux B TpebyeMom NonoxeHnu.

*  Puck otgaum wvnm BHe3anHoro oOpaTHOro OBVRKEHUS
“3-3a BbIXOZA W3-NOA  KOHTPOMNS MEnKuX YacTten.
Mpu 06paboTke TOHKWX 3aroTOBOK WCMONb30BaTh
[OOMOSHUTENbHBIE MPUCTIOCOONEHNSs, Kak, Hamnpumep,
rOpPU3OHTanbHbIE TONKaTeny.

e [lpu HeOoCTaTO4HOM TEXHUYECKOM  OOCHyXXUBaHWM
MOXET  MPOWU3OWATM  HEKOHTPONMPYEMbIA  3anyck
MHCTpymeHTa. CnepyeT wcnonb30BaTh  (Ppe3epHbIn
WHCTPYMEHT, KOTOpbIA 0BCNyXVBaETCs, 3aTauvMBaeTcs
W perynupyeTca B COOTBETCTBUMM C MWHCTPYKUMSMU
MpoV3BoOaUTENS.
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* Puck koHTakta ¢ OBwkylwumucs dactamu. [lepen
TEM Kak MPOU3BECTU 3aMEHY YacTel WM HaCTPOVKY,
HEeOoOX0AMMO BbIKIOYUTL MaLUMHY U W3BMEYb BUIKY
kabensi aneKTPONUTaHWs U3 PO3ETKU.

*  Bo3moxHble OWMOKM MO3MLMOHMPOBAHNS (hPEe3EPHOro
WHCTpymeHTa. CneauTb 3a MNpaBWITbHOW YCTaHOBKOM
dpesbl B MalumHy. 3arotoBka OOrmkHa MogaBaTbCs
Brnepen B Hanpaenexuu, NPOTUBOMOSIOXKHOM
HanpaeneHuto BpalleHus bapabaHa.

*  Yncno o6opoToB AOMKHO BbIGMPATLCA B COOTBETCTBUM
C wucnonb3lyemonm ¢peson u  obpabaTtbiBaeMbIM
martepuarnom.

* Bo Bpems ¢hpesepoBaHMs C YNopoM He mnpubnmkarb
pykn K MawuHe. [10 BO3MOXHOCTU MCMOMb30BaTh
TOfKaTenu BMECTE C KOHLIEBLIM YNOPOM.

+  OTcyTCTBUE NONEPEYHBIX YOPOB MOXET BbI3BaTh OTAAYY
3aroToBKU. [ns 3aXMMHbIX (hpe3 MCNonb30BaTh 3aJHNe
U/vnu nepefHue nonepeyHbIe ynopsbl, 3akpenneHHble Ha

ynope dpesbl.

A OcTaTo4YHble PUCKK

MawmHa n3rotoBneHa Ha OCHOBE COBPEMEHHOIO YPOBHS
TEXHUKA U B COOTBETCTBUM C OOLIENPU3HAHHLIMU
npaBunamm TexHuku 6esonacHocTu. OgHako npu pabore
MOTYyT BO3HUKHYTb OCTaTO4HbIEe PUCKM.

*  Pwnck TpaBMMpoBaHMs nanbLeB U pyK AWCKOBOW MWMON
13-3a HEMPaBUIIbHOM NogaYvn 3aroToBKW.

* Puck nonyyeHus TpaBMbl BCNEACTBME MPUMEHEHUS
HenpaBWIIbHOM OMNOPbl UM HanpaBnsawoLwen unu npu
pabote 6e3 HanpaeBnsoLWEeN.

+  OnacHOCTb Ans 300pOBbS M3-3a APEBECHOM CTPYXKKM MU
nbinun. Micnonb3oBath Takve cpeactea MHAMBMAOYanbHOM
3alUMThI, Kak 3almuTHble o4kv. Mcnonb3oBaTb cuctemy
nbineynaneHus!

*  TpaBMbl, BbI3BaHHblE HEUCNPaBHbIM MHCTPYMEHTOM. [1ns
obecnevyeHns codbcTBeHHOM 6e3onacHOCT Heobxoanmo
perynsipHoO KOHTPONMPOBATb MHCTPYMEHT.

*  Puck TpaBmypoBaHUS nanbLUEB W pPyK Npu 3ameHe
MHCTpyMeHTa. Vcnonb3oBaTh Haanexawme paboyve

nepyarku.
¢ Puck  noBpexaeHus  MpyM  BKIIOYEHWM  MaLUMHbI
BCIeACTBYe 3amnycka UHCTPYMEHTa.
+ OnacHOCTb  MOPaXEHUs  SMEKTPUYECKUM  TOKOM
M3-332  HECOOTBETCTBYIOLUMX WM MOBPEXOEHHBIX

3NeKTPUYECKNX COSANHEHWIA.

+ OnacHocTb Ans  300pOBbsi  M3-32  BpaLLatoLLEerocs
MHCTPYMEHTa B  CINyYae  [AfWHHBIX  BOMOC U
cesobogHon opexabl. Vcnonb3oBath TakMe cpeacTsa
VHOVBUAYANbHON 3almUThbl, Kak ceTka Afs BOMoC W
obneratowlasi paboyasi ogexaa.

+ bonee TOro, HecmMoTpsi Ha BCE BO3MOXHble Mepbl
NPEAOCTOPOXHOCT MOTYT MPUCYTCTBOBATb CKPbIThIE
OCTaTOYHbIE PUCKU.

*  B0o3MOXHblE PUCKM MOXHO CHWU3WUTb, €CINM CTPOro
cobntogatb oblye npaBuna TEXHWKM GesonacHocTu
M npaBuna Hagnexailero WCrnonb3oBaHWs, a Takke
MOIOXEHWS1 PYKOBOACTBA MNOMb30BaTens.

Hapnexalliee ncnonb3oBaHue

®pesa upeansHo noaxoauT Ans obpaboTkM Aepesa U
MnacTyka, a TaKkKe A yOaneH1s Cy4koB, rpaBUPOBKY Nasos,
yaaneHusi HepOBHOCTEN, BbINOMHEHS KPUBbIX W FTOFOTUMOB
T.0. 3anpeLlaeTcs UCnornb3oBaTh Ans 06paboTk MeTanros,
KaMH$ U T.A.

[aHHoe obopyfoBaHye npegHa3HaueHo Ans UCTONb30BaHNS
UCKMIOYUTENBHO B 3adaHHbIX Uensx. Jlioboe pgpyroe
UCMONb30BaHNe cunTaeTcs HeHaanexalmm. MNonb3osatens/
orepaTtop, a He U3roToBUTENb HECYT OTBETCTBEHHOCTL 3a
nobon yuwepb wvnm TpaBmbl NOOOr0 pofa, BbI3BAHHLIE
HeHaanexalm 1Cronb30BaHNEM.

Otmeuaem, 4yTo Hawe o60pyfoBaHWe He MpenHasHaYeHo
0519 KOMMEPYECKOro Unu NpoMbILLNEHHOIo NCMoJib30BaHNUA.
Hallia rapaHTVst aHHyn1pyeTcs NPy UCNOmNb30BaHM MaLLUHbI
B KOMMeEpPYECKNX, MPOMBbILLIIEHHbIX UNK @aHaNOrM4YHbIX Lienax.

BHuMmaHve: Mcnonb3osaHue VHCTPYMEHTOB Unm

NPUHAANEXHOCTEN, OTAMYHBIX OT TeX, KOTopble yKasaHbl

B [aHHbIX VHCTPYKUMSIX MO  9KChiyaTauuu, MOXeT

noBrevb 3a COOOW pUCK MOMyYeHUst TpaBMmbl. [aHHoe

06opyaoBaHMe MOXET WCMOSb30BaTbCS UCKMOYUTENBHO B

npeaycMOTPeHHbIX Liensix. Jobble cuTyaLmm, He onvcaHHble

B [JaHHOM pyKOBOACTBE MO  3KCMmnyatauuu, LOMKHbI

paccMaTpuBaTbCsl Kak HeHaanexallee WUCMnorb30oBaHue.

OTBETCTBEHHOCTb 32 YLLEepO 1Ny NOBPEXaeHNs!, BbI3BaHHbIE

HEHaa eXaLLmm 1CMonb30BaHeM oGopynoBaHus,

BO3raraeTcsi Ha Nonb30BaTens, a He Ha U3roTOBUTENS.

¢ O6ecneuutb  MpaBUfbHYD — MOAAEPXKKY  ONMUHHBIX
3aroToBOK.

* [lpoembl cTona AOMKHbI OblTb MUHWUMAMNbHBEIMU O
OTHOLLEHUI0O K pasMepaM pPeXyLero WHCTPYMEHTa,
YTOGbI B HUX MOXHO ObINo BCTaBUTHL KOrbLa.

e [lpn 06paboTke TOHKMX 3aroTOBOK WCMOMNb30BaTh
[OMONMHUTENbHbIE  MPUHAAMEXHOCTW,  TakMe  Kak
rOPU30HTasbHbIN ToNKaTenb.

*  He octaBnsiTb MaLMHY NOA AOKOAEM.

MoHTax

BHumaHwme:
Mepen npoBegeHWEM PErynupoBKA UMW TEXHUYECKOTO
o6CcnyXvBaHWS BbIHYTb BUIKY U3 3MEKTPUYECKON PO3ETKM.

3akpenneHve MalUHbI

PekomeHpayetcs 3akpenuTb MaLLHy C NOMOLLbIO

YeTbIpex OTBEPCTUI B paboyem cTore.

1 Heobxoaumo npeasapuTenbHO BhIMOMHUTL OTBEPCTUS B
MOHTaXKHOW NOBEPXHOCTU C YYETOM PACCTOSIHUS MEXAY
[OBYMS1 KPEMNEeXHbIMI OTBEPCTUSMU B OMOPE.

2 Kaxpgas HoXKa UKCUPYETCSt C MOMOLLLI0 BUHTOB (HE
BXOOAT B KOMMNMEKTALWIO).

3 BuWHTbI JOMKHBI MMETb Hapnexallyo O5MHY: Crneayert
Y4ecTb TOMWMHY paboyeli MOBEPXHOCTM, Ha KOTOPYH
yCTaHaBNMBAETCS MaLLVHA.

4 Mcnonb3oBaTth Wavibbl 1 3aBUHTUTL BUHTBI Ha paboyen
MOBEPXHOCTM rakamu.

5 Pa3mepbl paboyei NOBEpXHOCTW HE OOMMKHbBI AOMNyCKaTb
HaksioHa paboyero ctona npu obpaboTke.

BHumaHue: [lepeg Havanom paboTtel  Heobxogumo
y6eamnTbCsi B YCTOMUYMBOCTM paboyeii MOBEPXHOCTU.
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KoMnoHeHTbI
ycTpoWcTBa:
1 Onopa ocHoBaHus

2 KpenexHbIi KpoHLWTeH B

OKpaH 2x

HaxunmHas nepeknaguHa

CoeayHUTEnNbHBI KOMMOHEHT AMs M3BMeYeHns

Hanpaensilowein Ans  dpesepHOro

moo>» >

KpenexHble aneMeHTbI AnA HanpasnsawLwen gpesbl
5 nnacTMaccoBbIX KONMaykoBbIX raku M6

5 waib no 6 mm

5 6onToB ¢ kpyrnon ronoskon M6 x 25

KpenneHwue ctona

1 6ont ¢ kpyrnow ronoskoin M6 x 20, 1 6onT c Kpyrron
ronoskon M6 x 40, 2 nnactMaccoBbIX KONMMaYKOBbIX ranku
M6, 2 waiibbl no 6 mm

MoHTax HanpaBnstowen dpesbl, Puc. 3-5
Hanpaenstowaas cpesbl noctaensietcs B pasobGpaHHOM
Buge. [lepeq Tem kak HavaTb paboTy, Heobxogmmo
npaBuUnbHO cobpaTh HaNpaBMsOLLYO U YCTaHOBUTL €€ Ha
pabouuii cTor.

da3a 1: C6opka yacten An B

BcraButh, mpwkumasi, komnoHeHT (B) B na3 B onope
ocHoBaHus (A. 1) (cm. Puc. 4). BectaButb 6onT € Kpyrion
ronoskoi M6 x 25 B 0TBEpPCTVIE 1 3aBUHTUTL NIACTMACCOBYHO
KOMMaykoByHO raiky C LUainbo.

®a3a 2: C6opka ynopHou nnaHku C

BcraButb OBa Gonta C KpyrmoW ronoBKOW B KpeEMexHble
OTBEPCTUA W 3aTAHYTb BPYYHY0 C MOMOLLbIO Lwanbbl 1
nracTMaccoBOW KOSMaykoBOW ranku.

3aTeM HaxaTb Ha a3 v NpuxaTh HanpaBISHOLLYHO K FoNoBKam
6onToB. 3ataHyTb 06e MnacTMaccoBble KOMMavkoBble
ranku. BbIMmonHWTL Takyo e npoLeaypy ¢ ApYro CTOPOHbI
Hanpaensowen. Ybeautecs, 4to Hanpaenswowme (C)
3akpenreHbl B MPaBUMbHOM HamnpasneHun. YoeauTtbes, 4To
Hanpasnsowume (C), onopa 0CHOBaHWS 1 KpoHLWTEWH (A. 1 +
A. 2) HaxogaTcs Ha OAMHAKOBOW BbICOTE.

dasa 3: C6opka HaxxumHou nnaHku D, Puc. 6.1
MpukpenuTb HaxxuMHyto nnaHky (D) k Hanpasnswoowen c
NOMOLLbIO 2 6ONTOB, 2 LWab 1 2 NacTMacCoBbIX raek.

Puc.71+7.2

YNnoTHeHUs NPUXUMHOIO YyCTPOWUCTBA
F  TMpwknmHas KOHCTPYKUMS 2X

G KeapgpartHas MOHTaXHas nnactuHa 2x
H KsapgpatHbiii 6onT 2x

| Baxum ans keagpatHoro 6onTa 2x

KpenexHble aetanv ans npyuKMMHOIO yCTpOMCTBa

2 BWHTa C BHYTPEHHUM LUECTUrpaHHMkom M6 x 12 (ons
HWKHEN nnacTuHbI)

2 nnacTMaccoBbiX BUHTA C LUIMHAPUYECKON rofoBkon M6
x 20

4 ©onrta ¢ kpyrnon ronoskon M6 x 35

4 nnacTMaccoBble KonmnaykoBble ranku M6 4 waibbl no 6
MM

C6opka NpMXUMHOIO YyCTPOMCTBA

BcraButb 2 kBagpatHbix 6onTa (H) BHYTpb 2 kBagpaTHbIX
Tpy6OK M 3aTAHYTb WUX 2 BUHTaMW C  BHYTPEHHWUM
LuecTMrpaHHukoM. 3akpenuTb 2 3axuma (1) Ha 2 kBagpaTHbIX
bontax (H) ¢ nmomowpio 2 nnactMaccoBbiX BWMHTOB C
LUMNUHOPUYECKOW FONOBKOW.

3aTtem npuxaTb 2 KBafpaTHble MOHTaXHble nnacTuHbl (G)
yepes npoembl 2 3aKMMOB (1).

HakoHel, 3akpenuTb NpKUMHbIE KOHCTpyKumn (F) Ha
KBaApaTHbIX MOHTaXHbIX NacTUHaxX C NOMOLLbIO 4 6onToB C
KPYTTOM rofoBKoN, 4 wawb 1 4 nnacTMacCoBbIX raek.

C6opka ocTtaHoBa ¢hpe3bl Ha paboyem cTone, Puc. 8-11
[nsa yctaHoBku ynopa dpesbl Heo6XxoarMo

[leNCTBOBATH B CrieflytoLLeM nopsigke:

YCTaHOBUTL 2 MNacTMacCOBbIX BUHTA C LMIUHAPUYECKON
ronoBKon ¢ Lwanbamu B nas octaHoBa dpesbl (Puc. 9).

BcraBwyTb ronoBKy NacTMaccoBOro BUHTA C LIMIMMHAPUYECKON
rornoBKon B 0TBepcTUe nasa crona.(Puc. 10).

YcTaHOBUTL OCTaHOB ¢opesbl B Tpebyemoe MonoxeHwe u
3aTsHYTb NMacTMaccoBble KOMMayKoBbIe raniku.

(Pwuc. 11).

MpegoxpaHuTenbHbIE KOMMOHEHTbI ANA 3alWuTbl OT
oTAaum
1 3awyTa oT 0TAauM 1 MOHTaXKHbBIN KPOHLUTENH

KpenexHble geTany ons 3awmTbl OT oTAauM

2 BWHTa c noTtawHoi ronoskoin M5 x 10 2 waibbl no 5 Mm
2 cTOonopHbIe Kombla no 5 Mm

2 6bonTa c Kpyrnow ronoskon M6 x 25

2 wWaiibbl no 6 MM 2 KpbinbdaThle ranky M6

MoHTax 3almThl OT OTAAYM

* B uUeHTpe nepegHen 4vactM MaluMHbl MMeeTcs ABa
otBepcTus (Puc. 12).

*  BbIPOBHSTE  MOHTa@XHbIN
otBepctusam (Puc. 13).

*  BcTaButb ABa BUHTA C LWaibamm B OTBEPCTHS U 3aTSHYTb
OTBEPTKOMN CO 3BEAOUKOIA.

*  YCTaHOBWTbL HanpaBnsloLLyl0 TakuMm 06pas3om, YTOObI
obecneunTb ee cBOOOAHOE ABVKEHUE WU PETYIMPOBKY MO
TonwmHe obpabaTbiBaeMoli 3aroToBKM.

+ Tlocne perynmpoBKk1 3adpyKcMpoBaTh C MOMOLLbIO ABYX
BUHTOB (Puc. 14).

KPOHLUTEH MO  ABYM

HacTpoliika pa6oue rny6uHbI

[ns HacTponkn BbICOTbI GapabaHa (4TO CnyxuT Ans
PErynMpoBaHns  BbICOTbI  (ppe3bl) MOBEPHYTb  PYKOSITKY
(Pvc. 23, 6), 4ToObl yBENMUYUTbL MM YMEHBLUUTL BbICOTY.
3adukenpoBaTb HacTpPOWKY, NMOTHO 3aTAHYB 3&KUMHbBIN
BUHT (7).

Ona  obecneyeHnst cobcTBeHHoW  GesonacHocT B
BonbLUMHCTBE CryYaeB pekomeHayeTcs paboTaTh ¢ pesoi,
YCTaHOBMEHHOW Ha HeBOoMbLUON BbLICOTE OT MOBEPXHOCTM
paboyero ctona.
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KpenexHble geTanu ans yanvHeHus crona:
BUMHTOB C BHYTPEHHUM LuecTurpaHHmkom M5 x 20
BUHTOB C BHYTPEHHUM LLeCTUrpaHH1kom MS x 12
wand no 5 Mm, ManeHbkux
Wwanoé no 5 mm, GonbLUKNX
LIECTUrpaHHbIX raek M5

4 cTonopHble KorbLa no 5 mm

— 00 O 00O ™

Cbopka yanvHuteneu crona, Puc. 2, 2.1, 11,12
Yonuuutenu cTtona npefgHasHauveHbl AN1S yBENMYeHus
paboyeri MOBEPXHOCTM Mpy 06paboTke 3aroTOBOK GOMbLUMX
pa3MepoB M MpW  BbINOHEHUM 0CODbLIX  (hpe3epHbIX
onepawmii.

3akpenuTb pa3aBuraeMblin CTON € ABYX CTOPOH C MOMOLLbHO
4 BUHTOB C BHYTPEHHUM LecturpaHHukom M5 x 20, 4
wawb, 4 cTonopHbIX Konew v 4 wecTurpaHHbIx raek M5 c
KaXX[oW CTOPOHbI, @ Ha MepeaHen Yacty cTona 3 BUHTaMu
C BHYTPEHHUM LecTurpaHHukom M5 x 20, 3 waibammn n 3
CTOMOPHBIMM KOMbLIaMK.

BbIPOBHATL CTOM M 3aTAHYTh BCE KPEMEXKHBIE BUHTBI.

CoeaviHeHnehpe3epHOrocTaHKacnbIIeoTCaChIBaOLWUM
YCTPOWCTBOM

MpenycmatprBaetcs COEAVHEHNE c BHELLHUM
MbINIe0TCAChIBAOLLMM YCTPOMUCTBOM AJ151 yAasIeHUs Nbiv 1
OMNWIOK (HE BXOOMT B KOMMMEKT nocTasku). BctaBuTb Tpy6by
MbIfIe0TCaCLIBAKOLLETO YCTPOMCTBA B BBITSKHOW NaTpyboK,
pacrnonoXeHHbIA 3a HanpasnswLwen dpesbl. B komnnekt
BXOZMT KOHWMYECKWIA nepexofHuk ans Tpyd amametpom 100
MM.

Myck B akcnnyatauuio

Buumanne: Ocb  hpesepHOro  CTaHka  [OMMKHA
pacnonararbcs nepnexAnKynsapHO FOPU30HTaNbHOM
NoBEPXHOCTW cTona. [laHHas ocCb npegHasHadyeHa Ans
perynupoBKM ABWXEHWS pesbl M Tuna dpesepoBaHus.
®pesepHbIli CTaHOK vcnonb3yeTcs Ans dpesepHbIX paborT:
BbIMOMHEHNS OAMHOYHBIX UMW MHOXECTBEHHBIX MOSIOCTEN,
KaHaBOK, CKNafoK, mpodouneit n KOHTppodunet Ha ragKknx
1 N3OTHYTbIX MOBEPXHOCTSIX U T.4.

[onyckaeTcs ncnonb3oBaHue pes ¢ anameTpom o 50 mm.
Mpy HeOGXOAMMOCTU MCMONb30BaHMS GOMbLUMX OMaMETPOB
peKoMeHayeTCsl BbIMOMHSATE paboTy B HECKOMbKO 3Taros,
NPOV3BOAS HACTPOWKY BbICOThI M PETYNMPYS HAaNPaBSHOLLYHO
[Ns KaXkOoro OTAerbHOro arana.

1. YcraHoBKa ¥ 3ameHa 3aXUMOB
(Puc. 17, 14) pna BepTUKanbHbIX pe3epHbIX
CTaHKOB

« [lepen 3ameHoOW 3axvuma BbIHYTb BWIKY kabens
3reKTponuUTaHUst 13  po3eTkn. Bbibpatb  3axumbl,
COOTBETCTBYIOLLME AnaMeTpy dpesbl.

*  M3Bneyb anemeHT ymeHbLUeHWs npoema, Fig. 15.

»  OtBectn 6apabaH Ha3ag ¢ MOMOLLbI HAXOASLLENCA MO,
HUM kHonku, Fig. 17

¢ Ocnabutb NpPeoXpaHUTENbHYID ralky 3axuMa C
MOMOLLIbKO COOTBETCTBYIOLLIErO rae4yHoro knoya. Puc. 16

e BcTtaButbh 3axuM, HaxoOAWMIACS B ranke, Unv U3Bredb
ero.

+  3aTaHyTb raiky 3axuma, noka 6apabaH Haxogutcs B
OTBEeAiEHHOM Hasap nonoxeHuw. lMepen BkoveHUeM
MalWwuHbl B paboty ybeouTbCa B HaOEXHOCTU
3akpenneHus gpesbl B GapabaHe.

*  YCTaHOBWTb Ha MECTO 3MEMEHT YMEHbLUEHWS MpoeMa.

* [lpn HeobxogMMOCTM OTperynupoBatb MOMOXKEHWe
HanpaBnsAtoLLEN MO MUHUK Ha CTore.

o [logkniounTb nblneoTcacbliBatoLLlee yCTpOIZCTBO.

PekomeHgyeTca ncnonb3oBath MNbINECOC (Unu Apyroe
MbifieoTcacbiBaolLlee  YCTPOWUCTBO) Ans  yAaneHus
CTPYXXKW 1 OMWIIOK, OBnervyeHns oxnaxaeHns asuratens
1 MOCTYMIIEHNS BO3MyXa K 3aroTOBKE.

+  [NoaKMoUYMTb MaLLIMHY K 3TIEKTPOCETMU.

2. PerynupoBka HanpaBnsowemn

Mcnonb3oBaHve HanpaBnsoLen ABMSETCA 00513aTeNbHbIM.
Kaxpas orepaums AomkHa paccmaTpuBaTbCcs
otaenbHo. Mepeq BLIMOMHEHWEM KaXOoW HOBOW paboTbl
NPOKOHTPOSIMPOBATH NPaBUMbHOCTb  YCTAHOBKM n
perynumpoBK/ NpeoXpaHUTENbHBIX YCTPOWCTB.

[ns kaxgoro HOBOTO MCMOMb30BaHWS CrneayeT 3aHOBO
OTPEerynnpoBatb Ha HanpaeBnsAloWen Kaxabld MpKUMHON
3reMeHT.

MNepen Havanom paboTbl y6eanTLCS B MIIOTHON 3aTsXKe
KaXkgoro BUHTA.

3. Wcnonb3oBaHue Konew, cTona

Kombua cTona (Mnu anemeHTbl yMeEHbLUEHUS npoema)
UCMOMb3yTCA  ANA  MakCUMarbHOrO  COKpaLleHus
paccTosiHMS Mexay cTornom 1 6apabaHom.

MNepen BkOYEHMEM MaLLVHBI HEOOXOAMMO CUCTEMATNHECKM
MPOBEPSTb NPaBUIbHYIO YCTAHOBKY KOMeLl,.

[Ons CHUKEHUsI pycka OMPOKMAbIBAHWS 3aroTOBKW CrieayeT
MpoBepuTb, 4TO BbIOPAHO KOMbLO, COOTBETCTBYlOLLEE
(ppesepHOMY MHCTPYMEHTY U BbICOTE 3arOTOBKU.

[aHHble KorbLia npeaHasHaveHbl ANt MakCUMasibHOMo
yaaneHus dpesb.

HacTtpouku

HacTtpoliika konuyectBa o6opotos Puc. 18

Hactporika ckopocTv MalLVHbl UMEET 6 YPOBHEW.

* Onpegenutb  ONTUMAsbHYK  CKOPOCTb,  BbIMOSHMB
MPOOHBIV  pe3  HeHyKHoro Matepwana. BHumawe:
Mcnonb3oBaHne npaBUMbHOW  CKOPOCTW  BpaLLEHUS
yBENnMuMBaeT Cpok Cryxbbl pesbl 1 MONOXUTENBHO
ckasblBaeTCs Ha kadectBe 00pabOTKM MOBEPXHOCTU
3aroTOBKM.

PerynupoBka Hanpaensitowen, Puc. 19, 20

* Hanpaenstowas perynvpyetca B 3aBUCMMOCTW  OT
pa3MepoB 3aroToBKU 1 Opesbl.

*  OcnabutbBannacTMaccoBbIX BUHTA CLMIIMHAPUYECKO
ronoskown (b) Ha 3agHen CTOPOHe HanpaBnSAoLLEN.

Ynopbl ¥ neyatalolwme  YCTPOMCTBA  [OMKHbI
ObITb OTperynMpoBaHbl TakMM obpasom, YToObl
rapaHTupoBaTb 6e3onacHoe NPoABWKEHME 3aroTOBKN B
30HE BX0Aa U BbIXoAa MalUUHbI.

Puc. 20

« [lepeBecTn HanpaBnswLlyl0 Brepen v Hasag ans
YCTAHOBKM B Xenaemoe nonoxexue. [ns perynuposku
paccTosHUS  MeXZdy HanpaBsngawowen u - dpeson
MCMOnb30BaTh MUHENKY (C) Ha cTone.

+  3aTaHyTb ABa N1ACTMACCOBbLIX BUHTA C LNHAPUYECKON
ronoskon (19, b) Ha 3agHel cTopoHe HanpaBnsLLen
Ans ee oyKkcalmm B 3TOM NOMOXEHUN.
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PerynupoBka HanpaBnsiiowen Ans ob6pe3ku KPOMOK,

Puc. 19, 20

*  [Ins 0bpeskn KPOMOK AepeBSIHHON 3aroTOBKM MaTepwann,
BbIXOASILLMIA C NEBON CTOPOHbI (opesbl, AOMKEH ObITb
TOHbLLE MaTepuarna C JleBON CTOPOHbI.

+ JleBas ynopHasl nnaHka [orkHa ObITb YyCTaHOBMeHa
CO CTOpOHbI Oonee TOHKOrO MaTtepuana. 3To
HeobxogmMmo ana obecrnevyeHnss HageXHoW onopbl U
MOBbILLEHNS TOYHOCTK pe3a. CnienoBarenbsHo, ocrnabuts
MnacTMaccoBble BUHTHI C LMMHOPUYECKOW TOMOBKOM
(b, €), NPOABMHYTE HANPABMSIOLLYIO BEPe 1 3aTsHYTb
BUHTBI.

YcTaHOBKa M perynvpoBka HaXXMMHbIX MaHoK, Puc. 21

HaxvmHble nnaHkM npegHasHaveHbl AN yoepXuBaHus

3aroTOBKM B 3aQaHHOM MOMOXEHWUN U NpefoTBpaLleHns ee

oTxoda Hasag.

» [lepeBecTu (bpesy B HIDKHEE MOMOXEHME.

*  YcTaHOBUTbL 3aroTOBKY W Crerka npuxarb ee HaXXUMHON
NraHKOW.

*  W3Bneyb 3aroToBky.

*  OtperynupoBatb pe3y Ha >Xenaemow BblCOTe (CM.
«Hactpoiika pabouert rmyouHbI»).

PerynupoBka HanpaBnsitolwein ans nonepeyHon pesku,

Puc. 22

* HanpaBnsiowass ans  nonepevHon  peskn  (8)
nepeMeLLlaeTcss BAOMb CToMa MO TOPU3OHTanM Mpu
obpe3ke KPOMOK U Mpu KOCOM peske.

* [Ina 3agaHvs Kenaemoro yrna Hanpaensiollen Ans
nornepeyHon peskn cregyer ocnabutb dukcaTop
HanpaBMnstoLLEN U NMOBEPHYTH €€ Ha HYXHbIN Yror.
3abnokupoBatb  huKcaTop  Hampaensowen  Ans
nonepeYHon pesku.

Puc. 21
* [ns npoBepky MpaBWUIbHOCTM HaCTPOEK MPOM3BECTM
NPO6HbIE pe3bl HA HEHY)XKHOM MaTepuarne.

BkniouyeHue v BbiknoveHue, Puc. 18

Y6eoutbes, 4to ¢ pabovero crtona yaaneHbl BCe KIHuYM U
Jpyrue npucnocobneHns Ans HaCcTPOWKW, YTO 3aBepLUeHbl
BCE PerynupoBKy 1 YCTaHOBIIEHbI BCE 3aLLMTHbIE YCTPOMCTBA.
O-Hapyxy |-BBEpx

I'IpM OTCYTCTBMN TNUTAHUA BbIKIOYaTeNb BO3BpaLlaeTca
B TOMOXeHWe BbIKMHYeHns. [Ons MOBTOPHOro 3arnycka
apuratena cnefyeTr CHoBa HaXKaTtb 3€J1eHYH0 KHOMKY MycKa.

*  BcraButb HyxHYIO (hpesy B AepxaTenb 1 3aKpenuThb ee,
NMOTHO 3aTsHYB ranky Aepxarens (puc. 17, nos. 14).

*  YcTaHOBUTBL M 3aKpenuTb dpesy.

»  OrtperynupoBaTb CKOpPOCTb, MMyOWHY pesa, HaTsKeHue
NPY>XM1HbI, MONOXEHNEe HanpaBnstoLLe M HanpaBnAoLLEn
[NS1 NonepeYHo pesku.

* Ybeautbcs, 4YTO  HanpaBnsiiowas — obecnedmBaeT
NOALEPXKKY HepaspesaHHOro Matepuana, a BbIXogHas
HanpaBnsawLLas ¢ NoMoLblo BanaHcvpa - NoaaepXkKy
obpesaHHoro Matepuarna.

*  BxmtounTb dpesepHbIfi CTaHOK.

e YbegutbCcs, YTO  3aroToBKa
HanpaensoLwen.

+ [logTonkHyTb 3aroToBKY CripaBa HaneBo B HanpaBneHuu,
obpaTHOM BpaLLeHuto pesb.

* [lognepxuBaTb MOCTOSHHYKD CKOpPOCTb. He pgaBuTh
CINULLKOM BbICTPO, 4TOGLI MOTOP HE TOPMO3WIICS.

« Ecrm  Haxumatb  crmwkoM  BbICTPO,  Ka4ecTBo
pe3kM MOXET YXYALUWTLCSH. OTO MOXET MPUBECTU K

Npw>xXnmaetca K

NoBPEXAEHMSIM (hpe3sbl UNv ABuraTensi.
«  Ecnu xe HaxumaTb CNMLLKOM MeOJSIEHHO, Ha 3aroToBKe
moryT
06pas3oBaTbCs NEPEXOT.
+ [ns Gonee TBepaoon OpeBecuHbl M Gonee KpynHbIX
MPOMUIOB  MOXET  MoTpeboBaTbCs  MOCTeneHHast
06paboTka 40 AOCTVRKEHUS Xenaemoi ryOuHbl.
CKOpoCTb nofgayn 3aBMCUT OT pa3Mepa pesbl, Tvna
maTtepuana 3aroToBkM W MyOuHbl pesaHus. [ns
OnpefeneHnss MnpaBUMbHOW CKOPOCTM W pa3mMepoB
npou3BecTy NPobHbIE pe3bl HA HEHYXHOM MaTepuare.
BbIKMIOYMTE MaLLWHY, HAXaB Ha KpacHbIA KOXYX.

YcnoBHbIe 3HaKu

3akpenneHHas Ha MalumMHe TabnuMuka MOXeT codepaTb
ycnoBHble 3Hakn. OHM  cogepxar MHGopmauuo Mo
MCMONb30BaHMIO MaLLUHBI.

Mcnonb3oBaTth 3aLWTHBIE HAYLIHWKW, 3aLLUTHBIE OYKM

1 Macky.

CobntopaTth Bce npaBunia TEXHWKN 6e30macHOCTH.

YucTka, TexHU4Yeckoe oGenyxuBaHue

O6Lie npaBuna TEXHNYECKOro 0BCNyKMBaHNS.

PerynspHo ouuwate MawwmHy candgeTkon OT Mbinu K
CTpYXKkW. [nsi npoaneHust cpoka cryxObl MaluHbl pas B
Mecsil, cMasblBaTb Bpallatolecs vactu. He cmasbiBaTb
JBuraTerb.

A Tpepgynpexpenue! [lepen npoBefeHeM  MobbIx
HaCTpPOeK, PEeMOHTa WM TEeXHUYEcKoro obCnyXMBaHWS
BbIHYTb BUIKY 13 pO3eTKu!

Yucrka

¢ He ponyckaTb HaKoMNeHNs Mbifn 1 rpA3n Ha 3aLUMTHBIX
YCTPOWCTBaX, B BEHTUMSALMOHHLIX OTBEPCTUS W B
kopnyce auratens.

PekomeHayeTcs 4MCTUTL MalUMHY Cpasy Xe nocne
CMOMb30BaHMS.

MpoTpute MalUmMHy 4uCTOW candeTkon UM ouUCTUTe
CTPYel cxaToro Bo3ayxa Nnof, HA3KUM AaBleHNEM.
PerynsipHo ouuvwante MaluMHy Bf@XHOW TKaHb C
HebonbLIMM  KONMYECTBOM Mbifa. He ucnonb3yinte
MOIOLLME CPEACTBa MM PacTBOPWTENM, TakK KaK OHW
MOTyT NOBpPeauTb NMacTMaccoBble AeTany MaLlWHbI.
Cnepnute 3a TeM, 4TOObI BHYTPb MaLLUWHbBI HE NPOHWKana
Boga. lonagaHue BoAbl B 9NEKTPUYECKOE YCTPOWCTBO
YBENMYMBAET PUCK NMOPaXKEHNS SNEKTPUHECKM TOKOM.
PerynspHo ounwainte oTBepcTMe AN yaaneHus
CTPY>XXKN /UK NblneoTcackIBaloLLee YCTPOWCTBO.
3anpeLuaeTcs MbITb MaLLWHY CTPYSIMU BOAPbI.
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PeXyLumini UHCTPYMeHT

PexyLwuin y3en JOMKeH PerynsipHO O4YMLLaThCst OT CMOJTbl.
Ins atoro ucnonb3yeTcs noaxodsilee CpeacTso Ans
yaaneH1st CMorbl.

3akas 3anacHbIx YacTeun:

Mpu 3akase 3anacHblX YacTeir HeobxoaMmo ykasaTb
criegyloLime JaHHble:

*  Mogenb MalUnHbI

+  CepuiiHbIi HOMEpP MaLUWHBbI

*  VpeHTudmKaumoHHbI HOMEpP MaLLUHbI

*  Kopg Tpebyemoii 3anacHom 4yacTu

PeMOHTbI 1 paboTbl, He oncaHHble B JaHHOM PykoBoacTae,
MOTYT  MPOM3BOAUTLCA  TOMLKO  CrieuyaniampoBaHHbIM
KBanMULMPOBAHHBLIM MEPCOHArIoM.

JaHHble cnyx6bl nocnenpogaxHoro o6enyXuBaHus
Crieyet UMeTb B BULY, YTO yKasaHHbIE HUKE KOMMOHEHTbI
MalLLWHbI NOABEPXKEeHbI €CTECTBEHHOMY M3HOCY WM U3HOCY
B pesyribTaTe UCMosb30BaHHs, TO ECTb OTHOCATCS K paspsay
pacxofHbIX MaTepuaros.

KOMMOHEHTBI, MOABEPXKEHHbIE U3HOCY *: YrorbHble LUETKM,

dpesa

* MOTYT HE BKIMOYaTbCA B KOMMJIEKT noctasku!

XpaHeHue

HeobxoaumMo XpaHuTb YCTPOMCTBO W €ro NMpUHaANEeXHOCTM
B TEMHOM, CyXOM U He3aMep3atoLleM MecTe, HeAOCTYNHOM
ans geten. igeanbHasa Temneparypa XxpaHeHus cocTaBnsieT
ot 5 no 30°C.

OnNEeKTPOMHCTPYMEHT OOIMKEH XPaHUTLCS B OPUrMHArNbHON
ynakoBke.

HeobxoouMO ~ HakpbiTb  3NEKTPOMHCTPYMEHT,
3aLUMTUTL €ro OT MbIfIN U BNAXHOCTU.
WHCTPYKLMM MO MCNOMb30BaHUKO OOMKHBI XPaHUTLCH PSO0M
C HCTPYMEHTOM.

A JneKTpuyeckoe nogknoveHne

A NPEAYNPEXOEHUE!
MpucytcTBYeT onacHocTb
aneKkTpuyeckoro paspsgal
OneKTpuYeckunii pa3psia MOXeT ObITb BbI3BaH MOBPEXAEHHBIM
NpPOBOAOM

UNn COeAMHUTENEM.

Heobxogmmo naberarb KOHTAKTOB C 3a3eMIIEHHBIMW YaCTAMM
1 3aLLMLLATLCS OT 3NEKTPUYECKNX Pa3psaoB.

YTOObI

AnekTpuyeckun  paspag!
TpaBM B pesynbrare

A Pasgpeluaetcd pabotaTb TOMbKO NpW  HamMyuu
anddepeHumansHoro BbIKMtOYaTENs (ycTpoiicTBo
3aLUMTHOrO OTKIMOYEHWS, MakcumanbHbIi Tok npobos 30
MA).

MopgkntounTb BUIKY CceTeBOro kabemnsi K posetke, ¢hopma,
HanpskeHMe 1M 4YacTtoTa  KOTOPOWM  COOTBETCTBYHOT
OeVCTBYIOLMM OMpeKTMBaM. He TaHyTb 3a CETEBOM LUHYp,
YTOObI BbIHYTb BUIKY 13 PO3ETKM.

OnekTpoasuratens  rotoB K  UCMOMNb30BaHUIO.
MopknioueHne cooOTBETCTBYET MPUMEHUMbIM HOpMam
VDE v DIN.

NuHna 3neKTponuTaHus, nocraensemMas
nonb3oBaTtenemM, W  UCMOMNb3yeMbli  YANMHUTENb
OOMKHbI COOTBETCTBOBATL BbILEYNOMAHYTbIM HOPMaMm.

BaxHble npegynpexaeHus

B cnyyae neperpysks gBuratenb — aBTOMaTUYECKU
oTkntoyaeTcs. Nocne oxnaxaeHns Asuratens (MHTepsan
pa3HoV NPOAOIHKUTENBHOCTI) MOXHO CHOBa 3anyCTuThb €ro.

MoBpexaeHHbIN Kabenb NUTaHUA.

Ha «kabensx  anekTponutaHus

NOBPEXAEHNE U30NALMN.

MpWYnHBI MOTYT 3aKI4aTLCA B CrieayoLeM:

+ CnniowmBaHue B Tex crnyyasx, korga kabenb nutaHus
NPOTArMBAETCS Yepe3 OKHA U ABEPHbIE MPOEMbI.

*  Crubbl Npy HeMpaBUNbHO BLIMOMHEHHBIX KPErneHusX
UM NnpoBoake kabensi.

*  [lopesbl, Bbi3BaHHbIE XOXAEHMEM MO Kabento NUTaHus.

* [loBpexpaeHve usonaumm B pesynsraTte BblAepriBaHust
BUIIKM U3 HACTEHHOM PO3ETKM.

*  TpelmHbl 13-3a CTapeHUs U30NaLmum.

Takme HeucnpaBHble CwoBble kabenu He [OMKHbI

MCNOmb30BaThCs, NOCKOMbKY OHU npeacraensitoT

CMepTENbHYH OMaCHOCTb 13-3a MOBPEXAEHNS U30MSALMMN.

CnepyeT perynsipHo npoBepsTb cunoBble kabenu Ha

Hanuume nospexaeHunn. lepen npoBeoeHWEM MPOBEPKM

Heobxoammo ybeanTbes, UTo kKabenb MUTaHUs He NOAKIMHOYEH

K 9NeKTpoceTn.

Kabenn anekTponuTaHusi  OOSMKHbI  COOTBETCTBOBATb

devcteyowmm  Hopmam  VDE um DIN.  Vcnonb3osatb

UCKMIOYUTENBHO kabenu nutaHusi ¢ mapkuposkoin HO5VV-F.

4yacTto npouncxogut

Heobxogumo obssatenbHO Hanevatatb Ha3BaHue Moaenuv
Ha Kkabene nuTaHus.

OBurarenb nepemMeHHOro Toka

*  HanpsikeHune nutaHms JomkHo coctasnaTb 230 B ~

*  YOnuHUTEnNbHbIN Kabernb ANnHON 40 25 M A0IMKEH UMETb
ceveHve 1,5 kBagpaTHbIX MUNITMMETPA.

MogkroyeHne N pEMOHT 3NEKTPUYECKON YCTaHOBKY MOXET
BbINOMHATHCS TOMBKO KBaNMULMPOBaHHbLIM 3MEKTPUKOM.
Mpn  oTtnpaBneHun HeobxoaMmo
crieqytoLime OaHHble:

*  Twn Toka gBurartens

*  [laHHble NOEHTU(UKALMOHHOM TabNMYK1N MaLLMHbI

*  [laHHble noeHTUUKaLMOHHON Tabnnyky ABuraTens

3anpocos yKasarb
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YTunusauusa n nepepabortka

YCTPOICTBO HaxoauTCcs B YyMakoBke, 4TOObl u3bexarb
MOBPEXOEHWA MpW  TpaHCMOpTMPOBKE. JTa  ynakoBka
npeacTaBnsieT CoOOM Cbipbe U MO3TOMY MOXET ObiTb
MOBTOPHO McCMonb3oBaHa wnu nepepabotaHa. YCTPOMCTBO
M €ero nNpUHagnexHOCTW W3rOTOBMEHbl W3  PasfMyHbIX
matepuanos, HanpuMep, MeTasns 1 nnactmMacca.
HewucnpaBHble AeTan1 Heo6X0AMMO caBaTh B crieumarnbHble
otxodbl. 3a wHGopmauven cnegyer obpawarbcsa B
crneumanvanpoBaHHble YUYPEXAeHUst U B aOMUHUCTPALMIO
ropoga!

3anpewaetcsa BblOpacbiBaTb MCMNONb30BaHHbIE

YCTPOWCTBA B ObITOBbIE OTX0AbI!

OTOT CMMBOM 03HaYaeT, YTO YCTPOWCTBO HE MOASIEXUT
yTUM3aLum BMeCTe C GbITOBbIMI OTXOAAMM B COOTBETCTBUM
C OvpekTuBOoM 00  WCMOMb30BaHHbLIX — 3MEKTPUYECKMX
WU 9neKTPOHHbIX MHCTpymeHTax (2012/19/EC) wun B
COOTBETCTBUM C HALIMOHAMNbHbLIMU

3akoHamu. [laHHOe YCTPOWCTBO [OO/MKHO CAABaThCs
B CMeuManusnpoBaHHbIi LeHTp cbopa oTxogoB. J3TO
MOXHO CAenatb, Hanpumep, MyTeM BO3BpaTa CTaporo
n3genust Npu  MOKYrNKe aHanorM4yHoro uagenus  unm
[OCTaBkM ero B LEeHTp cbopa, YMONMHOMOYEHHbIA Ha
nepepaboTky  UCMOMb30BaHHbIX  JMEKTPUYECKMX U
3IEKTPOHHbLIX MHCTPYMEHTOB. HenpaBunbHoe obpalleHune
C MCMOSb30BaHHLIMU YCTPOMCTBAMM MOXET OTpULATENBHO
CKasaTbCs Ha OKpYXKaroLLEel cpeae 1 300pOBbe YeNoBeKa 13-
3a NoTeHUMarnbHO OMacHbIX BELLECTB, YaCTO COAepKaLLymxcs
B 9NEKTPUYECKMX N 3MNEKTPOHHbIX npubopax. MpasunbHas
yTunmsaumus  cnocobeTtyer  Takke — 3hheKTMBHOMY
UCMONb30BaHNID  PecypcoB. VHdopMaumio o  LeHTpax
cbopa MCNONb30BaHHbIX YCTPOMCTB MOXHO MOMNyynTb B
MYHAUMNANbHOW — aAMMHUCTPAUMK, B MyHULMNASIbHON
KOMMaHuM Mo yTUnM3aumy OTXOLZOB, B aBTOPU30BAHHOM
LEHTPE YTUIM3aLMM WCMOSMb30BAHHbIX 3IEKTPUYECKUX W
SIEKTPOHHBIX WMHCTPYMEHTOB UMK B Cry6e Mo BbIBO3Y
mycopa.

YcTtpaHeHue Henonagok

OnpepenexHne NpuYMH NEPEYNCEHHbIX HMkKe r|p06neM n nx yctpaHeHune Tpe6y|0T npegenbHoro BHUMaHUA U OCMOTPUTENBbHOCTU.

Mpexae Bcero, HEOOXOAMMO OTKIMOYNTL NEKTPONUTaHME!

B HuxecnegytoLLen Tabnuue ykasaHbl Hambornee pacnpocTpaHeHHble HEMonaaku U UX NpudmnHbI. Mpy oGHapyxeHUn apyrix npobnem

cnegyet obpaTnTbCs K AMCTPUOLIOTOPY.

Mpobnema
MawmHa He BKnoYyaeTcs

Mpobnema

OTcyTCTBYET NUTAHME.
M3HOLLEHbI YroMnbHbIE LLETKN.

Mpobnema

MpPOKOHTPONMPOBaTL NUTaHNe
OTBe3TH MaLLVHy B
crneumnanmsnpoBaHHy0 MacTepPCKYHo.

MawmunHa BbIKNKOYaeTcA
XOJI0OCTOM XoAy.

cama Ha | OTCcyTCTBYET AneKTponuTaHue.

MpokoHTponuposaTtb nnaskue
npefoxpaHuTeniu,

Ecnn cpabotano npenoxpaHutenbHoe
YCTPOMCTBO, MOCME BOCCTaHOBIEHMS
AMEKTPoONnnTaHMAa 3anyCTuTtb  MalUUHY
BPY4HY!O.

BpemMsi 0OpaboTKK.

xoaa.

MawwuHa ocTtaetcsa 6e3 ABWkeHUs Bo | CpabaTbiBaHne

npegoxpaHutenbHoro | Mepen TeM kak MpodorkuTb paboTy
yCTpOWCTBa BCMEACTBME 3aTyMIEeHUs | 3aMeHUTb
pexyLiero nomnoTHa WM u3bbIToYHOro | 060XKaAaTh OXMaXkaeHUs ABuraTensi.

pexyuee noynoTtHoO  unn

Bpems o6paboTku

MpoucxoauT CHUXeHUe CKOPOCTU BO | CrmLLKOM BOSbLLOW MHTEpPBAN.
CnuLukom BbiCOKasi CKOPOCTb.
®pesa He 3aToveHa.

YMEHbLUNTL MHTEPBan,
CoKpaTuTb CKOPOCTb,
3ameHuTb bpesy,

HepaBHomMepHoOe chpesepoBaHue.

®pesa He 3aTo4eHa.
HenocTtosiHHasA ckopocCTb.

3ameHuTb hpesy
OcyLiecTBrATb obpabotky npv
NOCTOAHHOM AABMEHWUN U Ha MOHWXXEHHON
CKOPOCTU Nnogayn.

acnuparopa)
BraXHoe .

3acopeHo ypaneHue onunok (6e3 | Cnvwkom 6onbLION MHTEPBar.
®pesa He 3aTouveHa. [epeBo cnuwkoMm | 3ameHnTb hpesy

YMEHbLUNTb MHTEPBan
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PROIZVODAC: Opée napomene
FEMI * Nakon raspakiravanja provjerite jesu li dijelovi

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

I?OéTOVANI KUPCI,
Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha priradu s
novim strojem tvrtke FEMI .

NAPOMENA:

Prema vaZzeéem njemadkom Zakonu o odgovornosti
za proizvode, proizvodac ovog uredaja ne
odgovara za Stete koje nastanu na ovom uredaju ili
koje ovaj uredaj uzrokuje u sluc¢aju:

* neispravhog rukovanja,

* nepridrzavanja prirucnika za uporabu,

* popravaka koje obave drugi, neovlasteni stru¢nja-
ci,

* ugradnje i zamjene neoriginalnih rezervnih dije-
lova,

* nenamjenske uporabe,

* kvarova elektrichog sustava zbog nepridrzavanja
propisa i odredaba o elektricnoj energiji VDE 0100,
DIN 57113 f VDEO113.

Preporucujemo sljedece:

Prije montaze i stavljanja u pogon procitajte cjeloku-
pan tekst priruénika za uporabu.

Ovaj priru¢nik za uporabu treba vam olaksati upo-
znavanje sa strojem i njegovim namjenskim mogué-
nostima uporabe.

Priruc¢nik za uporabu sadrzava vazne napomene za
siguran, ispravan i u€inkovit rad s ovim strojem te za
sprjeavanje opasnosti, izbjegavanje troskova po-
pravka i prekida rada te povecavanje pouzdanosti i
radnog vijeka stroja.

Osim sigurnosnih propisa iz ovog priruc¢nika za upo-
rabu svakako se pridrzavajte i nacionalnih propisa
koji se odnose na rad ovog stroja.

Cuvajte priruénik za uporabu u blizini stroja, zasti-
¢enog od prljavstine i vlage u plasticnoj vrecici. Prije
pocetka rada svi rukovatelji moraju proditati i pozor-
no se pridrzavati ovog priru¢nika. Na stroju smiju ra-
diti samo osobe koje su poduéene u uporabi stroja i
upuéene u opasnosti koje su povezane s njegovom
uporabom. Strojem smiju rukovati samo osobe odgo-
varaju¢e minimalne dobi.

Osim sigurnosnih napomena iz ovog priru¢nika za
uporabu i posehnih nacionalnih propisa valja se pri-
drzavati i opéeprihvaéenih tehni¢kih pravila za rad
strojeva za ohradivanje drva.

A3

osteceni prilikom transporta. U slucaju reklamacija
valja odmah obavijestiti otpremnika. Naknadne re-
klamacije ne¢e se uvaziti.

* Provjerite cjelovitost posiljke.

* Prije uporabe upoznajte se s uredajem prema pri-
rué¢niku za uporabu.

» Za pribor te potrosne i rezervne dijelove rabite sa
mo originalne dijelove. Rezervne dijelove mozete
nabaviti od ovlastenog distributera tvrtke FEMI

* Pri naruc¢ivanju navedite nase brojeve artikala te
tip i godinu proizvodnje uredaja.

Upravljacki elementi i dijelovi, slike 1-2

1 Stolna plo¢a

2 Graniénik za glodanje

3

3a Desna grani¢na letvica

3b Lijeva grani¢na letvica
Gornja potisna letvica
Bocna potisna letvica
Namjestanje visine
Zatezni vijak

Ravnalo za popre¢no rezanje
9 Namijestanje brzine vrtnje
10 Glavna sklopka

11 Desno prosirenje stola

12 Lijevo prosirenje stola

13 Sklopka za preopterecenje

D~ O U

Dostava

* Stolna glodalica HFZ0

+ ekstenzije tablica

* Namjestanje rucice s maticom M6

+ Stitnik alata s cilindriénim zatikom D 6 mm x 35 mm
* Ravnalo za popreéno rezanje kompl.
* Imbus kljué¢ 4 mm

* Imbus klju¢ 5 mm

» Klju¢ sirine 19

» Klju¢ sirine 24

* Priruénik za uporabu




Tehniéki podatci

Dimenzije d/é/v mm 610/360/311
Dimenzije stola mm 610/630
Visina stola mm 365
E-:rrnnenzue prosirenja stola $/d 210/360
Namjestanje visine mm 0-40
Prsteni stolnog umetka mm 32/47/55

Dimenzije izratka
(d x § x v) maks.

Brzina vrtnje o/min

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

@ glodanje maks. 50 mm

Masa kg 21,0
Pogon

Motor V/Hz 230/50

Ulaznha shaga 1500 W

Utikac Zastitni kontakt

Zadrzavamo pravo natehni¢ke izmjene!

Karakteristiéne vrijednosti buke prema normi EN
61029:

Zvudnitiak L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Zvugna snaga L, = 108,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Dijelove ovog prirucnika za uporabu koji se tic¢u
vase sigurnosti oznacili smo sljede¢im znakom:

A
A Sigurnosne napomene

Pozor! Pri uporabi elektricnih alata valja se pridr-
Zavati sljedeéih osnovnih sigurnosnih mjera radi za-
gtite od elektriéhog udara te opasnosti od ozljeda i
poZara. Prije uporabe ovog elektri€nog alata prodi-
tajte sve sljede¢e napomene i Suvajte ih na sigur-
nom mjestu.

Siguran rad
1 Odrzavajte red u radnom prostoru

— Nered u radnom prostoru moze uzrokovati nez-
gode.

2 Vodite raduna o okolnhim utjecajima

— Elektricne alate ne izlazite kisi.

— Elektriéne alate ne rabite u vlaZznoj ili mokroj
okolini.

— Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora.

— Ne rabite elektriéne alate ondje gdje postoji opa-
snost od poZara ili eksplozije.

3 Zastitite se od elektrichog udara

— |zbjegavajte dodir tijela s uzemljenim dijelovima
(npr. cijevima, radijatorima, elektricnim stednja-
cima, rashladnim uredajima).

4 Udaljite druge osobe.

— Ne dopustite drugim osobama, a narocito djeci,
da dodiruju elektricni alat ili kabel. Udaljite ih iz
svog radnog prostora.

5 Spremite elektricne alate koje ne rahite na sigurno
mjesto

— Elektriéne alate koje ne rabite spremite na suho,
poviseno ili zatvoreno mjesto, izvan dohvata
djece.

6 Ne preopteretujte elektriéni alat

— Radit ¢ete bolje i sigurnije u navedenom ras-
ponu snhage.

7 Rabite ispravan elektri¢ni alat

— Ne rabite slabe elektriéne alate za teSke rado-
ve..

— Elektriéni alat nhe rabite za svrhe za koje nije
predviden. Na primjer, ne rahite ru¢nu kruznu
pilu za rezanje grana stabala ili cjepanica.

8 Nosite odgovarajuéu odjecu

— Ne nosite siroku odjecu ili nakit jer bi ih pokretni
dijelovi mogli zahvatiti.

— Pri radu na otvorenom preporucujemo nekliza-
juce cipele.

— Ako imate dugu kosu, nosite mrezZicu za kosu.

9 Rabite zastithu opremu

— Nosite zastithe naccale.

— Pri radu u pradnjavim uvjetima nosite masku
za disanje.

10 Pri obradivanju drva, drvenastih materijala ili
plastike prikljuéite uredaj za usisavanje prasine.

— Ako postoje priklju¢ci za uredaj za usisavanje
i prikupljanje prasine, provjerite jesu li oni pri-
kljuéeni i rabe li se ispravno.

— Rad u zatvorenim prostorijama prilikom obra-
divanja drva, drvenastih materijala i plastike
dopusten je samo s odgovarajuéim usisnim
sustavom.

11 Kabel ne rabite za svrhe za koje nije namijenjen

— Ne rabite kabel kako biste izvukli utikac¢ iz
utiénice. Zastitite kabel od vruéine, ulja i o&trih
rubova.

12 Ucévrstite izradak

— Za uévrscéivanje izratka uporabite zatezace il
skripac. On ¢e time biti sigurnije uévrséen nego
rukom i omogudéit e rukovanje strojem objema
rukama.

— Za duge izratke potrebna je dodatna podloga
(stol, stalci itd.) kako bi se izbjeglo prevrtanje
stroja.

— lzradak uvijek pritisnite na radnu ploéu i gra-
niénik kako biste sprijeéili klimanje i zakretanje
izratka.

13 |zbjegavajte nechi¢an poloza] tijela

— Zauzmite siguran polozaj tijela i uvijek odrza-
vajte ravnotezu.

— Izbjegavajte nespretne poloZzaje ruku pri kojima
bi zbog izhenadnhog otklizavanja jedna ruka ili
obje ruke mogle dodirnuti glodalo.

14 Pozorno njegujte alate

— Oéstrite i Cistite rezne alate kako bhiste mogli ra-
diti bolje i sigurnije.

— Slijedite upute za podmazivanje i mijenjanje
alata.

— Redovito provjeravajte elektricni kabel elek-
triénog alata i u sludaju osteéenja prepustite
ovlastenom stru¢njaku da ga zamijeni.

— Redovito provjeravajte produzne kabele i za-
mijenite ih ako su osteceni.

— Rucke moraju biti suhe, Ciste i oistene od ulja
i masnoée.

15 lzvucite utika¢ iz uti€nice

— Nikad ne uklanjajte labave strugotine, piljevinu

ili uglavljene drvene dijelove kad glodalo radi.




— Kad elektriéni alat ne rabite, prije odrzavanja
i pri zamjeni alata kao &to su list pile, svrdlo,
glodalo.

— Ako se glodalo prilikom rezanja blokira zbog
prevelike sile pomicanja, isklju¢ite uredaj i
iskopéajte ga s elektriche mreze.

— Maknite izradak i pobrinite se za to da se glo-
dalo slobodno kre¢e. Ukljucite uredaj i ponovite
rezanje sa smanjenom silom pomicanja.

16 Ne uti¢ite kljuCeve za alat

— Prije uklju€ivanja provjerite jesu li klju¢evi i alati
Za namjestanje uklonjeni.

17 |zhjegavajte nehoti¢no pokretanje

— Prilikom ukop&avanja utika¢a u utiCnicu provje-
rite je li sklopka isklju¢ena.

18 Rabite produzne kabele za vanjski prostor

— Na otvorenom rabite samo odobrene i primje-
reno oznacene produZne kabele.

— Rabite kabelski bubanj samo kad je odmotan.

19 Budite uvijek pozorni

— Pazite na ono $to radite. Radite razumno. Ne

rabite elektricni alat ako ste dekoncentrirani.
20 Provjerite je li elektriéni alat eventualno ogteéen

— Prije nastavka uporabe elektri¢nog alata valja
pozorno provjeriti ispravno i hamjensko funk-
cioniranje zastitnih naprava ili lako o&teéenih
dijelova.

— Provjerite funkcioniraju li pokretni dijelovi
ispravno i da ne zapinju te jesu li dijelovi oste-
¢eni. Svi dijelovi moraju hiti ispravno montira-
hi i ispunjavati sve uvjete kako bi se osigurao
ispravan rad elektriénog alata.

— Pomicni stitnik ne smije zapinjati kad je otvoren.

— Ovlagtena specijalizirana radionica mora na-
mjenski popraviti ili zamijeniti o$te¢ene zastit-
he naprave i dijelove, osim ako nije drugacije
havedeno u priruéniku za uporabu.

— Ostecene sklopke mora zamijeniti ovlastena
servisna radionica.

— Ne rabite neispravne ili oste¢ene elektricne
kabele.

— Ne rabite elektri¢ne alate €&iju sklopku nije mo-

21 POZOR!

— Uporaba drugih nastavaka i drugog pribora

moze predstavljati opasnost od ozljeda za vas.
22 Popravak elektrichog alata prepustite elektri¢aru

— Ovaj elektriéni alat udovoljava vazecéim sigur-
nosnim propisima. Popravke smije obavljati
samo ovlasteni elektri¢ar uporabom originalnih
rezervnih dijelova; u suprotnom korisnik moze
dozivjeti nezgode.

Rukovatelj mora uvijek hiti ispred stroja kako bi
se sprijedila opasnost,

Upozorenje! Ovaj elektricni alat tijekom rada proi-
zvodi elektromagnetsko polje. To polje u odredenim
okolnostima mozZe negativho utjecati na aktivne ili
pasivhe medicinske implantate. Kako biste umanijili
opashost od teskih ili smrtnih ozljeda, preporuéu-
jemo osobama s medicinskim implantatima da se
prije uporabe elektri¢nog alata savjetuju s lijeénikom
i proizvodacem tog medicinskog implantata.

DODATNE SIGURNOSNE NAPOMENE

* Provjerite ispravnost glodalice prije uporabe.

* Rabite prstene stolnog umetka koji su prikladni za
veli€inu glodalice.

* Uvijek nosite prikladnu osobnu za&tithnu opremu.
Ona obuhvaéa sljedece:

» Zastitu za sluh radi smanjenja rizika od gubitka slu-
ha.

» Zastitu za disanje radi smanjenja rizika od udisanja
opasne prasine.

* Moguénost ozljeda prilikom rukovanja glodalicom i
hrapavim materijalima zbog ostrih rubova. Nosite
zastitne naoCale kako biste izhjegli czljede ociju
zbog izbacenih dijelova.

* Prilikom obradivanja drva radno osoblje mora biti
informirano o uvjetima koji utjeéu na oslobadanje
pragine, npr. vrsta obradivanog materijala, kon-
strukcija lokalnog sustava razdvajanja (zahvacanje
ili izvor) i ispravho namjestanje zastitnih pokrova,
vodedih plo¢a i vodilica.

* Upozorenje! Ne rabite nepreporucene alate za
glodanje jer u sluéaju gubitka kontrole to moze
uzrokovati ozljede. Rabite samo alate za glodanje
koji su konstruirani za ru¢no pomicanje i oznaceni
oznakom MAN ({ruéno pomicanje) sukladno normi
EN 847-1.

* Opasna situacija uzrokovana nekontroliranim iz-
dizanjem izratka. Dovoljno poduprite duge izratke
kako biste ih zadrzali na mjestu.

* Moguée trzanje, iznenadna reakcija zbog gubitka
kontrole prilikom vodenja malog izratka. Prilikom
obradivanja uskih izradaka rabite dodatne prave
kao &to su naprave za vodoravno pritiskanje.

* Neodrzavani alati mogu uzrokovati nekontrolirane
situacije. Rabite samo o&tre, odrzavane alate za
glodanje namjestene sukladno informacijama pro-
izvodada alata.

* Moguce dodirivanje pokretnih dijelova. Prije za-
mjene ili namjestanja iskljucite stroj i izvucite elek-
tricni utikac.

* Moguée pogreske prilikom pozicioniranja alata
za glodanje. Ispravno umetnite alat za glodanje u
stroj. Gurajte izradak suprotno smjeru vrtnje vrete-
na.

* QOdaberite brzinu vrinje prikladnu za koristeni alat
za glodanje i materijal.

* Udaljite Sake tijekom glodanja na grani¢niku. Rabi-
te naprave za pritiskanje (potisni blok) po mogué-
nosti zajedno s graniénikom.

* Nedostajuéi poprecni graniénici mogu uzrokovati
trzanje. Prilikom ucvrscenog glodanja rabite stra-
Znje ifili prednje popreéne graniénike priévrééene
Zza grani¢nik za glodanje.

A Potencijalne opasnosti

Stroj je konstruiran prema aktualnom stanju teh-

hike i prihvaéenim pravilima o tehni¢koj sigurno-

sti. No pri radu se mogu pojaviti neke potencijal-

ne opasnosti.

* Opasnost od ozljeda prsti i Saka zbog rotirajuceg
alata u slu¢aju neispravnog vodenja izratka.
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* Ozliede zbog izbatenog izratka u slucaju neisprav-
nog drzanja ili vodenja ili rada bez granicnika.

* Opasnost za zdravlje zbog drvene prasine ili pi-
lievine. Svakako nosite osobnu zastitnu opremu
kao sto su zastitne naocale. Rabite usisni sustav!

» Ozljede zbhog neispravnog alata. Redovito provje-
ravajte je li alat neostecen.

« Opasnost od ozljeda prstii Saka pri zamjeni alata.
Nosite odgovarajuée radne rukavice.

* Opasnost od ozljeda pri uklju¢ivanju stroja zbog
pokrenutog alata.

* Opasnost zbog elektricne energije u slu¢aju upo-
rabe neispravnih elektriénih kabela.

* Opasnost za zdravlje zbog ukljuéenog alata ako
imate dugu kosu i labavu odjec¢u. Nosite osobnu
zastitnu opremu kao $to je mrezica za kosu i usko
pripijenu radnu odjecu.

* Osim toga, unato¢ svim poduzetim mjerama opre-
Za, mogu postojati skrivene potencijalne opasho-
sti.

* Potencijalne opasnosti moguce je smanjiti na mi-
nimum pridrzavanjem uputa iz odjeljaka ,Sigurno-
sne napomene” i ,Namjenska uporaba” te cijelog
priruénika za uporabu.

Namjenska uporaba

Stroj je namijenjen prvenstveno za obradivanje drva
i plastike te za izrezivanje évorova, glodanje utora,
izradivanje udubljenja, kopiranje krivulja i slova itd.
Gornju glodalicu nije dopusteno rabiti za obradivanje
metala, kamena itd.

Stroj se smije rabiti samo namjenski. Svaka druga
uporaba smatra se nenamjenskom. Za sve Stete |l
ozljede uzrokovane nenamjenskom uporabom odgo-
vornost snosi korisnik/rukovatelj, a ne proizvodad.
Vodite raduna o tome da nasi uredaji namjenski nisu
konstruirani za komercijalnu, obrtnicku ili industrijsku
uporabu. Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj
uporabi u komercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim
pogonima te za srodne zadatke.

Upozorenje: Uporaba pribora ili prikljucka koji ni-
je preporucen u ovom prirucniku za uporabu moze
uzrokovati tjelesne ozljede.
Qvaj proizvod dopusteno je rabiti samo za svrhu za
koju je on predviden. Svaka primjena koja nije opi-
sana u ovom prirucniku za uporabu smatrat se ne-
namjenskom uporabom. Za sve Stete ili ozljede koje
se pojave zhog nenamjenske uporabe odgovoran je
rukovatelj, a ne proizvodac.

= Ispravnho poduprite duge izratke.

= Stolni otvori moraju biti $to manji s obzirom na ve-
li¢inu reznog alata, $to mozete posti¢i uporabom
ispravnih stolnih prstena.

» Za obradivanje tankih izradaka valja uporabiti do-
datha pomagala kao $to su vodoravna sredstva
Za pritiskanje.

* Ne izlazite stroj kisi

Pozor:
Prije obavljanja bilo kakvih postupaka namjestanja ili
odrzavanja izvucite elektricni utikac.

Priévrééivanje stroja

Prije uporabe preporuéujemo da stroj pricvrstite na

radni stol s pomodu éetiriju otvora.

1. Povrsinu za montiranje valja prethodno izbusiti
vodeci racuna o razmacima izmedu dvaju otvora
za pri¢vrscivanje na postolju.

2. Svaku nogu valja zategnuti vijcima (nhisu isporu-
¢eni).

3. Vijci moraju biti dovoljno dugacki: Vodite racuna
o debljini radne plohe na koju je stroj pricvrséen.

4. Uporabite podlozne plogice i pri¢vrstite radnu
plohu maticama.

5. Radna ploha mora biti dovoljno velika kako bi se
onemogucilo prevrtanje sklopa tijekom rada.

Pozor: Prije poletka rada provjerite uévriéenost
radne plohe.

Dijelovi graniénika za glodanje sadrZavaju slje-
dede:

A. 1 osnovni drzac¢

A. 2 montazni drzac

B Nasadni drzac

C Granicne letvice 2x

D Potisna letvica

E Usisni nastavak

Dijelovi za pricvrscivanje grani¢nika za glodanje
5 x matice s plasti€¢hom glavom M6

5 x plogice 6 mm

5 x zaporni vijci M6 x 25

Pri¢vrscivanje na stol

1 x zaporni vijci M6 x 20

1 x zaporni vijak M6 x 40

2 x matice s plasticnom glavom M6
2 x plogice 6 mm

Montiranje graniénika za glodanje, slike 3-5
Granicnik za glodanje isporucen je rastavljen u am-
balazi. Prije pocetka rada valja ga svakako sastaviti i
montirati na radni stol.

1. Korak: Sastavljanje dijelova A i B:

Nataknite nasadni drza¢ (B) na osnovni drzac¢ (A. 1)
u odgovarajuci utor (vidi sliku 4). Zatim utaknite za-
porni vijak M6 x 25 kroz otvor i na njega navrnite ma-
ticu s plasti€éhom glavom s plogicom.

2. korak: Montiranje graniénih letvica C

Uvucite dva zaporna vijka u pri¢vrsne otvore te ih
lagano zategnite s podloznom plocicom i maticom s
plastiéhom glavom. Zatim pomaknite graniénu letvi-
cu s uterom na glave zapornih vijaka. Cvrsto zategni-
te obje matice s plastichom glavom.
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Ponovite taj postupak na drugoj strani graniénika.
Pobrinite se za to da su graniéne letvice (C) monti-
rane u ispravhom smjeru. Provjerite jesu li graniéne
letvice (C) te osnovni i montazni drza¢ (A. 1+ A. 2)
na istoj visini.

3. korak: Montiranje potisne letvice D, slika 6
Montirajte potisnu letvicu (D) s pomoc¢u 2 zaporna
vijka, 2 podlozne ploCice | 2 matice s plastichom gla-
vom na grani¢nik.

Slike 71+ 7.2

Dijelovi naprave za pritiskanje

F Zatezac 2x

G Cetvrtaste navojne plode 2x

H Cetvrtasti svornjaci 2x

| Zatezni stremen za Cetvrtaste svornjake 2x

Dijelovi za priévrééivanje naprave za pritiskanje
2 x imbus vijci M 6 x 12 (za donje Cetvrtasto vratilo)
2 x vijoi s plastiénom glavom M6 x 20

4 x zaporni vijci M6 x 35

4 x matice s plastichom glavom M&

4 x plocice 6 mm

Montiranje naprave za pritiskanje:

Utaknite 2 &etvrtasta svornjaka (H) u 2 odgovarajuée
cetvrtaste cijevi i uévrstite ih s pomocu 2 imbus vijka.
Pricvrstite 2 zatezna stremena (l) s pomocu 2 vijka
s plasti€nom glavom na 2 Cetvrtasta svornjaka (H).
Zatim pomaknite 2 Eetvrtaste navojne ploce (G) kroz
2 otvore na 2 zatezna stremena (I).

Na kraju s pomoc¢u 4 zaporna vijka, 4 plo¢ice i 4
plasticne matice pri¢vrstite zateza¢ (F) na Cetvrtaste
navojne ploce (G).

Montiranje grani¢nika za glodanje na radni stol,
slike 8-11

Kako biste montirali grani¢nik za glodanje, ucinite
sljedede:

Montirajte 2 vijka s plastichom glavom s podloznim
ploéicama u utore grani¢nika za glodanje (slika 9).

Uvucite glave vijka s plasticnom glavom kroz otvore
stolnih utora (slika 10).

Usmijerite grani¢nik za glodanje u Zeljeni polozaj, a
zatim zategnite matice s plastiéchom glavom (slika
11).

Dijelovi grani¢nika za zastitu od trzaja
1 grani¢nik za zastitu od trzaja
1 montazni kutnik

Dijelovi za priévrééivanje graniénika za zastitu
od trzaja

2 vijka s kriznom glavom M5 x 10

2% plocice 5 mm

2 x prsten za ucvrséivanje Smm

2 x zaporni vijci M6 x 25

2 x plocice 6 mm

2 x krilne matice M6

Montiranje graniénika za zastitu od trzaja

* Na sredini na prednjoj strani stroja pronadite dva
otvora (slika 12).

+ Zatim usmjerite montazni kutnik prema tim dvama
otvorima (slika 13).

* Uvucite dva vijka s krizhom glavom, podlozne plo-
¢ice i prstene za uévricivanje u otvore, a zatim ih
zategnite kriznim odvijacem.

* Na kraju montirajte grani¢nik za zastitu od trzaja
tako da ga je mogucée pomicati i namjestiti prema
debljini izratka.

* Nakon hamjegtanja uévrstite ga s pomocu dva za-
porna vijka, dvije podlozne plocice i 2 krilne ma-
tice (slika14).

Namjestanje radne dubine

Kako biste namjestili ili smanijili visinu vretena (slu-
Zi Za namjestanje visine noza za glodanje), okrenite
ru¢ku (slika 2, 6) kako biste po zelji smanijili ili pove-
¢ali visinu.

Blokirajte polozaj tako da évrsto zategnete zatezni
vijak (7). Radi vase sigurnosti za vecinu zadataka
strogo preporucujemo da radite s najnizim glodalom
u odnosu na povrsinu stola.

BDijelovi za priévricéivanje prosirenja stola:
8 imbus vijaka M5 x 20

6 imbus vijaka M5 x 12

8 malih ploc¢ica 5 mm

6 velikih plo€¢ica 5 mm

8 Sestobridnih matica M5

14 prstena za uévridivanje 5 mm

Montiranje prosirenja stola, slike 2, 21, 11i 12
Prosirenja stola povecavaju povrsinu stola i time
omogucavaju obradivanje velikih izradaka i obavlja-
hje posebnih postupaka glodanja.

Pricvrstite produzni stol na obje strane s po 4 imbus
vijka M5x20, 4 plodice, 4 prstena za uévrséivanje i
4 Sestobridne matice M5 boéno i s po 3 imbus vijka
M5x12, 3 plodice i 3 prstena za uévrééivanje éeono
na stol. Poravnajte stol i ¢vrsto zategnite sve vijke.

Priklju€ivanje glodalice na usisni sustav
Predvideno je prikljudivanje na vanjski usisni sustav
(hije isporuéen) radi usisavanja prasine i strugotina.
Nataknite usisho crijevo usishog sustava ha usishi
nastavak otraga na grani¢niku za glodanje. Za crije-
va promjera 100 mm isporuéen je stoZzasti adapter.

Stavljanje u pogon

Pozor: Glodalica ima osovinu koja stoji okomito na
vodoravhom stolu. Osovina sluzi za drzanje alata za
glodanje, plocica i profilnih glodala. Glodalica se ra-
bi za izradivanje vijenaca, jednostrukih i visestrukih
udubljenja, utora, nabora, profila i protuprofila na rav-
nim povrsinama itd.
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S glodalicom je dopusteno rabiti samo glodala pro-
mjera do 80 mm. Ako su potrebni veéi promjeri,
preporuéujemo rad u vise koraka i visekratnho prila-
godavanje gumbom za hamjestanje visine ili postu-
pno namjestanje granicnika.

-

. Montiranje i mijenjanje stezaljka za gornje glo-
danje (slika 17, 14)

* Prije zamjene stezaljka izvucite elektri¢ni utikaé
stroja. Odaberite stezaljku koja toéno odgovara
promjeru glodala.

* Maknite reduktor otvora (slika 15).

Blokirajte vreteno gumbom koji se nalazi ispod vre-

tena (slika 17).

* Otpustite maticu za uévrséivanje stezaljke s pomo-

¢u isporucenog kljuca (slika 16).
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Cvrsto zategnite maticu stezaljke dok drzite vrete-
no blokiranim. Prije svake uporabe stroja provjerite
je li alat za glodanje na kraju vretena sigurno na-
pet.

» Postavite reduktor otvora natrag u prvobitni polo-
Zaj.

Namijestite grani¢nik prema potrebi s pomocu lje-
stvice na stolu.

Prikljucite usisni sustav. Strogo preporuc¢ujemo da
prikljuéite usisni uredaj (ili usisni sustav) kako biste
uklonili strugotine iz otvora, rashladili motor i olak-
Sali vodenje izratka.

Prikljucite stroj natrag na elektri¢nu mrezu.

2. Namjestanje grani¢nika

Uporaba grani¢nika je cbvezna. Svaki zadatak valja
zasebno promatrati. Pri svakoj uporabi provjerite jesu
li zastitne naprave ispravno montirane i namjestene.
Pri svakoj uporabi ponovno namjestite svaki element
za pritiskanje prema grani¢niku. Prije pocetka gloda-
nja provjerite jesu li svivijci dobro zategnuti.

3. Uporaba stolnih prstena

Stolne prstene valja rabiti kako bi se udaljenost izme-
du stola i vretena smanjila na minimum.

Prije uklju¢ivanja stroja sustavno provjerite jesu i is-
poruéeni stolni prsteni ispravno montirani.

Provjerite jeste li odabrali prikladan stolni prsten za
odgovarajuci alat za glodanje i njegovu visinu monta-
Ze kako biste smanjili opashost od prevrtanja izratka
prilikom prolaska kroz otvor. Reduktor (stolni prsten)
mora $to Sire obuhvacati glodalo.

Namjestanja

Namjestanje brzine vrtnje, slika 18

Brzinu vrtnje stroja moguce je namjestiti u 6 stupnje-

va.

« Utvrdite optimalnu brzinu vrinje probnim rezanjem
komada otpadnog materijala.
Pozor: Uporaba ispravne brzine vrinje povecava
radni vijek glodala. Ona utjeCe i na obradivanu po-
vréinu izratka.

Namjestanje grani€nika, slike 19, 20

* Grani¢nik valja namjestiti prema veli€ini izratka i
alata za glodanje.

+ Otpustite dva vijka s plastichom glavom (b) na stra-
Znjoj strani grani¢nika.

Graniénike i potisne naprave valja namjestiti
tako da omoguéavaju sigurno vodenje izratka na
ulaznom i izlaznom dijelu stroja.

Slika 20

* Pomaknite graniénik u Zeljeni polozaj. S pomodéu
ljestvice () na stolu utvrdite udaljenost izmedu
grani¢nika i sredine glodala.

+ Zategnite dva vijka s plastichom glavom (slike 19,
b) na straznjoj strani kako biste zadrzali grani¢nik
u tom polozaju.

Namjestanje graniénika za okrajéivanje,

slika 19, 20

* Pri okraj€ivanju drva materijal koji izlazi lijevo od
glodala tanji je nego materijal na desnoj strani.

* Lijevu grani¢nu letvicu valja namjestiti tako da je
prilagodena tanjem materijalu. Na taj ¢e se na-
¢in materijal poduprijeti i osigurat ¢e se precizni-
je rezanje. U tu svrhu otpustite vijke s plastiCnom
glavom (b, c), postavite grani¢nik prema naprijed
i uglavite ga.

Montiranje i namjestanje potisnih letvica,

slika 21

Potisne letvice (5) konstruirane su tako da drZe izra-

dak na mjestu i sprjecavaju trzanje.

* Pomaknite glodalo u najnizi polozaj.

+ UloZite izradak koji valja obraditi i s laganim napre-
zanjem pritisnite potisnu letvicu na izradak.

* |zvadite izradak.

Namjestite glodalo na Zeljenu visinu (vidi: ,Namje-

stanje radne dubine®).

Namjestanje ravnala za popreéno rezanje,

slika 22

* Ravnalo za poprecno rezanje (8) klizi vodoravno
po stolu, a rabi se za okrajivanje i obavljanje kosih
rezanja.

+ Kako biste ravnalo za poprec¢no rezanje namjestili
na zeljeni kut, otpustite zaporni gumb na ravnalu
za poprecno rezanje i okrenite ga na zeljeni kut.
Zategnite zaporni gumb na ravnalu za popre¢no
rezanje (8).

Slika 21

* Uvijek obavite probno rezanje na komadu otpad-
nog materijala kako biste bili sigurni da su namje-
Stanja ispravna.

Ukljuéivanje i iskljuéivanje, slika 18

Provjerite jesu li svi kljucevi i alati za namjestanje
maknuti sa stola za glodanje, jesu li sva hamjestanja
obavljena i jesu li svi zastitni pokrovi montirani.

O - isklju¢eno

| - ukljuéeno
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QOvaj proizvod ima elektromagnetsku sklopku za do-
datnu zastitu. Kad se prekine elektriéno napajanje,
sklopka ¢e se vratiti u iskljuceni polozaj. Kako biste
poncvno pokrenuli motor, ponovno pritisnite gumb za
ukljucivanje |.

* Umetnite prikladno glodalo u drzac alata i bloki-
rajte ga tako da évrsto zategnete maticu (slika 17,
pozicija 14) drzaca alata.

* Montirajte i uévrstite noz za glodanje.

* Namjestite brzinu, dubinu rezanja, opruzna posto-
lja, usmjerenost grani¢nika i ravnalo za popre¢no
rezanje.

* Provjerite je li ulazni graniénik ispravno namjesten
tako da podupire neizrezani materijal. Namjestite
izlazni grani¢nik tako da podupire izrezani materi-
jali da se pritom postighe ravhoteza s odvodenim
materijalom.

» Ukljucite glodalicu.

* Provjerite da se izradak évrsto priti&¢e uz granié-
nik.

* Njezno gurajte izradak zdesna nalijevo suprotno
smjeru vrinje alata.

* Odrzavajte brzinu pomicanja konstantnom. Ne gu-
rajte prebrzo jer ¢e se time motor previse usporiti.

* Prebrzim guranjem moze se pogorsati kvaliteta
rezanja. Time se isto tako mogu ostetiti noz za
glodanje ili motor.

* Prebrzim guranjem mogu nastati zagorjela mjesta
na izratku.

« Ako je drvo vrlo tvrdo, a rezanje preveliko, mozda
¢e biti potrebno obaviti vise radnih koraka kako bi
se postigla Zeljena dubina.

* Ispravna brzina uvlaéenja ovisi o veli¢ini glodala,
vrsti materijala izratka i dubini rezanja. Najprije se
uvjezbajte na komadu otpadnog materijala kako bi-
ste pronasli ispravnu brzinu pomicanja i dimenzije.

* Iskljucite stroj pritiskanjem crvenog zastitnog po-
krova.

Na ozhacéhoj plodici stroja mogu postojati razni sim-
boli. Oni sadrzavaju vaZzne informacije o uporabi pro-
izvoda.

Nosite zastitu za sluh, zastithe naocale i zastitu za
disanje.

Pridrzavajte se odgovaraju¢eg sigurnosnog standar-
da.

Ciscenje i odrzavanje

Opée mjere za odrZzavanje

Krpom povremeno obrisite piljevinu i prasinu sa stro-
ja. Jedanput na mjesec nauljite rotiraju¢e dijelove
kako biste produljili radni vijek alata. Ne podmazuj-
te motor.

Za ¢iscenje plastike ne rabite nagrizajuc¢a sredstva.

A UPOZORENJE! Prije svakog hamjestanja, odrza-
vanja ili popravka izvucite elektriéni utikaé!

Cigéenje

+ Zastitne naprave, ventilacijske otvore i ku¢iste mo-
tora &istite od prasine i prijavstine.

+ Ocistite uredaj Sistom krpom ili ga ispusite nisko-
tlacnim stlacenim zrakom.

* Preporu¢ujemo da uredaj oCistite odmah nakon
svake uporabe.

* Uredaj redovito Cistite vlaznom krpom i mazivim
sapunom. Ne rabite sredstva za ¢igéenje ili otapa-
la; ona bi mogla nagristi plasticne dijelove uredaja.
Pobrinite se da voda ne moze uéi u unutrasnjost
uredaja. Prodiranje vode u elektriéni uredaj pove-
¢ava rizik od elektri¢nog udara.

* Redovito éistite izlaz strugotine i/ili uredaj za usisa-
vanje prasine.

» Stroj nikad ne prskajte vodom!

Rezni alat
Blok noza valja redovito &istiti od smole. Cistite ga
odgovarajuéim sredstvom za uklanjanje smole.

Naruéivanje rezervnih dijelova:

Prilikom naruéivanja rezervnih dijelova valja navesti
sljedete informacije:

* tip uredaja

* broj artikla uredaja

* identifikacijski broj uredaja

* broj potrebnog rezervnog dijela

Popravke i postupke koji nisu opisani u ovom prirué-
niku smije obavljati samo kvalificirano strué¢no oso-
blje.

Informacije o servisu

Treba imati na umu da kod ovog proizvoda sljededi
dijelovi podlijezu trosenju uslijed keristenja ili prirod-
nom troSenju odnosno potrebni su kao potrosni ma-
terijal.

Potrogni dijelovi*: Ugljene &etkice, Glodalica

* nije obavezno u sadrzaju isporuke!

Skladistenje

Uredaj i njegov pribor uskladistite na tamnom, suhom
mjestu koje je zasticeno od zamrzavanja i nepristu-
pacno je za djecu. Optimalna je skladisna tempera-
tura izmedu 5 i 30 °C.

Cuvajte elektriéni alat u originalnom pakiranju.
Pokrijte elektri¢ni alat kako biste ga zastitili od pra-
sine ili vlage.

Spremite priruénik za rukovanje pored elektri¢nhog
alata.
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A Priklju¢ivanje na elektri¢nu mrezu

A UPOZORENJE! Elektriéni udar! Postoji opa-
shost od ozljeda zbog elektriéne energije!
Neispravan kabel ili utikaé mogu uzrokovati elektriéni
udar.

Izbjegavajte dodirivanje tijela s uzemljenim dijelovi-
ma kako biste se zastitili od strujnog udara.

A Rad je dopusten samo sa zastithom strujnom
sklopkom (RCD maks. struja kvara 30 mA).

Prikljucite utika& elektricnog kabela u utinicu pri-
kladnog oblika, napona i frekvencije koja udovoljava
vazedim propisima. Ne povladite elektriéni kabel ka-
ko biste izvukli utikaé iz utinice.

Montirani elektromotor prikljuéen je pripravan
za rad. Prikljucak udovoljava vaZe¢im propisima
VDE i DIN. Postojeéi elektriéni prikljuéak i ko-
riSteni produzni kabel moraju udovoljavati tim
propisima.

VazZne napomene

Ako se motor preoptereti, automatski ¢e se iskljuditi.
Nakon hladenja (vremenski se razlikuje) motor ¢e se
modéi ponovno ukljuditi.

Ostecéeni elektriéni kabel

Ne elektriénim kabelima éesto nastaju osteéenja izo-

lacije.

Uzroci toga mogu biti sljedeci:

+ Pritisnuta mjesta, ako se kabeli provode kroz pro-
zore ili procjepe u vratima.

* Pregibi zbog neispravnog uévricivanja ili provode-
nja elektri¢nog kabela.

* Posjekotine zbog gazenja elektricnog kabela.

» Ostedenja izolacije zbog ¢upanja iz zidne uticnice.

* Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi oste¢eni elektricni kabeli ne smiju se rabiti i

zbog ostecenja izolacije opasni su za Zivot.

Redovito provjeravajte jesu li elektri¢ni kabeli oste-

¢eni. Pri provjeri osigurajte da kabel nije priklju¢en

na elektricnu mrezu.

Elektriéni kabeli moraju ispunjavati vazeée propise

VDE i DIN. Rabite samo elektriéne kabele s ozna-

kom HOSVV-F.

Otisak oznake tipa na elektricnom kabelu je obve-
zan.

Izmjeniéni motor

* Mrezni napon mora biti 230 V~.

* Produzni kabeli moraju imati duljinu do 25 mi po-
preéni presjek od 1,5 mm?2.

Prikljuéivanja i popravke elektricne opreme smije
obaviti samo elektrotehnicki strucnjak.

Imate li pitanja, navedite sljedece podatke:
* Vrsta struje motora

* Podaci s oznacne plocice stroja

* Podaci s oznacne ploc¢ice motora

Zbrinjavanje i recikliranje

Uredaj se nalazi u pakiranju kako bi se sprijecila
transportna oste¢enja. To je pakiranje sirovina te se
moZe ponovho uporabiti ili odnijeti na recikliranje.
Uredaj i njegov pribor sastoje se od raznih materi-
jala kao sto su metal i plastike. Neispravne dijelove
odnesite na zbrinjavanje posebnog otpada. O tome
se raspitajte u specijaliziranoj trgovini ili u opéinskoj
upravil

Starim uredajima nije mjesto u kuénom otpadu!

Ovaj simbol upozorava na to da se ovaj proi-
ﬁ zvod sukladno Direktivi o otpadnoj elektri¢noj

i elektronic¢koj opremi (2012/19/EU) i nacional-
= nim zakonima ne smije zbrinjavati preko kué-
nog otpada. Ovaj proizvod potrebno je predati na za
to predvidenc sabiraliste. To je moguce obaviti npr.
povratom pri kupnji sliénog proizvoda ili predajom na
ovlasteno sabiraliste za recikliranje elektricnih i elek-
troni¢kih starih uredaja. Neispravho rukovanje starim
uredajima zbog potencijalno opasnih tvari koje su
Cesto sadrzane u elektricnim i elektronickim starim
uredajima moze imati negativhe posljedice na okolis
i ljudsko zdravlje. Ispravnim zbrinjavanjem ovog pro-
izvoda usto doprinosite ucinkovitom iskoristenju pri-
rodhih resursa. Informacije o sabiralistima starih ure-
daja mozete zatraziti od tijela gradske uprave, javnih
pruzatelja usluga zbrinjavanja, ovlastenog sabiralista
elektriénih i elektroniékih starih uredaja ili poduzeéa
za odvoz otpada.
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Otklanjanje neispravnosti

Utvrdivanje uzroka nastalih neispravnosti i njihovo otklanjanje uvijek zahtijevaju maksimalnu pozornost i oprez. Pret-

hodno izvucite elektricni utikacl!

U nastavku su navedene neke od najeséih neispravnosti i njihovi uzroci. Ako se pojave druge neispravnosti, obratite

se ovlastenom distributeru.

Neispravnost

Stroj nije mogucée ukljuciti

Moguéi uzrok

Nema elekiricnog napona
Ugliene Cetkice su istrosene

RjeSenje
Provjerite elektricno napajanje
Qdnesite stroj u servisnu radionicu

Stroj se sam iskljuéuje tijekom
praznog hoda

Prekid napajanja

Provjerite mrezni predosiguraé

Stroj se zbog montirane zastite od
podnapona ne¢e sam ukljuditi, nego ga
valja ponovno ukljuciti nakon ponovnog
uspostavljanja napajanja.

Stroj se zaustavlja tijekom
obradivanja

Aktivirala se zastita od podnapona
zbog tupog hoza, prevelikog
pomicanja ili prevelike debljine
hapinjanja

Prije nastavka rada zamijenite noz ili
pricekajte da se motor ohladi.

Brzina vrtnje smanjuje se tijekom
obradivanja

Preveliko skidanje strugotina
Preveliko pomicanje
Tupa glodalica

Smanjite skidanje strugotina
Smanjite brzinu pomicanja
Zamijenite glodalicu

Neravhomjernc glodanje

Tupa glodalica
Nejednoliko pomicanje

Zamijenite glodalicu
Glodite s konstanthim pritiskom i sporijim
pomicanjem

Zacepljeno izbacivanje strugotina
(bez usisavanja)

Preveliko skidanje strugotina
Tupa glodalica
Drvo je suvise mokro

Smanjite skidanje strugotina
Zamijenite glodalicu
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Eme§Aynon cuufOAwY 0Tn CUOKEUN

KATAZKEYAZTHZ:
Via Del Lavoro, 440023 CASTEL GUELFO (BO)ltaly

ATAMHTE NEAATH,
2ag euxduaaoTe IKAVOTTOINON Kal ETTITUXi PE TN Xpron Tng
vEag oag pnxavrg scheppach.

MNPOEIAOMNOIHZH:

Z0P@wWva Pe TNV Io0XUoUoa VOUOBETia OXETIKA E TNV EUBUVN

yio {nUIEG aTTO EAOTTWMATIKA TTPOIOVTA, O KATAOKEUOOTAG

Oev QEpel uBUVN yIa CNUIG OTN CUOKEUN 1) aTTd TN GUOKEUN

OTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG:

*  AkatdAAnAn xpron

+ Mnmpnon Twv 0dnyiwv xpriong

o AiCaywyn €mMOoKeUWY atmd un egouaiodoTtnuéva Tpita
Hepn

*  JUvVapUOAGYNON Kal QVTIKATAOTOON HE KN yvAoIa
QVTOAAGKTIKA

*  XpAon yia OKoToug  BIaQOPETIKOUG  OTTO  TOUG
TTPOBAETTOUEVOUG

*  BAGPBN TOU NAEKTPIKOU OUGTHPOTOG TTOU OQEIAETAI OE PN
OUPUOPQWON ME Ta TTPOTUTTA Kal TIG omraitrioelg VDE
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Eidikétepa, ouvioTouuE Ta ak6Aouba:

AloBaoTe OAOKANPO TO KEIPEVO Twv 0dnyIV XPriong TpIv
TTPOXWPNOETE OTN CUVAPUOAOYNON Kal TIplv BEoeETE TN
pnxavr) o€ Asimoupyia.

AuTo TO eyxeIpidio Xpriong Ba oag ETTITPEWE VO YVWPIOETE
TO PNYXAVNUA 0ag PE atTAd TPOTTO Kal va XPNOIPOTIOINCETE
10 Sl0BE0Ia ECAPTANATA YIO TOV OKOTTO YIO TOV OTT0i0
TTpoopilovTal.

Or1 0dnyieg xpriong TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIEG
OXETIKA pPE TOV TPOTTO AoPAAOUG, OWOTHG KOl OIKOVOUIKAG
XPAoNG TOU UNXavAPaTrog, Tnv  amo@uyr] Kivouvwy,
TOV TTEPIOPICUO ETTIOKEUWY, TOV TTEPIOPIOUO TTEPIOOWV
akivnrotroinong kal Ty alg¢non Tng agiomoTiog Tou
MNXavAUaTog.

Ek16G a1mé Ta TTpdTUTTa aopaAEiag TTou opidovTal o€ autd
TO eyxeIpidlo xprong, eival OTOAUTWG aATTOPaiTNTO VOl
OUPHPOPPUWVEDTE WE TIG ATTAITACEIG OTN XWPO 0OG Ol OTTOIEG
10XUOUV YIa T AgIToupyia Tou unXavApaTog.

To eyxepidlo xpriong TpETel v QUAdooeTal padi ye 1o
MNXAvNua, o€ TTAQCTIKY OOaKOUAQ, MOKPIG oTmd Bpwpid
Kal uypacia. MNpémel va dlaBaocete 10 eyxepidio Xpriong
TIPOCEKTIKA Kal oI 0dnyieg TTou TrepIAapBdvel va Tnpouvral
atrd GAOUG TOUG XEIPIOTEG TTPIV apxioouv va gpydlovtal. To
MNXavnua PTropei va xpnoiyotroindei pévo amé droua mou
£XOUV EKTTAIOEUTEI OTN XPrion Kai £X0UV evNUEPWOEI yIa TOUG
KIVOUVOUG TTOU OUVETTAYETAI N XPrion Tou. MNpéETTel va Tnpeital
n TTpodiaypa@ouevn EAGXIOTN NAIKia.

Ek16g amméd TIg dlaTtdcelc ac@algiag TTou TTEPIEXOVTAl OF
QUTO TO EYXEIPIBIO KAl TOUG E1I8IKOUG KAVOVIOHOUG TNG XWPAG
0ag, TIPETTEl va TNPOUVTAI TA TTAYKOOWIWG avayvwpIoUEVa
TEXVIKA TTPOTUTTA VIO UNXAVEG ETTEEEPYOTIOG EUAOU.

b2

Ievikég evdeigelg

*  AgoU agaipéoeTe TN ouokeuaoia, eEAEyETE OAa Ta PPN
ylo TUXOV CnUIEG KaTd Tn METOQOPA. & TTEPITITWON
TTPOBANUATWY, O PETOPOPENS TTPETTEI VO EVINEPWVETAI
apéows. MetayevéoTepeg Karayyehieg dev Ba An@Bouv
utTrown.

+  BefaiwBeite 611 N ammOOTOAA €ival TTARPNG.

* T[lpiv amd 1 XpHon, €CoikelwBeite pe TO eyxeIpidlo
XProng TToU ETTICUVATITETOI OTN CUOKEUN.

*  Xpnolyotroleite  POvo yvhola avTaAAaKTIKG  yia  Ta
@Bapuéva  eCaptiuata R yia  avioAAakTIKG.  Ta
TIEPICOOTEPEG  TTANPOPOPIEG  ETTIKOIVWVIOTE ME Evav
QVTITTPOOWTTO TG scheppach.

* Kard tnv mapayyedia, dwoTte Tov apilBud eidoug, Tov
TUTTO KOl TO £TOG KATOOKEUNG TNG OUCKEUNG.

Xeipiothpia kol avTtaAAaKTIKA, EIK. 1-2

1 Tldaykog epyaciag
2 0dnyog epédag
3

3a Tnydki Tatoupag deCid

3b Tnxdki TTatoupag apioTepd
Mnyaki eTavw TTiEONG

MNxAKI TTAEUPIKAG TTiEONG
PUBpion Uywoug

Bida ptrAokapioparog
0dnyog £yKAPOIOG KOTTAG
PuBpioTrg TaxutnTag

10 AIakOTITNG EVEPYOTTOINONG/OTTEVEPYOTTOINONG
11 TpoékTaaon Tdykou degid

12 TlpoékTaon TTayKou apioTepd
13 AIGKOTITNG UTTEPPOPTIONG

©O© oo ~NO O b

Mapexopevog £0TTAICHOG

*  ®péla aykou HF50

* 2 TTPOEKTAOEIG TTAYKOU

e yaviBéAa pUBuiong e Tagiuadi pe kardki M6

»  T[pooTateutikh didtagn ye KUAvOpIKS Treipo D 6mm x
35mm

*  Twviakdg 0dnyogs, TANPNG

Alev4 mm

* Akev 58 mm
*  KAeidi SW 19
«  KAeidi SW 24

+  Eyxepidio xpriong
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. — Ta nAekTpiK& epyalgia TToU eV XPNOIKOTTOIOUVTQI
Aiactdoeig M/TI/B mm 610/360/311 TIPETTEI VA ATTOBNKEUOVTAI OE OTEYVO, AVUYPWUEVO A
AlaoTdoeig TTaykou mm 610/630 KAEIOTO PEPOG, Hakplid atrd TTaIdId.

"Yyog Tréykou mm 365 6 Mnv UTTEPQOPTWVETE TO I'])’\EKTpIK’O 0ag epyaAeio ]

- - — Ta epyaAcia AsitoupyoUv KaAUTEPQ Kal a0PAANECTEPQ
Aiactdoeic TpoékTaong 210/360 OTO UTTOBEIKVUOHEVO £UPOG I0XUOG.
méykou M/B mm . . . .

7 Na XpnoIUOTIOIEITE TO CWOTO NAEKTPIKO £PYaAEio
PuBuion Uyoug mm 0-40 — Mnv XpnoIuOTIOIETE NAEKTPIKG £pyaleia XapnAng
AakTUAIOG OPTWONG TOU 32/47/55 10XU0G YIa Bapiég Epyaoies.
TTaykou mm — Mnv xpnoiyotroigite TO NAEKTPIKO €pyaAcio yia
A|qo‘1’(’10‘g|g gpyo'rgpqxiou 650 x 160 Xx 65 mMm 0KO1TOU§ Yid TOug O'ITOiOUQ oev éXEI 0X€5IGOT£i. MNa
(M X TTxY) max. TIAPABEIVHO, PNV XPNOIUOTIOIETE POPNTA KUKAIKA
ApIBUSC GTPOPHV min-1 11500 — 24000 N TpIOVIa yia va};\é)\w;ﬁ KAGBIG A KOPHOUG.
- - p a gopdre Ta KaTGAANAa poUxa
Méy. @ povadag gpedapiohatog 50 mm —  Mnv @opdre xahapd pouxa rj KOoUAKATA, Ta OTToIx
Bapog 21,0 UTTOPE] VO TTIOGTOUV O€ KIVOUUEVA HEPN.
—  Evw gpydleoTe o€ eEwTEPIKOUG XWPOUG, OUVICTATAI
Mortép V~/Hz 230/ 50 va gopare avTIoNoBNTIKG mamoyToia.
9  XpnOoIPoTToIOTE TTPOCTATEUTIKO ECOTTAIOUO
ATTIOppo@OUpEVN I0XUG OTNY 1500 W — Na QopdTe TTPOCTATEUTIKG YUGAIG.
eio060 10 ZuvdéoTe To ouoTnua eEaywyng okovng dv epyadeoTe
dig Schuko pE EUAO, UNIKG TTOU HOIGZOUV pE EUAO 1y TIAADTIKO.
— Ed&v ummdpyouv ouvdéaelg yia v e¢aywyn okévng
Me Tnv em@UAagn Texvikwv aAAaydv! Kal pia ouokeur] UMoyNAC, BePaiwBeite Ot éxouv
ouvoEeDEi Kal XPNOIUOTTOIOUVTAI CWOTA.
Tipég BopuBou kartd Tnv odnyia EN 61029: — Evi) epyGleoTe pe €0AO, UNKA TIGPOHOId e
Hxnikr mieon LpA = 93,0 dB(A)K: 3 dB(A) 70 €0Ao Kkal TIAGOTIKOG, N €pyaoia o€ KAEIOTOUC
loxug BopuBou LWA = 106,0 dB(A)K: 3 dB(A) XWPOUC ETTITPETTETAI OVO HE TN XPrion KaTdAAnAou
OUCTAMATOG £EQYWYNG.
Z1ig 0dnyieg Xpriong, Ta E50pTAHATA TTOU OXETIOVTaI pE 11 Mnv XpnOIUOTIOIETE TO KAAWDIO YIa OKOTTIOUS VIOl TOUG
NV ac@dAeia @épouv To akdAoubo orpa: A oTToioug Sev ixe OXEBIaOTE
— Mnv xpnoipotroigite T0 KAAWBAIO YIO VO AQPAIPECETE
10 @IG aTT6 TNV TTPila. MNpooTaTeleTe TO KAAWSIO ATTO
12 Z1ePEWOTE TO KOUMATI EPYQTiag

MNpoooyxn! Ta Baoikd pétpa ao@aAsiag TTou akoAouBoluv
TIPETTEl Vo TNPOUVTalI  OTAV  XPNOIUOTIOIEITE  NAEKTPIKA
€PYOAEIa yIO VO TTPOCTOTEUTEITE OTTO NAEKTPIKEG EKKEVWITEIG
Kal a1ré TOoV KivOUVO TPaUUATIOPOU Kal TTUpKayldg. AlaBdoTe
OAEG TIG TTAPAKATW TTPOEIBOTIOINTEIG TTPIV XPNOIUOTIOINOETE
TO NAEKTPIKG €pyaAEio kal QUAGETE TIG 0dnyieg acPaAeiag yia
MEANOVTIKA avagpopd.
Epyaorteite pe ao@aAeia
1 AlatnprioTe TV TIEPIOXN £pYaoiag kabapr)
— H oakataoTacia otov xwpo epyociag PTTopei va
TIPOKaAECEI aTuXUaTa.
2 NdBete udwn Toug TTEPIBAANOVTIKOUG TTAPAYOVTEG
—  Mnv ekBETeTE TO NAEKTPIKG £pyaAEia oTn BPOXH.
— Mnv xpnoiuotroleite NAEKTPIKG pyaleia o€ uypo 1
Bpeypévo trepIBAAiov.
— BefaiwBeite 611 0 XWpog epyaaiag SIOBETEN ETTAPKN
PWTIONO.
— Mnv XpnoIPOTIOIEITE NAEKTPIKG €pyaAcia o€ pEPN
otTou UTTapxE! Kivduvog TrTupkayidg i €kpnéng.
3 TpooTatetere TOov €autd OOG OO TIG NAEKTPIKEG
EKKEVWOEIG
— ATOQUYETE TN QUOIKN €TTOQH HE  YEIWUEVO
egoptipara (m.X. OWAARVEG, KOAOPIPEP, NAEKTPIKEG
€0TIEG, WUKTIKEG HOVADEG).
4 KpatioTe Toug GAAoUG avBpwtToug HoKpId
—  Mnv emTpérreTe o€ ATONA, IBIAITEPWG TA TTAIOIA, TTOU
dev eUTTAEKOVTOI OTNV £pyaaia va épBouv o€ eTTagr)
ME TO €PYOAEIO ) TNV ETTEKTACN KaI VA T KPATATE
MOKPIG aTrd TNV TTEPIOXK EPYOTIag.
5 ATmoBnkeloTe Ta pPn  XPNOIMOTIOINMPEVA  NAEKTPIKA

—  XpnoIpoTToIRaTE TIG BIOTAEEIG UTTAOKOPITUATOG 1| pIa
MEYYEVN VIO VA KPATAOETE TO EPYOTEPAXIO OKIVNTO.
Me auTdv Tov TPOTTO, OTEPEWVETAI PE PEYOAUTEPN
aoQAAcIa TTOPA PE TO XEPI.

— Amaiteitar - TpocBeTo  OTAPIYMO  yIa  PEYAAQ
epyotepayia (oavideg, KaBoAETa K.ATTL), yia va
QTTOTPOTTEN N AVATPOTT TOU PNXAVIUOTOG.

— Na mégete mavra oTaBepd 10 €PyOTEPAXIO TTAVW
oTnv TAGKa €pyaaciag Kai va To YTTAOKAPETE yia va
QTTOQUYETE TNV AvaTTAdNON KAl TNV TTEPICTPOPH TOU
€pyoTeEpayiou.

13 ATTOQUYETE TIG AVWHAAEG OTAOEIG

14

15

— BePaiwbeite om €xete oTaBePr} BEON Kan diaTnpeite
TIAVTA TNV I00PPOTTIa 0AG.

— Amoguyete TIG ABOAEG BEOEIG TWV XEPIWY, HE TIG
otmoie¢ pia &a@vikr) oAioBnon Ba umopouce va
TTPOKOAEDEl €TTa@h pETACU €vOg i Kal Twv U0
XEPIWV PE TO KOPTEPG AKPA.

®povrileTe Ta Epyaleia oag

— Aatnpeite T gpyaleia KOTMAG TPOXIOUEVO KOl
KaBapd yia va YTTOPEITE va EPYAOTEITE KAAUTEPA KOl
QOQOAETTEPQ.

— Axkohoubriote TG 00nyieg yia  AiTTavon - Kai
QVTIKATAOTOON €pyaAgiou.

— EAéyxete TOKTIKG TO KOAWDIO OUVOEONG TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal {NTAOTE VO AvTIKATOOTAOE
a1é £€0UCI0B0TNEVO EIBIKO €AV £XEI UTTOOTEI CNUIAL.

— EAéyxete TOKTIKG TO KOAWDIO TTPOEKTOONG KOl
QVTIKATAOTAOTE TO AV £XOUV UTTOOTET CNUIAL.

— Aiatnpeite TN AaPn oTeyvr, kaBapr| Kal atraAAaypévn
até Addia Kai ypdoa.

Na agaipeite 10 QIG aT1d TNV TTPIda
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16

17

18

19

20

21

— Toté pnv agaipeite ammokoAnuéva Bpadouarta,
Eokpidia ) koppaTia EUAOU TTOU £X0UV KOAANOEI OTO
GKPO KOTTNAG KaTd Tn didpKeia TNG Acimoupyiag.

— Ortav 10 nAeKTPIKO EpyaAeio dev XpnoIUOTIOIEITAl,
TIPIV aTTd TN CUVTAPNON Kal KATd TNV avTIKATaoTaon
epyaAEiwv OTTWG BIOKOI TTPIOVIWY, WUTEG, KEPOAEG
ppedapiopaTog.

— Ortav 10 GKPO KOTIG €ival PTTAOKOPIOPEVO AOYW
aouvABIoTNG duvapng TPoYodoaiag KaTtd TNV KOT,
OTTEVEQYOTIOINOTE TO UNXAvNUA KAl ATTOOUVOEDTE
TO OomMé TNV TIAPOXH PEUMATOG. AQIPEDTE TO
epyoTENAXIO Kal PBePaiwbeite OTI N GKpn MTTOPET
va  Aeitoupynoel  eAelBepa.  Evepyotroijote 1o
MNXAVNHO KOl EEKIVAOTE pIa vEa Epyacia KOTTAG HE
XaunAr 10xU Tpopodoaiag.

Mnv a@rivete ToTTOBETNPEVO TO KAEIDT EVOG Epyaleiou

— [Mpiv evepyottoinoeTe 10 pnxavnua, BeBaiwbeite ot
£xel apaipeBei To KA€ISi Kal T epyaAeia pUBuiong.

ATTo@UyETE TNV TUXaia Evapgn Aeiroupyiag

— BeBaiwbBeite6TI0BIOKOTITNG EIVAIATIEVEPYOTTOINUEVOS
OTaV EICAYETE TO PIG OE PIA TTPICa.

XpnolpotroioTe  KaAWwdIa  TTPOEKTACNG  £§WTEPIKOU

XWPOoU

—  XPNOIPOTIOIEITE POVO EYKEKPIPEVEG KOl KATAAANAQ
QVOYVWPIOPEVEG TTPOEKTAOEIG EIBIKEG VIO EGWTEPIKT)
xpnon.

— XpnolpoTroinaTe Ta KApoUAIa TTEPITUAIENG KaAwDiwV
pOvo OTav gival EETUAIYPEVQ.

Na gioTe TTPOOEKTIKOI

— Awote mpoooy oe autd Tou KAvere. Na eioTe
ouveroi  Otav  epyaceote. Mnv  XPnOIPOTIOIEITE
TO NAeKTPIKG epyaAeio OTOV ExeEl OTTOOTIOOTEN N
TIPOCOYN 00G.

EAéyETE TO NAEKTPIKG EpyaAeio yia Tuxdv {nMIEG

— MMpiv amd T ouvexry XPAoN Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou, o1 TTPOOTATEUTIKEG OIOTALEIS Kal GAAa
eCaptiuaTa TPETTEl va eMBewpoUvTal BIECODIKA
yia va diao@oNioTEl OTl gival aTTaAAOYpéVES OTTO
€AOTTWHATA KAl AEITOUPYOUV OTTWG TTPORAETTETAN.

— BeBaiwbeite 61 1O KIVOUpEVO pEPN  AeiToupyolv
OWOTA Kal &gV £XOUV UTTAOKOPIOTEI I} KATOOTPAPEI.
OMa 1o egopTriparTa TTPETTEN va TOTToBeTNBoUV CWoTd
Kol OAeG 01 OUVOAKEG TTPETTEN VO TTANPOUVTAI Yia VO
BI00pOANIOTEl N OWOTA AeIToupyia Tou NAEKTPIKOU
epyaAgiou.

— To kivnTd TTPOOTATEUTIKO KAAUPHO PTTOPET va unv
€ival oTEPEWMEVO OTNV avoIXTA Béon.

— O1 TTpooTaTeuTIKEG DIATALEIS KOI T KOTEOTPAUMPEVT
€CapTrAaTa TTPETTEI VO ETTIOKEVAOVTOI OWOTA 1) va
avTikaBioTavtal ammd €COUCIOBOTNHEVO OUVEPYEIO,
€KTOG €AV opiCeTal  OIAPOPETIKA OTO  EYXEIPIOIO
Xprong.

— O kareoTpappévol  OIOKOTITEG  TIPETTEl VO
avTIKaTooTOBOUV Of €va KEVTPO  €EUTINPETNONG
TIEAATWV.

— Mnv xpnoipoTtolgite eEAATTWHATIKA | KOTEGTPAUPEVT
KaAwdIia ouvoeoNG.

— Mnv xpnoiuoTroieite NAEKTPIKO Epyaleio oTo oTToio
0 OlaKkAOTITNG Oev pTTOpPEl va evepyoTtroinbei 1 va
QTTEVEPYOTTOINOEI.

MPOZOXH!

— H xprion dMwv epyaleiwv 1) ageooudp ekTOS OTTO
QUTA TTOU CUVIOTWVTAI EVOEXETAI VO EVEXEI KivOUVO
TPAUPATIOUOU.

22 ZnmOTE VO ETTIOKEUAOTEI TO NAEKTPIKO 0aG €PYaAEio

OTTO ECEIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO

— AUTO TO nAEKTPIKG  €PYOAEI0  OUPHOPPWVETOI
e Ta IoxUovia  TIpoTUTIa  ao@aAgiag. Ol
ETMOKEVEG UTTOPOUV VO TTPAyUaToTroinBoluv pévo

OTT0  NAEKTPOAOYO  XPNOIYOTIOIWVTAS  YVACIA
OVTOAOKTIKG.  AIOQOPETIKG,  UTTAPXEl  KivVOUVOG
OTUXNHATWYV.

O XeIpIOTAG TTPETTEI VA BPIOKETAI TTAVTA UTTPOOTA ATTO
TO MNXAVNHA VIO Va atTo@euXBouv Kivduvol.

Eidotroinon! Auté 10 nAekTpIKO epyaheio dnuioupyei Eva
payvnTikG TTedio katd TN Aeiroupyia Tou. Auté TO TTEdio
pTTOPEi VO TTPOKOAEDE! BAARN O€ evepyd i} TTABNTIKG 1aTPIKG
EPPUTEUPOTA UTTO OUYKEKPIPEVEG OUVONKEG. lMa va PeiwBei
0 Kivduvog coBapwv 1 Bavatn@opwy TPAUUATIOPWY,
ouvIoTaTal  O€  GTOPO  PE  IOTPIKG  €MQUTEUPATA VA
OUPBOUAEUTOUV TO YIATPO TOUG KAl TOV KATOOKEUAOTH TOU
I0TPIKOU EPPUTEUPATOG TTPIV XPNOIMOTIOINCOUV TO NAEKTPIKO
€PYOAEio.

MNPOZOETEZ NMPOEIAOMOIHZEIZ MNA THN AZOGAAEIA

*  BePaiwBeite 611 N @péda eival o€ APIOTN KATACTOON TTPIV
atd TN Xxpnon.

+  XpnoiyotroinoTe  SOKTUAIOUG  TTPOCAPHOYTG  TTAYKOU
KatdAANAoug yia TIG BI00TACEIG TNG PPECOG.

*  Na @opdre TAvTa KATAAANAO ATOUIKO TTPOOTATEUTIKO
€€oTTANIOO.

*  Autdg o eEoANiopog TTEPIAOBAVEL: WTOOOTTIOES YIa
VO aTTOQEUXBEl 0 KiVOUVOG KWEPWONG, AVOTTVEUOTIKN
TIPOOTOCIA YIO VO aTTOQeUXBEl 0 KivOuvog €I0TTVONG
ETMKivOuVNG oKovNG.

+  [lBavdTNTa TPAUPATIONOU KATA TOV XEIPIOKO TNG GPECaG
Kol TwV GRaQwV epyoTepOxiwV AOyw aIXHUNPWY GKPWV.
MpoaoTaTeuTikG YUOANId yIO TNV OTTOQUYT| TPOUNOTIONOU
oTa pdma Adyw exTivagng Tepayiwy.

+  Kard 1 didpkeia NG emegepyaniag Tou EUAou, TO
TIPOOWTTIKO TIPETTEI VO EVINPEPWVETAI VIO TIG CUVORKEG
TTOU ETTNPEAJOUV TNV EKTTOWTTT) OKOVNG, TT.X. TOV TUTTO
TOU TTPOG ETTEEEPYATIO UNKOU, TNV €KTOON TOU TOTTIKOU
BlaxwpIoPOoU (avixveuan ry Tryn) Kai T owoTh puuion
TOU KATTAKIOU/TWV EKTPOTTEWV AQHOPIVOG/TWY 08NYWV.

+ Eidomoinon! Mnv XpnOIUOTIOIEITE WN OUVIOTWHEVA
epyaAeia  @pedapiopatog, KaBW¢G autd JTTopEl  va
odnynoel o TPAUMaTIONO €dv XAOETE TOV EAEyXO
TOU €pyaAgiou. XpnoidoTroioTe  POvo  epyoAsia
ppedapiopaTog TTou £Xouv BIAUOPPWOEI yia XEIPoKivnTn
TpOPodOTia Kal emonuaivovtal ye Tnv €voeign MAN
(TTOU UTTOBEIKVUEI XEIPOKIVNTN TPOPOBOTIa) CUHPWVA
pe 10 TTpdTUTIO EN 847-1.

+ Emkivduveg kataotdoelg Adyw TNG  aveGEAEyKTNG
QVOTPOTING TOU €PYOTEHAYIOU. ZTNPIETE TA EPYOTEUAXIT
MeyGAOU PRKOUG WOTE VO TA CUYKPATHOETE OTN BEon
TOUG.

»  Tuxov avdakpouon 1} &a@vikr avtidpaon o@eilovTal
o€ évav 0dnyo MIKPWV EEOPTNUATWY €KTOG EAEYXOU.
XpnoipotroioTe TTPOOBETEG CUTKEUEG, OTTWG OPICOVTIEG
OlaTdgelg  wlnong, yia TNV KOATEPYOOia  AETTTWV
EPYOTEPOXIWV.

* Ta epyakeio Tou Oev ouvinPOUVTal WTTOPOUV VO
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gvepyoTToinBouv avegEAEyKTa. XpnoiyoTroleite
pévo  Tpoxiopéva  epyakeia  @pelapioyarog,  Ta
otroia  ouvinpouvTal CUPQWVO Je TIG 0dnyieg Tou
KOTAOKEUQOTH.

o [lBav emagr pe Kivouueva pépn. Mpiv amd v
avTIKoTdoTaon 1 TN PUBJIoN, OTTEVEPYOTTOINOTE TO
pnxavnua kai ByAaATe To @ig atd TV TTPIda.

*  [MBavd opaluara BEong Tou epyaleiou @pelapioaTog.
PuBuiote ocwotd 10 €epyaleio @pelopiopatog oTO
pnXavnua. ZITpwETE TO EPYOTEPAXIO TTPOG T EUTTPOG
TTPOG TNV avTiBETN KATEUBUVON TTEPIOTPOPAG OE OXEDN
ME TO JavTpéAL.

«  EmA&ETe TOV apiBud oTpo@uiv Trou gival KATAAANAES yia
TO €pYOAEio PelapIoUATOG TTOU XPNOIUOTIOIEITAI KAl VIO
TO UAIKO TTOU XPNOIKOTTOIEITAL.

*  KpamoTe 1a Xépio 600G Jakpid atmd Tnv maTtoupa Katd
10 Qpeddpioya. Edv eivar duvatdv, XpnoidoOTIOIfOTE
dlatagelg wlnong (o1depévieg KOVTPEG) padi ye v
TraToUpa OKIVATOTTOINONG.

*  Av AgiTrouv o1 yKAPOIEG TTATOUPEG PTTOPET VO TTPOKANBOET
avdkpouon. Na TIG KOUPTIWTEG QPECES, XPNOIMOTIOINTTE
TTow A/kal EPTTPOG EYKAPOIEG TTOTOUPEG OTEPEWMEVES
TTAvw oTn QPEda.

A\ YTroAermrépevol Kivduvol

To unxdvnua KOTOOKEUAOTNKE ME Bdon TNV Tpéxouoa

KOTAOTOON TNG TeEXVOAoyiog Kol  oUUQwva  UE

AVOYVWPIOHEVOUG  TEXVIKOUG KAVOVEG OO@AAEING.

QoT1600, eVvOEXETAI VA TIPOKUYOUV UTTOAEITTOUEVOI

Kiviuvol Katd Tn S1dpKeIa SIESOYWYAG TWV EPYATIWV.

*  Kivduvog Tpaupatiopou Twv  OOKTUAwV  Kal  Twv
XEPIWV HE TO TTEPICTPOPIKO TTPIOVI Adyw AavBaouévng
KaBodrynong Tou epyoTepayiou.

*  Kivduvog TPOUUOTIOUOU Aoyw aKatdAANANng
utrooTAPIENG 1 kaBodrynong 1f  epyaciag  Xwpig
KaBodrynon.

*  Kivduvog yia Tnv uyeia amd utroAgiypara {UAou N
gakpidia. Na @opdTe atopIkd TTPOOTATEUTIKG £EOTTAICHO
OTIWG TTPOCTATEUTIKG YUoAid. Na xpnolpoTroleite €va
ouoTnua avappoenong!

*  TpaupaTiopoi Adyw eAaTTWHATIKOU gpyaAeiou. Ta tnv
QOPAAEId 0aG, EAEYXETE TAKTIKG TO £pyaAEio.

»  Kivduvog TpaupaTiopol oTa SAYTUAA Kal Ta XEPIO KATd
TNV avTikaTdoTaon Tou epyaAgiou. XpnoIPOTIOIROTE
KatdAAnAa yavTia epyaoiog.

+ Kivduvog TpaupaTiopoy Katd TNV - €KKivnon Tou
pnxavAparog Adyw Tng KKivnong Tou epyaAgiou.

*  Kivduvog nAektpotrAngiog ommd pn  oupfatég N
KATEOTPAPUEVEG NAEKTPIKEG OUVOEDEIG.

*  Kivduvog yia v uyeia amd TO TTEPIOTPEPOUEVO
epYaAgio o€ TTEPITITWON PAKPIWY JOAAIWY Kal apditV
poUxwv. PopEaTe ATOUIKO TTPOOTATEUTIKO €EOTTAIONO,
OTTWG BixTU YIa Ta JOANIA Kol KOAANTA pouxa epyaaiag.

o EmmAéov, evdEXeETal va UTTAPXOUV WNn EVTOTTIOUEVOI
UTTOAEITTOMEVOI KivOUVOI, TTapd Ta AapBavopeva moava
TIPOANTITIKG PETPA.

*  O1mBavoi kivduvol utropouv va PeiwBouv edv TnpnBouv
TANPwWG o1 "Tevikég odnyieg aopaleiag” kai n "Xpron
oUPQwva PE TIG BIATACEIS", KABWS Kal TO EYXEIPIBIO

Aon cUH@WVA HE TIG dIATASEIG

H opéla cival 1©aviki yia Tnv karepyaoia ¢UAou Kai
TTAOOTIKOU, aAAG Kal yia Thv a@aipean polwy, Tnv xdpagn
VKIVIOIWV, TNV aQaipeon AUAAKWOEWY, TV avaTTapaywyn
KAUTTUAWYV Kai Aoyotutiwv K.ATT. H @péla dev TpétTel va
XPNOIPOTTOIEITAl VIO HETOAAQ, TTETPEG, K.ATT.

O eCommAIopOg  TTpoopileTal yia Xpron HOvo yia Tov
KaBopiopévo okotrd. OtroladnTrote GAAN XpAon Bewpeital
TTEPITITWON KaTdXPnong. O XPrioTnG/XEIPIoTAG, Kal Ol O
KATOOKEUOOTNG, Ba gival utTeUBuvOG yia oTToIadATIOTE CNUIA
Il TPOUPATIOUO OTTOIOUSHTTOTE €iBOUG TTOU TTPOKOAEITAI ATTO
auTé.

N&BeTe UTTOWN 6T 0 EEOTTAICUOG HAG eV £XEl OXEDIOOTEI yia
XPrion o€ ePTIoPIKEG A BIOPNXAVIKEG EQappOoYES. H eyyunon
pag Ba eival dkupn €dv TO pnXAvnua XPnCIPOTIOIETal
o€ eUTTOPIKEG 1 Plopnxavikég dpaoTnpidtnTeG 1 yia
1000UVANOUG OKOTTOUG.

Mpoooxn: Hxprion epyoAciwv A e€apTnudTwy ekTOGaTré autd
TToU TTPORAETTOVTAI O€ QUTEG TIG 0dnYieg Xpriong evOEXETa
Va evEXEI TOV KivOuvo TpaupaTiopou. AuTo To TTPOIOV JTTOPET
va Xpnoihotroindei pévo yia Tov TTPORAETTOUEVO OKOTTO.
OT01001TTOTE KOTACGTOGOT TTOU OEV TTEPIYPAPETAI OE QUTO TO
€YXEIPIOIO XPNOTN TTPETTEN VO BewpeiTal akatdAANAn xpron.
O XeIpIOTAG, Kal OX1 O KATAOKEUAOTNG, €ival uTTelBuvog yia
{nuid ) TpaupaTIoPO TTOU OQEIAETaI O AKOTAAANAN Xprion
TNG GUOKEUNG.

e 2Tnpi¢Te oWOTA Ta EPYOTEUAXIO HEYAAOU UFKOUG.

*  Xegoxéon pe 1o péyeBog Tou EpyaAEiou KOTTHG, KPATHOTE
TO AvOiyUaTa TOU TPOTTECIOU 600 TO SUVATOV PIKPOTEPQ,
yla va ToTToBeTRoETE TOUG SOKTUAIOUG TOU TTAYKOU.

*  [lpocBeta BondnTikG epyaleia, OTTWG éva opIloVTIO
WOoTAPIo, TIPETTEl va  XPNOIMOTIoIoUVTal KAt Thv
ETTECEPYATia OTEVOTEPWV TEPAYIWV.

¢ Mnv a@rvete To unxavnua otn Bpoxn.

ZuvapuoAdynon

Mpoooxn:
Mpiv TTpaypaTOTIOINCETE OTTOIABNTTOTE £pyaaia pUBUIoNG N
OUVTAPNONG, OTTOOUVOEDTE TO QIS OTTO TNV TTPIA.

ZTepEwan TNG PNXAVAg

Ma 1N xpAon TG, CUVICTATAI VO OTEPEWOETE TN PNXAVH

XPNOIMOTIOIWVTOG TIG TEOOEPIG OTTEG OTOV TIAYKO £PYOCIAG.

1 H emedveia cuvapuoAdynong TpETel va dIaBETel rdN
OTTEG Kal va AauBAvETal UTTOWN N aTrO0TacT YETAEU TwV
000 otV OTEPEWONG TN Bdon.

2 Kd&bBe moédI TpETTEl va oTepEwDEl e Tn BorBeia Bidwv
(dev TTapéExovTan).

3 O Bideg mpétel va €xouv TO OWOTO WNKOG: AGBETE
uTTOWN TO TTAXOG TNG ETTIPAVEIAG £PYATIOG GTNV OTToIa
Ba OTEPEWOETE TO PNXAvNUa.

4 XpnoipotroinoTe TIG podEAEG Kal BIBWOTE TNV ETTIPAVEIQ
epyaoiag pe Ta Tagiuddia.

5 H emoaveia epyaoiag Tpérmel va €xel EyeBOg TTou va
€UTTOBICEl TNV KAiON TNG Yovadag Katd Tn dIApKeEIa TNG
emeCepyaaiag.

Mpoooyn: MNpiv EekivioeTe Tnv epyacia BefaiwbeiTe yia T
OoTOBEPOTNTA TNG ETTIPAVEIAG £PYATIOG.

E¢aprApara Tou 0dnyou yia Tn @péda:

A. 1 Zmpiypa Baong
A. 2 Bpayiovag B ZkeAeTog
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C ®paypog 2x
D Pa&Rdog Tieong
E Egaptnua olvdeong yia e€aywyn

Zroixeio oTEPEWONG YIO TOV 03NY6 TNG PPELOG
5 magiuddia pe TAAoTIKG Kattakl M6

5 podéheg 6 mm

5 putrouAdvia aTPOYYUANG KePaArg M6 x 25

Z1EpEWOn OTO TPATTEQ

1 pmmouAdvi M6 x 20 pe oTPOyYUAr KEQOAR, 1 UTTOUAGVI
ME oTpoyyuAr ke@aAr) M6 x 40, 2 tragiuadia pe TTAAoTIKO
Katrdki M6, 2 podéAeg 6 mm

ZuvappoAdynaon Tou odnyou Tng epédag, Eik. 3-5

O 00nyodg TG PPECAg TTaPEXETAl OTTOCUVOPHUOAOYNUEVOG.
Mpiv &ekivrioete va SOUAEUETE TTPETTEI VO OUVAPPOAOYNOEi
OWOTA KOl OTn OUvéXEID VO TOTTOBETNOEl OTOV TTAYKO
gpyaoiag.

®don 1: ZuvappoAdynon Twv pepwv A kai B

MiéoTe Tov okeAeTd (B) oTo otApiyua Tng Bdong (A. 1) otnv
uttdpyouoa eykoty (BA. Eik. 4). Twpa TommoBetAOTE £va
MTTOUAGVI e OoTpoyYUAA KepaA M6 x 25 péoa atnv TpuTia
Kal BIdwaoTe £va TTagIUAEd! pe TTAAOTIKO KOTTAKI JE HIa POSEAT.

®don 2: ZuvappoAéynon Tou TTNXaKioU Tng TTaTolpag
Cc

Eicaydyete 800 ptrouldvia ue oTPOYYUAT| KEQaAT HECT OTIG
OTTEG OTEPEWONG KOI OPIETE T JE TO XEPI PE MIO POBEAQ Kall
éva TTagIuAdI pe TTAAOTIKG KOTTAKI.

21N OUVEXEIQ, PE TNV EYKOTTH, TECTE TOV 0ONYO TTAvVW OTA
KATTAKIO TWV PTTOUAOVIWV ME OTPOYYUAr] KEQOAR. Twpa
opicte Kai Ta dU0 TTagINadIa pe To TTAAOTIKG Katdiki. Kavte
mv idla diadikacio kar oTnv GAAn TTAeupd Tou 0dnyou.
®povrioTe va oTepewoeTe Toug 0dnyolus (C) oTn owaoTn
kareuBuvon. BeBaiwbeite 61 o1 odnyoi (C), 10 oTApIyHa
Baong kai n Baon (A. 1 +A. 2) Bpiokovtal 010 i610 UYOG.

®don 3: ZuvappoAdynon Tou Tnxakiou Trieong D, Eik.
6.1

Z1epewaTe T papdo Ticong (D) oTov 0dnyo pe 2 pTTouAdvia,
2 podéAeg Kal 2 TTAAOTIKG TTagINadia.

Ek.71+72

Toipouxeg yia Tn didragn ieong

F  Karaokeun mieong 2x

G Terpdywvn TTAGKO GUVOPUOAGYNONG 2X
H Terpdywvo ptrouldvi 2x

| Z@iykmpag TETpAywvou PTTouAoviou 2x

Zroixeio oTEPEWONG YIa TN SiIdTagn TriEoNng

2 Bideg dhev M6 x 12 (yia TO KGTW TETPAYWVO)

2 [ideg pe TAAOTIKN KUAIVOPIKN KEQAA) M6 x 20

4 ptrouldvia pe oTpoyyUuAr| KepaAry M6 x 35

4 Tmagiuadia pe TAaoTIKG KoTakl M6, 4 podéAeg 6 mm

ZuvappoAdynon Tng didragng mieong:

TommoBetOTE Ta 2 TETPAYWVA PTTOUAGVIO (H) péoa aToug 2
TETPAYWVOUG OCWANVESG

TTOU TTapEXOVTal Kal oTaBepotroioTe Ta Je TG 2 Pideg
GAev. ZTepewaTe TOUG 2 o@IyKTAPES (| ) oTa 2 TeTpdywva
pTouAGvIa ( H ) xpnoipotrolvTag Tig 2 Bideg Ye TTAAOTIKA
OTPOYYUAR KEQOAR.

21N ouvéxela EDTE TIG 2 TETPAYWVES TTAAKEG aTEPEWONG (
G ) HEOW TWV AVOIYHATWY TwV 2 OPIYKTHPWY (| ).

TéNoG, oTEPWOTE TIG KaTaoKeuég We Triean (F) oTig TAdKkeg

OUVOPUOAGYNONG  XPnolpoTroiwvTag 1o 4 pTrouldvia
ME OTPOYYUAR KE@aAr, TIG 4 podéAeg kal Ta 4 TTAQOTIKG
Tagiuadia.

TotroBéTnon Tou TeppATIKOU SIOKOTITN TNG PPETOG OTOV
mdyko gpyoaoiag, Eik. 8—11

lMa TNv eykat@oTOon TOU TEPUATIKOU SIOKOTITN TNG QPECS
TIPETTEI

VO TTPOXWPIOETE WG EEAG:

TotroBetOTE TIG 2 TTAAOTIKES BiOEG PE KUNIVOPIKE KEPAAN pE
TIG POBEAEG OTNV QUAGKWON TOU TEPUATIKOU BIOKATITN TNG

epédag (Eik. 9).

Eicaydyete TNV KEQAAN TwV TTAAOTIKWY BISWV OTPOYYUARG
KEQOARG OTa avoiypaTa TNG €YKOTING Tou Tpatediou (EiK.
10).

TommoBetoTe TOV TEPUATIKG OIOKOTITN TNG PPECOG OTNV
emBuunt) Bfon kai o@igte Ta TTACIUAdI pE TTAOOTIKO
KOTTOKI.

(Eik. 11).

E¢aprApara ao@alegiag yia TNV avAKpouon Tou
ppayuarog

1 @pdypa aoaAeiog yia tnv avdkpouon 1 Bpaxiovog
OuvappoAdynong

Zrolxgia oUvdeong yia 1o @pdyua ao@algiag yia Tnv
avakpouon

2 Pideg GAev ppelateg M5 x 10, 2 podéAeg 5 mm

2 dakTUNiol aopoAeiag 5 mm

2 pmrouAdvia oTpoyyuAig KepaAig M6 x 25

2 podéheg 6 mm 2 TreTaloudeg M6

ZuvapuoAdynaon Tng TaToUupag avAakpouong

* 270 KEVTPO TOU PTTPOCTIVOU PHEPOUG TNG UNXAVHG

YTdpyouv duo otrég (Eik. 12).

»  EuBuypappiote Tov Bpaxiova cuvapuoAdynong e TG
duo otrég (Eik. 13).

+  TomoBetroTe TIg dUO BideG Kal TIG PODEAEG OTIG OTTEG KOl
META OQIETE PE Eva OTAUPOKATOARIBO.

*  TéNog, eykaraoToTe TOV 0dNYO WE TETOIO TPOTIO WOTE
va PTTopEi va oNioBaivel Kai va puBpideTal 0To TTAX0G
TOU £PYOTEAXIOU.

*  Merd T pUBuIoN, oTepewaTe pe TN PoriBeia duo Pidwv
(Eix. 14).

PuUBuion Tou BdBoug epyaaciag

lMNa va puBuioeTe 1) va PeiwoeTe TO VYOG ToUu PavTpeAioU
(xpnogotroigital yia T puBuion Tou UWoug TG QPECaG)
meploTpéwte TN AaPr (Eik. 23, 6) yia va augioete iy va
MEIWOETE TO UYWOG. ZTaBepOTTOINOTE TN PUBUICT OPiyyovTag
KaAd tn Bida ocloeigng (7).

MaTtnv ao@aAEId 600G OTIG TTEPIOOOTEPES EPYATIES, GUVIOTATAI
VO EPYACEDTE PE XAUNAOTEPES PPECES AapBdvovTag uTTown
TNV EMQEAVEIQ TOU TTAYKOU.

ZTOIXEi0 OTEPEWONG YIO TNV TIPOEKTOCT TOU TPATTEIOU:
8 Bideg dhev M5 x 20
6 Pideg dhev M5 x 12
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8 podéheg Twv 5 mm, PIKPEG
6 PodEAEG TV 5 mm, peYAAEG
8 efaywvikd ragipddia M5

14 ®akTUAIoI ao@aAeiag 5 mm

ZuvapoAdynon TWV TTPOEKTACEWV ToU Trdykou, EIK. 2,
21,11,12

O1 TTpOeKTACEIG TOU TIAYKOU ETTEKTEIVOUV TNV ETTIQAVEIN
TOU TIAYKOU Kai KaBioToUv duvary Tnv emegepyaaia
MEYAAUTEPWY  EPYOTEUAYIWV KOl TNV €EKTEAEON  EIBIKWV
€Pyaciwy QpelapioaTog.

MpooapudoTte 10 €mMekTdoIyo TPATTEQ Kai OTIG OUO
TIAeUPEG pe 4 Bideg dhev M5 x 20, 4 podéheg, 4 dakTUANIOUG
ao@aAeiag kal 4 eCaywvikd Tagipadia M5 ava TAeupd Kai
OTO PTTPOOTIVO PEPOG TOU TPOTTECIOU pE 3 Bideg GAev MS x
20, 3 podéAeg kal 3 doKTUAIOUG AOPaAEiag yia KABE TTAEUPA.
EuBuypappioTe 1o TpaTTéQ KOl 0QiETE OAEG TIG PidEG.

ZuvdéoTe TN QpEfa o€ Evav atroppoPnTHpa
MpoPAETreTal n oUvOEon Pe €CWTEPIKO aATTOPPOPNTHPA
TIPOKEIMEVOU VO ATTOPPOPA TN OKOVN Kal Ta oKpidia (Sev
TTapéxeTal). ETPWETE Tov CWAAva  avappdédenong Tou
ATTOPPOPNTAPA OTO OTOMIO AvVaPPOPNONG TTIoW aATTO TOV
0dnyo6 g epélag. MNa toug owArveg diapérpou 100 mm
UTTAPXEI OTN OUOKEUAOIa £VaG KWVIKOG QVTATITOPAG.

Oéon ot AsiToupyia

Mpoooxn: H pnxavr) epelapiopatog éxel Evav agova TTou
TIPETTEl VO TOTTOBETEITAN KABETA OE OoXéON WE TOV OPICOVTIO
mayko. O &govag xpnoIPoTIoIEITal yia TNV KATAyPa®Pr TNG
oNioBnong TG @pedag Kai NG HOPPrS PPECIPIoHATOG.
H o@péla xpnoipotroigital yia TV dlEEaywyr] €pyOoIwyV
@PpeoPIOPOTOG, HEPOVWHEVWY 1 TTOAOTTAWY avVOIyUATWY,
QAUAGKWOEWY, TITUXWOEWY, TTPOPIA Kal KOVTPA TTPOPIA o€
AeieG KOl AUYIOPEVEG ETTIQAVEIEG K.ATT.

Moévo  @péCeg diapétpou €wg 50 mm  pmopolv  va
xpnoigotroinBolv  pe TN unxavh o@pelopioparog. Edv
ATTAITOUVTAI PEYOAUTEPEG BIAPETPOI, CUVIOTOUME VA KAVETE
TNV KOTEPYATia O€ TIEPICOOTEPEG PATEIG KOI VA ETTAVAAGPBETE
10 BrjpaTa pe TN PBoribeia epyakeiwv yia va opilete KABe
@opd 10 UYOG 1\ TN pUBuIon Tou 0dnyou.

1. EykatrdoTaon Kol avTIKATAOTOO CQIYKTAPWY
(Eik. 17, 14) vyia KOTOKOPUPEG  MNXAVEG
ppelopioparog

* TlpIv QvTIKATOOTACETE TOUG OQIVKTIPES, BYAATE TO QIG
pevpatog atmd TN pnyavr. ETAELTE TOUG OQIVKTPES
TTOU QVTIOTOIXOUV TN BIAPETPO TNG PPECAG.

*  AgaipéoTe To oToIxEio peiwong avoiyuarog, Eik. 15.

* Tnyaivete TO pavTPEN TTPOG TO THIOW PE TO KOUWTT TTOU
BpiokeTal k&Tw atré 1o pavipéA, Eik. 17

*  XoAapwaTe T TTagINad a0QOAEiag TOU OPIVKTAPA HE TN
BonBeia katdAAnAou kAe1dI00. Eik.16

*  ToTroBeTAOTE TOV OQIYKTI)Pa TTOU BPioKETOI OTO TTAEIUADI
1] aQAIPECTE TOV.

e 2@i¢te TO TTAgIUADI TOU OQIYKTAPA EVW TO MWAVTPENI
TTapapével oty Tiow B€on. Mpiv XpNOIWOTIOINCETE TN
unxavn, BeBaiwBeite 611 TO OTOIXEIO PPECAPIoUATOG OTO
AKpPO TOoU pavTpeAIoU gival KOAG OTEPEWEVO.

»  EmavaromoBetioTe 10 TEPdYIO peiwong yia To dvolyua
oTnVv apxIkA Tou B¢on.

* [lpocapuodoTe TOV 00NYO, €AV gival atrapaitnTo, PE TN
BorBeia evog kavova oTo TPATTEC.

e 2UvOEQTE TOV ATTOPPOPNTHPA. ZUVIOTATAI VO CUVOECETE
évav ammoppopntipa () Ao cloTnua avappdPnong)

Y0 va eEAeUBEPWOETE TO Avolyua aTré Ta {akpidia, yio va
ETTITPEWETE OTOV KIVNTHPO VO KPUWOEI KAl VA OIEUKOAUVEI
TN POr| TOU £pyoTepayiou UTTG Katepyaaia.

*  EmavaouvdéoTe To Pnxavnua oto nAeKTPIKS SiKTUO.

2. PUBpion odnyou

H xprion tou odnyou eival uttoxpewTtikh. Kabe epyacia
TpETEl va egeTaoTel LexwploTd. MNa ke véa xpron,
BeBaiwBeite 611 01 DIOTAEEIG aoPaAgiag £xouv eyKaTaoTaBEl
Kal £xouv pubuioTei cwWOoTA.

MNa k&Be véa xprion, kAGBe oToIkeio TrieoNng TPETTEl va
puBuioTei Eavd aTov 0dnyo.

BeBaiwbeite 611 KGOE Bida £xel OTEPEWOEI CWOTA

TIpIV EeKIvioel To PPeCApIoal.

3. XpRon SakTuAiwv TTdyKou

O1 dokTUNIOI TTdyKOU () TO TEPAXIO MEIWONG avoiyuaTog)
TIPETTEI VO XPNOIMOTTOIOUVTAI Vi TN PEIWGON TNG ATTOCTOONG
METAEU TOU TTAYKOU Kal TOU JavTPEAIOU OTO EAGXIOTO.

MMpiv €vepyoTTOINOETE TO MPNXAvNUQ, E€ival atrapaitnTo
va eAEyxeTE ouoTNUOTIKG OTI o1 dakTUAIOI TTAyKoU €XOuV
eyKaTaoTabei cwoTd.

EAéyETe edv Exel emmIAeyei 0 KATAAANAOG BAKTUAIOG TTAYKOU Vid
TO0 epyaAeio PpeapiopaTog kal To YOG Tou EpyoTEPayiou,
IO VO LEIWOETE TOV KiVOUVO aVOTPOTIAG TOU EPYOTEPAXIOU.
To epyotepdyio peiwong (SOKTUNIOG TTAYKOU) TTPETTEI vV
ouyKpaTei TN Ppéda 600 TO dUVATOV TTEPICOATEPO.

PubBuiosig

PUBuion apiBuou oTpopwy Eik. 18

H pUBUION TNG TaXUTNTAG TOU PNXAVIUOTOG £XEl 6 ETTITTEDA.
KaBopicel TN BEATIOTN TaxUTNTa PECW PIag SOKIUACTIKAG
KOTTAG 0€ éva OKApTO epyoTepdyio. Mpoooxn: H xprion
TOU owoToU apIBPoU OTPoPWV augdvel Tn OIGPKEIa
(WNAG TNG PPECaG, TTNPEACOVTAG ETTIONG TNV TToIOTNTA
KaTepyaoiag Tng ETTIPAVEIAG TOU EPYOTEUAYIOU.

PUOuion Tou 0dnyou, Eik. 19, 20

* O 0dnydg éxel pubuioTei avahoya Pe TO péyeBOg Tou
€PYyoTEHOYIOU KaI TNG PPECOG.

e Ze0itte TIG dUO TTAOTIKEG BideG KUNVOPIKAG KEPAANG
(b) otnVv Tiow TTAEUPEG TOU OBNYOU.

Ta péyouha kol ol JloTASEIG EKTUTTWONG TIPETTEI VA
pubupioTOUV £T01 WOoTe va gao@alifeTal n Ao@AAnRg
oAioBnon Tou epyoTepayiou oTnV TrEPIOXN £10680U Kal
€§650U TOU PNXAVAHOTOG.

Eik. 20

e ZmpwéTe Tov 00NYyd TTPOG Ta EUTTPOG A TTPOG Ta TTIOW
oTnv emBupNnT B£0n. XpnoIUOTIOIROTE ToV Kavova (c)
OTOV TIAYKO YIO VO OPICETE TNV aTTOCTACN PETALU TOU
odnyou Kai TG PPECaG.

o Zoitte &ava TG OU0 TAQOTIKEG BidEG KUAIVOPIKAG
KeQOANG (19, b) oTnv TTiow TTAEUPA yia va UTTAOKGPETE
Tov 00Nny06 O€ auTrAv TN B€an.

PuBuion Tou odnyou §akpiouarog, Eik. 19, 20
+  Ta va kavete Eakpiopa Tou EUAoU, To UNIKG TToU Byaivel
atd TNV apioTeph TTAEUPd TNG GPECAG TTPETTEN va gival
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AeTITOTEPO ATTO TO UANIKO OTNV apIoTePR TTAEUPA.

*  ToapioTepd TTNXAKI TTATOUPAG TTPETTEI VO PUBUIOTEI WOTE
VO TIPOCOPUOZETAI GTO AETITOTEPO UAIKO. AUTO YiveTal yia
va oTnpigel To UNIKG Kal va eEao@aioel pia o akpifn
KOTTH|. TN OUVEXEIQ, XOAAPWOTE TIG TTAAOTIKES BidES UE
KUAIVOPIKT) KE@aAN (b, c), ToTroBeTr|oTE TOV 0ONYO TTPOG
TO EPTTPOG KOl OPIETE.

EykartdoTaon Kai puBuion Twv TnxoaKiwy Trieong, Eik. 21

Ta TmMydkio TTiEoNG KATAOKEUAOVTAI TTPOKEIPEVOU VA

ouyKpaToUV TO EPYOTEUAXIO GTN BE0N TOU KA VO OTTOTPETTOUV

TNV Kivnon 1pog Ta Triow.

*  MetakivijoTe Tn @pEda 0T XaunAoTepn BEon

*  AKoupTI|OTE gpyoTENdxIO Kai TTETTE TN pARdo Trieong
OTO £PYOTEPAXIO ME HIa EAaPIG TAON.

*  AgaipéaTe TO £pyOTEUAXIO.

»  PuBpioTe T @péla oTo £mMBUPNTO UWog (deiTe: PUBUION
ToU BABouG KaTEPYaaTiag).

PuBuion Tou eykdpaiou odnyou Kotrig, Eik. 22

* O gykdpolog o0dnyog KotAg (8) oMioBaivel opilovTia
KATA PrKOG TOU TTAYKOU, VIO EAKPIoUA Kol AOEOTOWr).

« TNa va puBuicete TOV €YKAPOIO 0OnNyd  KOTTAG
otV €mBuunTy  ywvia, XaAopwoTeE TO  KOUMTTI
UTTAOKApIopaTOG TOu 08nyoUu EyKAPOIag KOTTAG Kal
TIEPIOTPEWTE TOV OTNV €MOUUNTA ywvia.
EmavarommoBeTrioTe 10 KOUWTT PTTAOKQPIOUATOG TOU
0dnyou eyKAPaTI0G KOTTTG.

Eik. 21

* TNa va BefaiwBeite 611 01 pubuicelg eival CwOTEG,
TTPAYHOTOTTOINOTE OOKIPEG KOTIHG OF €va TEUAXIO AT
Ta UTTOAEiUpaTa UAIKOU.

Evepyotroinon kai amrevepyotroinon, Eik. 18
BeBaiwBeite 011 0Aa T KAEIBIG KOl TO EpyOAEia pUBUIONG
£XOUV aQaIpedei atrd Tov TTAYKO PPECaPIOUATOG, OTI EXOUV
yivel 0Aeg o1 puBpioeig kai 6T £xouv TOTTOBETNOE OAa Ta
KaAUppaTta ac@aleiag.

O-éw |-emavw

Z¢ mepiTrTwon S100TTG PEUPATOG, O BIOKOTITNG ETTIOTPEPEI
otn 6éon amevepyotroinong. MNa €TTOVEKKIVNON TOU POTEP,
TatAoTE {avd TO TTPACIVO KOUUTTI évapéng AEItoupyiag.

+ Eicaydyere Tnv KaTGAANAN @péla oTn Baon epyalgiou
Kal OTEPEWOTE TNV, OPiyyovTag KOAd 1o TTagIiuad! Tou
ouykpaTNTAPa epyaAegiou (eik. 17, B€on 14).

»  TomoBetioTe Kal ao@aiioTe TN PECQ.

» PuBpiote Vv Taxutnta, 10 BABOG KOTMG, TNV TAON
Tou eAarnpiou, TNV KateuBuvan odnyou kal Tov odnyo
€YKAPOIAG KOTTAG.

* BeBaiwbeite 611 0 0dnydg €xel pubuioTei €101 WOTE
va oTnpidel To UNIKO TTou &ev €xel KOTTET KOl 0 0dnyog
€CO00U €xel puBMIOTEl WOTE va OTNPICEl TO KOPUEVO
UAIKO PE évav ECI0OPPOTTINTH YIA TO TTAQVIGUEVO UAIKO.

»  Evepyomoimorte 1 @péda.

*  BeBaiwbeite 61 TO gpyoTEPGXIO WOEiTal TTAvw OTOV
odnyo.

o ZTTPWETE TO €PYOTEPAXIO aTTO BECIA TTPOG T OPIOTEPK
TPog TNV avtiBetn kareuBuvon o€ oxéon pE TNV
TIEPIOTPOYPN TNG GUOKEUNG.

* AlotnproTte oTaBepr| TaxutnTa. Mnv OTTPWXVETE TTOAU
YPrYOpQ, £TC1 WOTE O KIVNTAPAG VA NV QPEVAPEL.

* H umepPoAikry wbnon utropei va odnyAoel O¢ KaknA
TolétnTa KOG Autd Ba  ptropouce  eTTiong  va
TTPOKOAETEI NMIG OTN GPECA 1 TOV KIVNTAPA.

|

+  Edv mélete TOAU apyd, PTTOpEi va TTpokAnBouv
KawiyaTta aTo EPYOTEUAXIO.

*  [a okANpoOTEPO EUAO Kal HEYAAUTEPES KOTTEG PTTOPET VO
gival atrapaitnTo va TTpoxwpnoeTe Babuiaia éwg étou
emreuxBei To emBupnTo BdBOG.

H owot ToxUtnTa €10680u e¢aptatal atd 10 péyeBog
NG PpECag, atrd Tov TUTTO UAIKOU TOU €£PYOTEAXIOU Kal
a1é 10 BaBog KoTmG. [MNpayuaToTToIfoTE SOKIUESG KOTTAG
o€ éva OKAPTO TEUAXIO VIO va BPEiTe TN owaTr TaxUTnTa
€10600U TIG BIACTACEIG.

ATTEVEPYOTTOINOTE TO PNXAVNPO TTOTWVTAG TO KOKKIVO
K&GAuppQ.

ZU0uBOAa

H mvaokida oto pnxdvnua ptopei va TrepiExel oUUBoAa.
MepiExouv onuavTikéG TTANPOQOpPIEG yia Tn XpPrion Tou
TIPOIOVTOG.

Popdre wTo0OoTdES, YUOAIG aoPaAEiag

Kal JaokKa.

JUpPOPWOEiTE pE OAa Ta TTPOTUTTA ACQOAEIOG.

KaBapioudg, ouvtipnon

levikG pétpa ouvTrpnong

Kard diaoTrjparta va agaipeite Ta {akpidia kail Tn okévn atmo
TO pnXavnua pe éva tavi. MNa va mapateivete T SIGPKEI
{wAG Tou epyaAgiou, AABWVETE Ta TTEPIOTPEPOUEVA PEPN pia
@opa Tov pAva. Mnv AadwveTe Tov KIvnTrpa.

A\ Eidotroinon! MNpiv a1md otroladnTote pubJIon, ETTIOKEUN
Il GUVTAPNON, ATTOCUVOEETE TO @IG ATTO TNV TTPIla!

KaBapiopog
* AloTnpeite 600 TO dUVATOV  TTEPIOCOTEPO  TIG
TTPOCTATEUTIKEG BIATALEIG, TIG UTTOBOXEG EQEPICUOU Kal
10 TrEPIBANUA Tou KIVNTAPA EAEUBEPEG ATTO OKOVN Kal
Bpwuid.

20G ouvioToUME VO KOBOPICETE TN OUOKEUN QPECWS
META TN Xprion TNG.

2KOUTTIOTE TN CUOKEUN JE £va kaBapd Travi i kabapioTe
TNV HE CUMTTIECHEVO QPO HE XAUNAR TTiEON.

KaBapidete TaKTIKA T OUOKeUr| pe éva uypd TTavi Kai
Aiyo oatmouvi. Mnv XpnOIMOTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKA
BIAAUTEG, KABWG Ta TEAEUTAIO EVOEXETAI VO TTIPOKAAECOUV
¢nu1G oTa TTAAOTIKG JEPN TNG CUOKEUNG.

BeBaiwbeite 611 dev uttopei va dieicduoel vepd péoa
0T OUOKeUr. H €i0080¢ vepoU GTNV NAEKTPIKA GUOKEUN)
augavel Tov Kivouvo NAEKTPOTTANGIaG.

KaBapilete TOKTIKG Tnv £€6080 EOKPIBIWV K/Kal TO
ouoTnua avappoéenong okovng.

Mnv TTAéveTe TTOTE e TTiIdAKEG vepou!

EpyaAegio Kotrig
H povada Siokwv TTpETTel va KaBapiCeTal TAKTIKA AT TN
pnTivn. KoBapioTe TNV xpnolgotroliwvTag éva KAatdAAnAo
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KaBapIoTIKO pNTIVNG.

MapayyeAio avTaAAOKTIKWV:

Kard Ttnv  mapayyeAia  avioOAAGKTIKWY, TTPETTEl  va
avapépovTal Ta akdAouba:

*  Movtého Tou epyaAeiou

*  ApiBuog €idoug Tou epyaleiou

*  ApiBudg avayvwpiong Tou epyaleiou

e ApiBuog QAvTOAAQKTIKOU TOU ATTAITOUNEVOU

QAVTOAAQKTIKOU

Emokeuég kal epyacieg TTou dev TTEPIYPAPOVTAI O AUTEG
TIG 00nyieg EMTPETTETAI VO TTPAYUATOTTOIOUVTAl POVO OTTO
€CEIBIKEUPEVO KOl KOTAPTIOPEVO TTPOCWTTIKO.

MAnpogopieg oépPig

Mpémrer va An@Bei utrdywn o1 1a akdhouBa pépn autou
TOU TTPOIOVTOG UTTOKEIVTOI OE QUOIKA ®Bopd i oe PBopd
TTOU OQeiAeTal OTN Xpron 1 o1 Ta akodAouBa pPépn eivail
aTTapaiTnTa WG AVaAWGCIHA.

Mépn Tou uTTOKEIVTOI O PBOPA
PpEda

*

: Bouptoeg avBpaka,

* dev TrepIAapBAvOVTal aTTapaiTnTa OTa TTApEXOUEVa €idn!

ATrofikeuon

ATTOBNKEUOTE T GUOKEUN KOl T OXETIKA agEoOUdp TnNG o€
OKOTEIVO, OTEYVO KAl XWPIG TTAYETO PIEPOG, OTTOU BEV £XOUV
mpdoBacn Ta Taidid. H 1davikr) Beppokpacia amobrikeuong
mepihapBaveral petagu 5 kai 30 °C.

AToBNKEUOTE TO nNAEKTPIKO €pyaAgio OTNV apXIKA Tou
OuoKeuaaoia.

KaAOwTe 10 NAEKTPIKS EPYAAEIO YIO VO TO TIPOCTOTEWETE ATTO
Tn okévn A TV uypaacia.

KpatAoTe T1g 0dnyieg Xpriong Kovid oTo NAEKTPIKO epyaAeio.

A\ HAekTpIKR 0UVdeon

A EIAOMOIHZH! HAektpiky ekevwon! Ymdpyel
Kivouvog TpaupaTiopoU AOyw NAEKTPIKAG EKKEVWONG!
‘Eva eAatTwpaTtikd KaAwdIo 1) UVOEGHOG

MTTOPOUV VO TTPOKAAECOUV NAEKTPOTTANGIO.

ATTOQUYETE TNV ETTAPH TOU CWHOTOG UE YEIWPEVA ECAPTAATA
Kal TIPOOTATEUTEITE ATTO TIG NAEKTPIKEG EKKEVIOEIG.

A H Aeiroupyia emTpETTETAI YOVO PE XPHon OIagpopIKoU
OI0KOTTTN (PéyioTo pelpa BAGRNG RCD 30mA).

2uvdéoTe TO @IG Tou Kahwdiou Tpogodoaiag oe pia TTpida
KATGAANAOU OXNOTOG, TAONG Kal OUXvOTNTAG, N OToia
OUMHOPQUWVETaI PE TIG I0XUOUCESG 0dnYieg. Mnv TpaBdre To
KOAWAIO yIa va aQaIPECETE TO QIS ATTO TNV TTPICA.

O eyKaTEOTNMEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG Eival £TOINOG YA
Xpnon. H ouvdéeon cuppOP@WVETAI UE TOUG ICXUOVTEG
kavoviopoug VDE kai DIN.

H ypappl Tpo@odociag Trou TrapéXeTal OoIré TOV
XPAOTN Kal N TTPOEKTOOT TTOU XPNOIMOTTOIEITAI TTPETTEI
VO GUPHOP@PWVOVTAI JE TOUG TTOPOTTAVW KOVOVICHOUG.

ZNUAVTIKEG TTPOEIBOTTOINTEIG

> € TIEPITITWON UTTEPPOPTIONG, O KIVATHPAG ORAVEI QUTOPATA.
Metd atmd éva didoTnua Yugng (S10popETIKAG BIAPKEING) O
KIVNTAPOG UTTopEi va evepyoTroinBei Eavd.

EAattwparkd kahwdio T1po@odoaciag peupatog

210 kKaAwdia Tpopodoaiag TTapouaiddovTal cuyva

gNHIEG pdvwong.

O aitieg ptropei va gival ol akOAOUBEG:

e 2UvBAiYn, 6mou Ta KOAWDIA TPOPOBOTIaG TTEPVAVE
péoa atd TTapdBupa ) pEoa aTrd TIG TTOPTEG.

*  Auyiopata Aoyw oTepéwong A 6dsuong Twv idlwv Twv
KaAwdiwv pe akatdAAnAo Tpdro.

*  Kouyipata 1T0oU TrpoKaAoUvTal ammd Tn SiEAeuon TTAVW
a1é Ta KAAWSI TPOPOdOTIaG.

e Znuid oTn poévwon Tou TTPOKAABNKE KaTd TNV
aTTooUVvOEDN aTTd TNV TTPIda.

*  Pwypég Myw maAaiwong Tng pévwong.

Autd Ta eAaTTwpaTiKG KaAwdia Tpopodoaiag dev PTTopouv

va ¥pnoiuotroinfouv Kal avTiTpoowTrelouv Bavatneopo

Kivduvo Adyw TnG Cnuidig oTn uévwan.

EAéyxete TOKTIKA OTI Ta KOAWDIA Tpogodoaiag dev gival

KareoTpappéva. BeBaiwbeite 611 T0 KaAwdIO TpoPodoaiag

Oev gival ouvdedepévo aTo BiKTUO KATA TN OIGPKEIG aUTOU

TOU EAEYXOU.

Ta koAwdIa TPOPOBOGIag TTPETTEI VO GUPHUOPQUIVOVTAI E

TOUG OXETIKOUG Kavoviopoug VDE kai DIN. Xpnoiyotroigite

povo Ta kaAwdia Tpo@odoaiag pe Tnv Evoeign HOS5VV-F.

H exTUTTWON TOU OVOUATOG TOU MOVTEAOU OTO KOAwWSIO
TPOPOBOCIAG Eival UTTOXPEWTIKT].

Kivntpag evaAAaooopEVOU peUPATOG

* H 1don tpopodoaiag Tpétel va gival 230 V ~

*  Ta kaAwdIa TTPOEKTOONG PAKOUG £wG 25 m TTPETTEl VOl
£xouv dlaTour 1,5 TETPAYWVIKWY XINIOOTWV.

O1 ouVvOETEIG Kal O ETTIOKEUEG OTNV NAEKTPIKE EYKATAOTOON
MTTOpOUV VO TTpayaTOTTOINBOUV POVO OTTd EEEIBIKEUUEVO
NAEKTPOAGYO.

Otav KAveTe €pWTACEIG, VO OVAPEPETE Ta  OKOAouBa
oedopéva:

»  TUTog pelpaTog KIvnTHPA

*  Aedopéva ETIKETAG avayvwpIong UNXAVI UOTOG

+  Aedopéva ETIKETAG avayvwpIong KIvnThpa

ATéppIypn Kal avakUKAwon
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H ouokeun BpiokeTal o€ GUOKEUATIa yIa TNV ATTOQUYRA {NUILV
KATA TN HETOQOPA. AUTA N CUCKEUATIQ QVTITTIPOCWTTEUEI HIO
TIPWTN UAN KAl UTTOPEI ETTOPEVWG va xpnalpoTroindei {ava
N va avakukAwBei. H ouokeun kai Ta eEapTrpaTd Tng eival
KATOOKEUAOUEVA aTTO OIOQOPETIKA UAIKE, TT.X. METAAAO Kal
TTAOCTIKO.

MapadwaoTte 1o eAATTWUOTIKG eCapTAuaTta ot d1dBson
€1I0IKWV atroBARTWYV. MNa TTANpoopieg, atreuBuvBeiTe e Eva
€€eIdIKEUPEVO KaTaaTnua 1) T dloiknan Tou Afuou!

Mnv TTETATE TIG XPNOIUOTTOINMEVEG OUOKEUEG Madi ME TA
OIKIOKG atToppiuparal

AuTO TO OUPBOAO UTTOBEIKVUEL OTI TO TIPOIOV DEV TTPETTEN Va

|

QTTOPPITITETAl Yadi PE TA OIKIAKG ATTOPPIUUAT GUMPWVA
ME TNV odnyia yia T XENOIUOTTOINWEVA NAEKTPIKA KOl
nAektpovika epyaheia (2012/19/EE) kai olppwva ye tnv
€0VIKA

vouoBeoia. Autd 1O TIpoidv TIpETEl va  TrapadideTal
o€ KatdAAnAo Kkévipo avokUKAwong. Autd ptopei va
yivel T.X. €moTpé@oviag TO TAANIG TTpoidv KaTtd Tnv
ayopd evog Trapopolou  TTPoidvTog 1 TTapadidovTdg
TO O¢ €va KEVIPO QVOKUKAWGONG €EOUCIOBOTNUEVO Via
TNV QVOKUKAWGN  XPNOIMOTIOINKEVWY  NAEKTPIKWY KAl
nAekTPOVIKWY epyaAciwv. H akatdAAnAn diaxeipion Twv
XPNOIUOTTOINMEVWY  CUOKEUWV  UTTOPEl  va  eTnpedoel
apvnTikad 10 TTEPIBAAAOV Kai TNV avBpwTTivn uyeia, Adyw
duvnTIKA ETTIKIVOUVWY OUCIWV TTOU GUXVA TTEPIEXOVTAI O€
NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKA epyaAgia. H owoTh amdppiyn
TOU TTPOIOVTOG CUMPBAAAEL €TTIONG OTNV ATTOTEAEOMATIKN
xpnon Twv mépwv. MNMAnpogopieg yia Ta kévipa cuAoyng
XPNOIUOTIOINMEVWY  OUCKEUWV  UTTOPEiTE  va  PBpeite
oTn OnuoTIK| cag dloiknon, oTnv eTaipeia dlayeipiong
atmoBAATWY, o€ £va £€0UaIodOTNEVO KEVTPO Yia TN BIGBECN
XPNOIUOTTOINMEVWV NAEKTPIKWY KOl NAEKTPOVIKWY OUCKEUWY
I 0TNV UTTNPECia CUAOYTG ACTIKWY OTTOPPIUKAETWY.

AvTigeTwTrion TpoBAnudTWY

O 11Po0dIoPICPOS TWV AITIWV TwV TTPORANUATWY TTOU AVAPEPOVTAI TIAPAKATW Kal N avTioTolxn AUGT TOUG aTraitouv T YEYIOTN TTPOCOXH
Kal emMEUAagn. ApXIKG aTTOCUVOEDTE TO QIS aTTO TNV TTPida peUpaTOG!

1oV TTOpOKATW TTiVOKA ava@épovTal Ta Mo KOIVG TTPoRArUaTa Kal Ol aITieg TOUG. € TTEPITITWAON TTou Ba TTapouciacTouv GAAa

TTPoRAAaTq,
ETTIKOIVWVAOTE PE TOV HETOTTWANTY) GOG.

MNpo6pANua
To unxavnua dev avdpel.

MNpo6pANua
"EAeIyn Tpopodoaiag.
Ol BoupToeg avBpaka gival @OAPUEVEG.

MNpo6pANua
EA€yETe TNV TPOYOdOTIa
Mnyaivete 10  pnyxdvnua o€ éva
€CEIBIKEUPEVO OUVEPYEIO.

To pnxdvnua ofrivel amré pévo Tou
KATA TN AgITOoUupyia Xwpig @oprTio.

‘EANEIWN NAEKTPIKAG EVEPYEIOG.

EAEYETE TIG 0OQAAEIEG,
Edv n didraén Tpootaciag  TeBei
oe Aermoupyia, evepyotroioTte  Eavd

XEIPOKIVNTA TO INXAvNHa HOAIG ETTaVEADEI
TO NAEKTPIKO PEUQ.

To pnXAvnua TTOPAMEVEI OKiVNTO KATA
Tn S1dpKeIa TNG ETTESEPYATING.

Evepyotroinon tng diata¢ng aoc@oaAciag
Ayw  dupfAluvong  Tou  Biokou N
uTTEPBOAIKAG TpOPOodOoaiag.

Mpiv  ouvexioete  va  gpyddeote,
QAVTIKOTOOTACTE TO PAXAipIa 1) TTEPIMEVETE
MEXPI VO KPUWOEI O KIVNTHPOG.

H TayxuTnTa peIwveTal KOTA TN SIdpKEIa
NG £meSEPyaOiag.

[MOAU peydho €Upog I0XUOG.
Y1repBoAikr TaxutnTa.
DpEda un TPOXIGHEVN.

MeiwaoTe T0 €UPOG,
MeiwoTe TaxuTnTa,
AVTIKATOOTACTE TN QPECQ,

ppayuévn (Xwpig atroppo@nTipa).

Dpéda un TPOXIGUEVN =UAO TTOAU uypPo.

Avopoi6pop@po ppeldpioua. Dpéla un TPOXIOEVN. AVTIKATOOTACTE TN QPECQ
AvwpoAn tayxutnTa. MAGvicua pe oTaBepr TTiEaN KAl ELIWMPEVN
TPOYodoaUia.
‘E€odog atrofBoAng Eakp1Biwv | MoAU peydAo eUpog 1IoXU0G. MeiwoTe T0 €UPOG

AVTIKATOOTACTE TN QPECQ
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RAZOTAJS: Visparéjie noradijumi
FEMI * Péc visu dalu izpako$anas parbaudiet, vai nav ie-

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

GODATAIS KLIENT!
Vélam prieku un izdosanos, stradajot ar So jauno
FEMI ierici.

NORADIJUMS!

Sis ieflces razotajs saskana ar spéka esoso likumu
par razotdja atbildibu par razojumu kvalitati nav at-
bildigs par zaud&jumiem, kas rodas 3ai iericei vai &Ts
ierices dé| saistiba ar:

* nelietpratigu apkalpoganu,

* apkopes noradijumu neievérosanu,

* remontdarbiem, kurus bez pilnvarojuma veikusi
tres$a puse,

* neoriginalu rezerves dalu uzstadidanu un nhomai-
nisanu,

* noteikumiem neatbilstosu izmantosanu,

* elektroieri¢u darbThas atteice, neievérojot prieks-
rakstus par elektribu un VDE noteikumus 0100,
DIN 57113 f VDEO113.

Més iesakam:

Pirms montazas un lietosanas saksanas izlasiet visu
lietodanas instrukcijas tekstu.

Sai lieto$anas instrukcijai ir japalidz jums iepazit ierf-
c¢i un lietot tas noteikumiem atbilstodas izmantoganas
iespéjas.

Lietosanas instrukcija ir sniegti svarigi noradijumi
par drosu, pareizu un ekonomisku darbu ar ierici, lai
izvairitos no riskiem, ietaupttu remonta izdevumus,
samazinatu dikstaves laikus un palielinatu ierices
uzticamibu un darbmizu.

Papildus $is lieto$anas instrukcijas drosTbas noteiku-
miem noteikti jaievéro attiecigaja valstl spéka esosie
hoteikumi par ierices lietosanu.

Glabajiet lietoSanas instrukciju pie ierices plastikata
maisind, sargdjot no netirumiem un mitruma. Pirms
darba saks$anas ta jaizlasa un rlpigi jaievéro ikvie-
nam operatoram. Ar ierici drikst stradat tikai tas per-
sonas, kas parzina ierices lietoSanu un ir instruétas
par riskiem, kas ir saistiti ar ierices lietoSanu. Jaievé-
ro noteiktais minimalais vecums.

Papildus $aja lietodanas instrukeija sniegtajiem dro-
gibas noradijumiem un attiecigas valsts Tpasajiem
noteikumiem jaievéro visparatzitie tehnikas noteiku-
mi par kokapstrades iekartu lietoSanu.

sp&jamu transportésanas laikd radusos bojiju-
mu. Ja ir kadi iebildumi, nekavé&joties sazinieties
ar starpnieku. V&lakas reklamacijas netiek atzitas.

* Parbaudiet stijuma pilntfgumu.

* Pirms izmantoSanas iepazistieties ar ierici ar lie-
tosanas instrukcijas palidzibu.

* Piederumiem, ka ari nodilstosam detalam un re-
zerves dalam izmantojiet tikai originalas detalas.
Rezerves dalas sanemsiet tuvakaja ,,scheppach”
tirdzniecibas uznémuma.

» Pasdtijumos noradiet misu preces numurus, ka
art ierices tipu un izgatavosanas gadu.

Controls un detalas, att. 1-2

Galda platne
Frézes ierobezotajs

Labas puses atbalstplanka

Kreisas puses athalstplanka
Augséja piespiedéjplaksne

Sanu piespiedéjplaksne

Augstuma regulators

Sprostskrive

Skérsgrie$anas $ablons
Apgriezienu skaita regulators

10 IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS slédzis
11 Labas puses galda paplagindjums
12 Kreisas puses galda paplagindjums
13 Parslodzes slédzis

© 0 ~O0 o0k wN =
T W

Piegades komplekts

* Galda frézmasina HF50

= 2 galda paplasinajumi

* Regulésanas klokis ar kupoluzgriezni M6

* Instrumenta aizsargs ar cilindrisko tapu D 6 mm x
35 mm

» Skérsgriesanas Sablonu kompl.

« Sesstira atsl&ga 4 mm

* Sesstiira atsléga 5 mm

* Atsléga SW19

= Atsléga SW 24

» Lietodanas instrukcija
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Tehniskie dati

Izméri GIP/Dz mm 610/360/311
Galda izméri mm 610/630
Galda augstums mm 365
g?;?gzp;?l?rmajuma izmeri 2101360
Augstuma regulésana mm 0-40
Galda gredzenveida paliktnis 32/47/55

mm

Sagataves izméri
(G x P x A) maks.

Apgriezienu skaits min-1

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

@ frezavimo vienetas maks. 50 mm
Svars kg 21,0
Motor V~/Hz 230/50
leejas jauda 1500 W
Kontaktdaksa Schuko

Tehniskas izmainas ir iesp&jamas!

Troksna raksturlielumi saskana ar EN 61029:
Skanas spiediens LpA =93,0dB(A) - K: 3 dB(A)
Skanas jauda L, = 108,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

8aja lietodanas instrukcija vietas, kuras attiecas
uz jisu drosibu, més esam aprikojusi ar $adu zi-
mi: A

A Drosibas noradijumi

Uzmanibu! Lai izsargatos no elektrogoka, savaino-
jumiem un aizdegsanas, lietojot elektroinstrumentus,
nemiet véra turpmak minétos pamata drosibas pa-
sakumus. Pirms elektroinstrumenta lietosanas izla-
siet visus $os dro&Tbas noradijumus un rdpigi tos
uzglabajiet.

Dross darbs
1 Uzturiet karttba savu darba vietu

— Nekartiba darba vietd var izraisit nelaimes ga-
dijumus.

2 Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi.

— Sargajiet elektroinstrumentus no lietus.

— Nelietojiet elektroinstrumentus mitra vai slapja
vidé.

— Nodrosiniet labu darba vietas apgaismojumu.

— Nelietojiet elektroinstrumentus ugunsnedro$a
vai spradzienbistama vidé.

3 Sargajiet sevi no iespé&jama elektrosoka.

— lzvairieties pieskarties iezemétiem priekdme-
tiem (piemé&ram, caurulém, radiatoriem, plitim,
ledusskapjiem).

4 Nelaidiet klat citas personas.

— Nelaujiet citam personam, jo Tpasi bérniem,
pieskarties elektroinstrumentam vai vadam.
Nelaidiet klat savai darba vietai $Ts personas.

5 Elektroinstrumentus, ko nelietojat, uzglabajiet dro-
savietd

— Neizmantotus elektroinstrumentus uzglabajiet
sausa, augstu izvietotd vai aizslégta, bé&rniem
nepieejama vieta.

6 Neparslogojiet elektroinstrumentu

— Ar noradito pielaujamo jaudu varésit stradat
labak un drogak.

7 Lietojiet pareizo elektroinstrumentu

— Neizmantojiet mazjaudigus elektroinstrumentus
smagu darbu veikanai.

— Nelietojiet elektroinstrumentu tadiem mérkiem,
kuriem tas nav paredzéts. Nelietojiet, piemé-
ram, rokas ripzadi, lai zagatu zarus vai malkas
pagales.

8 Valkajiet piemérotu apgérbu

— Nelietojiet platu apgérbu vai rotaslietas, ko var
satvert ierfces kustigas detalas.

— Stradajot arpus telpam, ieteicams izmantot ne-
slidosus apavus.

— Garus matus nosedziet ar matu tiklinu

9 Lietojiet aizsargaprikojumu

— Lietojiet aizsargbrilles.

— Veicot puteklainus darbus, lietojiet elposanas
masku

10 Pieslédziet putek|u nosilcéju, ja apstradajat kok-
shi, koksnei ITdzTgus materialus vai plastmasu.

— Ja ir pieejamas puteklu nosiksanas iekartas
un uztversanas iekartas pieslégvietas, parlie-
cinieties, vai Sis iekartas tiek pievienctas un
pareizi lietotas.

— Darbs slégta telpa, apstradajot koksni, koksnei
lTdzigus materiadlus un plastmasas, ir pielau-
jams tikai, izmantojot piemérotu nosiksanas
iekartu.

11 Neizmantojiet vadu mérkiem, kuriem tas nav pa-
redzéts

— Neizmantojiet vadu, laiizvilktu kontaktdaksu no
kontaktligzdas. Sargajiet vadu no karstuma, el-
las un asam skautném.

12 Nostipriniet detalu

— Lietojiet iespiléSanas mehanismus vai skriv-
spiles, lai nostiprinatu darba materialu. Ta to
var noturét drosak neka ar roku, un iericiir ie-
spéjams vadTt ar abam rokam.

— Stradajot ar garam detalam, nepiecieSams pa-
pildu paliktnis (galds, sols u.c)), lai nepielautu
ierices apgasanos.

— Vienmér stingri piespiediet darba materialu pret
darba virsmu un atbalstu, lai novérstu darba
materidla |lodziSanos vai sagriesanos.

13 Nepielaujiet kermena nedabisku stavokli

— Nodrosiniet stabilu poziciju un vienmér sagla-
bajiet Tdzsvaru.

— Nepielaujiet neértus roku stavoklus, kad p&k-
$na noslidéuma dél viena vai abas rokas va-
rétu aizskart frézi.

14 Rupigi kopiet instrumentus

— Uzturiet zagésanas instrumentus asus un tirus,
lai darbs veiktos labak un drosak.

— levérojiet ello$anas un instrumentu nomainas
horadijumus.

— Regulari parbaudiet elektroinstrumenta pieslé-
guma vadu un bojajumu gadtjuma lieciet to sa-
labot kompetentam specialistam.

— Regulari parbaudiet pagarinatajus un nomainist
tos, ja tie ir bojati.

— Rapéjieties, lai rokturi bGtu sausi, tiri un nebGtu
notraiptti ar el|lu un smérvielu.
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15 Atvienojiet kontaktdaksu no kontaktligzdas

— Nekad netiriet sképeles, skaidas vai iespiestas
koksnhes dalinas frézes darbibas laika.

— Ja nelietojat elektroinstrumentu, pirms apkopes
un nomainotinstrumentus, piem., zagripu, urbi,
frézi.

— Ja zagéjot frézi bloké parak liels padeves
spéks, izslédziet ierici un atvienojiet to no elek-
trotikla. l1znemiet detalu un parliecinieties, vai
fréze kustas brivi. leslédziet ierici un vélreiz
veiciet zagéjumu ar mazaku padeves spéku.

16 Neatstajiet iespraustas instrumentu atslégas

— Pirms iesl&égsanas vienmér parbaudiet, vai ir

nonemtas atslégas un regulésanas instrumenti.
17 Nepielaujiet nejausu darbibas saksanu

— Parliecinieties, vai slédzis, iesprauzot kontakt-
daksu kontaktligzda, ir izslégts.

18 Stradajot arpus telpam, izmantojiet pagarinatajus

— Arpus telpam lietojiet tikai atlautos pagarinata-
jus ar atbilstigiem apzimé&jumiem.

— Kabelsaivu izmantojiet tikai notita stavoklr.

19 Vienmér esiet uzmanigs

— Sekojiet I1dzi savai ricTbai. Stradajiet sapratigi.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja neesat kon-
centréjies.

20 Parbaudiet, vai elektroinstruments nav bojats

— Pirms elektroinstrumenta turpmakas izmanto-
Sanas rlpigijaparbauda, vai aizsargmehanismi
vaiviegli bojatas detalas darbojas nevainojami
un atbilstosi paredzé&tajam mérkim.

— Parbaudiet, vai kustigas detalas darbojas ne-
vainojami, neaizkeras un nav bojatas. Visas
dalas pareizi jauzmonté un jaizpilda visi nosa-
cijumi, lai nodroginatu nevainojamu elektroins-
trumenta darbrbu.

— Kustigo aizsargparsegu nedrikst nostiprinat
atvérta stavokli.

— Bojati aizsargmehanismi un detalas atbilstosi
jasalabo atz1td remontdarbnica vai janomaina,
ja lietoSanas instrukcija nav noradrits citadi.

— Bojati sl&dzi janomaina klientu tehniskas ap-
kalposanas darbnica.

— Neizmantojiet neatbilstigus vai bojatus pieslé-
guma vadus.

— Nelietojiet elektroinstrumentus, kuriem nevar
iesl&gt un izslégt slédzi.

21 UZMANIBU!

— Citu darba instrumentu un piederumu lieto$ana

var izraisit savaino$anas risku.
22 Elektroinstrumenta remontu uzticiet veikt kvalifi-
cétam elektrikim
— Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem dro-
STbas noteikumiem. Remontu drikst veikt tikai
kvalificéts elektrikis, turklat jaizmanto origina-
las rezerves dalas, citadi ar lietotaju var notikt
nelaimes gadijumi.

Operatoram vienmér jaatrodas ierices prieks$a,
lai nepielautu bistamibu.

Bridindjums! Sis elektroinstruments darba laika
rada elektromagnétisko lauku. Sis lauks noteiktos
apstaklos var traucét aktivo vai pasivo medicinisko
implantu darbTbu. Lai mazinatu nopietnu vai navéjo-
§u savainojumu risku, personam ar mediciniskajiem
implantiem pirms elektroinstrumenta lietoSanas ie-
teicams konsultéties ar arstu un razotaju.

PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI

* Pirms izmantoganas parbaudiet, vai nav bojats fré-
zes bloks.

* lzmantojiet frézes bloka izméram piemérotu galda
gredzenveida paliktni.

* Vienmér valkajiet atbilstosus personiskas aizsar-
dzTbas Iidzekl|us. Tajos ietilpst:

* ausu aizsargi kurluma riska mazinasanai;

* respirators puteklu ieelpoganas riska novérsanai.

* Darbojoties ar frézes bloku un neapstradatiem
materialiem, pastav iespéja savainoties uz asadm
malam. Valkajiet aizsargbrilles, lai novérstu acu
savainoganas risku, ko var izraisit lidojosas dalas.

* Stradajot ar kokmaterialiem, apkalpojosa perso-
na jainformé par apstakliem, kas ietekmé& putek-
lu raganos, piem., apstraddjama materiala veids,
vietéjas atdaliSanas (sakere un avots) nozime un
parsegu/novirzitajufvadiklu pareizs noreguléjums.

* Bridinajums! Neizmantojiet neieteikius frézésSanas
darbartkus, jo vadibas zaudésanas gadijuma tie
var izraistt savainojumus. lzmantojiet tikai fréz&sa-
nas darbarikus, kas veidoti manualai padevei un
markéti ar zimi ,MAN" (manuala padeve) saskana
ar standartu LVS EN 847-1.

* Nekontroléta sagataves apgasanas izraisa bista-
mu situdciju. Pietiekami atbalstiet garas sagata-
ves, lai tas drosi noturétu vajadzigaja pozicija.

* lespéjams atsitiens ir péks$na reakcija uz nekontro-
I&tu mazaku sagatavju padevi. Apstradajot sauras
sagataves, izmantojiet papildu ietaises, pieméram,
horizontalas piespieganas aprikojumu.

* Pienacigad darba kartiba neuzturéti darbariki var
izraistt nekontroléjamas situacijas. |lzmantojiet tikai
asus, darba karttha uzturétus un péc darbariku ra-
zotaja noradijumiem noregulétus frézésanas dar-
bartkus.

* lesp&jama pieskar$anas kustigdm dalam. Pirms
nomainas vai horegulésanas izslédziet ierici un iz-
velciet no rozetes kontaktdaksu.

* lespéjama klida, poziciong&jot frézé&&anas darbari-
ku. Pareizi ievietojiet frézésanas darbartku iericé.
Bidiet sagatavi pretéji varpstas griesanas virzie-
nam.

* |zvélieties izmantotajam frézésanas darbarikam
un darba materialam piemérotu apgriezienu skaitu.

* Frézésdanas laikd neturiet rokas atdures tuvuma.
lzmantojiet piespiedéjierices (piespieSanas klucus)
péc iespéjas talak kopa ar atturi.

+ Skérsatduru iztrikums var izraisit atsitienu. levie-
tojamo frézu gadijuma izmantojiet aizmuguréjas
unfvai priekséjas Skérsatdures, kas piestiprinatas
pie frézes atdures.
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A Atlikusie riski

lerice ir konstruéta saskana ar tehniskas attisti-

bas limeni un visparatzitajiem drosibas tehnikas

noteikumiem. Tomér darba laika var rasties atse-
viski atlikusie riski.

* Pirkstu un roku savainosanas risks, ko rada stra-
dajoss instruments detalas nelietpratigas vadisa-
nas gadijuma.

* Savainosanas, ko rada izsviesta detala nelietprati-
gas noturésanas vai vadisanas gadijuma, piemé-
ram, darbs bez atbalsta.

+ VeselTbas apdraudéjums, ko rada koka putekli vai
koka skaidas. Noteikti lietojiet individualos aizsar-
dzibas Iidzeklus, piemé&ram, acu aizsargu. |zman-
tojiet nosiksanas iekartul!

* Savainojumi, ko rada bojats instruments. Regulari
parbaudiet instrumenta veselumu.

* Pirkstu un roku savainosanas risks, nomainot ins-
trumentu. Valkajiet piemérotus darba cimdus.

* Savainosanas risks ierices ieslég$anas bridT, ko
rada iedarbindmais instruments.

* Apdraudé&jums, ko rada strava, izmantojot nepie-
nacigus elektropiesléguma vadus.

» VeselTbas apdraudéjums, ko rada stradajoss ins-
truments garu matu un valiga apgérba gadijuma.
Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus, pie-
méram, matu tiklinu un ciesi piegulosu darba ap-
gérbu.

+ Neskatoties uz visiem veiktajiem pasakumiem, var
saglabaties arT slépti atlikusie riski.

+ AtlikuSos riskus var mazinat, ja tiek ievéroti ,drosi-
bas noradijumi” un ,noteikumiem athilstosa lieto-
sana”, ka ari lietosanas instrukcija kopuma.

Noteikumiem atbilstosa izmantosana

lerice ir Tpasi piemérota koka un plastmasas apstra-
dei, paraugu izgriedanai, gropju frézésanai, padzili-
najumu veidosanai, ITknu un vilcienu kop&sanai utt.
Augséjo frézi nedrikst izmantot metala, akmens u.
tml. materialu apstradei.

lerici drikst lietot tikai tai paredzétajiem mérkiem.
lerices lietoSana citiem mérkiem ir uzskatama par
hoteikumiem neatbilstodu. Par jebkada veida bojaju-
miem vai savainojumiem, kas izriet no $adas lietoga-
nas, ir athildigs lietotajs/operators un nevis razotajs.

Nemiet véra, ka miisu ierices atbilstosi paredzé&tajam
mérkim nav konstruétas komercialai, amatnieciskai
vai rlpnieciskai izmanto$anai. Més neuznemamies
garantiju, ja ierici izmanto komercidlos, amatniecibas
vai ripniecibas uznémumos, ka arT ltdzigos darbos.

Bridinajums! Piederumu vai uzstadamo dalu, kas
nav ieteiktas $aja lietosanas instrukeija, izmantosSana
var izraisit kermena savainojumus.

So izstradajumu drfkst izmantot tikai paredzé&tajam
lietosanas mérkim. Jebkura lieto$ana, kas nav ap-
rakstita $aja lieto$anas instrukcija, uzskatama par
neatbilstosu izmantosanu. Apkalpojosa persona,
nevis razotdjs, ir atbildiga par visiem zaud&jumiem
vai savainojumiem, kuru izraisijusi neatbilstosa lieto-

Sana.

* Pareizi atbalstiet garas detalas.

* Turiet galda atvérumus attieciba uz griezamas de-
talas izméru tik mazu, cik vien iesp&jams, kamér
ievietojat pareizos galda gredzenus.

« Sauru detalu apstradei jaizmanto papildu paligli-
dzekli, piem., horizontali piespiesanas ITdzekli.

* Novietojiet ierici lietd

Uzmanibu!
Pirms jebkadu regulésanas vai apkopes darbu veik-
Sanas atvienojiet kontaktdaksu.

lerices nostiprina$ana

lzmanto$anai ieteicams ierici piestiprinat pie darh-

galda, izmantojot ¢etrus caurumus.

1. Montazas virsma ieprieks jaizurbj caurumi, ievé-
rojot attalumus starp diviem stiprindjumu cauru-
miem stekT.

2. Katra kaja ir ciesi japievelk, izmantojot skrives
(nav ieklautas piegades komplektd).

3. Skrivém jabat pietiekama garuma: Nemiet véra
darba virsmas, uz kuru ir piestiprinata ierice, iz-
turtbu.

4. |zmantojiet paplaksnes un pieskrivéjiet darba
virsmu ar uzgriezniem.

5. Darba virsmai jabat pietiekami lielai, lai novérstu
ierices apgasanos darba laika.

Uzmanibu! Pirms darba sék$anas parliecinieties par
darba virsmas stingribu.

MTKlu Zogu sastavdalas:
A. 1 statiska turétaja

A. 2 montazas turétiji

B. Uzsprausanas turétajs
C. Atbalsta listes 2x

D. Piespiedéjplaksne

E. NosiUk&anas Tscaurule

Frézes ierobeZotaja nostiprinasanas detalas
5 plastmasas galvas uzgriezni M6

5 paplaksnes 6 mm

5 pusapalgalvas skrives MG x 25

Piestiprinasana uz galda

1 pusapalgalvas skrive M6 x 20

1 pusapalgalvas skrives M& x 40
2 plastmasas galvas uzgriezni M6
2 paplaksnes 6 mm

Frézes ierobeZotaja montaza, 3.-5. att.

Frézes ierobezotajs iepakojuma ir izjaukta stavoklt.
Pirms darba saksanas tas noteikti jasaliek un jauz-
stada uz darba galda.
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1. darbiba: Savienojiet detalas A un B:

Bidiet uzsprausanas turétaju (B) uz statisko turéta-
ju (A. 1) tam paredzé&taja gropé (sk. 4. att). Péc tam
iespraudiet vienu pusapalgalvas skrivi M6 x 25 cau-
ruma un pieskrivéjiet ar paplaksni un plastmasas
galvas uzgriezni.

2. darbTba: Atbalsta Iistes C uzstidisana

levirziet divas pusapalgalvas skrives stiprindjumu
caurumos, tas viegli pieskrivéjiet ar paplaksni un
plastmasas galvas uzgriezni. Péc tam bidiet athalst-
planku ar gropi uz pusapalgalvas skrives galvu. Ta-
gad pievelciet abus plastmasas galvas uzgrieznus.

Izpildiet tadu pasu montazu ierobezotdja otrd pusé.
Pievérsiet uzmantbu, lai athalsta listes (C) tiktu uz-
staditas pareiza virziena. Parliecinieties, vai atbalsta
ITstes (C), statiskais turétajs un montazas turétaji (A.
1+ A. 2) atrodas vienada augstuma.

3. darbiba: Piespiedéjplaksnes montaza, 6. att.
Uzstadiet piespiedéjplaksni (D) pie ierobeZotaja ar
2 pusapalgalvas skrivém, 2 paplaksném un 2 plast-
masas galvas uzgriezniem.

71.un 7.2, att.

Piespiedé&jierices detalas

F. piespiedéjs 2x

G. Cetrstira pieskrivéjama plaksne 2x
H. Cetrstara bultskrave 2x

. Cetrstira bultskrives spilapskava 2x

Piespiedéjierices piestiprinasanas detalas

2 iek&&ja sesstira skrives M6 x 12 (Eetrstlrim apak-
£a)

2 plastmasas galvas skrives M6 x 20

4 pusapalgalvas skrives M6 x 35

4 plastmasas galvas uzgriezni M6

4 paplakshes 6 mm

Piespiedé&jierices montaza

lespraudiet 2 &etrstira bultskrives (H) 2 tdm pare-
dz&tajas cetrstlra caurulés un nostipriniet tas ar 2
iek&Eja sesstlra skravém.

Piestipriniet 2 spilapskavas (I), izmantojot 2 plastma-
sas galvas skriives, pie 2 Cetrstlra bultskrdvém (H).
Péc tam bidiet 2 etrstiira pieskrivéjamas plaksnes
(G) cauri 2 spTlapskavu (1) 2 atverém.

Beigds pieskrivéjiet piespied&ju (F) pie cetrstira
pieskriv&amam plaksném (G) ar 4 pusapalgalvas
skrivém, 4 paplaksném un 4 plastmasas uzgriez-
niem.

Frézes ierobeZotaja montaza uz darba galda,
8.-11. att.

Lai uzstaditu frézes ierobezotaju, rmkojieties $adi:
Uzstadiet 2 plastmasas galvas skrives ar paplaks-
ném frézes ierobeZotaja gropés (9. att.).

lzvadiet plastmasas galvas skrivju galvas cauri gal-
da gropju caurumiem (10. att.).

lzkartojiet frézes ierobezotaju vajadzigaja pozicija un
pievelciet plastmasas galvas uzgrieznus (11. att.).

Atsitiena aizsarga ieroheZotaja detalas
1 atsitiena aizsarga ierobezotajs
1 piestiprindsanas lenkis

Atsitiena aizsarga ierobeZotaja piestiprindSanas
detalas

2 krustveida rievas skrives M5 x 10

2 paplakshes 5 mm

2 sprostgredzeni 5 mm

2 pusapalgalvas skrives M6 x 25

2 paplaksnes 6 mm

2 sparnuzgriezni M6

Atsitiena aizsarga ierobeZotaja montaza

* lerices priekséjas dalas vidld sameklgjiet divus
caurumus (12. att).

* Pé&c tam izkartojiet piestiprinddanas lenki pie di-
viem caurumiem (13. att.).

* levadiet divas krustveida rievas skrives, paplak-
snes un sprostgredzenus caurumos un péc tam
pievelciet ar krustveida skrlvgriezi.

* Péc tam uzstadiet atsitiena aizsarga ierobeZotaju
ta, lai tas bidas un lauj noreguléties atbilstosi de-
talas spékam.

* Péc noregulésanas nofikséjiet to, izmantojot divas
pusapalgalvas skrives, paplaksnes un 2 sparnuz-
grieznus (14. att)

Darba dziluma noregulésana

Varpstas augstuma noregulé$anai vai samazina-
Sanai (kalpo frézes naza augstuma noregulésanai)
grieziet rokturi (2., 6. att), lai péc vajadzibas samazi-
natu vai palielinatu augstumu.

Nostipriniet iestatTjumu, stingri pievelkot spilskravi
(7).

Jasu drodibas dé| lielakas dalas darbu izpildes laika
|oti ieteicams stradat ar zemako frézi attiectba pret
galda virsmu.

Galda paplasinajumu piestiprinasanas detalas:
8 ieksé&ja sesSstlra skrives M5 x 20

6 iek$&ja sesstira skraves M5 x 12

8 paplaksnes 5 mm, mazas

6 paplakshes 5 mm, lielas

8 sesstlira uzgriezni M5

14 sprostgredzeni 5 mm

Galda paplasinajumu uzstadisana, 2., 2.1, 11. un
12. att.

Galda paplasinajumi palielina galda darba virsmu un
tadéjadi lauj apstradat lielakas detalas un izpildTt sa-
rezrtakus fréz&sanas darbus.

Galda pagarindjuma abas malas piestipriniet gal-
da mala ar 4 iekSéja sesstlra skrivém M5 x 20, 4
paplaksném, 4 sprostgredzeniem un 4 sesstlira uz-
griezniem M5 un ar 3 iek&&ja sesstlira skrivém M5 x
12, 3 paplaksném un 3 sprostgredzeniem galda gala.
Izkartojiet galdu ITdzena pozicija un pievelciet skri-
ves.
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Frézma&inas pievieno$ana pie nosiik$anas ie-
kartas

Pieslégums ar&jai noslik$anas iekartai puteklu un
skaidu noslOkSanai ir paredzéts (nav ieklauts piega-
des komplekta).

Brdiet noslk$anas iekartas siksanas $|Gteni uz no-
siksanas Tscaurulém, kas atrodas aiz frézes noro-
beZotaja. Slitendm ar 100 mm diametru iepakojuma
atradTsit konusveida adapteri.

Ekspluatacijas saksana

Uzmanibu! Frézmasinai ir viena ass, kas atrodas
vertikali pret horizontalo galdu. Ass kalpo frézéSanas
instrumenta, paplaksnu un veidfrézes uznemsanai.
Frézmasina tiek izmantota dekorativu joslu, vienkar-
gu vai vairakkartigu padzilindjumu, gropju, ieloéu,
profilu un salagotu profilu veidosanai uz taisnam virs-
mam utt.

Ar frézmasdinu drikst izmantot Iidz 50 mm diametra
frézes. Ja nepieciesams lieldks diametrs, iesakam
stradat vairakos piegajienos un ar atkartotu piela-
gosanu, izmantojot augstuma regulésanas pogu, vai
pakapeniski noreguléjot ierobezotaju.

1. Augséjas frézes spailu uzstadisana un maini-
gana (17, 14 att.)

+ Pirms spailu nomainas atvienogjiet tikla ierfces kon-
taktdaksu. Izvélieties spaili, kas tiesi athilst jlsu
frézes diametram.

* Nonemiet cauruma samazindsanas gabalu (15.
att.).

+ Nofiksgjiet varpstu ar pogu, kas atrodas zem varp-
stas (17. att.).

» Atbrivojiet spailes kontruzgriezni, izmantojot kom-
plekta piegadato atslégu (16. att.).

* lestipriniet spaili, kas atrodas uzgrieznT, vai arl no-
nemiet to.

» Stingri pievelciet spailes uzgriezni, ta laika turot
varpstu nofiksétu. Pirms katras ierices lietoganas
reizes parliecinieties, vai frézes instruments ir dro-
Si iespiléts varpstas gala.

* levietojiet atpakal sakotné&ja vietd cauruma sama-
zinasanas gabalu.

* Péc vajadzibas noreguléjiet ierobezotaju, izmanto-
jot uz galda esoso skalu.

* Pievienojiet nosiksanas iekartu. Loti ieteicams
pievienot noslkSanas iekartu (vai nosikSanas
sistému), lai motora dzes&Sanas atveré neiekl|itu
skaidas un tiktu atvieglota detalas padeve.

* Pievienojiet ierici atpakal pie elektrotikla.

2. LerobeZotaja noregulésana

lerobeZotaja izmantoSana ir obligata. Katrs darbs
jaapliko atseviski. Katréd jauna izmanto$anas reizé
japarliecinas, vai ir pareizi uzstaditas un noregulétas
aizsargierices.

Katra jauna izmanto$anas reizé katra piespiezama
detala no jauna jancregulé uz ierobezotaja.

Pirms darba sak$anas ar frézi parliecinieties, vai vi-
sas skrives ir labi pievilktas.

3. Galda gredzenu izmantosana

Galda gredzeni jaizmanto, lai ITdz minimumam sama-
zinatu attalumu starp galdu un varpstu.

Pirms ierices ieslégdanas sistematiski japarbauda,
vai ir pareizi uzstadrti komplekta piegadatie galda
gredzeni.

Parbaudiet, vai esat izvélgjies attiecigajam frézésa-
nas instrumentam un ta uzstadisanas augstumam
piemérotu galda gredzenu, lai novérstu detalas ap-
gasanas risku. $Sada gadijuma samaziniet caurumu.
Samazinasanas gabalam (galda gredzenam) fréze
jaaptver péc iespéjas talak.

Noreguléjumi

Apgriezienu skaita noregulésana, 18 att.

lerices apgriezienu skaitu var requlét ar 6 pakapém

* Nosakiet optimalo apgriezienu skaitu ar izmégina-
juma griezienu kada no atgriezumiem.
Uzmanibu! Pareiza apgriezienu skaita izmantoga-
na pagarina frézes darbmizu. Ta ietekmé ar? deta-
|las apstradajamo virsmu.

lerobeZotdja noregulésana, 19., 20. att.

* lerobezotajs janoregulé atbilstosi detalas un fré-
z&%anas instrumenta lielumam.

« Atskrlivéjiet ierobezotaja aizmuguré esosas divas
plastmasas galvas skrives (b).

Atbalsti un piespiesanas paligierices vajadzétu
noregulét tada veida, lai tas nodrosinatu darba
materidla drosSu vadiSanu ierices ievades un iz-
vades daja.

20. att.

« Parbidiet ierobeZotaju vajadzigaja pozicija. lzman-
tojiet uz galda esoo skalu (c), lai noteiktu attalumu
starp ierchezotaju un frézes centru.

* Pé&c tam pievelciet iercbezotaja aizmuguré esosas
divas plastmasas galvas skrlives (19. att. b), lai
hofiksétu ierobeZotaju $aja pozicija.

lerobeZotdja noregulé$ana Skautnésanai,

19, 20. att.

* Kokmateriala skautnésanas gadijuma materials,
kas no frézes iznak kreisaja pusé, ir planaks par
materialu, kas ir labaja pusé.

* Kreisas puses atbalstplanka janoregulé ta, lai to
pielagotu planakam materidlam. Ta atbalsta ma-
terialu un nodrodina precizu griezumu. Sim nolQ-
kam atskrivéjiet valigak plastmasas galvas skri-
ves (b, c), parvietojiet iercbezotaju uz prieksu un
hofikséjiet.

Piespiedéjplaksnu uzstadisana un noregulésa-

na, 21 att.

Piespiedé&jplaksnes (%) veidotas t3, lai detalu notu-

rétu sava vietd un novérstu atsitienu.

* Frézes parvietoSana viszemakaja pozicija

* levietojiet apstradajamo darba materidlu un pie-
spiediet piespiedé@jplati ar nelielu spriegojumu pie
darba materiala.
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* Nonemiet darba materialu.
* Noregulgjiet frézi vajadzigaja augstuma (sk.: Dar-
ba dziluma regulésana).

Skérsgriesanas Sablonu noreguléSana, 22 att.

« Skérsgriesanas $abloni (8) slTd horizontali pa gal-
du un tiek izmantoti skautnésSanai un slipajiem
zagéjumiem.

* Lai skérsgrieSanas Sablonu noregulétu vajadzigaja
lenkT, atskrivéjiet valigak skérsgrieSanas Sablona
blok&Sanas pogu un grieziet to vajadzigaja lenkl.
Péc tam atkal pievelciet SkérsgrieSanas Sablonu
blokésanas pogu (8).

21. att.

* Vienmér veiciet izméginajuma griezumu, izman-
tojot atgriezumus, lai parliecinatos, ka noregulé-
jumi sakrit.

lesl&gSana un izslég$ana, 18. att.

Parliecinieties, vai no frézes galda ir nonemtas visas
atslégas un noreguléSanas instrumenti, vai noregu-
[Ejumi ir pilnTgi un ir uzstadtti visi aizsargapvalki.

O — izslégts

| —ieslégts

Sim izstradajumam papildu aizsardzibai ir elektro-
magnétiskais slédzis. Kad partrikst stravas padeve,
slédzis automatiski parslédzas IZSLEGTA pozicija.
Lai atkartoti iedarbinatu motoru, atkal janospiez zala
IESLEGSANAS poga.

Apkalposana

* levietojiet piemérotu frézi instrumenta aizspiedn?
un nostipriniet, stingri pievelkot instrumenta aiz-
spiedna uzgriezni (17. att., 14. poz.).

* Uzstadiet un nofikséjiet frézes nazi.

* Noregulgjiet atrumu, griedanas dzilumu, atsperu
latas, ierobezotaja izvietojumu un Skérsgriesanas
Sablonus.

* Parliecinieties, vai ir pareizi noreguléts padeves
ierobezotajs, lai tas pasargatu nesagriezto mate-
rialu. Noreguléjiet izejas ierobezotaju ta, lai tas pa-
sargatu sagriezto materialu un turklat tiktu nodro-
Sinata novacama materiala izlidzinasana.

* leslédziet frézi.

* Parliecinieties, vai detala ir spécigi atspiesta pret
ierobeZotaju.

* Viegli bidiet detalu no labas puses uz kreiso pretéji
instrumenta griesanas virzienam.

* Saglabajiet nemainigu padeves atrumu. Nebrdiet
parak atri, jo tadéjadi tiek |oti bremzé&ts motors.

* Parak atras bidisanas gadijuma var iegdt sliktas
kvalitates griezumu. Var tikt sabojats ari frézes na-
zis vai motors.

* Parak Iénas bidisanas gadijuma detala var apdegt.

» Loti cietas koksnes un lielu griezumu gadijuma var
b0t nepieciesams vairak neka viens darba piega-
jiens, lai sasniegtu vajadzigo dzilumu.

Pareizs padeves atrums ir atkarigs no frézes iz-
méra, detalas materidla veida un griesanas dzilu-
ma. lzméginiet vispirms ar atgriezumu materialu,
lai atrastu pareizo padeves atrumu un parametrus.
Izslédziet ierTci, nospieZot sarkano pogu.

Datu plaksnité uz ierfces var bit noraditi simboli. Tie
satur svarigu informaciju par izstradajuma izmanto-
Sanu.

Valkajiet ausu aizsargus, aizsargbrilles un respirato-
ru.

Izpildiet atbilstogo drogTbas standartu prasibas.

Tirisana un uzturésana

Visparigie apkopes pasakumi

Laiku pa laikam ar salveti noslaukiet skaidas un pu-
teklus no ierfices. Lai pagarinata instrumenta dar-
bmizu, reizi ménesl ieellojiet rotéjosas detalas.

Neel|lojiet motoru. Plastmasas tiriSanai nelietojiet
kodigus ITdzek|us.

A BRIDINAJUMS! Pirms jebkadiem regulésanas,
tehniskas uzturésanas vai remonta darbiem iznemiet
elektrotrkla kontaktdaksul!

TiriSana

= Uzturiet aizsargierices, gaisa spraugas un motora
korpusu tiru no putekliem un netirumiem, cik vien
tas ir iespéjams. Noberziet ierici ar firu dranu vai
izpdtiet to ar zema spiediena saspiesto gaisu.

Més iesakam tirit ierici tiesi péc katras lietoSanas.
Regulari tiriet ierfci ar mitru dranu un mazliet skid-

ro ziepju. Neizmantojiet tinmsanas [dzeklus vai

dalas. Uzmaniet, lai Gdens nevarétu iek|dt ierfces
ieksiena. Udens iekldana elektroiericé palielina
elektriska trieciena risku.

Regulari notiriet skaidu izmeti un/vai putek|u no-
siksanas ierfci.

Nekad neapsmidziniet ierici ar Gdenil

Griezéjinstruments
No nazu bloka ir regulari jaiztira sveki. Notiriet tos ar
atbilstosu sveku nonemsanas Ilidzekli.

Rezerves dalu pasitiSana

Veicot rezerves dalu pasiti$anu, jancrada $ada in-
formacija:

* ierices veids;

* jerces artikula numurs;

= ierices identifikacijas numurs;

* nepiecieSamas rezerves dalas numurs.

Uzticiet veikt labosanu un darbus, kas nav aprakstiti
§aja instrukcija, tikai kvalificétam specializétam per-
sonhalam.
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Informacija par apkalposanu

Nemiet véra, ka $aja izstradajuma ir dalas, kas no-
dilst atbilsto$as vai dabiskas izmantoSanas gaita,
respektivi, ir detalas, kas nepiecieSamas ka patérina
materiali.

Dilstosas detalas*: Ogles sukas, Fréze

* Nav noteikti jablt piegades komplektal

Glabasana

Glabajiet ierfci un tas piederumus tumsa, sausa un
nesalstosa, ka arf bérniem nepieejama vieta. letei-
cama glabasanas temperatira ir 5-30°C.

Glabajiet elektroinstrumentu originalaja iepakojuma.
Nosedziet elektroinstrumentu, lai to aizsargatu pret
putekliem vai mitrumu.

Uzglabjjiet lieto$anas instrukciju pie elektroinstru-
menta.

A Pieslégsana elektrotiklam

A BRIDINAJUMS! Elektriskais trieciens! Pastav
savaino$anas risks, ko rada elektriska strava!
Bojats kabelis vai kontakidaksa var radit elekirisko
triecienu.

Nepielaujiet kermena dalu pieskarsanos iezemétiem
priekmetiem un pasargajiet sevi no elektriska trie-
ciena.

A Lietosana ir pielaujama tikai ar noplidstravas aiz-
sargslédzi (RCD maks. noplides strava 30 mA).

Pievienojiet stravas kabela spraudni pie kontaktligz-
das ar piemérotu formu, spriegumu un frekvenci,
kas athilst spéka esosajiem noteikumiem. Nevelciet
aiz tikla baroganas kabela, lai atvienotu spraudni no
kontaktligzdas.

Uzstaditais elektromotors ir pievienots darbam
gatava veida. Pieslégums atbilst attiecigajiem
VDE un DIN noteikumiem.

Klienta elektrotikla pieslégumam un izmantota-
jam pagarinatajam jaatbilst Siem noteikumiem.

Svarigi noradijumi

Motora parslodzes gadijuma tas pats izslédzas. Péc
atdzisanas (laiks var bat atskirigs) motoru var atkal
ieslégt.

Bojats elektropiesléguma vads

Elektropiesléguma vadiem bieZi rodas izolacijas bo-

Jajumi.

To iemesli var bit Sadi:

* saspiestas vietas, ja piesléguma vadi stiepjas caur
logu vai durvju aily;

* lhzuma vietas piesléguma vada nepareizas nostip-
rindsanas vai izvietoSanas dé|;

* griezuma vietas piesléguma vada parbrauksanas
dél;

* izolacijas bojajumi, izraujot no sienas kontaktligz-
das;

* plaisas izolacijas novecosanas dé|.

Sadus bojatus elektropiesléguma vadus nedrikst iz-
mantot, un izolacijas bojajumu dé| tie ir bistami dz1-
vTbai.

Regulari parbaudiet piesléguma vadus, vai tiem nav
bojajumu. levérojiet, lai parbaudes laika piesléguma
vads nebditu pievienots elektrotiklam.
Elektropiesléguma vadiem jaatbilst attiecigajiem
VDE un DIN noteikumiem. Izmantojiet tikai pieslé-
guma vadus ar marké&jumu HOSVV-F.

Tipa nosaukuma uzdruka uz piesléguma vada ir ob-
ligata.

Mainstravas motors

* Elektrotikla spriegumam jabit 230 V~.

* Pagarinatajiem Itdz 25 m garumam jabat 1,5 kvad-
ratmilimetru Skérsgriezumam.

Piesl&égganu un remontu drikst veikt tikai kvalificéts
elektrikis.

Jautadjumu gadTjuma noradiet $adus datus:
* motora stravas veids;

* ierices datu plaksnité noraditie dati;

* motora datu plaksnité noraditie dati.

Likvidacija un atkartota izmantosana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no bojaju-
miem transportésanas laika. lepakojums ir izejma-
terials, un to var izmantot atkartoti vai nodot izejvielu
aprité.

lerice un tas piederumi ir no dazadiem materialiem,
pieméram, metala un plastmasas. Bojatas detalas
janodod Tpaso atkritumu parstradei. Jautajiet spe-
cializéta veikala vai pasvaldibal

Nolietotas iekartas nedrikst izmest majsaimnie-
cibas atkritumos!

Sis simbols norada uz to, ka o razojumu sa-
ﬁ skana ar Direktivu par elektrisko un elektronis-

ko iekartu atkritumiem (2012/19/ES) un vieté-
mmmm jiem  likumiem, nedrikst utiliz&t kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Sis razojums janodod
Sim nollkam paredzétaja savakSanas vietd. To var
izdarTt, piem., atdodot to atpakal tirdzniecibas vieta,
kad pérk Iidzigu razojumu, vai nododot pilnvarota
savaksanas vieta, kas atbildiga par elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumu otrreizéjo parstradi.
Nelietpratiga rikosanas ar nolietotam iekartam sa-
karad ar potenciali bistamam vielam, kuras biezi vien
satur elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi, var
negativi iestekmét apkart&jo vidi un cilvéku veselibu.
Lietpratigi utilizéjot So razojumu, jGs veicinat dabas
resursu efektivu lieto$anu. Informaciju par nolietoto
iekartu savaks$anas vietam jls sanemsiet sava pas-
valdiba, atkritumu utilizacijas sabiedriskaja organi-
zacija, pilnvarotaja iestadé, kas athildiga par elek-
trisko un elektronisko iekartu atkritumu utilizaciju vai
tuvakaja atkritumu izve$anas uznémuma.
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Traucéjumu novérsana

EsosSo traucéjumu célonu noskaidro$anai un to novér$anai nepieciesama paaugstindta uzmantha un piesardziba. le-

prieks izvelciet kontaktdaksul

Turpmak ir aprakstiti dazi biezak sastopamie trauc&jumi un to céloni. Citu traucé&jumu gadijuma sazinieties ar ierices

tirgotaju.

Traucéjums

lerici nevar ieslégt

lespéjamais célonis

Nav elektribas
Nolietotas ogles sukas

Novérsana

Parbaudiet stravas padeves avotu
Nogadajiet ierici klientu apkalpoganas
dienesta darbnica

lerice, stradajot tuksgaita, patstavi-
gi izslédzas

Stravas padeves partraukums

Parbaudiet elektribas tikla drosinatajus

lerice minimala spriegu aizsardzibas dé|
pati vairs neieslédzas un péc stravas pa-
deves atjaunosanas ir atkartoti jaieslédz.

lerice apstrades laikd apstajas

ledarbojusies parslodzes aizsardzi-
ba parak trula naza vai parak lielas
padeves vai attiecigi parak biezas
skaidas dé|

Pirms darba turpinaSanas nomainiet nazi
un attiecigi |laujiet atdzist motoram.

Apstrades laikd samazinas apgrie-
zienu skaits

Parak liela griesana ar skaidas
nonemsanu

Parak liela padeve

Truls nazis

Samaziniet grie$anu ar skaidas nonem-
Sanu

Samaziniet padeves atrumu

Nomainiet nazi

Netlrs frézéjums

Truls nazis
Nevienmériga padeve

Nomainiet nazi
Frézéjiet ar nemainigu spiedienu un
samazinatu padevi

Noblokéta skaidu izmete (bez
nostk&anas)

Parak liela griesana ar skaidas
honemsanu

Truls nazis

Parak slapjs kokmaterials

Samaziniet grie$anu ar skaidas nonem-
Sanu
Nomainiet nazi
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GAMINTOJAS:

FEMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

GERBIAMAS KLIENTE,
mes linkime Jums daug dziaugsmo ir didelés sékmes
dirbant su nauja ,FEMI “ masina.

NURODYMAS

Pagal galiojant] atsakomybés uz gaminj jstatymg Sio
frenginio gamintojas neatsako uz pazeidimus, atsira-
dusius Siame jrenginyje arba dél Sio jrenginio:

* netinkamai haudojant,

* nesilaikant naudojimo instrukcijos,

* remonto darbus atliekant tretiesiems asmenims,
nejgaliotiems specialistams,

* montuojant ir kei¢iant neoriginalias atsargines da-
lis,

* naudojant ne pagal paskirtj,

» atsiradus elektros jrangos gedimy, nesilaikant
elektros taisykliy ir VDE nuostaty 0100, DIN 57113
/1 VDEO113.

Rekomenduojame:

Pries montuodami ir pradedami eksploatuoti perskai-
tykite visg naudojimo instrukcijos teksta.

Si naudojimo instrukcija turi Jums palengvinti susi-
pazinti su Jisy masina ir jo naudojimo pagal paskirtj
galimybémis.

MNaudojimo instrukcijoje pateikiami nurodymai, kaip
su masina dirbti saugiai, tinkamai ir ekonomiskai bei
kaip isvengti pavojy, sutaupyti remonto islaidy, su-
trumpinti masinos prastovos laikus bei padidinti pati-
kimumg ir pailginti eksploatavimo trukme.

Be Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos
nuostaty, batinai privalote laikytis masinos eksploa-
tavimui galiojanciy taisykliy.

Laikykite naudojimo instrukcijg plastikiniame maise-
lyje, apsaugoje nuo purvo ir drégmeés prie masinos.
Pries pradédami dirbti, visi operatoriai jg privalo per-
skaityti ir jos atidziai laikytis. Prie masinos leidziama
dirbti tik asmenims, instruktuotiems, kaip jg naudoti ir
informuotiems apie su tuo susijusius pavojus. Bitina
laikytis reikalaujamo amzZiaus cenzo.

Be sSicje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos nu-
rodymy ir specialiy Jasy salies reikalavimy, bdtina
laikytis medzio apdirbimo masiny eksploatavimui vi-
suotinai pripazinty technikos taisykliy.

Bendrieji nhurodymai

« |Epakave visas dalis, patikrinkite, ar néra galimy
transportavimo pazeidimy. Reklamacijy atveju ne-
delsdami informuokite tiekéja. Véliau reklamacijos
hebus pripaZintos.

= Patikrinkite siuntos komplektacija.

* Prie$ naudodami, pagal naudojimo instrukcijg su-
sipazinkite su jrenginiu.

* Priedams bei greitai susidévinCioms ir atsarginéms
dalims naudokite tik originalias dalis. Atsarginiy
daliy jsigysite i§ savo ,FEMI * prekybos at-stovo.

* UZzsakydami nurodykite misy gaminiy numerius
bei renginio tipa ir pagaminimo metus.

Kontrolé ir dalys, pav. 1-2

Stalo plokste
Frezavimo atrama

1
2
3
3a Desinioji atraminé juostelé

3b Kairioji atraminé jucstelé

4 Virdutiné prispaudziamoji juostele
A

6

e

8

[o V)

Soniné prispaudziamoji juostelé
Auksgéio reguliatorius
Tvirtinimo varztas
Skersinio pjovimo $ablonas
9 Sukiy skai¢iaus nustatymas
10 |JNSJ. jungiklis
11 DesSinysis stalo platinamasis elementas
12 Kairysis stalo platinamasis elementas
13 Apsaugos nuo perkrovos jungiklis

Pristatymas

= Stalinés frezavimo staklés HF50

= 2 stalo platinamieji elementai

* Reguliavimo rankenélé su gaubteline verzle M6

* |rankio apsauga su cilindriniu kais€iu D 8mm x 35
mm

= Skersinio pjovimo $ablonas, kompl.

« Raktas su vidiniu $esiabriauniu 4 mm

» Raktas su vidiniu $esiabriauniu 5 mm

* Raktas SW 19

* Raktas SW 24

* Naudojimo instrukcija




Techniniai duomenys

gﬂ;?z'l;rgs, ilgis / plotis / 610/360/311
Stalo dydis, mm 610/630
Stalo aukstis, mm 365
B o e | 2101360
Aukséio reguliavimas, mm 0-40
|statomi stalo Ziedal, mm 32/47/55
e a9 X P | 650, 16065 mm
Sikiy skai¢ius, min.-1 11500 - 24000
@ frézésana vieniba max. 50 mm
Svoris, kg 21,0
Pavara
Variklis, ViHz -.280/50 __
Imamoji galia 1500 W
Kistukas Schuko

Pasiliekame teise atlikti techninius pakeitimus!

Charakteristinés triukSmo vertés pagal EN
61029:

Garso slégis L, = 93,0 dB(A) 3 dB(A)

Garso galia L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

éioje naudojimo instrukcijoje su Jiisy sauga su-
sijusias vietas mes paZzyméjome Siuo Zenklu: A

A Saugumas

Démesio! Naudojant elektrinius jrankius, norint ap-
sisaugoti nuo elektros smigio, pavojaus susizaloti
ir gaisro pavojaus, batina imtis pagrindiniy sauges
priemoniy. Pries naudodami §j elektrinj jrankj, per-
skaitykite visus Siuos nurodymus ir laikykite saugos
nurodymus saugioje vietoje.

Saugus darbas
1 Palaikykite savo darbo zonoje tvarka.

— Dél netvarkos darho zonoje gali jvykti nelaimin-
gy atsitikimy.

2 Atsizvelkite | aplinkos poveik|

— Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus.

— Nenaudokite elektriniy jrankiy drégnoje arba
Slapioje aplinkoje.

— Pasirpinkite geru darbo zonos apsvietimu.

— Nenaudokite elektriniy jrankiy ten, kur kyla gais-
ro arha sprogimo pavojus.

3 Apsisaugokite nuo elektros smigio.

— Stenkités nesiliesti prie jzeminty daliy (pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, elektriniy virykliy, saldy-
mo aparaty).

4 Zitrekite, kad kiti asmenys laikytysi atokiau.

— Neleiskite kitiems asmenims, ypa¢ vaikams,
liestis prie elektrinio jrankio arba kabelio. Zid-
rékite, kad jie baty toliau nuo darbo zonos.

5 Laikykite nenaudojamus elektrinius jrankius sau-
gicje vietoje

— Nenaudojamus elektrinius jrankius reikéty pa-
déti | sausg, auksSciau esancig arba rakinamg
vietg vaikams nepasiekiamoje vietoje.

6 Neperkraukite elektrinio jrankio.

— Nurodytame galios diapazone dirbsite geriau ir
saugiau.

7 Naudokite tinkama elektrinj jrankj.

— Sunkiems darbams nenaudokite mazos galios
elektriniy jrankiy.

— Nenaudokite elektrinio jrankio nenumatytiems
tikslams. Pavyzdziui, nenaudokite rankinio dis-
kinio pjiklo medziy Sakoms arba pliauskoms
pjauti.

8 Vilkékite tinkamus drabuzius.

— Nevilkekite pla¢iy drabuziy arba papuosaly, ku-
riuos galéty pagriebti judanéios dalys.

— Dirbant lauke, rekomenduojama avéti neslidziais
batais.

— Antilgy plauky uzsidékite plauky tinklel].

9 Naudokite apsaugines priemones
— Uzsidekite apsauginius akinius.
— Dirbdamidulkése, uZsidékite kvépavimo kauke.
10 Kai apdirbate mediena, | medieng panasias me-
dziagas arba plastikus, prijunkite dulkiy iSsiurbi-
mo jtaisg.

— Jei dulkiy iSsiurbimo ir surinkimo jtaisy jungtys
yra, jsitikinkite, kad jie yra prijungti ir tinkamai
naudojami.

— Eksploatuoti uzdarose patalpose apdirbant
medieng, | medieng panasSias medziagas ir
plastikus leidziama tik su tinkama iSsiurbimo
sistema.

11 Nenaudokite kabelio tam neskirtiems tikslams

— Nenaudokite kabelio, norédami istraukti kistu-
kg i$ kistukinio lizdo. Apsaugokite kabel] nuo
karsdéio, alyvos ir astriy briauny.

12 Pritvirtinkite ruosinj.

— Ruosiniui pritvirtinti naudokite verziklius arba
spaustuvus. Taip jis bus saugiau laikomas nei
Jasy ranka ir jrenginj bus galima valdyti ahiem
rankomis.

— llgiems ruosiniams reikia papildomos atramos
(stalo, stovy ir t. t), kad jrenginys neapvirsty.

— Visada spauskite ruosinj tvirtai prie darbinio
pavirsiaus ir atramos, kad ruosinys nejudéty
ir nepersisukty.

13 Venkite nestandartinés kiino padéties.

— Stovékite stabiliai ir visada iSlaikykite pusiaus-
vyra.

— Venkite nepatogiy ranky padéciy, kuriose
staiga nuslydus viena arba abi rankos paliesty
freza.

14 Kruopsciai prizidrékite savo jrankius.

— Pjovimo jrankiai turi bati astris ir SvarGs, kad
bity galima dirbti geriau ir saugiau.

— Laikykités tepimo ir jrankiy keitimo nurodymuy.

— Reguliariai tikrinkite elektrinio jrankio prijungi-
mo laidg ir, jei jis paZeistas, paveskite jj pati-
krinti pripazintam specialistui.

— Reguliariai tikrinkite ilginamuosius laidus ir, jei
jie pazeisti, juos pakeiskite.

— Rankenos turi bati sausocs, Svarios ir ant jy ne-
turi bati alyvos bei tepalo.

15 |straukite kistuka i$ kistukinio lizdo.

— Veikiant frezai, niekada nesalinkite atplaisy,

skiedry arba jstrigusiy medZio daliy.
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— Kai nenaudojate elektrinio jrankio, prie$ atlik-
dami jo technine priezidrg ir keisdami jrankius,
pvz., pjuklo gelezte, grazta, freza.

— Jei pjaunant freza blokuojama dél per didelés
pastlimos jégos, iSjunkite jrenginj ir atskirkite
jl nuo tinklo. 1Simkite ruosinj ir jsitikinkite, kad
freza laisvai juda. |junkite jrenginj ir pjaukite i$
haujo su mazZeshe pastimos jéga.

16 Nepalikite uzdéty jrankiy rakty.

— Pries$ jjungdami patikrinkite, kad bdty pasalinti

raktai ir nustatymo jrankiai.
17 Venkite neplanuoto paleidimo.

— |kisdami kistukg | kistukinjlizdag, [sitikinkite, kad
jungiklis igjungtas.

18 Naudokite ilginamajj kabel| iSorés sriciai.

— Naudokite lauke tik tam skirtus ir atitinkamai
pazymetus ilginamuosius kabelius.

— Kabelio bligng naudokite tik isvynioje.

19 Visada bikite atidis.

— Zilrekite, ka darote. Pradékite dirbti apgalvotai.
Nenaudokite elektrinio jrankio nesusikoncen-
trave.

20 Patikrinkite elektrinj jrankj, ar néra galimy pazei-
dimy.

— Prie$ tolesnj elektrinio jrankio naudojimg ap-
sauginius jtaisus arba Siek tiek pazeistas dalis
reikia kruopsciai patikrinti, ar jos nepriekaistin-
gai ir pagal paskirtj veikia.

— Patikrinkite, ar judancios dalys nepriekaistingai
veikia ir nestringa, ar dalys nepazeistos. Visos
dalys turi bdti tinkamai sumontuotos ir jvykdyti
visas salygas, kad blty uztikrintas nepriekais-
tingas elektrinio prietaiso eksploatavimas.

— Atidaryto judandio apsauginio gaubto negalima
uzfiksuoti.

— Pazeistus apsauginius jtaisus ir dalis pagal
paskirt] turi suremontuoti arba pakeisti pripa-
Zintos specializuotos dirbtuvés, jei naudojimo
instrukcijoje nenurodyta kitaip.

— Pazeistus jungiklius reikia pakeisti klienty ap-
tarnavimo tarnybos dirbtuvese.

— Nenaudokite netinkamy arba pazeisty jungia-
myjy laidy.

— Nenaudokite elektriniy jrankiy, kuriy jungiklis
nejsijungia arba neissijungia.

21 DEMESIO!

— Naudojant kitus jstatomus jrankius ir priedus,
galima susizaloti.

22 Paveskite elektrinj jrankj suremontuoti kvalifikuo-
tam elektrikui.

— Sis elektrinis jrankis atitinka tam tikras saugos
nuostatas. Remontuoti leidziama tik kvalifikuo-
tam elektrikui, naudojant originalias atsargines
dalis. Kitais atvejais naudotojas gali patirti ne-
laimingy atsitikimy.

Operatorius visada turi biti prie§ masina, kad
iSvengty pavojaus.

|spéjimas! Eksploatuojant sis elektrinis jrankis su-
daro elektromagnetinj lauka. Tam tikromis aplinky-
bémis sis laukas gali veikti aktyvius arba pasyvius
medicininius implantus. Norint sumazinti rimty arba
mirtiny suzalojimy pavojy, prie$ naudojant elektrinj
menduojame pasikonsultuoti su savo gydytoju arba
medicininiy implanty gamintoju.

PAPILDOMI SAUGOS NURODYMAI

* Pries naudodami patikrinkite, ar frezavimo galvute
hepriekaistingos biklés.

* Naudokite frezavimo galvutés dydZiui tinkan&ius
|statomus stalo ziedus.

* Visada naudokite tik tinkamas asmenines apsaugi-
nes priemones. Jas sudaro:

* klausos apsauga, skirta rizikai apkursti mazinti,

* kvépavimo apsauga, skirta rizikai jkvépti pavojingy
dulkiy mazinti.

* Galimybé susizaloti dél astriy krasty naudojant
frezavimo galvute ir Siurkééias medziagas. Apsau-
giniai akiniai, skirti akiy suzalojimams iSvengti dél
skriejanciy daliy.

* Apdorojant mediena, operatorius turi bati infor-
muotas apie saglygas, kurios turi jtakos dulkiy pa-
sklidimui, pvz., apie apdorojamos medziagos tipa,
vietinio nusodinimo (registravimas ir $altinis) reiks-
me ir teisingg gaubty / kreipiamyjy skydy / kreipia-
myjy hustatyma.

+ |spéjimas! Nenaudokite nerekomenducjamy fre-
zavimo jrankiy, kadangi, praradus kontrolg, galima
susizaloti. Naudokite tik rankinei pastimai skirtus
ir MAN (rankiné pastiima) pazymetus frezavimo
jrankius pagal EN 847-1.

* Nevaldomai nukritusio ruosinio sukelta pavojinga
situacija. Pakankamai atremkite ilgus ruosinius,
kad jie ilikty savo padétyje.

* Galima atatranka, staigi reakcija dél nevaldomo
mazy ruosiniy kreipimo.

* Apdorodami siaurus ruosinius, naudokite papildo-
mus jtaisus, pvz., horizontalius prispaudimo jtai-
sus.

» Del technigkai neprizidréty jrankiy galimos neval-
domos situacijos. Naudokite tik astrias, techniskai
prizidrétas ir pagal jrankiy gamintojo nurodymus
nustatytus frezavimo jrankius.

» Judancios dalys gali susiliesti. Pries keisdami ar-
ba nustatydami, i§junkite masing ir iStraukite tinklo
kistuka.

* Galimos frezavimo jrankic padéties klaidos. Tinka-
mai statykite frezavimo jrankj | masing. Stumkite
ruosinj pries suklio sukimosi kryptj.

* Pasirinkite jstatytam frezavimo jrankiui ir haudoja-
mai medzZiagai tinkama sdkiy skaiéiy.

* Frezuodami laikykite rankas toliau nuo atramos.
Naudokite prispaudimo taisus (prispaudzZiamuo-
sius antgalius), jei jmanoma, kartu su atrama.

* Del trakstamy skersiniy atramy galima atatranka.
|statomoms frezoms naudokite galines ir (arba)
priekines skersines atramas, kurios pritvirtintos
prie frezavimo atramos.
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A Liekamoji rizika

Masina pagaminta pagal technikos lygj ir pripa-
Zintas saugumo technikos taisykles, Taciau dir-
bant galima paviené liekamoji rizika.

* Pirsty ir ranky suzalojimo pavojus dél besisukancio
irankio netinkamai kreipiant ruosinj.

* Suzalgjimai dél nusviesty ruosiniy netinkamai lai-
kant arba kreipiant, taip pat dirbant be atramos.

* Pavojus sveikatai dél medzio dulkiy arba skiedry.
Bdtinai naudokite asmenines apsaugines priemo-
nhes, pavyzdziui, akiy apsaugg. Naudokite iSsiur-
bimo jrenginj!

* Pavojus dél pazeisto jrankio. Reguliariai tikrinkite,
ar jrankis nepaZeistas.

» Pavojus susizaloti pirstus ir rankas, keiéiant jrankj.
Mavékite tinkamas darbines pirstines.

* Pavojus susizaloti, pradéjus veikti pjiklo juostai,
jjungus jrankj.

* Pavojus dél elektros srovés naudojant netinkamus
elektros prijungimo laidus.

* Pavojus sveikatai dél veikianCio jrankio dél ilgy
plauky ir laisvy drabuziy. Naudokite asmenines
apsaugines priemones, pavyzdziui, plauky tinklelj
ir prigludusius darbo drabuzius.

* Be to, nepaisant visy priemoniy, kuriy buvo imtasi,
galima neakivaizdi liekamoji rizika.

* Liekamagja rizikg galima sumazinti, jei bus laiko-
masi saugos nuorody ir masina bus naudojama
pagal paskirtj bei bus atsizvelgta | visg naudojimo
instrukeija.

Naudojimas pagal paskirtj

Staklés ypac tinka medziui ir plastikui apdirbti, be to,
gakoms nupjauti, grioveliams frezuoti, jgilinti, kopijuo-
ti kreives bei uzrasus ir t. t. Virsutinés frezos negali-
ma naudcti metalui, akmenims ir t. t. apdirbti.

Stakles leidziama naudoti tik pagal paskirt]. Bet koks
kitoks naudojimas laikomas ne pagal paskirtj. UZ su
tuo susijusig zalg arba patirtus bet kokius suzaloji-
mus atsako naudotojas / operatorius, o ne gaminto-
jas.

Atkreipkite démesj | tai, kad misy jrenginiai néra
skirti haudoti komerciniams, amatiniams arba pra-
moniniams tikslams. Mes neteikiama garantijos, kai
prietaisas naudojamas komercinése, amatininky ar-
ba pramoninése jmonése arba panasiems darbams.

|spéjimas: Naudojant $ioje nhaudojimo instrukcijoje
nerekomenduojamag priedus arba primontuojama da-
li, galima susizaloti. 5| gaminj leidziama naudoti tik
numatytam tikslui. Bet koks Sioje naudojimo instruk-
cijoje neaprasytas naudojimas laikomas netinkamu
naudojimu. Uz visus pazeidimus arba suzalojimus,
kurie atsiranda / patiriami netinkamai naudojant, at-
sako operatorius, 0 ne gamintojas
» Tinkamai atremkite ilgus ruosinius.
« AtsiZvelgdami | pjovimo jrankio dyd|, stalo angas
islaikykite kuo mazesnes, jstatydami tinkamus sta-
lo Ziedus.

* Siauriems ruoSiniams apdirbti naudokite papildo-
mas pagalbines priemones, pvz., horizontalius pri-
spaudimo [taisus.

+ Nestatykite stakliy lietuje.

Montavimas

Démesio:
Pries atlikdami bet kokius nustatymo arba techninés
priezitros darbus, iStraukite tinklo kistuka.

Stakliy tvirtinimas

Naudojimui rekomenduojame stakles pritvirtinti ketu-

riose skylése ant darbastalio.

1 Montavimo pavir§iuje turi bati iSgreztos skylés,
atsizvelgiant | atstumus tarp dviejy tvirtinimo sky-
liy stove.

2 Kiekviena kojelé turi bdti tvirtai priverzta varztais
(i komplektacijg nejeina).

3 VarzZtai turi bati pakankamo ilgio: AtsiZzvelkite |
darbinio pavirsiaus darbinj pavirsiy, prie kurio
pritvirtintos staklés.

4 Naudokite poverzles ir prisukite darbinj pavirsiy
verzlémis.

5 Darbinis pavirsius turi bdti pakankamo dydzio,
kad dirbant blokas neapvirsty.

Démesio: Pries darby pradzig jsitikinkite, kad dar-
binis pavirsius yra tvirtas.

Frezavimo atramos dalis sudaro:
A. 1 pagrindinis laikiklis

A. 2 montavimo laikikliai

B Uzmaunamas laikiklis

C Tvirtinimo juostelés 2x

D Prispaudziamoji juostele

E ISsiurbimo atvamzdis

Frezavimo atramos tvirtinimo dalys
5 plastikinés verzlés M6

5 poverzlés 6 mm

5 tvirtinimo varztai M6 x 25

Tvirtinimas ant stalo

1 tvirtinimo varztas M6 x20
1 tvirtinimo varztai M6 x 40
2 plastikinés verzlés M6

2 poverzlés 6 mm

Frezavimo atramos montavimas, 3—5 pav.
Frezavimo atrama yra iSardyta pakuctéje. Pries pra-
dedant darbus, jg bdtina surinkti ir sumontuoti ant
darbastalio.

1 veiksmas. A ir B daliy surinkimas:
Stumkite uZmaunama laikiklj (B) ant pagrindinio laiki-
klio (A. 1) tam skirtame griovelyje (zr. 4 pav). Dabar
prakiskite tvirtinimo varztg M6 x 25 pro kiauryme ir
uzsukite plastikine verzle su poverzle.
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2 veiksmas. Atraminiy juosteliy C montavimas
|statykite du tvirtinimo varztus | tvirtinimo skyles,
juos Siek tiek prisukite su poverzle ir plastikine verz-
le. Po to uzmaukite atraming juostele su grioveliu ant
tvirtinimo varzty galvuéiy. Dabar priverzkite abi plas-
tikines verzles.

Taip pat sumontuokite kitoje atramos puséje. At-
kreipkite démesj | tai, kad atramines juosteles (C)
sumontuotuméte teisinga kryptimi. |sitikinkite, kad
atraminés juostelés (C) bei pagrindinis ir montavimo
laikikliai (A. 1+ A. 2) bity vienodo aukscio.

3 veiksmas. PrispaudZiamosios juostelés monta-
vimas D, 6 pav.
Pritvirtinkite prispaudziamajg jucstele (D) prie atra-
mos 2 tvirtinimo varztais, 2 poverzlémis ir 2 plastiki-
némis verzlemis.

71 + 7.2 pav.

Prispaudziamojo jtaiso dalys

F Prispaudikliai 2x

G Keturbriaunés jsukamos plokstes 2x

H Keturbriauniai kaiciai 2x

| Keturbriauniy kaigéiy tvirtinimo apkabos 2x

Prispaudziamojo jtaiso tvirtinimo dalys

2 varztai su vidiniais SesSiabriauniais M 6 x 12 (ketur-
briauniui apadicje)

2 varztai su plastikinémis galvutémis M6 x 20

4 tvirtinimo varztai M6 x 35

4 plastikinés verzlés M6

4 poverzlés 6 mm

Prispaudziamojo jtaisc montavimas:

|kiskite 2 keturbriaunius kaiscius (H) | 2 tam skirtus
keturbriaunius vamzdzius ir uzfiksuokite 2 varztais
su vidiniais $esiabriauniais.

Pritvirtinkite 2 tvirtinimo apkabas () prie 2 keturbriau-
niy kaisciy (H), naudodami 2 varztus su plastikinémis
galvutémis.

Po to stumkite 2 keturbriaunes jsukamas plokstes (G)
pro 2 tvirtinimo apkaby (1) 2 angas.

Tada 4 tvirtinimo varztais, 4 poverzlémis ir 4 plastiki-
némis verzlémis prisukite prispaudiklj (F) prie ketur-
briauniy jsukamy ploksciy (G).

Frezavimo atramos montavimas ant darbastalio,
8-11 pav.

Norédami sumontuoti frezavimo atrama, atlikite to-
kius veiksmus:

|sukite 2 varztus su plastikinémis galvutémis su po-
verzlémis | frezavimo atramos griovelius (9 pav.).

Prakigkite varzto su plastikinémis galvutémis galvu-
tes pro stalo isdrozy angas (10 pav.).
Istiesinkite frezavimo atrama norimoje padétyje ir pri-
verzkite plastikines verzles (11 pav.).

Apsauginés atramos nuo atSokimo dalys
1 apsauginé atrama nuo atSokimo
1 tvirtinimo kampuctis

Apsauginés atramos nuo atSokimo tvirtinimo da-
lys

2 varztai su kryzminémis isdrozomis M5 x 10

2 poverzlés Smm

2 apsauginiai Ziedai 5 mm

2 tvirtinimo varztai M6 x 25

2 poverzlés 6 mm

2 sparnuotosios verzlés M6

Apsauginés atramos nuo atSokimo montavimas

» Stakliy priekinés pusés viduryje raskite dvi skyles
(12 pav)).

* Po to istiesinkite tvirtinimo kampuotj dviejose sky-

lese (13 pav.).

|statykite du varztus su kryzminémis isdrozomis,

poverzles ir apsauginius ziedus | skyles. Tada jas

tvirtai priverzkite kryZminiu atsuktuvu.

* Po to sumontuokite apsaugine atrama nuo atsSoki-
mo taip, kad jg baty galima stumti ir nustatyti pagal
ruosinio storj.

* Nustate uzfiksuokite jg dviem fiksavimo varztais,
poverzlémis ir 2 sparnuotosiomis verzlemis (14

pav.).

Darbinio gylio nustatymas

Norédami nustatyti arba sumazinti suklio aukstj
(skirtas frezavimo peiliy auksciui nustatyti), pasukite
rankeng (2, 6 pav), kad pagal pageidavimus suma-
Zintuméte arba padidintuméte aukst].

UZfiksuokite nustatyma, tvirtai priverZzdami gnybto
varzta (7).

Jlisy saugumui atliekant daugumag darby rekomen-
duojama dirbti su Zemiausiai stalo pavirSiaus atzvil-
giu esancia freza.

Stalo platinamuyjy elementy tvirtinimo dalys:
8 varztai su vidiniais Sesiabriauniais M5 x 20

6 varztai su vidiniais Sesiabriauniais M5 x 12

8 poverzlés 5 mm, mazos

6 poverzles & mm, didelés

8 Sesiabriaunés verzlés M5

14 apsauginiy ziedy 5 mm

Stalo platinamyjy elementy montavimas, 2, 21,
11 ir 12 pav.

Stalo platinamieji elementai padidina stalo pavirsiy ir
taip leidzia apdirbti didesnius ruosinius ir atlikti speci-
alius frezavimo darbus.

Prailginimo stala abiejose pusése pritvirtinkite prie
stalo, naudodami po 4 varzZtus su vidiniais sesia-
briauniais M5x20, 4 poverzles, 4 apsauginius Ziedus
ir 4 Sesiabriaunes verzles M5 $onuose ir po 3 varz-
tus su vidiniais $esiabriauniais M3x12, 3 poverZles ir
3 apsauginius Ziedus priekyje.

IStiesinkite stalg ir tvirtai priverzkite varztus.

Frezavimo stakliy prijungimas prie iSsiurbimo
jrenginio

Prijungimo prie igorinio igsiurbimo jrenginio, skirto
dulkéms ir drozléms issiurbti (nejeina | komplekta),
jungtis numatyta.
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Stumkite iSsiurbimo jrenginio iSsiurbimo zarng ant is-
siurbimo atvamzdzio uz frezavimo atramos. 100 mm
skersmens zarnoms pakuotéje rasite kiginj adapter.

Eksploatacijos pradzia

Démesio: Frezavimo staklés yra su viena asimi, ku-
ri stovi vertikaliai ant horizontalaus stalo. Asis skirta
frezavimo jrankiams, diskams ir formavimo frezoms
tvirtinti. Frezavimo staklés naudojamos frizams, pa-
prastiems arba keliagubiems jgilinimams, isdrozoms,
uzlenkimams, profiliams ir priespriediniams profi-
liams ant tiesiy pavirsiy formuotiirt. t.

Su frezavimo staklémis leidziama naudoti tik frezas
iki 80 mm skersmens. Jei reikia didesnio skersmens,
rekomenduojame dirbti keliais etapais ir pritaikyti pa-
kartotinai, naudojant auk&&io nustatymo mygtuka ar-
ba palaipsniui nustatant atrama.

1. Vir§utiniy pjovikliy gnybty montavimas ir keiti-
mas (17 pav., 14 pav.).

= Pries iS§imdami gnybtus, atjunkite maitinimo kabe-
li. Pasirinkite terminalg, kuris tiksliai atitinka jusy
pjaustytuvo skersmen;.

« Nuimkite skylute {15 pav.).

» Uzfiksuokite veleng mygtuku zemiau veleno (17
pav.).

= Atleiskite uZverZimo apykakle, naudodamiesi pri-
dedamu raktu {16 pav.).

= |dékite arba nuimkite spaustuka ant verzlés.

= Tvirtai priverzkite uzverzimo verzle, laikydami ve-
leng uzrakintg. Pries naudodamiesi prietaisu |siti-
kinkite, kad veleno galas yra tvirtai prigludes.

* Pakeiskite skylés pjovimo dalj originalioje vietoje.

= Nustatykite ribotuva, jei reikia, naudodami lenteléje
pateikta skale.

» Pritvirtinkite siurbimo masing. Labai rekomenduo-
jama pridéti siurbimo blokg (arba siurbimo siste-
ma), kad lustas negaléty patekti j ausinimo kamerg
ir palengvinty komponento tiekima,

= Prijunkite prietaisag prie maitinimo tinklo.

2. Atramos nustatymas

Naudoti atrama yra privaloma. Kiekvieng darbg rei-
kia apzvelgti atskirai. Naudodami i$ naujo, kaskart
isitikinkite, kad apsauginiai jtaisai tinkamai jrengti ir
hustatyti. Naudodami i§ naujo, kiekvieng prispau-
dziamgjg detale ant atramos reikia nustatyti i$ naujo.
Pries pradédami frezuoti jsitikinkite, kad kiekvienas
varztas gerai priverztas.

3. Stalo Ziedy naudojimas

Stalo ziedus reikia naudoti, norint sumazinti iki mini-
mumo atstuma tarp stalo ir suklio.

Pries jjungdami masing privalote sistemingai kontro-
liuoti, kad komplektacijoje esantys ziedai bty tinka-
mai sumontuoti. Patikrinkite, ar parinktas susijusiam
frezavimo jrankiui ir jo montavimo aukséiui tinkantis
stalo Ziedas, kad bt sumazinta ruosinio virtimo ei-
nant pro kiauryme rizika. Tarpiné detalé (stalo zie-
das) frezg turi apgaubti kuo toliau.

Nustatymai

Sikiy skai¢iaus nustatymas, 18 pav.

Stakliy sikiy skaidius nustatomas 6 pakopomis.

« Atlikite i§ atlieky paimtos medZiagos gabalo ban-
domajj pjovima ir nustatykite optimaly sikiy skai-
Ciy.

Démesio: Naudojant tinkama sdkiy skaiciy, ilgéja
frezos eksploatavimo trukme. Jis veikia taip pat ir
ruosinio apdirbama pavirsiy.

Atramos nustatymas, 19, 20 pav.

* Nustatykite atramg pagal ruoSinio ir frezavimo
jrankio dyd|.

» Atlaisvinkite du varztus su plastikinémis galvuté-
mis {b) galinéje atramos puséje.

Atramos ir prispaudZiamieji jtaisai turéty bati
nustatyti taip, kad ruoSinys biity saugiai kreipia-
mas prie masinos jéjimo ir iSéjimo daliy.

20 pav.

* Nustumkite atramg | norimg padét]. Norédami nu-
statyti atstuma tarp atramos ir frezos vidurio, nau-
dokite skale (c) ant stalo.

* Vél priverzkite du varztus su plastikinémis galvu-
temis (19 b pav.) galinégje puséje, kad tvirtai laiky-
tumeéte atrama Sioje padétyje.

Atramos nustatymas apipjaustymui, 19, 20 pav.

* Apipjaustant medieng, medziaga, kuri iSeina fre-
zos kairéje, yra plonesné nei medziaga desingje
pusgje.

» Kairigjg atramine juostele, norint pritaikyti, reikia
nustatyti prie plonesnés medZiagos. Taip atremia-
ma medziaga ir uztikrinamas tikslesnis pjovimas.
Tam atlaisvinkite varztus su plastikinémis galvute-
mis (b, ¢}, nustatykite | priekj atramag ir pritvirtinkite.

Spaudziamyjy juosteliy jrengimas ir nustaty-

mas, 21 pav.

Prispaudziamosios juostelés (5) sukonstruotos taip,

kad ruosinys blty laikomas vietoje ir baty iSvengta

atSokimo.

* Frezos nuleidimas | Zemiausig padét].

+ |dékite ruo&inj, kurj reikia apdoroti, ir prispauski-
te prispaudimo juostele prie ruosinio su nedideliu
jtempiu.

* |Simkite ruosinij.

* Nustatykite frezg | norima aukstj (zr. ,Darbinio gy-
lio nustatymas®).

Skersinio pjaustymo Sablono nustatymas,

22 pav.

+ Skersinio pjaustymo Sablonas (8) slysta horizon-
taliai iSilgai stalo. Jis naudojamas apipjaustyti ir
skersiniam pjaustymui.

+ Norédami nustatyti skersinio pjaustymo Sablong
ties norimu kampu, atlaisvinkite skersinio pjaus-
tymo sablono blokavimo galvute ir pasukite jg pa-
geidaujamu kampu. Vel priverzkite skersinio
pjaustymo Sablono (8) blokavimo galvute.

148



fEm)

21 pav.

* Visada atlikite i§ atlieky paimtos medzZiagos gabalo
bandomajj pjovima, kad jsitikintumeéte, kad nusta-
tymai sutampa.

ljungimas ir i§jungimas, 18 pav.

|sitikinkite, kad nuo frezavimo stalo nuimti visi raktai
ir nustatymo jrankiai, jog atlikti ne visi nustatymai ir
sumontuoti visi apsauginiai uzdangalai.

O -igj.

I- i

Sis gaminys yra su elektromagnetiniu jungikliu papil-
domai apsaugai uztikrinti. Jei elektros sroves tieki-
mas nutraukiamas, jungiklis grizta atgal j 1SJ. padétj.
Norint vél paleisti varikl, reikia vél paspausti Zalig |J.
mygtuka I.

 |statykite tinkamg frezg | jrankio laikikl] ir jg uz-
fiksuokite, tvirtai priverzdami verzle (17 pav., 14
poz.).

* JSumontuokite frezavimo peilj ir uzfiksuokite.

« Sureguliuckite greitj, pjovimo gylj, spyruokliy tvir-
tinimo taselius, atramy islygiavima ir skersinio
pjaustymo $ablong.

* |sitikinkite, kad tiekimo atrama tinkamai nustaty-
ta, jog ji atremia nesupjaustytg medziaga. Pradine
atramg sureguliuckite taip, kad ji atremty nesu-
pjaustytg medzZiagg ir kad tuo metu nupjauta me-
dziaga bty islyginta.

* |junkite freza.

* |sitikinkite, kad ruosinys stipriai spaudziamas prie
atramos.

« Stumkite ruosinj i$ desinés | kaire pries jrankio su-
kimosi kryptj.

* Palaikykite pastovy pastimos greitj. Nestumkite
per greitai, nes taip variklis baty per stipriai stab-
domas.

* Sumontuokite frezavimo peil] ir uzfiksuokite.

* Sureguliuckite greitj, pjovimo gylj, spyruokliy tvir-
tinimo taselius, atramy islygiavima ir skersinio
pjaustymo $ablong.

* |sitikinkite, kad tiekimo atrama tinkamai nustaty-
ta, jog ji atremia nesupjaustytg medziaga. Pradine
atramg sureguliuckite taip, kad ji atremty nesu-
pjaustyta medziagg ir kad tuo metu nupjauta me-
dZiaga baty islyginta.

* |junkite freza.

* |sitikinkite, kad ruosinys stipriai spaudziamas prie
atramos.

* Stumkite ruosinj i$ desinés | kaire pries jrankio su-
kimosi kryptj.

* Palaikykite pastovy pastimos greitj. Nestumkite
per greitai, nes taip variklis baty per stipriai stab-
domas.

Ant Jasy stakliy esancioje specifikacijy lenteléje gali
biti simboliy. Joje pateikiama svarbios informacijos
apie gaminio naudojima,

Naudokite klausos apsauga, apsauginius akinius r
kvépavimo apsauga.

Laikykités susijusiy saugos standarty.

Valymas ir priezitra

Bendrieji techninés prieZiiiros darbai

Retkarciais nuvalykite nuo jrenginio Sluoste skiedras
ir dulkes. Kad prailgintumeéte jrenginio eksploatavimo
trukme, ieng kartg per ménesj sutepkite pasukamas
dalis. Netepkite variklio.

Plastikui valyti nenaudokite ésdinanéiy priemoniy.

A ISPEJIMAS! Pries atlikdami bet kokius nusta-
tymo, priezilros ir remonto darbus, istraukite tinklo
kistukag!

Valymas

+ Stenkités, kad apsauginiai jtaisai, védinimo plysiai
ir variklio korpusas bdty kuo Svaresni ir nedulke-
ti. Esant mazam slegiui, nuvalykite jrenginj Svaria
Sluoste arba isplskite suslégtuoju oru.
Rekomenduojame jrenginj isvalyti i$ karto po kie-
kvieno naudojimo.

Reguliariai valykite jrenginj drégna $luoste. Nenau-
dokite valymo priemoniy ir tirpikliy. Jie gali paZeisti
plastikines jrenginio dalis. Atkreipkite démesj | tai,
kad | jrenginio vidy nepatekty vandens. Patekus |
elektrinj jrenginj vandens, didéja elektros smigio
pavojus.

Reguliariai isvalykite drozliy iSmetimo angg ir (ar-
ba) dulkiy iSsiurbimo jtaisa.

Niekada nepurkskite ant jrenginio vandens!

Pjovimo jrankis

Nuo peiliy bloko reguliariai pasalinkite sakus. Nuva-
lykite juos, naudodami atitinkama saky salinimo prie-
mone.

Atsarginiy daliy uZsakymas:

Uzsakant atsargines dalis, reikia nurodyti Siuos duo-
menis:

* jrenginio tipg,

* jrenginio gaminio numerj,

* renginio ident. koda,

* reikalingos atsarginés dalies numerj.

Sioje instrukeijoje neaprasyty remonto ir kitus darbus
leidZiama atlikti tik kvalifikuotam personalui.

Aptarnavimo informacija

Reikia atsizvelgti | tai, kad atitinkamos Sio produkto
detalés priklausomai nuo naudojimo arba natdraliai
nusidévi, arba yra reikalingos kaip darbiné medziaga.
Besidévinéios detalés* Angliniai Sepetéliai, Freza

* netiekiamos kartu su prietaisul
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Laikykite jrenginj ir jo priedus tamsioje, sausoje, ap-
saugotoje nuo $aléio ir vaikams nepasiekiamoje vie-
toje. Optimali laikymo temperatira yra nuo 5 iki 30
°C.

Laikykite elektrinj jrankj originalioje pakuotéje.
UZdenkite elektrinj jrank|, kad apsaugotuméte jj nuo
dulkiy arba drégmés.

Laikykite naudojimo instrukcijg prie elektrinio jrankio.

Elektros prijungimas

A ISPEJIMAS! Elektros smilgis! Kyla pavojus
susiZaloti dél elektros smiigio!

Pazeistas kabelis arba sugedes kistukas gali sukelti
elektros smigj.

Stenkites nesiliesti prie jzeminty daliy ir taip apsisau-
gokite nuo elektros smigio

A Leidziama eksploatucti tik su apsaugos nuo neba-
lanso srovés jungikliu (RCD maks. nebalanso srove
30 mA).

Elektros kabelio kistuka [junkite | tinkamos formos,
ftampos ir daznio kistukinj lizdg, kuris atitikty galio-
janéius reikalavimus. Netraukite uz tinklo kabelio, no-
rédami istraukti kiStukag i$ kistukinio lizdo.

Prijungtas elektros variklis yra parengtas nau-
doti. Jungtis atitinka tam tikras VDE ir DIN
nuostatas. Kliento tinklo jungtis ir naudojamas
ilginamasis laidas turi atitikti Siuos reikalavimus.

Svarbis nurodymai
Esant variklio perkrovai, jis iSsijungia savaime. Jam
atvésus (trukmé skirtinga), variklj galima jjungti veél.

PaZeistas elektros prijungimo laidas

Daznai paZzeidziama elektros prijungimo laidy izo-

liacija.

To priezastys gali bati:

= prispaudimo vietos, kai prijungimo laidai hutiesiami
pro langus arba dury plysius;

* sulenkimo vietos netinkamai pritvirtinus arba nu-
tiesus prijungimo laidg;

* |pjovimo vietos pervaziavus prijungimo laida;

= izoliacijos paZeidimai i$plésus i$ sieninio kistuki-
hio lizdo;

* [trikimai dél izoliacijos senéjimo.

Tokiy pazZeisty elektros prijungimo laidy negalima

naudoti ir dél pazeistos izoliacijos jie yra pavojingi

gyvybei.

Reguliariai tikrinkite, ar elektros prijungimo laidai ne-

pazeisti. Atkreipkite démesj | tai, kad tikrinant pri-

jungimo laidas nekaboty ant elektros srovés tinklo.

Elektros prijungimo laidai turi atitikti tam tikras VDE

ir DIN nuostatas. Naudokite prijungimo laidus, pa-

zymeétus HOSVV-F.

Zyma tipo pavadinime prijungimo kabelyje yra pri-
valoma.

Kintamosios sroveés variklis

* Tinklo jtampa turi biti 230 V-~

* llginamyjy laidy iki 25 m ilgio skerspjavis turi bati
1,5 kvadratinio milimetro.

Prijungti ir remontuocti elektros jrangg leidZziama tik
kvalifikuotam elektrikui.

Kilus klausimy, nurodykite tokius duomenis:

» variklio sroves risj;

* duomenis i$ jrenginio specifikacijy lentelés;
* duomenis is variklio specifikacijy lentelés.

Utilizavimas ir pakartotinis atgavimas

Siekiant iSvengti transportavimo paZeisimy, jrengi-
nys yra pakuotéje. Si pakuoté yra Zaliava, taigi, ja
galima naudoti pakartotinai arba grazinti | medziagy
cirkuliacijos cikla.

Irenginys ir jo priedai sudaryti i$ jvairiy medziagy,
pvz., metalo ir plastiky. Pristatykite sugedusias kons-
trukcines dalis | specialiy atlieky utilizavimo punkts.
Teiraukités specializuotoje parduotuvéje arba ben-
drijos administracijos skyriuje!

NemeskKite seny prietaisy j buitines atliekas!

Sis simbolis rodo, kad pagal Direktyva del
ﬂ elektros ir elektroninés jrangos atlieky

(2012M9/ES) ir nacionalinius [statymus sio ga-
mmmm minjo negalima mesti  buitines atliekas. Sj ga-
minj reikia atiduoti | tam numatyta surinkimo punkta.
Tai galima, pvz., atlikti perkant atiduodant panasy
gaminj arba pristatant j jgaliotg surinkimo vietg, ku-
rioje paruosiami seni elektriniai ir elektroniniai prie-
taisai. Netinkamai elgiantis su senais prietaisais, dél
potencialiai pavojingy medziagy, kuriy daznai blna
senuose elektriniuose ir elektroniniuose prietaisuo-
se, galimas neigiamas poveikis aplinkai ir Zmoniy
sveikatai. Be to, tinkamai utilizuodami & gaminj, pri-
sidésite prie efektyvaus natdraliy istekliy panaudo-
jimo. Informacijos apie seny prietaisy surinkimo
punktus Jums suteiks miesto savivaldybéje, viegojo-
je utilizavimo jmonéje, jgaliotame seny elektriniy ir
elektroniniy prietaisy utilizavimo punkte arba Jisy
atliekas iSveZzancioje bendrovéje.
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Jjob Line

L

Norint nustatyti esamy sutrikimy priezastis ir jas pasalinti, visada reikia biti atidiems ir atsargiems. IS pradziy istraukite
tinklo kistuka)!

Toliau nurodyti keli i dazniausiy sutrikimy ir jy priezastys. Atsiradus kity sutrikimy, kreipkités | savo prekybos atstova.

Sutrikimas Galima prieZastis Ka daryti?
Staklés nejsijungia Néra tinklo jtampos Patikrinkite maitinimo jtampg
Susidévéje angliniai Sepetéliai Pristatykite stakles j klienty aptarnavimo
dirbtuves
Tusciosios eigos metu staklés Tinklo gedimas Patikrinkite tinklo j&jimo saugikl]
iSsijungia savaime Dél jmontuotos apsaugos nuo

pazemintosios jtampos staklés savaime
vél nepasileidZia ir atstadius jtampos
tiekima jas reikia jjungti i§ naujo.

Apdirbimo metu staklés lieka stovéti | Apsaugos nuo perkrovos Pries apdirbdami toliau, pakeiskite peilius
suveikimas dél atSipusiy peiliy arba | arba palaukite, kol variklis atvés.
per didelés pastlimos arba drozliy

storio
Apdirbant siikiy skai¢ius mazéja Susidaro per daug drozliy Sumazinkite drozliy kiek|
Per didelé pastima Sumazinkite pastlimos greitj
AtSipe peiliai Pakeiskite peilius
Netolygus frezavimo vaizdas AtSipe peiliai Pakeiskite peilius
Netolygi pastima Frezuokite su pastoviu slégiu ir maZesne
pastima
UzsikiSo drozliy iSmetimo kanalas Susidaro per daug droZliy Sumazinkite drozliy kiekj
(be iSsiurbimo jtaiso) AtSipe peiliai Pakeiskite peilius

Per slapia mediena
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VYROBCA: Obecné informacie
FEMI « Ked stroj vybalite z jeho obalu, skontrolujte, ¢i sa

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

VAZENY ZAKAZNIK,
prajeme Yam prijemné a uzitocné pracovné vyuZzitie
Vasej nove] FEMI pily.

NOTE:

Podfa pravneho poriadku v krajine vyrobcu tento ne-
nesie zodpovednost za Skody spdsobené v ddsledku
alebo v suvislosti s

* nespravnym zaobchadzanim

* nedodrziavanim instrukcii uvedenych v tomto na-
vode

= opravami, ktoré vykonala osoba codlisna od vyrob-
cu alebo autorizovaného servisného strediska

* montazou neoriginalnych nahradnych dielov

* nespravnym pouzZivanim

* poruchou v elektricke]j sieti vzniknutej v dosledku
nekonformity elektrického vedenia s regulami VDE
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Doporucenie;

Pred montazou a pouzitim zariadenia si pozorne pre-
¢itajte cely navod k obsluhe.

Tento navod Kk obsluhe je uréeny pre ulahéenie va-
geho zozhnamenia sa so zariadenim a vyuzitim jeho
moznosti pouZitia.

Navod kobsluhe obsahuje délezité informacie ty-
kajuce sa bezpetneho, spravheho a ekonomického
pouzitia vaseho zariadenia, zabraneniu nebezpedia,
uspory nakladov na opravu, znizenia doby necinnosti
a zvysenia spolahlivosti a Zivotnosti stroja.

Je nutné, aby ste vidy dodrziavali nie len bez-
pec¢nostné predpisy uvedené vtomtc navode, ale
aj predpisy platné vo vasej zemi, ktoré sa vztahuju
k ¢innosti stroja.

Navod k obsluhe vlozte do priehladnej umelohmotnej
zlozky kvéli ochrane pred Spinou a vihkostou a ucho-
vavajte ho v blizkosti stroja. Pred pouzitim stroja je
nutné, aby si kazdy z personalu uréeny pre obsluhu
stroja pozorne precital cely navod a dodrziaval viet-
ky pokyny, v iom uvedené. Stroj mdzu obsluhovat
iba osoby, ktoré boli vySkolené na jeho pouZivanie
a informované o moznych nebezpediach a rizikach.
Obsluha stroja musi spifiat minimalny pozadovany
vek.

Okrem bezpecénostnych predpisov uvedenych v tom-
to navode a Specialnych predpisov platnych vo vasej
zemi je nutné taktiez dodrziavat obecne platné tech-
nické pravidla pre pouzitie drevoobrabajucich strojov.

A-J

ziadna jeho ¢ast pri preprave neposkodila. V pri-
pade reklamacie ihned kontaktujte dodavatela.
Na neskorsie nahlasené reklamacie nebude bra-
ny ohfad.
Skontrolujte, ¢i dodavka obsahuje vSetky Casti
stroja.
* Pred pouZivanim stroja si pozorne preéitajte navod
k obsluhe pre zoznamenie sa so strojom.
Pri pouziti prislusenstva, alebo vymene opotrebo-
vanych dielov za nové pouZivajte vyhradne origi-
nalne diely spolo€nosti scheppach. Nahradne diely
su k dispozicii u vasho Specializovangho predajcu.
* Pri objednavani nahradnych dielov $pecifikujte ¢is-
lo dielu, typ stroja a rok jeho vyroby.

Vybavenie Obrazok 1-2

Horna strana frézovacieho stola
Frézovacia znacka

Prava zarazka

Lava zarazka

Horny pritladnik
Bocny pritlaénik
Nastavenie vysky
Ustanovka

Voditko pre priecny rez
Nastavenie rychlosti
10 Elektricky isti¢

11 Pravé rozsirenie stola
12 Lavé rozsirenie stola
13 Vypinac pri pretazeni

O~ Gk WWWN =
o

©

Rozsah dodavky

« Zvisly hriadel tvarovacej frézky HF50

« 2 rozsirenia stolu

» Nastavovacia klfuka s klobukovou maticou M6

* Ochrana nastroja s valcovym kolikom D 6mm x
35mm

* Posuvné meradlo prie¢neho rezu kompl.

Inbusovy klué 4 mm

Inbusovy klU€ 5 mm

Klac w19

« Kluc SW 24

* Navod k obsluhe




Technické Udaje

Rozmery L/B/T mm 810/360/311
Rozmery stola mm 610/630
Vyska stola mm 365
Rozmery stola pri rozéireni mm 210/360
Vyékové nastavenie mm 0-40
Omezovacie viozky stola 32/47/55

inserts mm

Rozmery obrobku
(D x § x V) max.

650 x 160 x 65 mm

otacky min* 11500 — 24000
@ frézovacej jednotky max. 50 mm
Hmotnost kg 21,0
Motor V~/Hz 230/50
Prikon 1500 W
Zasuvka Schuko

Zmeny technickych tdajov su vyhradené!

Charakteristické hodnoty hluku dl'a EN 61029:
Hlukovy tlak L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Sila hluku L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Tento navod k obsluhe obsahuje miesta, ktoré sa
tykaji Vasej hezpednost' . SU oznacené: A

A Bezpecnostné pokyny

Pozor! Pri pouzivani elektrickych pristrojov je nutné
na ochranu pred zasahom elektrickym prudom, pred
nebezpecenstvom poranenia a nebezpecenstvom
poZiaru dodrziavat nasledujuce zakladné bezped-
nostné upozornenia. Predtym ako pouZijete tento
elektricky pristroj, precitajte si vsetky bezpecnost-
né upozornenia a dobre ich uschovajte.

Bezpefna praca
1 Vase pracovné okolie udrZiavajte éisté.

— Nasledkom neporiadku v pracovnej oblasti mdézu
byt nehody.

2 Zohladnite vplyvy okolia.

— Elektricke pristroje nevystavujte dazdu.

— Elekirické pristroje nepouzivajte vo vlhkom ani
mokrom prostredi.

— Postarajte sa o dobré osvetlenie pracovnej ob-
lasti.

— Elektrické pristroje nepouZivajte na miestach,
kde hrozi nebezpecenstvo vzniku poziaru alebo
vybuchu.

3 Chrante sa pred zasahom elektrickym pradom.

— Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi dielmi
(napr. rurami, radiatormi, elektrickymi sporak-
mi, chladiacimi zariadeniami).

4 Zabrante pristupu dalsich osdb.

— Inym osobam, hlavne detom, zabrante kontaktu
s elektrickymi pristrojmi alebo kablom. Udrzia-
vajte ich v dostatoénej vzdialenosti od pracovhej
oblasti.

S NepouZivané elektrické pristroje bezpecne uscho-

vajte.

— Nepouzivané elektrické pristroje sa musia skla-
dovat na suchom, vysoko polozenom alebo uza-
tvorenom priestore, mimo dosahu deti.

6 Vas elektricky pristroj nepretazujte.

— Pracujte lepsie a bezpeénejsie v uvedenom roz-
sahu vykonu.

7 Pouzivajte spravny elektricky pristroj.

— Elektrické pristroje nepouzivajte na tazké prace.

— Elektricky pristroj pouzivajte iba na taky cief, na
aky je uréeny. Ruénu kotuéovu pilu nepouzivajte
napriklad na rezanie konarov ani polien.

8 Noste vhodny odev.

— Nenoste volné obleéenie ani Sperky, mohli by
byt zachytené pohyblivymi ¢astami.

— Pri pracach na vonku odporuc¢ame nosit' pro-
tiSmykov u obuv.

— Pridlhych vlasoch noste sietku na viasy.

9 Pouzivajte ochranny vystroj.

— Noste ochranné okuliare.
— Pripracach, pri ktorych sa vytvara prach, noste
ochrannd masku.

10 Zariadenie pripojte na odsavanie prachu, ak bu-
dete obrabat’ drevo, drevu podobné materialy
alebo plasty.

— Ak su k dispozicii pripojky na odsavanie pra-
chu a pripojky zachytavacieho zariadenia,
presvedcte sa, ¢i su tieto pripojené a spravne
pouzité.

— Prevadzka v uzatvorenych priestoroch je pri
obrabani dreva, drevu podobnych materialov
a plastov dovolena iba s vhodnym odsavacim
zariadenim.

11 Kabel pouzivajte iba na taky ucel, na aky je ur-
éeny
— Kabel nepouZivajte na vytahovanie zastréky zo

zasuvky. Kabel chrante pred horidcavou, olejom
a ostrymi hranami.

12 Obrobok zaistite.

— Na upevnenie obrobku pouzivajte upinacie za-
riadenia alebo zverak. Obrobok je nim drzany
bezpecnejsie ako rukou a umozni to obsluhu
stroja obomi rukami.

— Pridlhych obrobkoch je Ziaduca pridavna pod-
pera (stdl, kozliky atd) na zabranenie prevra-
teniu stroja.

— Obrobok vidy pevhe zatlaéte proti pracovnej
doske adorazu, aby sa zabranilo kyvaniu, prip.
otaéaniu obrobku.

13 Vyhybajte sa abnormalnemu drzaniu tela
— Postarajte sa o bhezpeény posto] a neustale

udrziavajte rovnovahu.

— Vyhybajte sa ,nesikovnym® poloham ruk, pri
ktorych by ste mohli ne¢akanym skiznutim jed-
nej alebo oboch ruk prist do kontaktu s frézou.

14 O vase pristroje sa ddkladne starajte.

— Scielom lepse] a hezpecnej prace udrZiavajte
rezné nastroje ostré a Cisté.

— Dodrziavajte upozornenie k mazaniu a vymene
hastrojov.

— Pravidelne kontrolujte pripojovacie vedenie
elektrického pristroja a pri poskodeni ho ne-
chajte vymenit odbornikom.
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— Predlzovacie vedenia pravidelne kontrolujte a
v pripade poskodenia ich vymente.

— Rukovéate udrziavajte suché, €isté a bez zna-
mok oleja a tuku.

15 Zastrcku vytiahnite zo zasuvky.

— Pri beziacej fréze nikdy neodstranujte triesky,
piliny ani zaseknuté kusy dreva.

— Pri nepouZivani elektrického pristroja, pred
udrzbou a privymene nastrojov, napr. pilového
kotuca, vrtaka, frézy.

— Ak je fréza pri rezani blokovana prilis vefkou
posuvnou silou, zariadenie vypnite a odpojte ho
od siete. Odstrante obrobok a zabezpedte, aby
sa fréza volne pohybovala. Zariadenie zapnite
a proces rezania vykonajte opakovane so zni-
Zenou posuvnou silou

16 Nenechavajte zasunuté pristrojové kltce.

— Pred zapnutim sa uistite, Ze kfu¢e a nastavo-

vacie pristroje su odstranené.
17 Zabrante neumyselnému nabehu.

— Uistite sa, ze je spinac prizasunuti zastréky do
zasuvky vypnuty.

18 Pre vonkajsiu oblast pouzZivajte predlzovaci ka-
bel.

— Na volhom priestranstve pouZivajte iba povo-
lené a prisluéne oznacené predlzovacie kable.

— Pouzivajte kaklovy bubon ibka v rozvinutom
stave.

19 Budte neustale opatrni

— Davajte pozor na to, ¢o robite. Pri praci pou-
Zivajte rozum. Elektricky pristroj nepouzivajte,
ak sa nesustredite.

20 Elektricky pristroj skontrolujte ohladne pripad-
nych poskodeni.

— Pred dalsim pouzivanim elektrického pristroja
sa musia ochranné zariadenia alebo lahko po-
skodené diely ddkladne prekontrolovat na ich
bezchybnu funkciu v sulade s uréenim.

— Skontrolujte, &i pohyblivé diely funguju bez-
chybne, nezasekavaju sa alebo, ¢&i nie su po-
skodené diely. VEetky diely musia byt spravne
namontované a splnit véetky podmienky pre
zaruéenie bezchybnej prevadzky elektrického
pristroja.

— Pohyblivy ochranny kryt sa neméze v otvore-
nom stave zaseknut.

— Poskodené ochranné zariadenia a diely sa mu-
sia v sulade s predpismi nechat opravit alebo
vymenit' v autorizovanej dielni, pokial nie je v
navode na obsluhu uvedené inak.

— Poskodené spina¢e sa musia nechat vymenit
v dielni zakaznickeho servisu.

— Nepouzivajte chybné ani poskodené pripojné
vedenia.

— NepouzZivajte Ziadne elektrické pristroje, pri
ktorych nie je mozné spina¢ zapnuat a vypnut.

21 POZOR!

— Pouzivanie inych nastrojov a iného prislusen-
stva mdze pre vas znamenat nebezpedenstvo
poranenia.

22 Elektricky pristroj nechajte opravit vyucenym
elektrikarom.

— Tento elektricky pristroj zodpoveda prisludnym
bezpeénostnym ustanoveniam. Opravy smie
vykonavat iba elektrikar tak, ze pouziva origi-
nalne nahradné diely, v opaénom pripade mdze
ddjst k nehodam.

Obsluhujlica osoba sa musi nachadzat’ vzdy pred
strojom, aby zabranila ohrozeniu.

Varovanie! Tento elektricky pristroj vytvara pocas
prevadzky elektromagnetické pole. Toto pole mdze
za uréitych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasivhe
implantaty. Na zniZzenie nebezpeenstva zavaznych
alebo smrtelnych poraneni cdporiac¢ame osobham s
implantatmi prekonzultovat situaciu so svojim leka-
rom a vyrobcom implantatu este predtym, ako zacnu
obsluhovat elektricky pristroj.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

» Frézovaciu jednotku pred pouzitim skontrolujte na
bezchybny stav.

* PouzZite vkladacie kruzky stola vhodné pre velkost
frézovacej jednotky.

* Vzdy noste vhodny osohny ochranny vystroj. Tento
obsahuje:

* Ochranu sluchu na zabranenie moznému vzniku
nedoslychavosti.

* Ochranu dychania na zabranenie riziku vdychnutia
nebezpeéneého prachu.

* MozZnost poraneni pri manipulacii s frézovacou jed-
notkou a drsnymi materialmi kvdli ostrym hranam.
Ochranné okuliare na zabranenie poraneniam oci
spdsobenym odlietavajucimi dielmi.

* Obsluhujuca osoba sa pri spracovavani dreva
musi informovat’ o podmienkach, ktoré negativne
ovplyvauju emisie prachu, napr. o druhu obraba-
ného materialu, vyzname lokalnej separacie (za-
zhamenanie a zdroj) a spravnom nastaveni krytov/
vodiacich plechovivedeni.

* Varovanie! NepouZivajte neodporuéané frézovacie
nastroje, pretoZze pri strate kontroly to mdze viest
k poraneniam. Pouzivajte iba frézovacie nastroje
podla normy EN 847-1 vytvarované pre rucny po-
suv a oznacené pomocou MAN (rucny posuv).

* Vplyvom nekontrolovaného vyklopenia obrobku
spbdsobena nebezpedna situacia.

* DIhé obrobky dostato¢ne podoprite, aby ste ich
udrzali v ich pozicii.

* Mozny spatny naraz, nahla reakcia kvéli vedeniu
malych obrobkov, ktoré sa dostalo mimo kontroly.

* Pri obrabani uzkych obrobkov pouZivajte dodatoé-
né zariadenia, ako napriklad vodorovné pritlaéné
zariadenia.

* NeudrZiavané nastroje mézu spdsobit nekontrolo-
vatelné situacie. Pouzivajte iba ostré, udrziavané a
podla udajov vyrobcu nastroja nhastavené frézova-
cie nastroje.

* Mozné dotknutie sa pohybujlcich sa dielov.

* Pred vymenou alebo nastavenim vypnite stroj a
vytiahnite sietovu zastréku.
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* Mozné chyby pri pozicii frézovacieho nastroja. Fré-
zovaci nastroj do stroja viozte spravne. Obrobok
posuvajte proti smeru otaéania vretena.

« Zvolte vhodné otacky pre pouzity frézovaci nastroj
a pouZity material.

* Pocas frézovania nedavajte ruky do blizkosti dora-
zu. Ak je to mozné, pouzivajte pritlacné zariadenia
(pritlaéne patky) spoloéne s dorazom.

* Chybajice prie¢ne dorazy mézu spbdsobit’ spatny
nharaz. Pri nasadzovacom frézovani pouzite zadné
afalebo predné prieéne dorazy, ktoré su upevnené
na frézovacom doraze.

A Dalsie nebezpeéie

Stroj bol vyrobeny pouZitim modernej techno-
légie v sllade s platnymi bezpeénostnymi nor-
mami. | napriek tomu mdzu v8ak stale existovat’
niektoré d'alSie nebezpedia.

* Nebezpecie zranenia prstov a ruk nastrojom z do-
vodu nedostatocného vedenia obrobku.

* Zranenia spdsobené odrazenym ohrobkem z dé-
vodu nedostatoéného upevnenia obrobku alebo
nedostatoénej ochrany.

* Ohrozenie zdravia pilinami a odstiepkami. Noste
ochranné pombcky ako su ochranné okuliare. Po-
uzivajte ventilaény systém.

* Zranenia vadnym nastrojom. Kontrolujte nastroj
voci poskodeniu.

* Nebezpecie zranenia prstov a ruk pri vymene na-
stroja. PouZivajte vhodné pracovné rukavice.

* Nebezpecie zranenia pri zapinani stroje od nové-
ho nastroja.

* Nebezpedie z dévodu pouZitia nespravnych pre-
pojovacich elektrickych kablov

* Nebezpecie ohrozenia zdravia nastrojom z dbvo-
du dlhych vlasov a volného obleéenia. PouZivajte
ochranné pomocky ako sietku na vlasy a tesne
pracovné oblecenie.

* Aj ked re$pektujete vietky uvedené varovania, sta-
le tu zostavaju nebezpecia.

+ Dalsie nebezpedie minimalizujete pokial sa budete
riadit’ “bezpeénostnymi pokynmi” a ” spravhym po-
uzivanim’ a samozrejme tiez navodom k obsluhe.

Spravne pouZitie

Stroj je obzvlast vhodny na obrabanie dreva a plas-
tov, okrem toho na frézovanie drazok, zhotovovanie
priehlbin, kopirovanie oblikov a napisov atd. Horna
frézka sa nesmie pouzivat na obrabanie kovu, kame-
ha atd.

Stroj sa mbze pouzivat iba v sllade so svojim ure-
nim. Kazde iné pouzitie presahujlice uréenie je pova-
Zované za pouZivanie v rozpore s urCenim. Za skody
z neho vzniknuté alebo poranenia akéhokolvek dru-
hu ruéi pouZivatel/obsluha a nie vyrobca.

Dbajte, prosim, na to, Zze nase pristroje neholi v su-
lade s uréenim skonstruované na komeréné, reme-
selné ani priemyselné pouzitie. Ak sa zariadenie
pouziva v komerénych, remeselnych alebo priemy-
selhych podnikoch, ako aj ha podobné &innosti, ne-
preberame Ziadnu zaruku.

Upozornenie: Pouzivanie suéiastok a prisluéenstva
neuvedenych v tomto navode méze viest' ku zrane-
niam.

Tento stroj] méze byt pouZivany len uréenym spd-

sobom. Akékolvek iné pouzitie je povazované za

nhevhodné. Za pripadné §kody alebo zranenia pri ne-
vhodnom pouziti je zodpovedna obsluha, nie vyrob-
ca.

* Spravne podopierajte dlhé cbrobky.

+ Udrzujte otvorenie stolu pouzitim spravnych sto-
lovych kruzkov, tak malych, ako to len dovoluje
rezny nastroj.

* Pridavné pracovné pomécky, ako horizontalny pri-
tlacnik, sa pouzivaju na spracovanie uzkych ob-
robkov.

* Nenechajte stroj stat na dazdi.

Zostavenie

Upozornenie:
Pred akoukolvek udrzbou odpojte kabel napajania
od siete.

Oprava stroja

Pokial pouzivate stroj doporucujeme ho pripevnit

k pracovnému stolu.

1 Otvory musia byt vyvtané na mieste zostavenia.
Zvazte si kde budu upevhovacie otvory.

2 Kazda noha musi byt pripevnena srobami. (nie
sl su¢astou dodavky)

3 Sroby musia byt dostatoéne dlhé. Vezmite v Gva-
hu hrdbku pracovného stolu, na ktory stroj pri-
pevhujete.

4 Pouzite podloZky a pripevnite stroj na povrch pra-
covného stolu pomocou matiek.

5 Pracovné miesto musi byt dostatoéne velké, aby
ste predisli naklopeniu jednotky pri praci ge in
order to prevent tilting of the unit during working.

Upozornenie: pred zaciatkom prace skontrolujte
pevnhost’ pracovného povrchu

Diely pre frézovaci doraz skladajlci sa z:
A. 1 zakladny drziak

A2 montazne drziaky

B Nasuvaci drziak

C Dorazove listy 2x

D Pritlaéna lista

E Odsavacie hrdlo

Upeviovacie diely pre frézovaci doraz

5 matic s plastovou hlavou M6

5 podloziek 6 mm

5 skrutiek s plochou gufovou hlavou a Stvorhranom
M6 x 25
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Upevnenie na stole

1 skrutka s plochou gulovou hlavou a stvorhranom
M6 x 20

1 skrutka s plochou gufovou hlavou a &tvorhranom
M6 x 40

2 matice s plastovou hlavou M6

2 podlozky 6 mm

Pripevnenie frézovacieho hradenia obr. 3-5
Zostavenie frézovacieho hradenia :

Frézovacie hradenie bolo dodané v lepenkovej krahi-
ci nezloZzené. Nez zacnete pracovat’ musi byt zloZe-
né a pripevnené na pracovny stol.

Krok 1: MontaZ casti A a B:

Posunte drziak (B) na zasunuty zeleny drziak (A. 1)
do drazky (pozri obrazok 4). Teraz vlozte nosny ¢ap
MG x 25 cez otvor a zasroubujte plastovu hlavovad
maticu s podlozkou.

Krok 2: Nasadenie zaraZiek C

Do upevnovacich otvorov zasunte dve skrutky s plo-
chou gulovou hlavou a stvorhranom a zlahka ich
zoskrutkujte s podlozkou a maticou s plastovou hla-
vou. Potom nasunte dorazovu listu s drazkou na hla-
vy skrutiek s plochou gufovou hlavou. Teraz pevne
utiahnite obe matice s plastovou hlavou.

Rovnaky postup montaze vykonajte na druhej strane
dorazu. Dbajte na to, aby ste dorazové listy (C) na-
montovali v spravnom smere. Uistite sa, &i dorazove
listy (C) a zakladny a montazny drziak (A. 1 + A. 2)
maju rovnakuy vysku.

Krok 3: Nasadenie tlakového dielu Obr. 6
Pritlaénu listu (D) namontujte na doraz 2 skrutkami s
plochou gulovou hlavou a $tvorhranom, 2 podlozka-
mi a 2 maticami s plastovou hlavou.

Obr. 71 +7.2

Diely pre pritlagny pripravok

F PridrZziavaé 2x

G Stvorhranna zavitova platha 2x
H Stvorhranny éap 2x

| Objimka pre stvorhranny ¢ap 2x

Upeviovacie diely pre pritlaény pripravok

2 inbusove skrutky M 6 x 12 (pre &tvorhran dole)

2 skrutky s plastovou hlavou M6 x 20

4 skrutky s plochou gulovou hlavou a Stvorhranom
M6 x 35

4 matice s plastovou hlavou M&

4 podlozky 6 mm

Montaz pritlaéného pripravku:

2 &tvorhranné ¢apy (H) zasunte do 2 na to uréenych
Stvorhrannych rur a zaistite ich 2 inbusovymi skrut-
kami.

2 ohjimky (I) upevnite pomocou 2 skrutiek s plasto-
vou hlavou na 2 Stvorhranné ¢apy (H).

Potom zasurite 2 stvorhranné zavitové platne (G) cez
2 otvory 2 objimok (l). Nakoniec pomocou 4 skrutiek
s plochou gufovou hlavou a stvorhranom, 4 podlo-
Ziek a 4 plastovych matic priskrutkujte pridrZziavaée
(F) na &tvorhranné zavitové platne (G).

Pripevnenie ramcéeka na pracovny stél. 8-11

Ak chcete nainstalovatl’ konstrukény ramcéek, postu-
pujte podla pokynov uvedenych nizsie:

Vlozte dve zaoblené vrstvy s dutymi otvormi s otvor-
mi v drazkach tvarovacieho ramu (Obr 9).

Plast s dutymi dutinami prechadza cez otvory v draz-
kach stola. (Obr 10).

Namontujte tvarovaci ram do pozadovanej polohy a
dotiahnite matice dutym otvorom na vesiaku. (Obr.
11).

Diely pre bezpecnostny pripravok proti spatné-
mu narazu

1 bezpecénostny pripravok proti spatnému narazu

1 upevnovaci uholnik

Upeviiovacie diely pre bezpeénostny pripravok
proti spatnému ndrazu

2 skrutky s krizovou drazkou M3 x 10

2 podlozky 5 mm

2 poistné kruzky 5 mm

2 skrutky s plochou gulovou hlavou a Stvorhranom
M6 x 25

2 podlozky 6 mm

2 kridlové matice M6

Nasadenie hradenia proti spidtnému kopu

* Najdite si dva otvory v strede prednej Casti stroja.
(Obr 12).

* Potom si zoradte dva otvory v hradeni s otvormi
na stroji.(Obr. 13)

* Vlozte dva Sréby a ich podlozky do otvorov, potom
pevne dotiahnite pomocou Stvorcestného kluca

+ Potom nainstalujte hradenie tak, aby mohlo kizat a
mohlo byt nastavené podla hrabky obrobku.

* Po nastaveni, ho upevnite pomocou dvoch Srébov.
(Obr. 14).

Nastavenie pracovnej hibky

Pre zvaésenie, alebo zmensenie vysky vretena (to
sluZi k nastaveniu vysky reznych noZov) otoéte pac-
kou (obr.2, 6) aby ste znizili alebo zvysili hibku podra
Vasich poZiadaviek.

Nastavenie zaistite tym, Ze pevne utiahnete zvieraciu
skrutku (7).

Pre Vasu bezpeénost Vam doporucéujeme, aby ste
vyuZivali ¢o najmensi presah cez okraj stola.

Upeviovacie diely pre rozsirenia stola:
8 inbusovych skrutiek M5 x 20

6 inbusovych skrutiek M5 x 12

8 podloziek 5 mm, malych

6 podloziek 5 mm, velkych

8 Sesthrannych matic M5

14 poistnych kruzkov 5 mm
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Nastavenie rozsirenia stola (Obr. 2, 21, 11, 12)
Rozsirenie stola zvacsi pracovnu plochu stola, ¢o
Vam dovoli opracovavat vacsie obrobky a prevadza-
nie Specialnych tvarovacich akgcii.

Predlzovaci stél upevnite na oboch stranach 4 inbu-
sovymi skrutkami M5x20, 4 podlozkami, 4 poistnymi
krazkami a 4 Sesthrannymi maticami M5 na boénej
a 3 inbusovymi skrutkami M5x12, 3 podlozkami a 3
poistnymi krizkami na celnej strane stola.

Stél prieéne vyrovnajte a pevne utiahnite vietky
skrutky.

Pripojenie lapaca prachu na frézku

Frézka poskytuje pripojny bod pre lapac prachu alebo
systém pre odstranenie pilin a prachu (nie je dodava-
né v baleni). Nasadte saciu hadicu lapaca prachu na
pripojovaci bod v zadnej Casti frézovacieho hradenia.
Pre hadice s priemerom 100mm je v baleni priloZzena
pripojka.

Uvedenie do chodu

Upozornenie: spodna frézka ma nosnhu hriadel
umiestnenu vertikalne na horizontalnu dosku. Na tuto
hriadel sa pripojuju frézovacie nastroje, disky, a tva-
rovacie frézky. Stolova fréza je ur¢ena pre zhotovenie
rbznych zahibeni, ryh, profilov, uberanie materialu,
pre rovné alebo Sikmé plochy atd.

Na hriadel nejde umiestnit reznu hlavu s vacsim prie-
merom ako 50 mm. Pokial potrebujete vacsi polomer,
doporuéujeme pracovat’ na viac krokov, bud pomo-
cou zriadovania vysky rezu nastavovacim kruzkom,
alebo krok za krokom pomocou hradenia.

1. Instaldcia a vymena upeviovacich svoriek pre

vrchnu (Obr. 17, 14) Cast’ frézky

* Pred vymenou upeviovacich svoriek, odpojte stroj
od elektrickej siete. Vyberte si upeviovaciu svor-
ku, ktora suhlasi s priemerom vasej reznej hlavy.
Vyberte redukény diel z otvoru v stole.{(Obr 15)

» Zaistite hriadel pomocou tlaéitka v spodnej ¢asti
hriadela. {Obr 17)

* Povolte bezpelnostni maticu upevhovacich svo-
riek pomocou dodavaného kfuca {Obr 16).

* Vlozte, alebo vyberte upeviovacie svorky.

» Nechajte uzamknuty hriadel a pevne dotiahnite
maticu svorky. NeZ pouZijete stroj, uistite sa, Ze je
nastroj pevne upnuty na hriadel.

» Vratte spat redukeny diel na jeho pdvodné miesto.

* Nastavte si hradenie podla vasich poziadaviek po-
mocou stupnice na stole.

* Pripojte lapaé prachu. Velmi doporuéujeme la-
paé prachu pouZivat. UdrZzuje pracovné prostre-
die Cisté, chladi motor a ufahCuje posun obrobku
po stole.

» Zapojte stroj znovu do elektrickej siete.

2. Nastavenie frézovacieho hradenia

Pouzitie tohoto hradeni je potrebné. Kazda praca
sa musi robit oddelene. Pri kazdom novom pouziti,
sa uistite, &i su ochrany a kryty na svojom mieste a
spravne nastavené.

Pre kazde nové pouzitie musi byt znovu nastaveny
tlakovy diel. Nez zacnete frézovat uistite sa, ¢i su
vietky Sroby napevno dotiahnuté.

3. PouZivanie stolovych krizkov

Stolové kruzky (redukéné prvky otvorenia stolu) mu-
sia byt pouzivané. Redukuji miesto medzi stolom a
hriadefom na minimum. Predtym nezZ sa stroj spusti,
automaticky skontroluje kruzky a ich umiestnenie.
Skontrolujte si, ¢i ste vybrali spravny kruzok a jeho in-
&taladnu hibku, aby ste predisli riziku, Ze sa obrobek
zasekne alebo prejde otvorenim stolu.

Nastavenie

Nastavenie draZzky Obr. 18

Stroj ma 6 stupriov podtu ctadok.

» UrcCite si optimalne otacky testovacim rezom na
kuse odpadového materialu.
Poznamka: Nastavenie spravnych otadok zvysuje
Zivotnost frézky. Taktiez ovplyvnuje kvalitu spraco-
vavaného povrchu.

Nastavenie drazky Obr. 19, 20

* DraZzka musi byt nastavena podla velkosti obrobku
a drazkovacieho nastroja.

* Povoflte spinacie skrutka s plastovou hlavou (B)
v zadnej Casti drazky.

Dorazy a pritlaéné zariadenia by mali byt nasta-
vené tak, aby zabezpeéili hezpedné vedenie ob-
robku na vstupnej a vystupnej ¢asti stroja.

Obr. 20

+ Zatlaéte drazku dopredu alebo dozadu do pozZa-
dovanej pozicie. Pouzite stupnicu na stole (c) k ur-
ceniu vzdialenosti a k uréeniu stredu frézovacieho
nastroja.

+ Znovu dotiahnite dve skrutka s plastovou hlavou
(obr. 19, b) v zadnej ¢asti, aby ste zaistili drazku
v danej pozicii.

Nastavenie odpadu drazky Obr. 19, 20

* Odpad z dreva je material z obrobku, ktory je vy-
pustany z vystupu frézovacieho nastroje. Je omno-
ho tensi, ako obrobok, ktory opracovavate.

* Hradenie musi byt nastavené na tento tensi ma-
terial, ¢o umozni presnejsi rez a lepsie vedenie
obrobku. Toto prevediete tak, Ze uvolnite skrutka
s plastovou hlavou (b,c), zatlacite hradeni dopredu
a dotiahnete ho.

Ingtalovanie a nastavenie tlakovych medzery. 21

Tlakové medzery (5) su navrhnuté tak, aby obrobok

drzal na mieste a nezvrtol sa.

* Frézu presunte do najnizsej pozicie.

+ Vlozte obrobok, ktory sa ma spracovat a pritlaénu
listu zfahka pritlacte na obrobok.

* Odstrante cbrobok.

* Frézu nastavte na poZadovanu vysku (pozri: Na-
stavenie pracovnej hibky).
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Nastavenie pripravku pre prieény rez, Obr. 22

* Pre prevedenie prieéneho rezu, alebo pre odlo-
zenie odpadového dreva, pripravok (8) posuvajte
vodorovne pozdiz stola.

» Aby ste pripravok nastavili do pozadovaného uhlu,
povolte poistny kolik a nastavte poZadovany uhol.
Potom zaistite poistny kolik.

Obr. 21

« Zakazdym si urobte testovaci rez na odpadovom
dreve, aby ste sa uistili, ze vase nastavenie je
spravne.

Zapinanie a vypinanie Obr . 18

Uistite sa, Ze vietky klude a diely su v dostatoénej
vzdialenosti od stola frézky, Ze mate nastaveny stél
podla Vasich poziadaviek a vsetky bezpecnostné
ochrany sU ha mieste.

O -von

I - na

Tento stroj vyuzZiva elektromagneticky vypinaé pre
optimalnu bezpecnost. Kedykolvek je zastaveny pri-
sun prudu, stroj sa okamzite zastavi. Aby ste znovu
zapli stroj, musite stisnut zelené tlacitko.

* Vhodnu frézu vlozte do upnutia nastroja a zaistite
jutym, Ze pevne utiahnete maticu upnutia nastroja
(obr. 17, poz. 14).

* Rezné noze udrzujte ostré a v hezpedi.

* Nastavte si otaCky a nastavte si vystupné hrade-
nie tak, aby bol podopierany material a aby mohli
odrezky materialu bezpecne odchadzat.

= Zapnite stroj

* Uistite sa, ¢i je obrobok pevne tlaceny proti hra-
deniu.

« Lahko tladte obrobok zlava doprava proti smeru
otacaniu nastroja.

« Udrzujte konstantnu rychlost posunu. Netlacte pri-
li§ rychlo - prilis to spomali motor.

* Posun obrobku prilis rychle ma za nasledok jeho
chabé opracovanie. TaktieZ je tu moZnost posko-
denia motora alebo rezného nastroja.

« Ak budete tlacit prilis pomaly bude to mat za na-
sledok spaleniny na obrobku.

* Pre velmi tvrdé drevo a presné rezy je lepsie urohit’
hiekolko opracovani nez dosiahnete poZadovane-
ho odoberania.

« Spravna posuvna rychlost zalezi na velkosti rez-
ného nastroja, type materialu a odoberanej hibke
rezu. Doporucujeme ju najskdr vyskisat na odpa-
dovom dreve. Aby ste si overili spravnu rychlost
posunu a odoberant hibku.

* Stroj vypnete stisnutim ¢erveného tlacitka.

« Tento stroj je vybaveny vypinacom pri pretfazeni
(13) na ochranu motora. Stroj sa v pripade preta-
Zenia automaticky zastavi. Vypinac pri pretazeni
(13) je po chvili mozné opat zapnut.

Symboly

Kryt Vasho stroja mbze obsahovat symboly. Tie uka-
Zuju délezité informacie v zavislosti na pouziti stro-
ja. Noste ochranné okuliare a protiprachovi masku.
Prejdite si plathé bezpe&nostné predpisy.

Upratovanie, Udrzba

VSeobecné Gdrzbové opatrenia

Raz za ¢as zo stroja utrite handrou triesky a prach.
Raz za mesiac naolejujte otoéné diely pre predizenie
Zivotnosti nastroja. Motor neolejujte.

Na d&istenie plastu nepouZivajte Ziadne leptavé pro-
striedky.

A Varovanie! Pred kazdym nastavenim, UdrZzbou
alebo opravou vytiahnite sietov zastrékul

Cistenie

* Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové otvory a
kryt motora vzdy v Cistom stave bez prachu a ne-
Cistot.

Odporicame, aby ste pristroj Cistili priamo po kaz-
dom pouZiti.

Utrite pristroj istou utierkou alebo ho vydistite vy-
fukanim stla¢enym vzduchom pri nastaveni na niz-
ky tlak.

Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej utierky
a malého mnoZstva tekutého mydla. NepouZivajte
Ziadne agresivne Cistiace prostriedky ani riedidlg;
tieto prostriedky by mohli napadndt umelohmot-
né diely pristroja. Dbajte na to, aby sa do vnutra
pristroja nedostala voda. Vniknutie vody do elek-
trického naradia zvysuje riziko zasahu elektrickym
prudom.

Pravidelne cistite vyhadzovanie triesok afalebo od-
savanie prachu.

Zariadenie nikdy nepostrekujte vodoul

Rezny nastroj
Nozovy blok sa pravidelne musi Cistit' od Zivice. Cisti-
te ho prislusnym odstranovacom zivice.

Objednavanie nahradnych dielov:

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné uviest
nasledovné udaje;

* typ zariadenia

* gislo vyrobku zariadenia

+ identifikaéné &islo zariadenia

+ Cislo potrebného nahradného dielu

Opravy a prace, ktoré neboli opisané v tonto navo-
de, nechajte vykonat' iba kvalifikovanym odbornym
personalom.
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Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, ze v pripade tohto vyrobku
podliehaju nasledujice diely beznému pracovnému
alebo prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasleduji-
ce diely povaZzované za spotrebny material.

Diely podliehajuce opotrebeniu®: Uhlikové kefy, Fréza

* nie je bezpodmieneéne obsiahnuté v objeme do-
davky!

Skladovanie

Pristroj a jeho prislusenstvo skladujte na tmavom,
suchom a nezamfzajucom mieste nepristupnom pre
deti. Optimalna skladovacia teplota sa nachadza me-
dzi5a30°C.

Elektricky pristroj skladujte v originalnom cbale.
Elektricky pristroj zakryte, aby ste ho chranili pred
prachom alebo vihkostou.

Navod na obsluhu skladujte pri elektrickom pristroji.

A Pripojenie k elektrickej sieti

A VYSTRAHA! Zédsah elektrickym pridom! Vzni-
ka nebezpecenstvo poranenia spbsobené zasahom
elektrickym prudom!

Chybny kabel alebo chybna zastrcka mdze viest' k
zasahu elektrickym prudom.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi dielmi a chran-
te sa proti zasahu elektrickym pradom.

A\ Prevadzka je dovolena iba s pridovym chrani¢om
(RCD max. chybny prad 30 mA).

Zastrcku elektrického kabla pripojte na zasuvku s
vhodnym tvarom, napatim a frekvenciou, ktora zod-
poveda plathym predpisom. Za siefovy kabel neta-
hajte, aby ste vytiahli zastréku zo zasuvky.

Instalovany elektricky motor je doddvany plne
funkény a pripraveny k éinnosti. Elektrické pripo-
jenie spifa platné poZiadavky noriem VDE a DIN.
Zakaznikovo pripojenie k sieti rovnako ako predI-
Fovacie kable musia spifa tieto normy.

DéleZité upozornenia

Pri pretazeni motora sa tento samocinne vypne. Po
vychladeni (¢asovo odligné) je moZné motor znovu
zapnut.

Poskodené elektrické pripojné vedenie

Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju

gkody na izolacii.

Pri¢inami mézu byt"

« StlaCené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez
okno alebo medzeru medzi dverami.

* Zalomené miesta v dbsledku neodborného upev-
henia alebo vedenia pripojného vedenia.

* Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pri-
pojné vedenie.

« Skody ha izolacii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.

= Trhliny pri zostarnuti izolacie.

Takéto poskodené elektrické pripojné vedenia sa
nesmu pouzivat a z ddvodu poskodenia izolacie su
Zivotunebezpecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontroluj-
te ohladne pogkodeni. Davajte pozor na to, aby pri
kontrole pripojného vedenia neholo toto pripojené k
elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat' pri-
slusnym ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba
pripojné vedenia s oznacenim HO5VV-F.

Vytlacenie oznacenia typu na pripojnom kabli je
predpis.

Motor na striedavy prud

* Siefové napatie musi predstavovat 230 V~.

+ Predlizovacie vedenia do dizky 25 m musia vyka-
zovat priemer 1,5 mm=2

Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat
iba vyuceny elektrikar.

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujuce Udaje:
* druh prudu motora,

* Udaje z typového &titka stroja,

* Udaje o motore z typového stitka.

Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za uéelom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento ohal je vyrobeny
Z0 suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit
alebo sa mbze dat' do zberu na recyklaciu surovin.
Pristroj a jeho prislusenstvo sa skladaji z réznych
materidlov, ako su napr. kovy a plasty. Poskodené
suciastky odovzdajte na vhodnu likvidaciu Specialne-
ho odpadu. Informujte sa v odbornej predajni alebo
ha miestnych Uradoch!

Staré zariadenia nevyhadzujte do domového od-
padu!

Tento symbol upozornuje nato, ze tento vyro-
E bok sa musi zlikvidovat podla smernice o od-

pade z elektrickych a elektronickych zariadeni
mm (2012/19/EU)) & nesmie sa zlikvidovat s domo-
vym odpadom. Tento vyrobok sa musi cdovzdat na
to uréenému zbernému stredisku. K tomu mdze dbjst’
napriklad vratenim pri nakupe podobného vyrobku
alebo odovzdanim autorizovanému zbernému stre-
disku na recyklaciu odpadu z elektrickych a elektro-
nickych zariadeni. Neodborné zaobchadzanie so
starymi zariadeniami mdze mat' v désledku potenci-
alne nebezpecnych latok, ktoré obsahuje odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni, negativny
vplyv na Zivotné prostredie a zdravie oséb. Odbor-
nou likvidaciou tohto vyrobku navyse prispievate k
efektivhemu vyuZivaniu prirodnych zdrojov. Informa-
cie o zbernych strediskach pre staré zariadenia zis-
kate od vagej miestnej spravy, verejnopravnej insti-
tucie zaoberajuce] sa likvidaciou odpadu,
autorizovaného Uradu pre likvidaciu odpadu z elek-
trickych a elektronickych zariadeni alebo od vasho
odvozu odpadkov.
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Odstrafnovanie porich

Pri rozhodovani o pri¢inach poruch postupujte opatrne a so zvySenou pozornostou. Najskér odpojte stroj od elektrickej

sietel

V nasledujucej tabulke je par najéastejsich pricin poruch . Pre vac¢sie poruchy kontaktujte svojho predajcu.

Problém

Stroj sa neda zapnat’

MoZna prigina
Nie je dostupné sietové napétie.
Opotrebované karbdnové kefky

Pomoc

Skontrolujte prisun napatia
Vezmite stroj do servisu

Stroj sa nezavisle vypina pri
behu naprazdno

Zly privod elektriny

Skontrolujte poistky

Stroj sa nespusta kvéli implementova-
nej podpatove] ochrane a musi sa zap-
nat’ znovu az bude napatie v poriadku.

Stroj sa pocas prace zastavuje

Aktivuje sa ochrana proti pretazeniu
z dévodu tupého nastroja alebo prilis-
ného prisunu materialu.

Pred tym nez zaénete znovu pracovat
vymefite nastroj alebo pockajte az sa mo-
tor ochladi

Pocas prace sa znizuju otacky

Prilis velky prijem triesok, prilis
velky prisun materialu, Tupy
nastroj

Znizte prijem triesok,
znhiZte prisun materialu, vymente
nastroj

Nepravidelné obrobenie povrchu

Tupy nastroj
Nerovnomerny prisun
materialu

Vymente nastroj
Posunujte material konstantnym tlakom a
znizenou rychlostou

Stroj material stiepa

Prilis velky prisun odstiepkov,
tupy nastroj, vihké drevo

Znizte prijem triesok Vymente nastroj
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SYARTO:

“EMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
taly

TISZTELT VASARLO!
Sok érémet és sikert kivanunk Onnek, amikor az Uj
<észilékét hasznalja.

KEDVES VASARLO!

& hatalyban lévd termékfeleldssegi torvény értelmeé-
den a berendezés gyartéja nem vonhato felelésség-
‘e a berendezésen vagy vele kapcsolatban keletkezd
<arokert a kévetkezd esetekben:

szakszer(itlen kezelés,

a hasznalati utasitasok be nem tartasa,
harmadik személy altal végzett, szakképzetlen ja-
vitasok,

nem eredeti alkatrészek beszerelése és csergje,
szakszer(itlen hasznalat,

az elektromos rendszer kiesése az elektromos el6-
irasok, illetve a VDE 0100, DIN 57113/ VDE 0113
szabalyozasok be nem tartasa miatt.

Javaslatok:

Vielétt a berendezést dsszeszerelné, és lzembe he-
yezné olvassa el a hasznalati dtmutato teljes szdve-
jét.

Az (zemelési utasitasok célja a készilékkel vald is-
merkedésének megkdnnyitése és a hasznalati lehe-
Bségeinek megismertetése.

Az (zemelési utasitasok fontos megjegyzéseket tar-
almaz a készllék biztonsagos, szakszerl és gaz-
dasagos hasznalataval kapcsolatosan, a veszélyek
slkerllésére, a javitasi kdltségek megsporolasara, a
<esési id6 csdkkentésére, és a készulék megbizha-
Osaganak és élettartamanak névelésére.

A hasznalati atmutatéba foglalt biztonsagi utasita-
sokon kivil mindenképpen be kell tartani a nemzeti
srvényben |évd szabalyozasokat a készllék lzeme-
éseével kapcsolatosan.

Az (zemelési utasitasokat helyezze egy tiszta,
mianyag mappaba, hogy megovja a szennyezddés-
6l és a nedvessegtdl, és tarolja a készillék kézelé-
sen. A munka elkezdése elétt minden gépkezeldnek
2| kell olvashia az utasitdsokat és gondosan be kell
artania 6ket. Csak olyan személyek hasznalhatjak a
<észilléket, akiket kiképeztek a gép hasznalatardl, és
a lehetséges veszélyekrdl, illetve kockazatokrol Be
<ell tartani az el&irt minimalis kort.

A jelen Gzemelési utasitasokba foglalt biztonsagi eld-
rasok és a helyi orszagos kildnleges elirasok ki-
agészitésekeént be kell tartani az altalanosan elismert
miszaki eldirasokat a fafeldolgozé szerszamgépek
Jzemelésekor. Az utmutatd, valamint a biztonsagi
sl8irasok figyelmen kivil hagyasabdl szarmazd bal-
zsetekért és karokért nem vallalunk felelésséget.

Altalanos utasitasok

* Kicsomagolas utan, ellendrizzen minden alkat-
részt, hogy megséerilt-e szallitaskor. Barminemf
meghibasodast észlel, azonnal értesitse a beszal-
litot.

* Az utdlagos panasztevéseket nem vesszik figye-
lembe.

* Ellenérizze, hogy a szallitmany teljes-e.

* +Mielétt Gzembe helyezné, ismerkedjen meg a
készlékkel, gondosan elolvasva az utasitasokat.

* Csak eredeti tartozékokat, kopé- vagy potalkatre-
szeket hasznaljon. A cserealkatrészeket beszerez-
heti a forgalmazgdjatol.

* Rendeléskor adja meg a készlléke cikkszamat és
tipusat, illetve a gyartasi évet.

Vezérlések és alkatrészek, 1-2. abra

1 Asztallap
2 Maroitkdzé
3

3a Jobb oldali Otkézdléc

3b Bal oldali Gtkozdléc
Felsd nyomoléc

Oldalsé nyomdléc
Magassagallitas
Szoritocsavar
Ferdevago idomszer
Fordulatszam beallitas
10 BE/KI kapcsold

11 Jobb oldali asztalszélesitd
12 Bal oldali asztalszélesitd
13 Tualerhelésgatlo

© o0~ O G

Szallitott elemek

* HF50 asztalos marogép

« 2 asztalszélesitd

« Allitskar M6 kalapos anyaval
* Szerszamvedd hengeres csap D 6mm x 35 mm
* Ferdevagd idomszer kpl.

* 4 mm-es imbuszkulcs

* 5 mm-es imbuszkulcs

* 19 kulcsnyilasu kulcs

* 24 kulcsnyilasu kulcs

* Kezelési utmutato
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Mszaki adatok
Méretek HiSz/M mm 610/360/311
Asztalméret mm 610/630
Asztalmagassag mm 365
Asztalszélesitd méretei Sz/M
mm 210/360
Magassagallitas mm 0-40
Asztali behelyezd gyiirik mm 32/47/55

Munkadarab mérete
(H x Sz x M) max.

Mardegység atmeérdje max.

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

Fordulatszam min-1. 50 mm

Mardegység atmérdje max. 21,0
Meghajtas

Motor \V~/Hz 230/50

Felvett teljesitmény 1500 W

Dugasz Schuko

A miliszaki valtoztatasok jogat

Zaj jellemzdk az EN 61029 szerint;
Hangnyomas LpA =93,0dB(A) - K: 3 dB(A)
Hangteljesitmény L, = 108,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

A jelen kezelési Gtmutatéban az On biztonsaga-
val Kapcsolatos helyeket ez a szimbdlum jeldli:

A
A Biztonsagi utasitasok

Figyelem! Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
ta soran az aramuités, illetve sérilés- és tlizveszély
megelézése érdekében az alabbi alapvetd bizton-
sagi utasitasokat kell betartani. Az elektromos ké-
ziszerszam hasznalata elétt minden utasitast olvas-
son el, és mindig gondosan tartsa be a bhiztonsagi
eldirasokat.

Biztonsagos munkavégzés
1 Tartsa a munkakérét rendben
— Rendetlenség a munkakérben baleset veszélyét
idézi eld.
2 Vegye a kérnyezeti befolyasokat figyelembe
— Ne tegyen ki az elektromos szerszamokat esé-
nek.
— Ne hasznaljon elektromos szerszamokat ned-
ves vagy vizes kdrnyezetben.
— Gondoskodjon j6 megvilagitasroél.
— Ne hasznaljon elektromos eszkdzdket ott, ahol
tlz- és robbanasveszély keletkezhet.
3 Ovja magat az aramiités elél
— Kerilje el a foldelt részekkel valo testi érint-
kezést, mint példaul csdvekkel, fiitdtestekkel,
tlizhelyekkel, hitdszekrényekkel.
4 Tartsa a gyerekeket tavoll
— Ne engedje meg mas személynek, hogy meg-
érintsék a szerszamot vagy a kabelt, tartsa Sket
a munkakaratél tavol.
5 Tarolja a szerszamait biztonsagosan
— Nem hasznalt szerszamokat egy szaraz, zart
teremben és a gyerekek szamara nem elérhe-
téen kell tarolni.

6 Ne terhelje tul a szerszamait

— Jobban és biztonsagosabban dolgozik a meg-

adott teljesitményi kérben.
7 Hasznalja a kell6 szerszamot

— Ne hasznaljon tul gyenge szerszamokat vagy
kiegészité egységeket nehéz munkakra.

— Ne hasznalja a szerszamokat olyan célokra és
munkakra, melyekre ezek nincsenek eldrelatva;
mint példaul ne hasznaljon kézi kérflirészeket

fak kivagasara vagy agak levagasara.

— Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
tlzifa flirészelésére.

8 Viseljen megfeleld munkaruhat

— Ne viseljen bé ruhat vagy ékszert. Ezeket elkap-
hatjak a mozgd részek.

— A szabadban térténd munkalatoknal gumikesz-
tyl és tapados labbeli ajanlatos.

— Hosszu hajnal viseljen hajhaldt.

9 Hasznaljon védéfelszerelést
— Viseljen védészemlveget.
— Viseljen |égzémaszkot, ha a munka soran por
keletkezik.
10 Fa, fahoz hasonld anyag vagy mlanyag megmun-
kalasakor csatlakoztassa a porszivo berendezést.

— Ha a porszivd és a felfogd herendezések csat-
lakozasai rendelkezésre allnak, akkor gydz6d-
jén meg arrdl, hogy ezek csatlakoztatva van-
nak, illetve hasznalatuk megfelelden térténik.

— Fa, fahoz hasonld anyagok és mlianyagok meg-
munkalasa zart térben csak megfeleld elszivé
berendezés hasznalata mellett engedélyezett.

11 Ne hasznalja fel a kabelt mas célokra

— Ne hordja a szerszamot a kabelnal fogva, és
ne hasznalja fel a kabkelt a csatlakozd dugd ki-
hizésara a dugaszold aljzatbél. Ovja a kabelt
hésegtdl, olajtol és éles szélektdl.

12 Biztositsa a munkadarabot

— Hasznaljon szoritoszerkezeteket vagy egy satut
a munkadarab befogasara. Ezaltal ez hiztosab-
ban van régzitve mint kézzel és lehetéve teszi
a gép mindkét kézzeli kezelését.

— Hosszu munkadaraboknal egy kiegészité ta-
masztékra (asztal, bakok stb.) van szikség
ahhoz, hogy a gép ne déljén fel.

— A munkadarabot mindig erésen nyomja a mun-
kalapra és az Utkéz6hodz, hogy ne billegjen és
ne forduljon el.

13 Kerilje a rendellenes testtartast

— Biztosan alljon és mindig 6rizze meg egyen-
sulyat.

— Ne tartsa a kezét colyan lgyetlen helyzetek-
ben, amelyek esetén hirtelen megcsuszas
miatt egyik vagy mindkét keze hozzaérhet a
flrészlaphoz.

14 Apolja gondosan a szerszamait

— Tartsa a szerszamait élesen és tisztan, hogy
jol és biztosan tudjon dolgozni.

— Kévesse a karbantartasi eléirasokat és az uta-
sitasokat a szerszamcserére.

— Ellenérizze le rendszeresen a csatlakozasi ve-
zetéket és a kabeljat, és sérilés esetén cse-
réltesse ki azt egy elismert szakember altal.

— Ellendrizze le rendszeresen a hosszabbité ka-
belt és sériilés esetén cserélje ki.
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— Tartsa a fogantyukat szarazon valamint olaj és
Zsir mentesen.

Huzza ki a csatlakozodugot az aljzathdl

— A laza szilankokat, forgacsct vagy beszorulo
fadarabokat soha ne probalja meg a flrészlap
mozgasa kdzben kiszedni.

— Ha nem hasznalja az elektromos kéziszersza-
mot, javitas elétt és a szerszamok, pl. flrész-
lap, furé és marogép cseréjénél.

— Ha vagas kézben a tul nagy elétolasi erd blok-
kolja a marot, akkor kapcsolja ki a késziiléket,
és valassza le a haldzatrol.

— Tavolitsa el a munkadarabot, és gondoskodjon
arrdl, hogy a mard szabadon mozogjon. Kap-
csolja be a készuléket, és csdkkentett elStolasi
erdvel végezze el Ujra a vagasi folyamatot.

Ne hagyjoh benne semmilyen szerszamkulcsot

dugva

— Bekapcsolas elétt ellendrizze le, hogy a kulcsok
és a beallitd szerszamok el vannake tavolitva.

Ugyeljen arra, hogy a gép ne indulhasson el aka-

ratlanul

— Mielétt a csatlakozét bedugja az aljzatba, gyd-
z6djén meg arrdl, hogy a gép kapcsoldja kikap-
csolt allapotban van.

Kiltéren hasznaljon hosszabbitd kabelt

— A szabadban csak szabadtéri hasznalatra
alkalmas, ennek megfelelé jeléléssel ellatott
hosszabbitd kabelt alkalmazzon.

— A kabeldobot csak letekert allapotban hasz-
nalja.

Legyen figyelmes

— Figyeljen arra, amit csinal. Munkaja soran kellé
kérlltekintéssel jarjon el. Ne hasznalja az elekt-
romos kéziszerszamot, ha nem tud ra figyelni.

Ellenérizze le a készulékét sérulésekre

— A szerszam tovabbi hasznalata elétt a védd
berendezéseket vagy enyhén sérilt részeket
gondosan megvizsgalni, hibatlan és meghata-
rozasuknak megfelelé mikédesikre.

— Vizsgalja meg, hogy a mozgo részek mikédde-
se rendben van, és hogy nem szorulnak vagy
nincsennek karosulva részeik. Ahhoz, hogy a
készllék biztonsaga biztositva legyen minden
résznek helyesen fel kell szerelve lennie.

— Amennyiben a hasznalati utasitasban nincs mas
megadva, a karosult biztonsagi berendezéseket
és részeket szakszerlen egy elismert szakmi-
hely altal kell megjavittatni vagy kicseréltetni.

— A karosult kapcsoldkat egy vevdszolgalati mi-
hely altal muszaj kicseréltetni.

— Ne hasznaljon hibas vagy sérilt csatlakozo
vezetékeket.

— Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamokat
ahol a kapcsolot nem lehet be- és kikapcsolni.

FIGYELEM!

— Mas betétszerszamok s tartozékok hasznalata
sérillésveszélyt okozhat Onnek.

Az elektromos kéziszerszam javitasat villanysze-

relével végeztesse

— Ez az elektromos szerszam megfelel a ravo-
hatkozé biztonsagi hatarozatoknak. Javitadsokat
csak egy villamossagi szakember végezhetiel,
killdnben balesetek érhetik a hasznaldt.

A veszélyeztetés elkeriilése érdekében a kez-
elészemélynek mindig a gép el6tt kell lenni.

Figyelmeztetés! Ez az elektromos kéziszerszam
miikddes kdzben elektromagneses mezét képez. Ez
a mezd bizonyos kérulmények kdzdtt befolyasolhatja
az aktiv és passziv orvosi implantatumok mikddését.
A sllyos és haldlos sérllések veszélyének cstkken-
tése érdekében javasoljuk, hogy az orvosi implanta-
tumokkal &l6 személyek az elektromos kéziszerszam
kezelése eldtt kérjék ki orvosuk és az implantatum
gyartéjanak véleményét.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

* Hasznalat el6tt ellendrizze a mardegység hibatlan
allapotat.

* Mindig a mardegység meretének megfelelé asztali
behelyezdé gydriiket hasznalja.

* Mindig viseljen megfeleld egyéni védéeszkdzdket
Ez a kévetkezbket tartalmazza: Hallasvédd, a hal-
laskarosodas kockazatanak elkerllése érdekében.

+ Légzésvédd, a veszélyes por belélegzési kockaza-
tanak csdkkentése érdekében.

+ A mardegységgel és az érdes anyagokkal vald
munkavégzés soran az éles peremek miatt fenn-
all a sérilések veszélye. A kireplld részek miatti
szemsérllések elkerilése érdekében viseljen vé-
dészemiveget.

* Fa megmunkalasakor a kezeldszemélynek tisz-
taban kell lenni azokkal a feltételekkel, amelyek a
porkibocsatast befolyasoljak, példaul a megmun-
kalandd anyag tipusa, a helyi levalasztas jelen-
tosége (6sszegyljtés és forras) és a burkolatok/
terel8lemezek/megvezetfk helyes beallitasa.

* Figyelmeztetés! Ne hasznaljon nem ajanlott mard-
szerszamokat, mert azok az ellendrzés elvesztése
esetén sérlléseket okozhatnak Csak a kézi eléto-
lasra kialakitott és MAN (kézi elStolas) jeldléssel
rendelkezd, EN 847-1 szerinti maroszerszamokat
hasznalja.

* A munkadarab ellenérizetlen lebillenése veszélyes
helyzetet okoz.

* A hosszU munkadarabokat megfeleld modon ala
kell tamasztani, hogy a megfeleld pozicibban ma-
radjanak.

* Lehetséges visszacsapddas, hirtelen reakeid, ami-
kor a kis munkadarabok vezetés kdzben elszaba-
dulnak.

* A keskeny munkadarabok megmunkalasakor
hasznaljon kiegészitd berendezéseket, mint példa-
ul vizszintes nyomdberendezéseket.

*+ A nem megfelelden karbantartott szerszamok el-
lendrizetlen helyzeteket okozhatnak. Csak éles,
karbantartott és a szerszam gyartdjanak adatai
szerint beallitott marészerszamokat hasznaljon.

* A mozg¢ alkatrészek lehetséges megérintése.

* Csere vagy beallitas elétt kapcsolja ki a gépet és
hizza ki a halézati csatlakozot.

» Lehetséges hibak a mardszerszam pozicigja te-
kintetében. Helyezze be megfelelen a marod-
szerszamot a gépbe. A munkadarabot az orso
forgasiranyaval ellentétesen kell elére tolni.

163



* A fordulatszamot az alkalmazott mardszerszam-
hak és az alkalmazott anyagnak megfeleléen va-
lassza meg.

* Maras kézben tartsa tavol a kezeit az Gtkézdn. A
nyomoberendezéseket (nyomosaru) - lehetfség
szerint - az Utkdzbvel egyitt hasznalja.

* A keresztitkdzdk hianyaban visszacsapodas tor-
ténhet. Betétmaraskor hasznalja a hatsé ésivagy
elilsé keresztltkdzbket, amelyek a mardiitkdzére
vannak régzitve.

A Maradék kockazatok

A gép a technika mai allasa és az elfogadott biz-

tonsagtechnikai szabalyok szerint késziilt. En-

nek ellenére munka kdzhen felléphetnek egyedi
maradék kockazatok.

* A munkadarab szakszer(itlen vezetésekor a m(iko-
dé szerszam veszélyes lehet a kézre és az ujjakra.

* Szakszer(tlen tartas vagy vezetés, mint példaul
UtkdzE nélkili munkavégzés esetén a kisodrodo
munkadarab sériléseket ckozhat.

* A fapor és faforgacs veszélyeztetheti az egész-
séget. Feltétlenil viseljen egyéni véddeszkbdzoket,
példaul szemvedbt. Hasznaljon elszivo berende-
zést!

* A hibas szerszam miatti sertlések. Rendszeresen
ellendrizze a szerszam épségét.

* Szerszamcserénél fennall az ujj- és kézsérilések
veszélye. Viseljen megfeleld munkavédelmi kesz-
tydt.

* A gép bekapcsolasakor a beindulé szerszam miatt
sérulésveszély all fenn.

+ A kézikényvben ajanlott szerszamot hasznalja. igy
érheti el a fejezéflrész optimalis teljesitményét.

*« A mikdédé szerszam hosszu haj és laza ruhazat
esetén veszélyeztetést jelent az egészségre. Vi-
seljen egyéni védBeszkdzdket, mint példaul hajha-
|6t és szlk, testhez simuldo munkaruhat

* A gép lzemeltetése kbzhen tartsa tavol a kezét a
munkatartomanytél.

* Mieldtt beallitasi vagy karbantartasi munkalatokat
végezne, engedje el az inditdgombot és huzza ki
a haldzati csatlakozdt.

Rendeltetésszeriii hasznalat

A gép elsbsorban fa és miianyag megmunkalasara
alkalmas, és ezen kivil hornyok marasara, mélyedé-
sek kidolgozasara, gorbék és feliratok masolasara
stb. is hasznalhato. A felsé marot nem szabad fem,
ké sth. megmunkalasara hasznalni.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznal-
ni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerlnek. Ebbél adddd barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sérilésért a hasznald ill. a keze-
16 felelés és nem a gyarto.

Kérjik vegye figyelembe, hogy a készllékeink ren-
deltetésik szerint nem az ipari, kézmiipari vagy
gyari hasznalatra lettek konstrualva. Nem vallalunk
szavatossagot, ha a készilék ipari, kézmdipari vagy
gyari Uzemek terlleten valamint egyenértékii teve-
kenységek terileten van hasznalva.

Figyelmeztetés: A jelen kezelési Utmutatoban nem
ajanlott tartozékok és kiegésziték hasznalata testi
sérlléseket okozhat. Ezt a terméket csak a mega-
dott célra szabad hasznalni. Minden olyan hasznalat
nem megfelelé hasznalatnak mindsil, amely jelen
kezelési Utmutatdban nincs megadva.

A nem megfelelé hasznalat miatt keletkezd vala-

mennyi karért és sérilésért a kezelbszemély felel,

€s nem a gyarto.

* A hosszu munkadarabokat a megfelelé modon ta-
massza ala.

+ A vagoszerszam meéretének vonatkozasaban az
asztal nyilasai mindig a lehetd legkisebbek legye-
nek oly mddon, hogy a megfeleld asztali gylriket
helyezze be.

* A kiegészitd segédeszkdzdket, mint példaul a viz-
szintes leszoritdkat, keskeny munkadarabok meg-
munkalasahoz kell hasznalni.

* Ne érje esé a gépet.

Osszeszerelés

Figyelem:
Barmilyen beallitasi vagy karbantartasi munkalat
elétt hdzza ki a halozati csatlakozot.

A gép régzitése

Azt javasoljuk, hogy a hasznalathoz régzitse a gépet

a negy lyuk segitségével egy munkaasztalra.

1. A szerelési fellletet el6 kell farni. Ennek soran
figyelembe kell venni az allvanyon talalhaté két
rogzitdlyuk tavolsagat.

2. Minden labat a csavarok (nem képezik a szallitasi
tartalom részét) segitségével kell régziteni.

3. A csavarok hossza legyen megfeleld: Vegye fi-
gyelembe annak a munkafeliletnek a vastagsa-
gat, amelyre a gép régzitve van.

4. Hasznaljon alatéteket és csavarozza 6ssze a
munkafeliletet az anyakkal.

5. A munkafellletnek elég nagynak kell lenni ahhoz,
hogy munka kdzben megakadalyozza az egység
felborulasat.

Figyelem: A munka megkezdése elétt bizonyosod-
jon meg a munkafelllet szilardsagardl.

A maréiitkézd részei a kévetkezdkbdl alinak:
A. 1 Alaptarté

A. 2 Szerkezettarto

B Felhelyezhet6 tartd

C 2 db utkdzdléc

D Nyomoléc

E Elszivécsonk
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A mardiitkézo régzitdelemei
5 db mianyag fejl anya, M6

5 db 6mm alatét

5 db lakatcsavar, M6 x 25

Régzités az asztalon

1 db lakatcsavar, M6 x20

1 db lakatcsavar, M6 x 40

2 db miianyag fejl anya, M6
2 db 6mm alatét

A mardéiitkdzd felszerelése, 3-5. adbra

A maréitkdzé szétszerelt allapotban taldlhaté meg a
csomagolasban. A munka megkezdése elétt feltétle-
nil 6ssze kell allitani és fel kell szerelni a munkaasz-
talra.

1. lépés: Az A és B részek 6sszedllitasa;

Tolja a felhelyezheté tartét (B) az alaptartéra (A. 1)
az erre a célra kialakitott horonyba (lasd 4. abra). Ez-
utan dugjon at a furaton egy M6 x 25 méretl lakat-
csavart, és csavarozzon ra egy mianyag feji anyat
alatettel.

2. |épés: A C (itkbzblécek felszerelése

Helyezze be a két lakatcsavart a régzitdlyukakba,
majd finoman csavarozzon ra egy alatétet és egy
miianyag fejd anyat. Ezutan tolja ra az Utkdzdlecet
a horonnyal a lakatcsavar fejekre. Most huzza meg
mindkét mianyag fejl anyat.

Végezze el ugyanezt a szerelési miiveletet az Gtkdzd
masik oldalan. Ugyeljen arra, hogy az Utkézéléceket
(C) a megfeleld iranyba szerelje fel. Gy6z6djén meg
arrol, hogy az utkdzoéléecek (C), valamint az alap- és
szerkezettartd (A. 1 + A. 2) magassaga megegyezik.

3. |épés: A D nyomoléc felszerelése, 6. abra
Szerelje fel a nyomdlécet (D) a 2 lakatcsavarral, a 2
alatéttel és a 2 mianyag fejl anyaval az lGtkdzre.

74 +7.2. abra

A nyomdberendezés részei

F leszorito, 2 db

(3 négyszdg alaku csavarozo lap, 2 db

H négylapl csapszeg, 2db

| szoritokengyel négylapu csapszeg, 2 db

A nyomdberendezés régzitéelemei

2 db imbuszcsavar M 6 x 12 (a négyszoghdz, lent)
2 db milianyag fejl csavar, M6 x 20

4 db lakatcsavar, M6 x 35

4 db miianyag feji anya, M6

4 db 6mm alatét

A nyomdberendezés felszerelése;

Dugja be a 2 négylapu csapszeget (H) a 2 erre a cél-
ra kialakitott zartszelvénybe és rdgzitse azokat a 2
imbuszcsavarral.

Régzitse a 2 szoritbkengyelt () a 2 milanyag fejd
csavarral a 2 négylapl csapszegre (H).

Ezutan tolja at a 2 négyszdg alakl csavarozo lapot
(G) 2 szoritokengyel (1) 2 nyilasan.

Veégll csavarozza fel a leszoritokat (F) a 4 lakatcsa-
var, a 4 alatét és a 4 milanyag anya segitségével a
négyszog alaku csavarozo lapokra (G).

A marolitkozé felszerelése a munkaasztalra,
8-11. abra

A maroltkdz 6 felszereléséhez tegye a kdvetkezdket:
Szerelje fel a 2 mianyag fejl csavart az alatétekkel a
maroitkdzé hornyaiba (9. abra).

Vezesse at a milanyagfejli csavar fejeit az asztal
hornyainak nyilasain (10. abra).

Allitsa be a marditkézét a kivant pozicioba és huzza
meg a miianyag fejli anyakat (11. abra).

A visszacsapodas elleni régzités litk6zbjének ré-
szei

1 visszacsapodas elleni régzités Utkdzdje

1 régzitd sarokelem

A visszacsapddas elleni rogzités itkdzbjének
régzitdelemei

2 db kereszthornyos csavar, M5 x 10

2 db 5mm alatét

2 db rogzitégydrd, 5mm

2 db lakatcsavar, M6 x 25

2 db 6mm alatét

2 db szarnyas anya, M6

A visszacsapddas elleni régzités itkdzdjének

felszerelése

+ Keresse meg a gép elilsd oldalanak kdzepén ta-
lalhatd két lyukat (12. abra).

+ Ezutan allitsa be a rdgzitd sarokelemet a két lyuk-
nak megfeleléen (13. abra).

* Helyezze be a két kereszthornyos csavart, az ala-
téteket és a rogzitdgylriket a lyukakha, majd hiz-
za meg egy kereszthornyos csavarhuzéval.

+ Ezutan szerelje fel a visszacsapddas elleni régzi-
tés Utkdzdjét oly modon, hogy eltolhatd legyen és
be lehessen allitani a munkadarab vastagsaganak
megfeleléen.

* A beadllitas utan régzitse a két lakatcsavar, az ala-
tétek és a 2 szarnyas anya segitségével (14. abra)

A munkamélység bedllitasa

Az orsdmagassag beallitasahoz vagy csdkkentésé-
hez (a mardkések magassaganak beallitasara szol-
gal) forgassa a fogantyut (23. abra, 6), és igy tetszés
szerint csdkkentheti vagy ndvelheti a magassagot.

A szoritdcsavar (7) meghluzasaval rogzitse a bealli-
tast.

Az On biztonsaga érdekében a legtébb munkanal
hyomatékosan ajanljuk, hogy az asztalfeliletre vo-
natkoztatva a legalacsonyabb mardval dolgozzon.

Az asztalszélesitk régzitGelemei:
8 db imbuszcsavar, M5 x 20

6 db imbuszcsavar, M5 x 12

8 db 5mm alatét, kicsi

6 db 5mm alatét, nagy

8 db hatlapl anya, M5

14 db régzitégydrd, Smm
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Az asztalszélesitok felszerelése, 2, 2.1, 11. és 12,
abra

Az asztalszélesit6k megnodvelik az asztalfellletet, és
ezaltal lehetbséget biztositanak a hagy munkadara-
bok megmunkalasara és a specialis marasi munkala-
tok végrehajtasara.

Roégzitse az asztalra az asztalhosszabbitdt mindkét
oldalon egyenként 4 imbuszcsavarral MSx20, 4 ala-
téttel, 4 rogzitdgylriivel és 4 db M5-6s hatlapu anya-
val oldalt, és egyenként 3 imbuszcsavarral M5x12, 3
alatéttel s 3 régzitégy(rivel az elilss oldalon. Allit-
sa be egyenesre az asztalt, és huzzon meg minden
csavart.

A mardgép csatlakoztatiasa elszivéberendezésre
Célszerl kulsé elszivéberendezésre toérténd csatla-
kozast kialakitani a por és a forgacs elszivasa érde-
kében (nem képezi a szallitasi tartalom részéet).

Tolja az elszivoberendezés szivotdmlbjet a hatul a
marditkdzén talalhatd elszivocsonkra. A 100 mm
atmérdjd témldkhéz kipos adapter taldlhatd a cso-
magolasban.

Uzembe helyezés

Figyelem: A mardgép egy tengellyel rendelkezik,
amely flggdleges iranyban mozog a vizszintes asz-
talon. A tengely a mardszerszamok, korongok és
formamardk befogasara szolgal. A mardgép diszi-
t6elemek, egyszeres vagy tdbbszdrdés mélyedések,
hornyok, falcok, profilok és ellenprofilok kialakitasara
hasznalhatd egyenes fellleteken stb.

A marégéppel csak legfeljebb 80 mm atmeéréjli ma-
rék hasznalhatok. Amennyiben nagyobb atmérd
szikséges, akkor azt javasoljuk, hogy dolgozzon
[6bb |épéshen és végezzen tdbbszdri bedllitast a
magassagallitd gomb segitségével, vagy allitsa be
|épésenként az Utkdzot.

1. A felsé mardk szerszam hefogdjanak felhelye-
zése és cseréje (17. abra, 14)

* A szerszambefogo cseréje el6tt huzza ki a gép
halézati dugaszat. Valassza ki azt a szerszambe-
fogot, amely pontosan megfelel az On mardja at-
mérdjének.

» Vegye ki a sz(kit6ét a nyilasbol (15. abra).

» Rogzitse az orsdt a tengelyzarral, amely a szer-
szambefogo alatt talalhato (17. dbra).

» Lazitsa meg a szerszambefogd régzitéanyajat a
mellékelt kulccsal (16. dbra).

* Valassza ki a megfelelé szerszambefogodt, és he-
lyezze be.

* Huzza meg a szerszambefogo anyajat, és kdzben
tartsa rogzitve az orsoét. A gép minden hasznalata
elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a mardszerszam
biztonsagosan he van szoritva az orso végén.

* Helyezze vissza a nyilas szUkitdjét az eredeti hely-
zetébe.

+ Allitsa be az Utkozdt szikség szerint az asztalon
talalhato skala segitsegével.

* Csatlakoztassa az elszivoberendezést. Nyoma-
tékosan ajanljuk az elszivoberendezés (vagy el-
szivorendszer) csatlakoztatasat, mert az segit
forgacstdl mentes allapotban tartani a nyilas, hiite-
ni a motort és bevezetni a munkadarabot.

* Csatlakoztassa a gépet Ujra az aramhaldzatra.

2. Az (tkézd bedllitasa

Az (tkozot kotelezd hasznalni. Minden munkat k-
I6n egységnek kell tekinteni. Minden Gjboli hasznalat
esetén meg kell gydzddni arrél, hogy a véddberende-
zések megfeleléen a helylkdn vannak és be vannak
allitva. Minden ujbdli hasznalat esetén Ujra be kell al-
litani minden nyomoelemet az Utkdzédn.

Gy6zddjdn meg arrdl, hogy minden csavar j6l meg
van hlzva, mielétt elkezdi a marast.

3. Az asztali gy{iriik hasznalata

Az asztali gylriket azért kell hasznalni, hogy az
asztal és az orso kdzétti tavolsagot a minimumra le-
hessen csdkkenteni. A gép bekapcsolasa elétt szisz-
tematikusan ellendrizni kell, hogy a mellékelt asztali
gylrik megfelelden a helyikdn vannak-e.

Ellendrizze, hogy az érintett marészerszamnak és
annak beépitési magassaganak megfelelé asztali
gylr(it valasztotta-e ki, hogy lecsdkkentse a mun-
kadarab kibillenésének kockazatat a furaton térténd
athaladas kdzben.

A sz(ikitdének (asztali gylirinek) a lehetd legteljiesebb
mértékben kérbe kell venni a mardt.

Beallitasok

A fordulatszam beallitasa, 18. abra

A gép fordulatszama 6 fokozatban allithaté.

* Egy hulladékanyagban elvégzett probavagassal
hatarozza meg az optimalis fordulatszamot.
Figyelem: A helyes fordulatszam alkalmazasa
néveli a mard élettartamat, és befolyasolja a mun-
kadarab megmunkalt fellletét is.

Az (itk6zd bedllitasa, 19., 20. abra

+ Az Utkéz6t a munkadarab és a mardszerszam me-
retének megfeleléen kell beallitani.

* Lazitsa meg a két mianyag fejl csavart (b) az Gt
kézé hatoldalan.

Az (itk6zbket és a nyomdéberendezéseket Ugy
célszer(i bedllitani, hogy garantalni tudjak a
munkadarab biztonsagos vezetését a gép be- és
kimeneti részén.

20. abra

* Tolja a kivant pozicidba az Utkéz&t. Az (tkdzd és
a mard kdzepe kdzodtti tavolsag megallapitasahoz
hasznalja az asztalon talalhato skalat (d).

+ Az Utkdzd rogzitéséhez hizza meg Ujra a hatolda-
lon talalhatd két miianyag feji csavart (19. abra,
b).
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Az (itkdzd bedllitisa szélezéshez, 19., 20. abra

* Fa szélezésekor a marobhdl balra kiérkezd anyag
vékonyabb, mint a jobb oldali anyag.

= A bal oldali Utkdézdélécet a vékonyabb anyagnak
megfeleléen kell beallitani. Ez az anyagot tamaszt-
ja meg, és pontosabb vagast garantal. Ehhez la-
zitsa meg a milanyag fejl csavarokat (b,c), allitsa
elére az (tkdz6t és roégzitse

A nyomdlécek hedllitasa, 21. abra

A nyomolécek (5) célja, hogy a munkadarabot a he-

lyukén tartsak, és hogy megakadalyozzak a vissza-

csapodast.

« Vigye a legalsd poziciéba a mardt

* Helyezze be a megmunkalandd munkadarabot, és
a nyomoléccel finoman nyomjon ra a munkadarab-
ra.

» Tavolitsa el a munkadarabot.

- Allitsa be a magassagra a marot (lasd: A munka-
meélység heallitasa).

A ferdevagd idomszer hedllitasa, 22. abra

» A ferdevagd idomszer (8) vizszintesen csuszik az
asztal mentén, és szélezd, valamint ferde vaga-
sokhoz hasznalhaté.

« A ferdevago idomszer kivant szdghe torténd beal-
litasahoz oldja ki a ferdevago idomszer reteszeld
gombjat, és forgassa el a kivant szégbe.

Ismét huzza meg a ferdevagd idomszer reteszel6
gombijat (8).

21. abra

« Mindig végezzen probavagast hulladékanyagon,
és igy gydzddjdn meg arrdl, hogy a beallitasok
megfeleléek.

Be- és kikapcsolds, 18. abra

Gydzddjén meg arrdl, hogy a mardasztalrdl minden
kulcsot és beallitd szerszamot eltavolitott, hogy a be-
allitasokat hianytalanul elvégezte, és hogy minden
biztonsagi burkolat fel van szerelve.

O-Ki

|- Be

Ez a termék kiegészité védelemként elektromag-
neses kapcsoloval rendelkezik. Ha megszakad az
aramellatas, akkor a kapcsolod visszaall a Kl allasba.
A motor Ujboli bekapcsolasahoz Ujbol meg kell nyom-
hia zéld | BE gombot.

* Helyezze be a megfelel mardt a szerszambefo-
goba, és régzitse oly mdédon, hogy jol meghuzza a
szerszambefogd anyajat (17. abra, 14. poz.).

» Allitsa be a sebességet, a vagasmélységet, az it-
kézd iranyat és a ferdevago idomszert.

*« Gybzddjdn meg arrél, hogy a bevezetd 0tkdzd
megfeleléen be van allitva oly mdédon, hogy meg-
tamasztja a vagatlan anyagot. A kivezetd Utkézét
ugy kell beallitani, hogy a levagott anyagot meg-
tamassza, és hogy ennek soran kiegyenstlyozza
az eltavolitott anyagot.

Kapcsolja be a mardgépet.

Gy6zddjon meg arrél, hogy a munkadarab erdsen
az Utkdzének nyomaodik.

Finoman tolja a munkadarabot jobbrél balra a szer-
szam forgasiranyaval ellentétes iranyban.
Tartson allando el6tolasi sebességet. Ne tolja tul
gyorsan, mert az nagy mértékben lefékezné a mo-
tort.

Ha tul gyorsan tolja, akkor eléfordulhat, hogy a
vagas mindsege rossz lesz. Ezen kivll a mardkés
vagy a motor is karosodhat.

Ha tdl lassan tolja, akkor eléfordulhat, hogy a
égésnyomok keletkeznek a munkadarabon.
Nagyon kemény fa és nagy vagas esetén a kivant
mélység eléréséhez egynél tébb munkalépés is
szlkséges lehet.

A megfeleld behlzasi sebesség a mard méreté-
t8l, a munkadarab anyagtipusatdl és a vagasmély-
ségtél figg. A megfeleld elétolasi sebesség és a
meéretek felméréshez elészdr gyakoroljon hullade-
kanyagon.

Kapcsolja ki a gépet a piros boritas megnyoma-
saval.

A motor védelme érdekében a gép tulterhelésgat-
I6val (13) rendelkezik. Tulterhelés esetén a gép
automatikusan megall. Egy kis idd elteltével a tul-
terhelésgatlo (13) djra visszaallithato.

Szimboélumok

Eléfordulhat, hogy a gép tipustablajan olyan szimbo-
lumok lathatok, amelyek fontos informacidkat nyujta-
nak a termék hasznalatarol.

Viseljen hallasvédét, védbszemiveget és légzésve-
dét. Gondoskodjon a vonatkozd biztonsagi szabva-
nyok betartasarol.

Tisztitas és karbantartas

Altaldnos karbantartasi intézkedések

Idérdl idére egy kendbvel tdrélje le a géprél a forga-
csot és a port. A szerszam élettartamanak névelése
érdekeben havonta egyszer olajozza meg a forgoré-
szeket. A motort ne olajozza.

A milianyag tisztitasahoz ne hasznaljon mard hatasu
anyagot.

FIGYELMEZTETES! Minden tisztitasi, beallitasi,
karbantartasi vagy javitasi munkalat eldtt valassza le
a halézati csatlakozodugdt a 16 tapellatasrol!

Tisztitas

* Tartsa a lehetd legnagyobb mértékben por- és
szennyezddésmentesen a véddszerkezeteket, le-
veglnyilasokat és a motorhazat. Egy tiszta ken-
dével sdrolja le vagy alacsony nyomasu slritett
levegdvel fujja ki a készlléket.

Azt javasoljuk, hogy a késziléket minden haszna-
lat utan tisztitsa meg.
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* Rendszeresen tisztitsa meg a késziléket egy
nedves ruhaval és egy kis kendszappannal. Ne
hasznaljon tisztitd- vagy olddszereket, mivel ezek
kikezdhetik a készilék mianyag alkatrészeit.
Ugyelien arra, hogy ne juthasson viz a készilék
belsejébe. Az elektromos készilékbe hatold viz
noveli az aramités kockazatat.

* Rendszeresen tisztitsa meg a forgacskivetét és/
vagy a porelszivot.

« Soha ne frécskdljén vizet a készllékre!

Vagoszerszam
Rendszeresen tisztitsa meg a késblokkot a gyanta-
tl. Ehhez hasznaljon megfelelé gyanta eltavolitot.

Potalkatrész-rendelés:

Potalkatrész-rendelés esetén a kbvetkezd adatokat
kell megadni;

* A készllék tipusa

« A készllek cikkszama

« A készllék azonositoszama

* A szlkséges potalkatrész potalkatrész-szama

A jelen utasitasban nem megadott javitasokat és
munkalatokat csak képzett szakszemélyzettel sza-
bad elvégeztetni.

Szerviz informacidk

Vegye figyelembe, hogy ennél a terméknél a ké-
vetkezé alkatrészek hasznalati vagy természetes
kopasnak kitett elemek, illetve a kdévetkezd alkatré-
szekre hasznalati anyagokként van sziikség.
Kopasnak kitett alkatrészek:* Szénkefék, Mard

* nem szerepel kételezéen a szallitott anyagok ké-
zott!

Tarolas

A készlléket és tartozékait sétét, szaraz és fagy-
mentes helyen, gyermekektdl elzarva tarolja. Az op-
timalis tarolasi h6meérseklet 5 és 30°C kdzott van.
Az elektromos szerszamot az eredeti csomagola-
saban érizze.

Takarja le az elektromos szerszamot, ezzel védve
portél és nedvességtdl.

A kezelési atmutatdt az elektromos szerszammal
egydtt érizze meg.

Elektromos csatlakoztatas

A FIGYELMEZTETES! Aramiités! Az elektromos
aram miatt sériilésveszély all fenn!

A sérilt kabel vagy a sérilt dugasz aramutést okoz-
hat.

Kerllje a testi érintkezést a foldelt alkatrészekkel, és
igy védekezzen az aramitéssel szemben.

A Az Uzemeltetés csak hibaaram védékapcsoloval
(RCD max. hibaaram 30mA) engedélyezett.

Az tapkabel dugaszat olyan konnektorba csatlakoz-
tassa, melynek formaja, feszlltsége és frekvenciaja
megfeleld, és eleget tesz az érvényben levd eldira-
soknak. A csatlakozodugé aljzatbol vald kihlzasa-
hoz ne a tapkabelt huzza.

Telepitett elektromos motor lizemkészen csatla-
kozik. A csatlakozas megfelel a vonatkozé VDE
és DIN rendelkezéseknek. A vasarlo altal hasz-
nalt halézati csatlakozo, valamint az altala hasz-
nalt hosszabbitd vezeték is feleljen meg ezeknek
az eléirasoknak.

Fontos utasitasok

A motor tulterhelés esetén magatol kikapcsol. Az (el-
téré hosszusagu) hitési idé utan visszakapcsolhatja
a motort.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek

Az elektromos csatlakozovezetékek szigetelése

gyakran megseérul.

Ennek oka lehet:

* Nyomasi helyek, ha a csatlakozovezetéket ablak-
vagy ajtéréseken keresztil vezeti.

+ Térési helyek a csatlakozdvezetékek szakszer(it-
len régzitése vagy vezetése miatt.

* Vagasi helyek a csatlakozédvezetéken vald athaj-
tas miatt.

* Szigetelés sérllése a fali csatlakozdéaljzatbdl vald
kiszakitas miatt.

* Repedések a szigetelés dregedése miatt.

* Ne hasznaljon ilyen sérllt elektromos csatlakozo-
vezetékeket, mivel hasznalatuk a szigetelés séri-
lése miatt életveszélyes.

Rendszeresen ellenérizze, hogy nem sériltek-e

az elektromos csatlakozévezetékek. Ugyelien arra,

hogy ellendrzéskor a vezeték ne csatlakozzon a ha-
|6zatra.

Az elektromos csatlakozovezetékek feleljenek meg

a vonhatkozé VDE és DIN rendelkezéseknek. Csak

HOSVV-F jeldlési csatlakozdvezetékeket hasznaljon.

A csatlakozévezeték tipusanak megnevezését a ve-
zetéken fel kell tintetni.

Valtéaramid motor

* A halozati feszlltség 230 V~ legyen

+ A 25 méternél révidebb hosszabbitd vezetékek ke-
resztmetszete 1,5 négyzetmilliméter legyen.

Az elektromos berendezések csatlakoztatasat és ja-
vitasat csak villamossagi szakember végezheti.

Kérdései esetén az alabbi adatokat kell megadni:
* Motor aramtipusa

* Geép tipuscimkéjének adatai

* Motor tipuscimkéjének adatai
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Megsemmisités és Ujrahasznositas

A szallitasi karok megakadalyozasahoz a készl-
lek egy csomagolashan talalhaté. Ez a csomagolas
hyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhatd vagy
pedig visszavezethetd a nyersanyagi korforgashoz.
A készilék és annak a tartozékai kilénbdzd anya-
gokbdl allnak, mint példaul fémbél és mianyagokbol.
Vigye a karosult alkatrészeket a kiilénhulladek meg-
semmisitési helyhez. Erdeklédjén utanna a szakiz-
letben vagy a kdzségi kdézigazgatasnall

Ne dobja a hasznalt berendezéseket a haztartasi
hulladékba!
Ez aszimbolum arra hivja fel a figyelmet, hogy
E a terméket az elektromos és elektronikus be-
rendezések hulladékairél szodlo iranyelv
mmm (2012/19/EU) és a nemzeti tdrvények értelmeé-
ben nem szabad a haztartasi hulladékba dobni.

Ezt a terméket egy erre alkalmas gy(ijtdhelyen kell
leadni. Ez térténhet példaul egy hasonlo termék va-
sarlasakor térténd visszaadassal vagy az elektromos
és elektronikus berendezések hulladékait Ujrahasz-
hositd hivatalos gyUjtéhelyen térténd leadassal. A
hasznalt berendezések szakszeriitlen kezelése a
hasznalt elekiromos és elektronikai berendezések-
ben gyakran megtalalhatd potencialisan veszélyes
anyagok miatt negativ hatassal lehet a kdrnyezetre
és az emberek egészségére. Ezen termék szaksze-
rd artalmatlanitasaval raadasul a természeti eréfor-
rasok hatékony hasznalatahoz is hozzajarul. A hasz-
halt berendezések gyljtdhelyeivel kapcsolatban a
varosvezetésnél, a helyi kbzterilet-fenntartonal, az
elektromos és elektronikus berendezések hivatalos
gyljtéhelyén vagy a hulladékszallite vallalatnal ér-
deklédhet.

Hibaelharitas

A felsorolt zemzavarok okainak meghatarozasakor, és azok megsziintetésekor folyamatosan fokozott figyelem és
évatossag szlkséges. Eldészér huzza ki a haldzati csatlakozddugédtl

A kévetkez8kben a leggyakoribb tzemzavarok kdézul mutatunk be néhanyait, és megadjuk azok okait is. Ezektdl eltérd

Uzemzavar esetén keérjlk, forduljon a kereskedéhéz.

Uzemzavar

Elharitas

Nem kapcsolhaté be a gép

Lehetséges ok

Nincs tapfeszilltség
A szénkefék elhasznalddtak

Ellenérizze a tapfesziltséget

Vigye a gépet az Ugyfélszolgalat mihelyébe

A gép Uresjaratban magatol
kikapcsol

Halozatkimaradas

Ellenérizze a halézat el&tét biztositékjat

A beépitett alacsony feszliltség elleni védelem
miatt a gép nem indul Ujra magatdl, és a
feszlltség visszaallta utan ujra be kell kapcsolni.

Megmunkalas kézben megall a gép

A tulterhelés elleni védelem
muikddésbe lép a tompa kés
vagy a tul nagy elétolas, ill.
forgacsvastagsag miatt

A tovabbi munkavegzés elbtt cserélje ki a kést,
ill. varja meg, amig a motor lehil.

fordulatszam

Megmunkalas kdzben csékken a

Tul sok forgacs keletkezik
Tul nagy elétolas
Tompa maro

Csokkentse a keletkezd forgacsot
Csbdkkentse az elbtolasi sebességet

Cserélje ki a marét

Nem tiszta marasi kép

Tompa marod
Egyenetlen elétolas

Cserélie ki a marot

A marast allandd nyomassal és csdkkentett

elétolassal végezze

nélkal

A forgacskivetd eltdémdbdétt (elszivas

Tul sok forgacs keletkezik
Tompa maré
Tdl nedves fa

Csbdkkentse a keletkez$ forgacsot

Cserélje ki a mardét
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TOOTJA: Uldised mirkused
FEMI + Kontrollige parast lahtipakkimist kiki osi véimali-

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
[taly

AUSTATUD KLIENT!
Soovime Teile uue scheppachi masina meeldivat ja
edukat kasutamist.

JUHIS:

K&nealuse seadme tootja ei vastuta kehtiva toote-
vastutuse seaduse jargi kahjude eest, mis tekivad
seadmel v&i seadme toéttu alljargnevatel juhtudel:

* asjatundmatul imberkéimisel,

« kasitsemiskorralduse eiramisel,

* remontimisel kolmandate isikute, volitamata spet-
sialistide poolt,

* mitte-originaalosade paigaldamisel ja nendega
valjavahetamisel,

* mitte sihtotstarbekohasel kasutamisel

« elektrisiisteemi rivist véaljalangemisel elektri-
alaeeskirjade ning VDE nduete 0100, DIN 57113 /
VDED113 eiramisel.

Me soovitame teile:

Lugege enne montaazi ja kdikuvdtmist kogu kasitsus-
korralduse tekst labi. Kiesoleva kasitsuskorralduse
llesandeks on hélbustada masina tundmadppimist
ja selle otstarbekohast kasutamist. Kasitsuskorral-
dus sisaldab tdhtsaid juhiseid, kuidas saate masina-
ga ohutult, asjatundlikult ning dkonoomselt tédtada,
ja kuidas saate véltida ohte, hoida kokku remondi-
kulusid, Itihendada seisakuaegu ning suurendada
masina téokindlust ja eluiga. Lisaks kaesolevas ka-
sitsuskorralduses esitatud ohutusnduetele peate tin-
gimata oma riigis masina kaitamise kohta kehtivaid
eeskirju jargima.

Hoidke kdsitsuskorraldust kilekeotis mustuse ja niisku-
se eest kaitstult masina juures alal. Kdik operaatorid
peavad selle enne tH6 alustamist 1abi lugema ja seda
hoolikalt jargima. Masinaga tohivad téétada ainult isi-
kud, keda on masina kasutamise osas instrueeritud
ja sellega seonduvast ohtudest teavitatud. Noutavast
miinimumvanusest tuleb kinni pidada.

Peale kaesolevas kasitsuskorralduses sisalduvate
chutusjuhiste ning Teie riigis puidutddtiusmasinate
kohta kehtivate eeskirjade tuleb jargida tldtunnusta-
tud tehnikareegleid.

A3

ke transpordikahjustuste suhtes. Puuduste korral
tuleb kohe kohaletoojat teavitada. Hilisemaid pre-
tensioone ei rahuldata.

* Kontrollige saadetis terviklikkuse suhtes Ule.

» Tutvuge enne kasutamist kasitsuskorralduse alu-
sel seadmega.

* Kasutage tarvikute ja kulu- ning varuocsade puhul
ainult originaalosi. Varuosi saate oma scheppachi
edasimiljalt.

+ Edastage tellimuste korral meie artiklinumbrid ja
seadme tllp ning ehitusaasta.

Kontroll ja osad, joon. 1-2

1 Lauaplaat
2 Freesimispiiraja
3

3a Piirdeliist paremal

3b Piirdeliist vasakul
Surveliist Glal
Surveliist kaljel
Kérguseseadur
Pingutuspolt
Ristildikekaliiber

9 Pédrlemissageduse seadistamine
10 SISSE/VALJA-lGliti

11 Laualaiendus paremal
12 Laualaiendus vasakul
13 Ulekoormusliliti

I

5
6
7
8

Tarnekomplekt

* Laudfreesimismasin HF50

* 2 laualaiendust

» Kibarmutriga M6 seadevant
* Toériista kaitse silindertihvtiga D 8mm x 35 mm
* Ristildikekaliiber kmpl

* Sisekuuskantvdti 4 mm

* Sisekuuskantvdti 5 mm

* VOtivM 19

+ Vot VM 24

» Kasitsuskorraldus
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Tehnilised andmed

Méétmed P/L/S mm 610/360/311

Laua suurus mm 610/630

Laua kérgus mm 365

M6t laualaiendus L/S mm 210/360

Kérguseseadur mm 0-40

Laua sisendréngas mm 32/47/55

;?t::ae;aili suurus (P xLx 650 ¥ 160 x 65 mm

PéGrdearv min-1 11500 — 24000

@ freesimine max. 50 mm

Kaal kg 21,0
. Aam

Motor V~/Hz 230/ 50

Tarbevdimsus 1500 W

Pistik Schuko

Bigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!

Miira tunnusvdartused EN 61029 jirgi:
Helirdhk L, = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Helivdimsus L, =106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Kaesolevas Kisitsuskorralduses oleme varusta-
nud Teie ohutust puudutavad kohad selle margi-
ga: A

A Ohutus

Tdhelepanu! Elektritddriistade kasutamisel tuleb
kaitseks elektrilddgi, vigastus- ja tulechu eest jarg-
misi pohimottelisi ohutusmeetmeid jargida. Lugege
kdik need juhised enne antud elektritddriista kasuta-
mist [&bi ning hoidke ohutusjuhiseid korralikult alal.

Ohutu téétamine
1 Hoidke oma tédpiirkond korras.

— Tédpiirkonnas valitseva korratuse tagajarjeks
vBivad olla dnnetused.

2 Arvestage Umbrusmdjudega

— Arge jatke elektritdoriistu vihma katte.

— Arge kasutage elektritdariistu niiskes véi méarjas
keskkonnas.

— Hoolitsege tédpiirkonna hea valgustuse eest.

— Arge kasutage elektritdériista kohtades, kus
valitseb tulekahju- véi plahvatusoht.

3 Kaitske ennast elektrilddgi eest.

— Valtige kehaga maandatud osade nagu (nt to-
rud, radiaatorid, elektripliidid, kilmutussead-
med) puudutamist.

4 Hoidke teised isikud eemal.

— Arge laske teistel isikutel, eriti lastel, elektritds-
riista ega kaablit puudutada. Hoidke nad t86-
piirkonnast eemal.

5 Hoidke mittekasutatavaid elektritddriistu turvaliselt
alal.

— Mittekasutatavad elektritdériistad tuleks panna
ara kuiva kdrgemal asuvasse vdi lukustatud koh-
ta, véljapoole laste kdeulatust.

6 Arge koormake elektritéériista le.

— Nad tdotavad paremini ja chutumalt esitatud

vBimsusvahemikus.

7 Kasutage diget elektritddriista.

— Arge kasutage rasketeks toddeks vaikese voim-
susega elektritddriistu.

— Arge kasutage elektritédriista eesmarkidel, mil-
leks see pole ette nihtud. Arge kasutage nai-
teks kdsiketassaagi puuokste ega puuhalgude
Idikamiseks.

8 Kandke sobivat riietust

— Arge kandke avarat riietust v&i ehteid, mis v&ik-
sid lilkuvatesse osadesse kinni jaada.

— Ques tostamisel on soovitatavad libisemiskind-
lad jalatsid.

— Kandke pikkade juuste korral juuksevdrku.

9 Kasutage kaitsevarustust
— Kandke kaitseprille.
— Kasutage tolmu tekitavatel tdddel respiraatorit.
10 Uhendage kiilge tolmuimuseadis, kui téédeldakse
puitu v&i puidusarnaseid materjale nagu plast-
masse

— Kuion clemas Uhendused tolmuimusisteemi ja
pildeseadiste juurde, siis veenduge, et need
on kilge lhendatud ja neid kasutatakse digesti.

— Suletud ruumides on kaitamine lubatud puidu,
puidusarnaste materjalide ja plastmasside tdo6t-
lemisel Uksnes sobiva imuseadisega.

11 Arge kasutage kaablit eesmarkidel, milleks see
pole ette nahtud

— Arge kasutage kaablit, et pistikut pistikupesast
valja tdmmata. Kaitske kaablit kuumuse, 8li ja
teravate servade eest.

12 Kindlustage téodetail.

— Kasutage pingutusrakiseid vdi kruustange, et
toddetaili kinni hoida. Seda hoitakse nendega
kindlamalt kui Teie katega ja see vbimaldab
masinat mdlema kaega kasitseda.

— Pikkade tdddetailide puhul on vajalik thiendav
alus (laud, pukid jne), et masina Umberkukku-
mist valtida.

— Suruge tdddetail alati tugevasti vastu tdoplaati
Ja piirajat, et téodetaili loksumist voi pddrdumist
takistada.

13 Valtige ebanormaalset kehahoiakut.

— Hoolitsege stahiilse seisuasendi eest ja hoidke
alati tasakaalu.

— Véltige kohmakaid kéeasendeid, mille puhul
vBivad jarsul dralibisemisel (ks v3i mdélemad

kéed freesi puudutada.
14 Hoolitsege oma tdéériistade eest hasti

— Hoidke |6iketddriistad teravad ja puhtad, et pa-
remini ning ohutumalt téStada.

— Jérgige juhiseid maarimise ja téériistavahetuse
kohta.

— Kontrollige regulaarselt elektritbériista Ghen-
dusjuhet ja laske see kahjustuse korral Uksnes
tunnustatud spetsialistil uuega asendada.

— Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid ja
asendage, kui need on kahjustunud.

— Hoidke kdepidemed kuivad, puhtad ning vabad
Olist ja rasvast.

15 Témmake pistik pistikupesast valja.

— Arge eemaldage kunagi lahtiseid kilde, laaste
v8i Kinnikiilunud puitdetaile tdotava freesi kor-

ral.
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— Elektritédriista mittekasutuse korral, enne
hooldust ja t6oriistade nagu nt saeketta, puuri,
freesi vahetamist.

— Kui frees l|dikamisel liiga suure etteandejdu
t6ttu blokeerub, siis lilitage seade valja ja la-
hutage see elektrivbrgust.

— Eemaldage tdddetail ja tehke kindlaks, etfrees
liigub vabalt. Lilitage seade sisse ja viige 18i-
kamisprotseduur uuesti vahendatud etteande-
jduga labi.

16 Arge jatke tooriistavdtit ette.

— Kontrollige enne sisselilitamist Gle, kas voti ja

seadistustddriistad on eemaldatud.
17 Valtige ettekavatsematut kdivitumist.

— Veenduge, et lUliti on pistiku pistikupesasse
pistmisel valja lulitatud.

18 Kasutage valiskeskkonnas pikenduskaablit.

— Kasutage dues ainult selleks lubatud ja vasta-
valt tahistatud pikenduskaablid.

— Kasutage kaablitrumlit Gksnes mahakeritud
seisundis.

19 Olge alati tAhelepanelik.

— Jalgige oma tegevust. Toimige tddtamisel
maistlikult. Arge kasutage elektritéériista, kui
olete hajevil.

20 Kontrollige elektritédriista vdimalike kahjustuste
suhtes.

— Enne elektritddriista edasist kasutamist tuleb
uurida kaitseseadiseid voi kergesti kahjustatud
detaile nende laitmatu ja sihtotstarbekohase ta-
litluse suhtes.

— Kontrollige Ule, kas liikuvad detailid talitlevad
laitmatult ega kiilu kinni vdi kas detailid on kah-
justatud. Kdik detailid peavad olema digesti
monteeritud ja taitma kdiki tingimusi, et elekt-
ritddriista laitmatut kaitamist tagada.

— Kahjustatud kaitseseadised ja osad tuleb lasta
tunnustatud erialatddkojas remontida vai valja
vahetada, kui kasutusjuhendis pole mainitud
teisiti.

— Kahjustatud lalitid tuleb lasta asendada klien-
diteeninduse tddkojas.

— Arge kasutage vigaseid v&i kahjustatud Ghen-
dusjuhtmeid.

— Arge kasutage elektritéériistu, millel pole vai-
malik liliti sisse ja valja lulitada.

21 TAHELEPANU!

— Muude rakendustddriistade ja muude tarvikute

kasutamine vbib tdhendada Teile vigastusohtu.
22 Laske elektritéoriist elektrispetsialistil remontida.

— Antud elektritdériist vastab asjaomastele ohu-
tusnduete. Remonti tohib teostada ainult elekt-
rispetsialist originaalvaruosi kasutades; vasta-
sel juhul véivad kasutajal dnnetused juhtuda.

Operaator peab asuma ohu viltimiseks alati ma-
sina ees.

Hoiatus! Antud elektritéériist tekitab kaitamise ajal
elektromagnetilise valja. Kdnealune vali voib teatud
tingimustel aktiivsete vbi passiivsete meditsiiniliste
implantaatide talitlust halvendada. Vahendamaks td-
siste v&i surmavate vigastuste ohtu, soovitame me
meditsiiniliste implantaatidega isikutel arsti ja medit-
siinilise implantaadi tootjaga konsulteerida enne, kui
elektritddriista kasitsetakse.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

Kontrollige freesimismoodulit enne kasutamist

veatu seisundi suhtes.

» Kasutage freesimismooduli suurusele sobivat laua
sisendréngast.

* Kandke alati sobivat isiklikku kaitsevarustust. See
hdlmab:

* Kuulmekaitset kuulmiskaotuse riski vahendami-
seks.

* Respiraatorit ohtliku tolmu sissehingamise riski v&-
hendamiseks.
Vigastuste vBimalus freesimismooduli ja karedate
valmistamismaterjalidega (mberkaimisel terava-
te servade téttu. Kaitseprillid eemalepaiskuvatest
osadest tingitud silmavigastuste valtimiseks.
* Puidu toédtlemisel tuleb informeerida operaatorit
tingimustest, mis mdjutavad tolmu vabanemist, nt
téodeldava valmistamismaterjali lik, kohapealse
eraldumise tdhendus (kinniplidmine ja allikas)
ning katetefsuunamisplekkide/juhikute dige seadis-
tus.

Hoiatus! Arge kasutage soovitamata freesimistéo-

riistu, sest see voib pdhjustada kontrolli kactamisel

vigastusi. Kasutage ainult kasiettenihke jaoks ku-
jundatud ja kirjega MAN (kasiettenihe) tahistatud

freesimistodriistu vastavalt EN 847-1.

Toddetaili kontrollimatu allakukkumine péhjustab

ohtliku olukorra. Toestage pikad téddetailid piisa-

valt, et neid positsioonis hoida.

Véimalik tagasilédk, akiline reaktsioon juhtimis-

kontrolli alt valjunud vaikese téddetaili téttu. Kasu-

tage kitsaste tdddetailide tddtlemisel taiendavaid
seadiseid nagu horisontaalseid vastusurumissea-
diseid.

* Hooldamata téériistad vdivad kontrollimatuid olu-

kordi tekitada. Kasutage ainult teravaid, hooldatud

ja tooriista tootja andmete kohaselt seadistatud
freesimistoédriistu.

Liikuvate osade vdimalik puudutamine. Lilitage

masin ja tdmmake vorgupistik enne vahetamist vai

seadistamist valja.

Voimalikud vead freesimistddriista positsioonis.

Pange freesimistdodriist digesti masinasse. Likake

téddetaili ettepoole vastu spindlipéérlemissuunda.

+ Valige sissepandud freesimistddriistale ja kasuta-
tavale valmistamismaterjalile sobiv ptérdearv.

* Hoidke kasi freesimise ajal piirajast eemal. Kasuta-
ge vastusurumisseadiseid (survekingi) - kui véima-
lik - koos piirajaga.

* Puuduvad ristipiirajad vdivad tagasilédki pdhjus-

tada. Kasutage taskute freesimisel tagumisi jafvdi

eesmisi ristipiirajaid, mis on kinnitatud freesimispii-
raja killge.
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A Jaakriskid

Masin on ehitatud tehnika arengutaseme ja tun-
nustatud ohutustehniliste reeglite kohaselt. Siis-
ki voib tootamisel esineda liksikuid jadkriske.

+ S6rmede ja kate vigastamise oht tédtava téoriista
téttu tdédetaili asjatundmatu juhtimise korral.

» Vigastusoht tdéddetail eemalepaiskumise t0ttu as-
jatundmatu hoidmise vdi juhtimise korral, nt ilma
piirajata téétamisel.

» Tervise ohustamine puidutolmude v&i puidulaastu-
de tottu. Kandke tingimata isiklikku kaitsevarustust
nagu silmakaitset. Kasutage imuseadet!

» Vigastused defektse tdoriista tottu. Kontrollige t66-
riista regulaarselt kahjustuste puudumise suhtes.

+ SGrmede ja kate vigastamise oht tddriista vaheta-
misel. Kandke sobivaid téékindaid.

* Vigastusoht masina sisselilitamisel kaivituva t66-
riista tottu.

* Ohustamine voolu téttu nduetele mittevastavate
elektrithendusjuhtmete kasutamisel.

* Tervise ohtu seadmine toétava tdoriista téttu pik-
kade juuste ja lahtise riietuse korral. Kandke isik-
likku kaitsevarustust nagu juuksevdrku ja liibuvat
todriietust.

* Peale selle vdivad kdigist tarvitusele véetud abi-
néudest hoolimata valitseda mitte silmnahtavad
jaakriskid.

+ Jaadkriske saab minimeerida, kui jargitakse ,Ohu-
tusjuhiseid” ja ,Sihtotstarbekohast kasutust” ning
kasitsuskorraldust tervikuna.

Sihtotstarbekohane kasutus

Masin sobib eriti puidu ja plastmassi t&étlemiseks,
lisaks valjaldigete valjaldikamiseks, soonte freesimi-
seks, slvendite valjatddtiemiseks, kdverate ja kirjade
kopeerimiseks jms. Ulafreesi ei tohi kasutada metalli,
kivi jms tddtlemiseks.

Masinat tohib kasutada ainult vastavalt selle ots-
tarbele. |gasugune sellest ulatuslikum kasutus pole
sihtotstarhekohane. Sellest pdhjustatud kahjude vai
igat liiki vigastuste eest vastutab kasutaja/operaator
ja mitte tootja.

Palun pidage silmas, et meie seadmed po-
le konstrueeritud kommerts-, kasitddndus- ega
tddstuskasutuse jaoks. Me ei vbta Ule pretensiooni-
diguskohustust, kui seadet kasutatakse kommerts-,
kasitédndus- voi tddstusettevdtetes ning samavaar-
setel tegevustel.

Hoiatus: Tarviku- voi paigaldusosade kasutus, mi-
da kaesolevas kasitsuskorralduses ei soovitata, voib
pdhjustada kehavigastusi.

Antud toodet tohib kasutada ainult ettendhtud ees-
margil. lgasugust rakendust, mida pole késitsus-
juhendis kirjeldatud, wvaadeldakse asjatundmatu
kasutusena. Operaator ja mitte tootja vastutab kdigi
kahjude vbi vigastuste eest, mis asjatundmatu raken-
duse t&ttu tekivad.

» Toestage pikad téddetailid korralikult.

* Hoidke laua avad |&iketédriista suurusega vorrel-
des vdimalikult viaikesed, pannes selleks sisse di-
ged lauardngad.

+ Kitsaste téodetailide té6tlemiseks tuleb kasutada
tdiendavaid abivahendeid nagu horisontaalseid
vastusurvevahendeid.

« Arge pange masinat vihma katte

Tdhelepanu:
Témmake vérgupistik enne igasuguste seadistus- ja
hooldustddde teostamist valja.

Masina kinnitamine
Kasutamiseks soovitatakse masin nelja ava kaudu
té6pingi kilge kinnitada.

1. MontaaZipind tuleb ette puurida ja seda vottes ar-
vesse kahe kinnitusava vahekaugust kandmikus.

2. Kbéik jalad tuleb poltide abil {(pole tarnimisel kaa-
sas) tugevasti kinni pingutada.

3. Poldid peavad olema piisavalt pikad: Vétke arves-
se téépinna paksust, millele masin on kinnitatud.

4. Kasutage alusseibe ja kruvige tddpind mutritega
kokku.

5. Téopind peab olema piisavalt suur, et valtida 166
ajal mooduli imberkukkumist.

Tdhelepanu: Veenduge enne t66 algust tddpinna
tugevuses.

Freesimispiiraja osad koosnevad jargnevast:
A. 1 péhihoidik

A. 2 pealisehitise hoidikut

B pealepistehoidik

C piirdeliistud 2x

D surveliist

E imuotsak

Freesimispiiraja kinnitusdetailid
5 plastpeamutrit M6

5 seibi 6 mm

5 lukupolti M6 x 25

Kinnitamine lauale
1 lukupolt M6 x 20

1 lukupolt M6 x 40
2 plastpeamutrit M6
2 seibi 6 mm

Freesimispiiraja montaaz, joon. 3-5
Freesimispiiraja asub lahtivéetult pakendis. Enne
t60d algust tuleb see tingimata kokku panna ja t66-
lauale monteerida.

Samm 1: Detailide A ja B kokkupanemine:

Likake pealepistehoidik (B) p&hihoidikul (A. 1) ette-
nahtud soonde (vt joon. 4). NUld pistke ks lukupolt
M6 x 25 labi ava ja keerake plastpeamutter koos sei-
biga peale.
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Samm 2: Piirdeliistude C monteerimine

Juhtige kaks lukupolti kinnitusavadesse, kruvige
need kergelt alusseibi ja plastpeamutriga kinni. See-
jarel lukake piirdeliist soonega lukupoldi peade pea-
le. Nidd pingutage mélemad plastpeamutrid kinni.

Teostage sama montaaZ piiraja teisel kiljel. Pidage
silmas, et piirdeliistud (C) monteeritakse diges suu-
nas. Veenduge, et piirdeliistud (C) ja p&hi- ning pea-
lisehitise hoidikud {A. 1 + A. 2) on vdrdse kirgusega.

Samm 3; Surveliistu D montaaz, joon. 6
Monteerige surveliist (D) 2 lukupoldi, 2 alusseibi ja 2
plastpeamutriga piiraja kulge.

Joon. 74 +7.2
Vastusurumisseadise detailid

F allhoidikud 2x

G nelikant-keermeplaadid 2x

H nelikantpoldid 2x

| klamberloogad nelikantpoltidele 2x

Vastusurumisseadise kinnitusdetailid

2 sisekuuskantkruvi M 6 x 12 (nelikandile all)
2 plastpeapolti M6 x 20

4 lukupolti M6 x 35

4 plastpeamutrit M6

4 seibi 6 mm

Vas tusurumisseadise montaaz

Pistke 2 nelikantpolti (H) 2 selleks etten&htud neli-
kanttorusse ja kindlustage need 2 sisekuuskantkru-
viga.

Kinnitage 2 klamberlooka (I) 2 plastpeapoldiga 2 ne-
likantpoldi (H) kilge.

Seejarel likake 2 nelikant-keermeplaati (G)

2 klamberloogal (1) 1&bi 2 ava.

Lépuks kruvige 4 lukupoldi, 4 seibi ja 4 plastpeamutri
abil allhoidikud (F) nelikant-keermeplaatide (G) kul-

ge.

Freesimispiiraja montaaz tédlauale, joon. 8-11
Freesimispiiraja installeerimiseks peate toimima jarg-
misel viisil:

Monteerige 2 plastpeapolti koos alusseibidega
freesimispiiraja soonde (joon. 9).

Juhtige plastpeapoltide pead labi lauasoonte avade
(joon. 10).

Joondage freesimispiiraja soovitud positsiooni vélja
Ja pingutage plastpeamutrid kinni (joon. 11).

Tagasilédgi turvapiiraja detailid
1 tagasilédgi turvapiiraja
1 kinnitusnurgik

Tagasil6dgi turvapiiraja kinnitusdetailid
2 ristpeakruvi M5 x 10

2 seibi 5 mm

2vedruseibi 5 mm

2 lukupolti M6 x 25

2 seibi 6 mm

2 tiibmutrit M6

Tagasilddgi turvapiiraja montaaz

* Leidke masina esiklljel keskel kaks ava (joon. 12).

* Segjarel joondage kinnitusnurgik kahele avale val-
ja (joon. 13).

* Juhtige kaks ristpeakruvi, alusseibid ja vedruseibid
avadesse, siis pingutage ristpeakruvikeerajaga tu-
gevasti kinni.

* L&puks installeerige tagasilédgi turvapiiraja nii, et
seda saab nihutada ja tdddetaili paksusele seadis-
tada.

* Fikseerige see parast seadistamist kahe lukupoldi,
alusseibi ja 2 tiibmutri (joon.14) abil.

Tédsiigavuse seadistamine

Keerake spindli kérguse seadistamiseks voi véhen-
damiseks (ette ndhtud freesitera kérguse seadistami-
seks) kadepidet (joon. 23, 6), et kérgust soovi kohaselt
vahendada vdi suurendada.

Kindlustage seadistus pingutuspoldi (7) tugeva kin-
hipingutamisega. Teie ohutuse huvides soovitatakse
tungivalt tédtada enamikel téddel laua pealispinna
suhtes madalaima freesiga.

Laualaienduste Kinnitusdetailid
8 sisekuuskantkruvi M5 x 20

6 sisekuuskantkruvi M5 x 12

8 seibi 5 mm vaike

6 seibi 5 mm suur

8 kuuskantmutrit M5

14 vedruseibi 5 mm

Laualaienduste montaaZ joon. 2, 2.1, 11 ja12
Laualaiendused suurendavad laua pealispinda ja
vOimaldavad nii suurte téddetailide tédtlemist ning
eriliste freesimistddde teostamist.

Kinnitage pikenduslaud mélemal kiljel vastavalt 4
sisekuuskantkruvi M2x20, 4 seibi, 4 vedruseibi ja 4
kuuskantmutriga M5 kiiljelt ning vastavalt 3 sisekuus-
kantkruvi M5x12, 3 seibi ja 3 vedruseibiga laupkiljelt
laua kilge.

Joondage laud vélja ja pingutage kdik kruvid tuge-
vasti kinni.

Freesimismasina lihendamine imuseadmega
Tolmu ja laastude araimemiseks on ette nahtud
Uhendamine eksternse imuseadme kulge (pole tarni-
misel kaasas).

Likake imusisteemi imivoolik freesimispiiraja taga
imuotsaku peale. 100 mm [&bimddduga voolikute
jaoks leiate koonilise adapteri pakendist.

Tdhelepanu: Freesimismasinal on Uks telg, mis
paikneb horisontaalsel laual vertikaalselt. Telg on
ette ndhtud freesimistddriistade, seibide ja kujufree-
side vastuvdtmiseks. Freesimismasinat kasutatakse
friiside, lihtsate v8i mitmekordsetest stivendite, soon-
te, valtside, profiilide ja vastasprofiilide valmistami-
seks sirgetel pealispindadel, jms.
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Freesimismasinat tohib kasutada ainult kuni 80 mm
[&bimddduga freesidega. Kui vajatakse suuremaid
[abhimddte, siis soovitame mitmes etapis tddétamist ja
korduvat kérguseseadenupuga kohandamist voi pii-
raja seadistamist sammhaaval.

1. Ulafreesimise klambrite
muutmine (Joon. 17, 14)

« Tdmmake enne klambrite vahetamist masina vor-
gupistik valja. Valige valja klamber, mis vastab tap-
selt Teie freesi [abim&ddule.

* Eemaldage avast ahendusdetail (joon. 15).

* Fikseerige spindel nupuga, mis asub spindli all
(joon. 17).

* Vabastage klambri kindlustusmutter kaasapandud
vétme (joon.16) abil.

* Pange klamber, mis mutris asub, sisse vdi eemal-
dage see.

* Pingutage mutter klambriga tugevasti kinni, mil Te
hoiate spindlit fikseeritult. Veenduge iga kord enne
masin kasutamist, et freesimistéériist on spindli ot-
sas kindlalt kinni pingutatud.

* Seadke ava ahendusdetail selle esialgsesse asen-
disse tagasi.

* Haalestage piiraja vastavalt vajadusele laual ole-
va skaala abil.

» Uhendage imuseade killge. Imuseade (v&i imus-
Usteem) on tungivalt soovitatav kilge Uhendada,
et hoida ava mootori jahutamiseks ja téddetailide
pealeandmine kergendamiseks laastudest vaba.

» Uhendage masin taas vooluvarku.

installeerimine ja

2. Piiraja seadistamine

Piiraja kasutamine on obligatoorne. Iga t6dd tuleb
vaadelda eraldi. Ilga uue kasutuse korral peate veen-
duma, et kaitseseadised on digesti installeeritud ja
seadistatud.

Iga uue kasutuse korral tuleb kdik vastusurumisdetai-
lid uuesti piirajale seadistada.

Veenduge, et kdik poldid on enne freesimise alusta-
mist korralikult kinni pingutatud.

3. Lauardngaste kasutamine

Lauardngaid tuleb kasutada laua ja spindli vahekau-
guse vahendamiseks miinimumile.

Enne masina sissellllitamist peate slisteemselt kont-
rollima, et kaasapandud lauardngad on 8igesti instal-
leeritud.

Kontrollige lle, kas olete valinud kénealuse freesi-
mistboriista ja selle paigalduskérguse jaoks sobiva
lauardnga, et vahendada téddetaili Umberkukkumise
riski avast moéddumisel.

Ahendusdetail (lauardngas) peab Umbritsema freesi
voimalikult suures ulatuses.

Péorete seadistamine, joon. 18

Masina p&éreteseadistuses on 6 astet.

* Méaarake jd&tmematerjali tiki proovildikamisega
optimaalsed pddrded.

Tédhelepanu: Korrektsete pddrete kasutamine pi-
kendab freesi eluiga. See mdjutab ka téddeldava
téddetaili pealispinda.

Piiraja seadistamine, joon. 19, 20

* Piiraja tuleb seadistada tdddetaili ja freesimistdd-
riista suurusele.

» Vabastage piiraja tagakiljel kaks plastpeapolti (b).

Piirajad ja surveseadised tuleks seadistada nii,
et nad kindlustavad téddetaili kindla juhtimise
masina sisend- ning valjundosal.

Joon. 20

» Likake piiraja soovitud positsiooni. Kasutage laual
olevat skaalat (c), et teha kindlaks piiraja ja freesi
keskkoha vahekaugus.

* Pingutage tagakiljel kaks plastpeapolti {joon. 19,
b) taas kinni, et piirajat selles positsioonis kinni
hoida.

Piiraja seadistamine servamiseks, joon. 19, 20

* Puidu servamisel on materjal, mis freesist vasa-
kul valja tuleb, on 8hem kui paremalt kiljelt tulev
materjal.

« Ohemale materjalile kohandamiseks tuleb seadis-
tada vasakut piirdeliistu. See on ette ndhtud ma-
terjali toetamiseks ja tagab tdpsema I6ike. Vabas-
tage selleks plastpeapoldid (b, c), seadke piirajat
ettepoole ja pingutage kinni.

Surveliistude installeerimine ja seadistamine,

joon. 21

Surveliist (5) on konstrueeritud selleks, et tdddetaili

kohapeal hoida ja tagasilddki valtida.

+ Sdidutage frees madalaimasse positsiooni

* Pange téddeldav téddetail sisse ja suruge surve-
liist kerge pingega vastu tdodetaili.

* Eemaldage téddetail.

+ Seadistage frees soovitud kérgusele (vt: Tédslga-
vuse seadistamineg).

Ristildikekaliibri seadistamine, joon. 22

+ Ristildikekaliiber (8) libiseb horisontaalselt mddda
lauda, seda kasutatakse servamis- ja eerungildi-
gete teostamiseks.

* Seadistamaks ristildikekaliibrit soovitud nurgale,
vabastage ristildikekaliibri riivistusnupp ja keera-
ke see soovitud nurgale. Pingutage ristildikekaliibri
riivistusnupp (8) taas kinni.

Joon. 21
* Tehke alati jaatmematerjali tikil proovildige tege-
maks kindlaks, et seaded on diged.

Sisse- ja véljaliilitamine, joon. 18

Veenduge, et kdik vétmed ja seadistustddriistad on
freesimislaualt eemaldatud, et seaded on terviklikud
ning kdik ohutuskatted on monteeritud.

O - Vilja

| - Sisse

175



Antud tootel on taiendavaks kaitseks elektro-mag-
netiline 10liti. Kui voolutoide katkestatakse, siis laheb
liliti VALJA-positsiooni tagasi. Mootori uuesti kaivi-
tamiseks tuleb taas rohelist SISSE-nuppu | vajutada.

Kéasitsemine

Monteerige ja kindlustage freesitera.

Hadlestage kiirus, I6ikestigavus, vedrulauad, pii-

raja valjajoondus ja ristildikekaliiber.

* Veenduge, et pealeandepiiraja on digesti seadis-
tatud nii, et see toetab I6ikamata materjali. Ha&-
lestage valjundpiiraja nii, et see toetab 16igatud
materjali ja seejuures kompenseeritakse mahaldi-
gatud materjali.

» Lillitage frees sisse.

* Veenduge, et tdddetaili surutakse tugevasti vastu
piirajat.

* Likake toddetaili pehmelt paremalt vasakule vastu
téddetaili pddrlemissuunda.

+ Hoidke etteandekiirust konstantsena. Arge likake
liiga kiiresti, see pidurdaks liiga tugevasti mootorit.

+ Kui Te liigutate liiga kiiresti, siis vdite saavutada
halva 16ikekvaliteedi. Samuti vdib freesitera voi
mootor kahjustada saada.

* Kui Te liigutate liiga aeglaselt, siis voivad tekkida
toéddetailil pdlemiskohad.

* Vaga kdva puidu ja suurte 18igete korral vdib osu-
tuda vajalikuks teha soovitud slgavuse saavuta-
miseks rohkem tédsamme.

« Bige sissetdmbekiirus séltub freesi suurusest, to6-
detaili materjali tilbist ja Idikestigavusest. Harju-
tage esmalt jdatmematerjali tikil, et diget ettean-
dekiirust ja médtmeid leida.

* Lllitage masin punasele kattele vajutades valja.

Teie masina tllbisilt voib sisaldada simboleid. Need
sisaldavad toote kasutuse kohta tadhtsat informat-
siooni.

Kandke kuulmekaitset, kaitseprille ja respiraatorit.
Taitke asjakochaseid ohutusstandardeid.

Puhastamine ja hooldus

Uldised hooldusmeetmed

Pihkige masin aeg-ajalt lapiga tolmust ning laastu-
dest puhtaks. Olitage toériista eluea pikendamiseks
kord kuus poérlevaid detaile. Arge 8litage mootorit.
Arge kasutage plastmassi puhastamiseks stévita-
vaid ained.

A HOIATUS! Témmake enne igasuguseid seadista-
misi, korrashoiutdid ja parandamisi vérgupistik valjal

Puhastamine

* Hoidke kaitseseadised, Shupilud ja mootori kerpus
voimalikult tolmu- ning mustusevabad.

* HB6ruge seade puhta lapiga lle voi puhuge mada-
la rdhuga surudhuga puhtaks.

* Me soovitame seadet vahetult parast igakordset
kasutamist puhastada.

* Puhastage seadet regulaarselt niiske lapi ja va-
hese maardeseebiga. Arge kasutage puhastus-
vahendeid v6i lahusteid; need vbivad seadme
plastosi rikkuda. Pidage silmas, et seadme sise-
musse ei saaks vett sattuda. Vee tungimine elektri-
seadmesse suurendab elektrilédgi riski.

* Puhastage regulaarselt laastude valjaviset ja/ voi

tolmuimu.

Arge pritsige kunagi seadmele vett!

Loiketddriist
Noaplokk tuleb regulaarselt vaigust puhastada. Pu-
hastage seda vastava vaigueemaldusvahendiga.

Varuosade tellimine:

Varuosade tellimisel tuleks edastada jargmised and-
med;
* seadme tllp

* seadme artiklinumber
* seadme ident-number

* vajaliku varuosa varuosanumber

Laske remonte ja téid, mida pole kdesolevas juhen-
dis kirjeldatud, tecstada ainult kvalifitseeritud eriala-
personalil.

Hooldusteave

Tuleb tAhele panna, et selle toote korral esineb kasu-
tamisest tulenevaid voi loomulikke kulumisilminguid-
jArgmistel detailidel ning neid detaile kasitletakseku-
lumaterjalina.

Kuluosad®: Susiharjad, Frees

* ei pruugi tingimata tarnekomplektiga kaasas ollal

Ladustage seadet ja tarvikuid pimedas, kuivas, kil-
mumiskindlas ning lastele kattesaamatus kohas. Op-
timaalne ladustamistemperatuur on 5 ja 30°C vahel.
Siéilitage elektritdériista originaalpakendis.

Katke elektritddriist kinni, et seda tolmu voi niiskuse
eest kaitsta.

Siilitage kasitsemiskorraldust téériista juures.

A Elektritiihendus

A HOIATUS! Elektril66k! Elektrivoolu téttu valit-
seb vigastusoht!

Defektne kaabel vbi defektne pistik voib pdhjustada
elektrilddki.

Valtige kehaga maandatud osade puudutamist ja
kaitske ennast nii elektrildégi eest.

A Kaitus on lubatud ainult rikkevoolu-kaitseliilitiga
(RCD max rikkevool 30mA).

Uhendage elektrikaabli pistik sokiva kuju, pinge ja
sagedusega pistikupesa kllge, mis vastab kehtivate-
le eeskirjadele. Arge tBmmake vérgukaablist, et pisti-
kut pistikupesast vilja tdmmata.
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Installeeritud elektrimootor on kditusvalmis kujul
kiilge (ihendatud. Uhendus vastab asjaomastele
VDE ja DIN néuetele. Kliendipoolne vérguiihen-
dus ja kasutatav pikendusjuhe peavad vastama
nendele eeskirjadele.

Tdhtsad juhisede

Moctor lilitub selle llekoormamisel iseseisvalt val-
ja. Parast mahajahtumisaega (ajaliselt erinev) saab
mootori jalle sisse lllitada.

Kahjustatud elektrilihendusjuhe

Elektrithendusjuhtmetel tekivad sageli isolatsiooni-

kahjustused.

Nende pdhjusteks vdivad olla:

* Survekohad, kui Ohendusjuhtmed veetakse labi
akende v3i uksevahede.

* Murdekohad Uhendusjuhtme asjatundmatu kinni-
tamise v4i vedamise tottu.

« Sisseldikekohad Uhendusjuhtmest Ulesditmise tot-
tu.

* |solatsioonikahjustused seinapistikupesast valjare-
bimise t&ttu.

* Praod isolatsiooni vananemise t&ttu.

Selliselt kahjustatud elektriihendusjuhtmeid ei tohi

kasutada ja on isolatsioonikahjustuste téttu elucht-

likud.

Kontrollige elektriihendusjuhtmed regulaarset kah-

justuste suhtes lle. Pidage silmas, et (lekontrollimi-

sel pole Ghendusjuhe virku Ghendatud.

Elektrilhendusjuhtmed vastavad asjaomastele VDE

ja DIN nduetele. Kasutage ainult tdhisega HOSVV-F

Uhendusjuhtmeid.

Uhenduskaablile trikitud tilbitahis on eeskirjaga
kohustuslik.

Vahelduvvoolumootor

= V8rgupinge peab olema 230 V~.

* Kuni 25 m pikkused pikendusjuhtmed peavad cle-
ma ristléikega 1,5 ruutmillimeetrit.

Elektrialase varustuse Uhendamist ja remonti tohib
teostada ainult elektrispetsialist.

Kisimuste korra esitage palun jargmised andmed:
* mootori vooluliik

* masina talbisildi andmed

« mootori tllbisildi andmed

Utiliseerimine ja taaskaitlus

Seade paikneb pakendis, et transpordikahjustusi val-
tida. Pakend on toorainest ja seega taaskasutatav
vdi saab selle tooraineringlusse tagasi suunata.
Seade ja selle tarvikud koosnevad erinevatest mater-
jalidest nagu nt metallist ning plastmassidest. Suu-
nake defektsed koostedetailid erijdatmete utiliseeri-
misse. Kisige erialakauplusest v&i vallavalitsusest
jarele!

Vanad seadmed ei kuulu olmepriigisse!

Simbol viitab sellele, et antud toodet ei tohi
E kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete di-

rektiivi (2012/19/EL) ning siseriiklike seaduste
mmmm [ ohaselt utiliseerida koos olmeprigiga. Kéne-
alune toode tuleb selleks ettendhtud kogumispunktis
dra anda. See vdib toimuda nt tagastamisega sarna-
se toote ostmisel vOi kasutatud elektri- ja elektroo-
nikaseadmeid taaskaitlevas padevas kogumispunktis
araandmisega. Asjatundmatu imberkaimine kasuta-
tud seadmetega vdib potentsiaalselt ohtlike ainete
téttu, nagu need sageli kasutatud elektri- ja elektroo-
nikaseadmetes sisalduvad, keskkonnale ning inimes-
te tervisele negatiivset moju avaldada. Lisaks anna-
te toote asjakohase utiliseerimisega oma panuse
loodusressursside efektiivsesse kasutusse. Kasuta-
tud seadmete kogumispunktide kohta saate informat-
siooni kohalikust linnavalitsusest, avalik-8iguslikest
utiliseerimisasutustest, kasutatud elektri- ja elektroo-
nikaseadmetega utiliseerimisega tegelevatest asu-
tustest vdi oma prugiveoettevottest.
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Rikete kdorvaldamine

Eesolevate rikete pdhjuste kindlaks maéramine ja nende kdrvaldamine nduab alati kbrgendatud tdhelepanelikkust ning
ettevaatust. Tdmmake eelnevalt v3rgupistik valjal

Jargnevalt on esitatud sagedasimad rikked ja nende pdhjused. Palun pédrduge edasiste rikete korral edasimiija poole.

Rike Véimalik pohjus Abindu
Masinat ei saa sisse lllitada Vérgupinge puudub Kontrollige pingetoidet

Susiharjad ara kulunud Viige masin klienditeeninduse tédkotta
Masin lUlitub tihikaigu ajal Vorgukatkestus Kontrollige vorgukiilje eelkaitset
iseseisvalt valja Masin ei kivitu paigaldatud

alapingekaitsme téttu iseseisvalt ja tuleb
pinge tagasipdérdumisel uuesti sisse
lilitada.

Masin jadb tdbtluse ajal seisma Ulekoormuskaitsme rakendumine Vahetage enne edasitdétamist terad vélja
nuride terade vi suurema ettenihke | voi oodake ara mootori mahajahtumine.
vai laastupaksuse t6ttu

Péérded langevad téétluse ajal Liiga paksu laastu vétmine Vihendage vbetava laastu paksust
Liiga suur ettenihe Vahendage etteandekiirust
Nurid terad Vahetage terad valja

Ebapuhas freesimispilt Nurid terad Vahetage terad valja
Ebalihtlane ettenihe Freesige konstantse survega ja

vihendatud ettenihkega

Laastude valjaheitja ummistunud Liiga paksu laastu vétmine Vahendage voetava laastu paksust
(ilma imuslsteemita) Nrid terad Vahetage terad valja
Liiga marg puit
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VYROBCE:

FEMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

VAZENY ZAKAZNIKU,
Pfejeme Vam pfijemné a Uspésné pracovni zkuse-
nosti s Vasim novym strojem spolec¢nosti FEMI .

UPOZORNENI:

V souladu se zakonem odpovédnosti za produkt ur-
Ceny k pouziti neni vyrobce tohoto zafizeni odpovéd-
ny za $kody, ke kterym dojde na samotném zafizeni
nebo ve spojeni s timto zafizenim v pfipadé Ze:

* je se zafizenim nespravné manipulovano,

* nejsou dodrzeny pokyny pro pouziti tohoto zafi-
zeni,

* jsou provadény opravy tieti stranou nebo neoprav-
nénym a nekvalifikovanym personalem,

* je provedena instalace nebo vyména neoriginal-
nich nahradnich dild,

* je zafizeni nespravné pouzito.

+ dojde k selhani elektrického systému kvili nedo-
drzeni elektrickych specifikaci a norem VDE 0100,
DIN 57113 f VDE 0113.

Doporuceni:

Pfed montaZi a pouzitim zafizeni si pozorné preététe
cely navod k obsluze.

Tento navod k obsluze je uréen pro usnadnéni vase-
ho seznameni se zafizenim a vyuziti jeho moznosti
pouziti.

Navod k obsluze obsahuje dllezité informace tykajici
se bezpecného, spravného a ekonomického pouziti
vaseho zafizeni, zabranéni nebezpeci, Uspory na-
kladl na opravu, snizeni doby ne¢innosti a zvyseni
spolehlivosti a zivotnosti stroje.

Je nutné, ahyste vzdy dodrzovali nejen bezpecnostni
pfedpisy uvedené v tomto navodu, ale i pfedpisy plat-
né ve vasi zemi, které se vztahuji k ¢innosti stroje.
Navod k obsluze vlozte do prihledné umélohmotné
slozky pro ochranu pfed Spinou a vlhkosti a ucho-
vavejte ho v blizkosti stroje. Pfed pouzitim stroje je
nutné, aby si vegkery personal uréeny pro obsluhu
stroje pozorné piecetl cely navod a dodrZzoval véech-
ny pokyny, kieré jsou v ném uvedeny. Stroj mohou
obsluhovat pouze osoby, které byly vyskoleny v jeho
pouziti a informovany o moznych nebezpedich a rizi-
kach. Obsluha stroje musi splfiovat minimalni poza-
dovany vék.

Kromé bezpeénostnich pfedpisll uvedenych v tomto
navodu a specialnich pfedpisd platnych ve vasi zemi
je nutné rovnéz dodrZovat obecné platna technicka
pravidla pro pouziti dievoobrabécich strojl.

Obecné informace

Kdyz stroj vybalite z jeho obalu, zkontrolujte, zda
se zadna jeho Cast pfi pfepravé neposkodila. V
pfipadé reklamace ihned kontaktujte dodavatele.
Na pozdéjsi reklamace nebude bran ohled.
Zkontrolujte, zda dodavka obsahuje vsechny ¢as-
ti stroje.

Prel pouzidimstroje si pozorn@iétét nawd

k obsluze pro seznmen se strojem.

Pfpouzitipfisgenstvinebo vyrédpotidova-

nych dilll za nové pouzivejte pouze originalni dily
spoleénosti FEMI . Nahradni dily jsou k dispo-zici u
vaseho specializovaného prodejce.

Pfi objednavani nahradnich dill specifikujte ¢islo
dilu, typ stroje a rok jeho vyroby.

Oprema, Obr. 1-2

0~ O W WwhN =

©

[ O}

Horni strana frézovaciho stolku
Frézovaci zhacka

Prava zarazka

Leva zarazka

Horni pfitlaénik
Bocni pritlacnik
Nastaveni vysky
Ustanovka

Voditko pro pfiény fez
Nastaveni rychlosti

10 Elektricky jistié

11

Pravé rozsireni stolku

12 Levé rozsireni stolku
13 Vypinac na pfetizeni

Rozsah dodavky

Svisla hfidel tvarovaci frézky hf 50

2 rozsifeni stolu

Prestavovaci klika s klobouckovou matici M6
Ochrana nastroje s valcovym kolikem
D 6mm x 35 mm

Mérka pfi¢ného Fezani kompl.
Inbusovy kli¢ 4 mm

Inbusovy kli¢ 5 mm

Kli¢ SW19

Klic SW 24

Navod k obsluze
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Technické parametry 6 Nepfetézujte elektricky nastroj

Rozmeéry L/B/T mm 610/360/311 — Pracuji 1épe a bezpeénéji v uvedeném vykono-
Rozméry stolu mm 610/630 V(?m r.ozsahL’J. . L, .
Vyska stolu mm 365 7 Pouzwejt(ve’sp_ravny evlt?kt’rlck’y nastroj S .

- —— — Nepouzivejte pro tézke prace elektrické nastroje
Rozméry stolu s rozsiFeni mm 210/360 g g

—— - se slabym vykonem.

Vyskove nastaveni mm 0-40 — NepouZivejte elektricky nastroj k uéeliim, pro
Omezovaci vioZky stolu mm 32/47/55 které neni uréen. Nepouzivejte napfiklad rug-

Velikost obrobku
(L x B x H) max.

Drehzahl min?

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

& frézovaci jednotky max. 50 mm
Hmotnost kg 21,0
Motor V~/Hz 230/ 50
Pfikon 1500 W
Zasuvka Schuko

Zmeény technickych Gdaja vyhrazeny!

Charakteristické hodnoty hluku dle 61029:
Hlukovy tlak LpA =093,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Sila hluku L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Tento navod k ohsluze obsahuje mista, které se
tykaji Vasi bezpe€nost. Jsou oznaCeny: A

A Bezpeénostni pokyny

Pozor! Pfi pouzivani elektrickych nastroji musi byt
za Ucelem ochrany pied zasahem elektrickym prou-
dem a nebezpeci zranéni a pozaru dodrzovana na-
sledujici zakladni bezpeénostni opatfeni. Pied pou-
Zitim tohoto elektrického nastroje si pfeététe véechny
tyto pokyny a bezpeénostni pokyny dobfe uscho-
vejte.

Bezpecna prace
1 Udrzujte svoji pracovni oblast v pofadku

— Nepofadek v pracovni oblasti mize mit za na-
sledek nehody.

2 Zohlednéte okolni vlivy

— Nevystavujte elektrické nastroje desti.

— Nepouzivejte elektrické nastroje ve vihkém nebo
mokrém prostredi.

— Zajistéte dobré osvétleni pracovni oblasti.

— Elektricky nastroj nepouzivejte, hrozi-li nebez-
pedi pozaru nebo vybuchu.

3 Chrante se pfed zasaZzenim elektrickym proudem

— Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi dily (napf.
trubkami, radiatory, elektrickymi plotnami, chla-
dicimi zafizenimi)

4 Zabhrante pfistupu jinym osobam.

— Nenechte jiné osoby, zvlasté déti, dotykat se
elektrického nastroje nebo kabelu. Nedovolte
jim vstoupit do vasi pracovni oblasti

5 Nepouzivané elektrické nastroje bezpecné ulozte

— Nepouzivané elektrické nastroje by mély hyt
uloZzené na suchém, vysoko poloZzeném nebo
uzamceném misté, mimo dosah déti.

ni okruzni pilu k fezani stromovych vétvi nebo
polen.
8 Noste vhodny odév
— Nenoste volny odév nebo Sperky, mohly by byt
zachyceny pohyblivymi dily.
— Pfi praci venku se doporucuje cbuv odolna proti
skluzu.
— V piipadé dlouhych vlasll noste vlasovou sitku.
9 Pouzivejte ochranné pomiicky
— Noste ochranné bryle.
— P¥i prasnych pracich pouzivejte dychaci masku.
10 Pfipojte zafizeni na odsavani prachu, pokud ob-
rabite dfevo, materialy na bazi dieva nebo umélé
hmoty.
— Jsou-li k dispozici pfipojky pro odsavani prachu
a zachytné zafizeni, pfesvédcete se, ze jsou
tato zafizeni pfipojena a spravné pouZivana.

— Provoz v uzavienych prostorech pfi obrabéni
dfeva, materiall na bazi dieva a umélé hmo-
ty je pfipustny pouze s vhodnym odsavacim
Zafizenim.

11 Nepouzivejte kabel k ucellim, pro které neni ur-
¢en

— Nepouzivejte kabel k vytazeni zastréky ze za-
suvky. Chrante kabel pfed horkem, olejem a
ostrymi hranami.

12 Zajistéte obrobek

— PouZijte k pfidrZzeni obrobku upinaci pfiprav-
ky nebo svérak. Je jimi drzen hezpecnéji nez
vasi rukou a umoznuje obsluhu stroje obhéma
rukama.

— Budete-li opracovavat delsi pfedméty, bude
nutna podpéra (stll, podstavce atd), aby se
zabranilo pfeklopeni stroje.

— Opracovavany pfedmét vZzdy pevné pfitisknéte
proti pracovni desce a zaraZzce, abyste zabranili
viklani, pfipadné pfevraceni opracovavaného
predmétu.

13 Vyhnéte se nenormalnimu drzeni téla

— Zajistéte si bezpecnou podlozku a budte vzdy
vV rovhovaze.

— Vyhnéte se nespravnym poloham rukou, kdy by
se kvlli nahlému vyklouznuti mohla jedna ruka
nebo obé ruce dotknout frézy.

14 Pecujte svédomité o své nastroje

— Udrzujte fezné nastroje ostré a cisté, abyste
mohli pracovat |épe a bezpeénéji.

— Dodrzujte pokyny k mazani a vyméné nastroju.

— Kontrolujte pravidelné pfipojovaci vedeni elek-
trického nastroje a nechte je pfi poskozeni vy-
ménit uznavanym odbornikem.

— Kontrolujte pravidelné prodluZzovaci vedeni a v
pfipadé poskozeni je vyménte.

— Udrzujte rukojeti suché, Cisté a prosté oleje a
tuku.
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16

17

18

19

Vytahnéte vidlici z elektrické zasuvky

— Sfrézou v provozu nikdy neodstrafujte tfisky,
hobliny nebo vzpfi¢ené kousky dfeva.

— Pokud elektricky nastroj nepouzivate, pfed
Udrzbou a pfi vyméné nastrojl, napf. pilového
listu, vrtakd, fréz.

— Kdyz se fréza pfi fezani zablokuje pfilis velkym
odporem proti posuvu, pfistroj vypnéte a od-
pojte od sité. Odstrante chrobek a ujistéte se,
Ze fréza volné bézi. Pristroj zapnéte a znovu
provedte fezaci proces s nizsim odporem proti
posuvu.

Nenechavejte nastrojové klice vsazené

— Zkontrolujte pfed zapnutim, Ze jsou kli¢e a na-
stavovaci nastroje odstranéné.

Vyhnéte se nedmysinému spusténi

— Ujistéte se, Ze je spinaé pfi zasunuti vidlice do
elektrické zasuvky vypnuty.

Venku pouzivejte prodluzovaci kabel

— Venku pouZivejte pouze k tomu schvalené a
odpovidajicim zplsobem oznacené prodluzo-
vaci kabely.

— Navijak prodluzovacich kabell pouzivejte pou-
ze s odvinutym kabelem.

Budte vzdy pozorni

— Davejte pozor na to, co délate. Pracujte s rozu-
mem. Elektricky nastroj nepouzivejte, jestlize
se nesoustredite.

20 Zkontrolujte elektricky nastroj, zda neni pfipadné

21

22

poskozeny

— Pfed dal&im pouzivanim elektrického nastroje
se musi ochranna zafizeni nebo lehce posko-
zené dily peclivé prohlédnout, zda funguji bez-
vadné a v souladu s uréenim.

— Zkontrolujte, zda pohyblivé dily bezvadné
funguji a nevzpfiéuji se nebo zda nejsou dily
poskozené. Veskeré dily musi byt spravné na-
montované a spliovat vSechny podminky pro
zaruceni bhezvadného provozu elektrického
nastroje.

— Pohyblivy ochranny kryt hesmi byt upinan v
otevieneém stavu.

— Poskozena ochranna zafizeni a dily musi v
souladu s uréenim opravit nebo vyménit uzna-
vana odborna dilna, neni-li v navodu k obsluze
uvedeno jinak.

— Pogkozené spinade musi byt nahrazeny v dilné
zakaznickeho servisu.

— Nepouzivejte Zadné vadné nebo poskozené
privodni kabely.

— Nepouzivejte elekirické nastroje, u nichz nelze
zaphout a vyphout spinac.

POZOR!

— Pouziti jinych pracovnich nastroji nebo jiného
pfislusenstvi pro vas mlize znamenat nebez-
peci poranéni.

SvUj elektricky nastroj nechavejte opravovat od-

bornymi elektrikari

— Tento elektricky nastroj odpovida pfislusnym
bezpeénostnim pfedpistm. Opravy smi pro-
vadét pouze odborny elektrikaf tak, Ze budou
pouZivany originalni nahradni dily; jinak mize
dojit k traziim uzivatele.

Obsluha se vZdy musi nachazet pfed strojem,
aby se zabranilo ohroZeni.

Upozornéni! Tento elektricky nastrojvytvafi b&hem
provozu elektromagneticke pole. Toto pole mize za
uréitych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasivni
zdravotni implantaty. Pro sniZzeni rizika vaznych
nebo smrtelnych Urazi doporucujeme osobam se
zdravotnimi implantaty, aby se pfed obsluhou tohoto
elektrického nastroje obratily na svého Iékafe nebo
ha vyrobce zdravotniho implantatu.

DOPLNUJICI BEZPEENOSTNI POKYNY

* Pfed pouzitim frézovaci jednotky zkontrolujte jeji
nezavadny stav.

* PouzZivejte vkladaci krouzky stolu vhodné podle
velikosti frézovaci jednotky.

» Noste vzdy vhodné osobni ochranné pomucky. To
zahrnuje:

* Chranice sluchu pro snizeni rizika vzniku nedosly-
chavosti.

* Ochranu dychacich cest pro zabranéni vdechnuti
nebezpecného prachu.

* Moznost zranéni o ostré hrady pfi manipulaci s fré-
zovaci jednotkou a hrubymi materialy. Ochranné
bryle, aby se zabranilo poranéni o&i odletujicimi dily.

* Pri obrabéni dfeva musi byt obsluha informovana
o podminkach, které ovliviuji uvolfhovani prachu,
napf. druh obrabéného materialu, vyznam mistni
separace (zachytavani nebo zdroj) a spravné na-
staveni krytl / vodicich desek / vodicich prvkd.

* Vystraha! Nepouzivejte nedoporucené frézovaci
nastroje, protoze to pfi ztraté kontroly mize veést
ke zranénim. PouZivejte pouze frézovaci nastroje
havrZzené pro ruéni posuv a oznac¢ené MAN (rucni
posuv) podle normy EN 847-1.

» Nebezpecna situace zplsobena nekontrolovanym
odklopenim obrobku.

* Dlouhé obrobky dostate¢né podepfete, aby se udr-
zely ve své poloze.

» Mozny zpétny raz, nahla reakce v dlisledku vedeni
malych obrobkd mimo kontrolu.

* Pouzivejte pfidavna zafizeni, jako vodorovna pfi-
tlagna zafizeni pfi obrabéni uzkych obrobku.

* NeudrZzované nastroje mohou vyvolat nekontrolo-
vatelné situace. PouZivejte pouze ostré, udrzované
a podle udaji vyrobce nastroji sefizené frézovaci
nastroje.

* MoZny kontakt s pohybujicimi se dily.

* Pfed zménou nebo sefizovanim stroj vypnéte a vy-
tahnéte sitovou zastrcku.

* MoZna chyba v poloze frézovaciho nastroje. Fré-
zovaci nastroj viozte do stroje spravné. Obrobek
posouvejte proti sméru otaceni vietena.

+ Zvolte otaéky vhodné pro pouzZivany frézovaci na-
stroj a obrabény material.

* Béhem frézovani udrzujte ruce bezpecné na dora-
zu. Spole¢né s dorazem pouzivejte pokud mozno
pfitlaéna zafizeni (pfitlacné podlozky).

» Chybéjici pficné dorazy mohou zpUsobit zpétny
raz. Pfi zapoustécim frézovani pouzZivejte zadni a/f
nebo pfedni pficné dorazy, které jsou pfipevnény
na dorazu frézy.
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A Zbyvaijici nebezpeci

Stroj byl vyroben pouZitim moderni technologie

v souladu s platnymi bezpeénostnimi normami. |

pfes to mohou v8ak stale existovat néktera zby-

vajici nebezpeéi.

» Nebezpeci zranéni prstl a rukou nastrojem z di-
vodu nedostateéného vedeni obrobku.

» Zranéni zplsobené odrazenym obrobkem z dlvo-
du nedostateéného upevnéni obrobku nebo nedo-
statec¢né ochrany.

* Ohrozeni zdravi pilinami a od&tépky. Noste ochran-
né pomiicky jako jsou ochranné bryle. Pouzivejte
ventilacni systém.

* Zranéni vadnym nastrojem. Kontrolujte nastroj
kvlli pogkozeni.

» Nebezpedéi zranéni prstl a rukou bé&hem vymeé-
ny nastroje. Pouzivejte vhodné pracovni rukavice.

* Nebezpeci zranéni pfi zapinani stroje od nového
hastroje.

* Nebezpedi z dlivodu pouziti nespravnych propo-
jovacich elektrickych kabell

» Nebezpeci ohrozeni zdravi nastrojem z divodu
dlouhych vlasti a volného obleéeni. Pouzivejte
ochranné pomlicky jako sitku na vlasy a tésné
pracovni obleceni.

* | pokud uposlechnete véechna uvedena varovani,
stale zde zlUstavaji nebezpedi.

* Zbyvajici nebezpedi minimalizujete pokud se bu-
dete fidit "bezpenostnimi pokyny” a * spravhym
pouzitim” a samozfejmé také navodem k obsluze.

A Spravné pouziti stroje

Stroj se hodi zvlasté pro obrabéni dreva a plastu,
dale k frézovani drazek, zhotovovani vybrani, kopiro-
vani kiivek a tahl pisma atd. Vrchni fréza se nesmi
pouzivat k obrabéni kovu, kamene atd.

Stroj se smi pouzivat pouze v souladu s uréenim. Ja-
kékoliv jiné pouziti je v rozporu s uréenim. Za Skody
nebo zranéni véeho druhu, které vzniknou na zakla-
dé pouziti v rozporu s ur€enim, zodpovida uzivatel/
obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Respektujte prosim, ze nase zafizeni v souladu s
uréenim neni konstruovano pro komeréni, femesiné
a pramyslové pouziti. Nepfebirame zodpovédnost v
pfipadé, kdyZz se zafizeni pouzije v komerénich, fe-
mesinych nebo priimyslovych provozech, a pfi srov-
natelnych ¢innostech.

Upozornéni : Pouzivani soucastek a pfislusenstvi

neuvedenych v tomto navodu mizZe vést ke zranéni.

Tento stroj mlze byt pouzivan jen uréenym zpUso-

bem. Jakékoliv jiné uziti je povazovano za nevhodné

uziti. Za pfipadné Skody nebo zranéni pfi nevhod-

ném uziti je zodpovédna obsluha, ne vyrobce.

* Spravné podpirejte dlouhé obrobky.

* Udrzujte otevfeni stolu pouzitim spravnych stolo-
vych krouzki, tak malé, jak to jen dovoluje Fezny
nastroj.

» Pfidavné pracovni pomucky, jako horizontalni pfi-
tlaénik, se pouZivaji na zpracovani uzkych obrob-
ka.

* Nenechte stroj stat na desti.

Sestaveni

Upozornéni:
Pred jakoukoliv udrzbou odpojte kabel napajeni od
sité.

Oprava stroje

Pokud pouzivate stroj doporucujeme jej pfipevnit k

pracovhnimu stolu.

1 Otvory musi byt vyvrtany na misté sestaveni.
Rozvazte si kde budou upeviovaci otvory.

2 Kazda noha musi byt pfipevnéna srouby.(nejsou
soucasti dodavky)

3 Srouby musi byt dostateéné dlouhé. Vezméte v
potaz tloustku pracovniho stolu, na ktery stroj
pfipeviujete.

4 Pouzijte podlozky a pfipevnéte stroj na povrch
pracovniho stolu pomoci matek.

5 Pracovni misto musi byt dostatecné velké, abyste
pfedesli naklopeni jednotky béhem prace..

Upozornéni; pfed zacatkem prace zkontrolujte pev-
nost pracovniho povrchu

Dily pro doraz frézy skladajici se z:
A. 1 Zakladni drzak

A. 2 Nastavbovy drzak

B Nastrény drzak

C Dorazove listy 2x

D Tlacna lista

E Odsavaci hrdlo

Pfipeviovaci dily pro doraz frézy

5 plastovych klobouékovych matic M6
5 podlozek 6mm

5 vratovych &roubl M8& x 25

PFipevnéni na stul

1 vratovy Sroub M6 x20

1 vratovy Sroub M6 x 40

2 plastové klobouckové matice M&
2 podloZzky 6mm

Pfipevnéni frézovaciho hrazeni obr. 3-5
Sestaveni frézovaciho hrazeni :

Frézovaci hrazeni bylo dodano v lepenkové krabici
neslozené. Nez zacnete pracovat musi byt slozeno a
pfipevnéno na pracovni sthl.

Krok 1: Sestaveni ¢asti A a B

Nasunte nastrény drzak (B) na zakladni drzak (A. 1)
do urc¢ené drazky (viz obr. 4). Nyni vsadte vratovy
sroub M8 x 25 skrz otvor a nasroubujte na ngj plasto-
vou klobouckovou matici s podlozkou.
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Krok 2: Nasazeni zarazek C

Zavedte dva vratové sSrouby do pfipeviovacich ot-
vorll, lehce je zasroubujte s pfiloZenou podlozkou a
plastovou klobouékovou matici. Poté nasunte dora-
zovou ligtu drazkou na hlavy vratovych groubl. Nyni
utahnéte ohé plastové klobouckove matice.

Provedte stejnou montaz na druhé strané dorazu.
Dbejte na to, abyste namontovali dorazove listy (C)
ve spravném smeéru. Presvédcte se, ze maji dorazo-
vé listy (C) a zakladni a nastavbovy drzak (A. 1 + A.
2) stejnou vysku.

Krok 3: Nasazeni tlakového dilu D, Obr. 6.
Namontujte tlacnou listu (D) 2 vratovymi Srouby, 2
pedlozkami a 2 plastovymi klobouckovymi maticemi
na doraz.

Obr. 71 +7.2

Dily pro pfitlacné zafizeni

F Pridrzovac 2x

G Ctyfhranné sroubovaci desticky 2x
H CtyFhranny &ep 2x

| Upinaci tfmen pro &tyfhranny éep 2x

Pfipeviiovaci dily pro pfitlaéné zafizeni

2 inbusové srouby M 6 x 12 (pro Ctythran dole)
2 Srouby s plastovou hlavou M6 x 20

4 vratové Srouby M6 x 35

4 plastové klobouckové matice M6

4 podlozky 6mm

Montaz pfitlaéného zafizeni:

Vsadte 2 &tyfhranné ¢epy (H) do 2 k tomu uréenych
ctyfhrannych trubek a zajistéte je 2 inbusovymi Srou-
by.

Piipevnéte 2 upinaci tfrmeny (1) pomoci 2 $roubl s
plastovou hlavou na 2 étyfhranné Eepy (H).

Poté vsunte 2 étyfhranné Sroubovaci desticky (G)
skrz 2 otvory 2 upinacich tfment (1).

Nakonec pFisroubujte pomoci 4 vratovych S&rou-
bl, 4 podlozek 4 plastovych matic pfidrzovace (F)
¢tyfhranné Sroubovaci desti¢ky (G).

MontazZ frézovaci zaraZky na pracovni stul,

obr. 8-11

Pfi namontovani frézovaci zarazky musite postupo-
vat nasledovné:

Namontujte 2 Sroub s plastovou hlavou s kulovou
hlavou spolu s podlozkou pro Sroub do drazky frézo-
vaci zarazky (obr. 9).

Sroub s plastovou hlavou s kulovou hlavou vsufte
skrz otvory v drazkach stolu. (obr. 10).

Vyrovnejte frézovaci zarazku do poZadované pozice
a utahnéte plastové klohouckové matice.(obr. 11).

Dily pro bezpeénostni doraz zpétného razu
1 bezpecnostni doraz zpétného razu
1 pfipeviovaci uhelnik

Pfipeviiovaci dily pro bezpeénostni doraz zpét-
ného razu

2 Srouby s kfizovou drazkou M5 x 10

2 podlozky Smm

2 pojistné krouzky S5mm

2 vratové srouby M6 x 25

2 podlozky 8mm

2 kfidlové matice M6

Nasazeni hrazeni proti zpétnému kopu

« Najdéte si dva otvory ve stfedu pfedni &asti stro-
je. (©@br. 12).

* Pak si sefadte dva otvory ve pfipeviiovaci Uhelnik
s otvory na stroji.{(Obr. 13)

» Vlozte dva érouby a jejich podloZky do otvord, po-
tom pevné dotahnéte pomoci ctyfcestného klice

» Potom nainstalujte hrazeni tak, aby mohlo klouzat
a mohlo byt nastavené dle tloustky obrobku.

» Po nastaveni, jej upevnéte pomoci dvou sroubd.
(Obr.14)

Nastaveni pracovni hloubky

Pro zvetseni nebo zmenseni vysky vietena (to slouzi
k nastaveni vyéky feznych nozi) otoéte packou (obr.
2, 6) abyste sniZili nebo zvysili hloubku dle Vasich
pozadavkd.

Zajistéte nastaveni pevnym utazenim svéraciho
Sroubu (7).

Pro Vasi bezpecnost Vam doporucujeme, abyste vy-
uZivali co nejmensi pfesah pfes okraj stolu.
Pfipeviiovaci dily pro rozsifeni stolu:

8 inbusovych &roubt M5 x 20

6 inbusovych sroubl M5 x 12

8 podlozek 5mm malych

6 podlozek 5mm velkych

8 kfidlovych matic M5

14 pojistnych krouzkl Smm

Nastaveni rozsifeni stolu Obr. 2, 21, 11

Rozsifeni stolu zvétsi pracovni plochu stolku, coz
Vam dovoli opracovavat vétsi obrobky a provadéni
specialnich tvarovacich akci.

Pfipevnéte prodluzovaci stil 4 inbusovymi $rou-
by M5x20, 4 podlozkami, 4 pojistnymi krouzky a 4
Sestihrannymi maticemi MS boc¢né a vzdy 3 inbu-
sovymi srouby MSx12, 3 podlozkami a 3 pojistnymi
krouzky éelné ke stolu.

Zarovnejte stdl do roviny a véechny $rouby pevné
utahnéte.

Pfipojeni lapaée prachu na frézku

Frézka poskytuje pfipojny bod pro lapaé prachu nebo
systém pro odstranéni pilin a prachu (heni dodava-
no).

Nasadte saci hadici lapaée prachu na pfipojovaci
bod v zadni €asti frézovaciho hrazeni. Pro hadice s
primérem 100mm je v baleni pfilozena pfipojka.
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Uvedeni do provozu

Upozornéni: spodni frézka ma nosnou hfidel umis-
ténou vertikalné na horizontalni desku. Na tuto hfi-
del se pfipojuji frézovaci nastroje, disky, a tvarovaci
frézky. Stolové fréza je uréena pro zhotoveni rliznych
zahloubeni, ryh, profildl, ubirani materialu, pro rovné
nebo sikmé plochy atp.

Na hfidel neleze umistit feznou hlavu, s vétsim pri-
mérem 80 mm. Pokud potfebujete vetsi polomér,
doporuc¢ujeme pracovat na vice krokl, bud pomoci
sefizovani vysky fezu nastavovacim knoflikem, nebo
krok za krokem pomoci hrazeni.

=

. Instalace a vyména upevhovacich svorek pro
vrchni ¢ast frézky (Obr. 17, 14)

* Pfed vyménou upevnovacich svorek, odpojte stroj
od elektrické sité. Vyberte si upevhovaci svorku,
ktera souhlasi s primérem vasi fezné hlavy. Vy-
jméte redukéni dil z otvoru ve stole. (Obr 15)

« Zajistéte hfidel pomoci tladitka ve spodni &asti hfi-
dele. {Obr 17)

* Povolte bezpe¢nostni matici upevhovacich svorek
pomoci dodavaného klice (Obr 16).

* Vlozte nebo vyjméte upevhovaci svorky.

* Nechte uzamcenou hfidel a pevné dotahnéte ma-
tici svorky. Nez pouZijete stroj, ujistéte se, Ze je
nastroj pevné vetknuty na hfidel.

» Vrat'te zpét redukéni dil na jeho plvodni misto.

« Nastavte si hrazeni dle vasich pozadavk( pomoci
stupnice na stole.

* Pripojte lapac prachu. Velmi doporucujeme lapac
prachu pouZivat. UdrZzuje pracovni misto &isté,
chladi motor, a usnadnfuje posun obrobku po stole.

« Zapojte stroj znovu do elektrické sité.

2. Nastaveni frézovaciho hrazeni.

Uziti tohoto hrazeni je nezbytné. Kazda prace se
musi délat oddélené. Pfi kazdém novém pouziti, se
ujistéte, Ze jsou ochrany a kryty na svém misté a
spravné nastaveny.

Pro kazdé nové pouziti musi byt znovu nastaven
tlakovy dil. Nez zacnete frézovat ujistéte se, Ze jsou
vSechny Srouby napevno dotazeny.

3. Pouzivani stolovych krouzku

Stolové krouzky (redukéni prvky otevieni stolu) musi
byt pouzivany. Redukuji misto mezi stolem a hfideli
na minimum. Pfedtim nez se stroj spusti, automatic-
ky zkontroluje krouzky a jejich umisténi.

Zkontrolujte si, jestli jste vybrali spravny krouzek a
jeho instalaéni hloubku abyste pfedesli riziku ze se
cbrobek zasekne nebo projde otevienim stolu
Prevadé¢ (kruhovy stll) musi co nejvice zakryvat fré-
Zu.

Nastaveni

Nastaveni ota¢ek (Obr 18)

Stroj ma 6 stupnl poctu otacek.

» UrCete si optimalni otacky testovacim fezem na
kusu odpadového materialu.
Poznamka: Nastaveni spravnych otacek zvysuje
Zivotnost frézky. Také ovlivAuje kvalitu zpracova-
vaného povrchu.

Nastaveni draZky Obr. 19, 20

* Drazka musi byt nastavena dle velikosti obrobku
a drazkovaciho nastroje.

* Povolte dva $roub s plastovou hlavou (b) v zadni
casti drazky.

Dorazy a tlakové pfipravky by se mély nastavit
tak, aby zajistily bezpeéné vedeni obrobku na
vstupni a vystupni ¢ast stroje.

Obr. 20

+ Zatlaéte draZzku dopfedu nebo dozadu do poZzado-
vané pozice. Pouzijte stupnici na stole (¢) k uréeni
vzdalenosti a k ur¢eni stfedu frézovaciho nastroje.

* Znovu utahnéte dva Sroub s plastovou hlavou (obr.
19, b) v zadni ¢asti abyste zajistili drazku v dané
pozici.

Nastaveni odpadu drazky Obr. 19, 20

+ Odpad ze dfeva je material z obrobku, ktery je vy-
poustén z vystupu frézovaciho nastroje. Je mno-
hem tendi, nez obrobek, ktery opracovavate.

* Hrazeni musi byt nastaveno na tento tenci ma-
obrobku. Toto provedete tak, ze uvolnite $roub s
plastovou hlavou (b,c), zatladite hrazeni dopfedu
a dotahnete je|.

Instalovani a nastaveni tlakovych mezi Obr. 21

Tlakové meze (5) jsou navrZeny tak, aby obrobek

drzel na misté a nezvratil se.

+ Jedte frézou do nejniZsi polohy

* Vlozte obrobek uréeny k cbrabéni a pritlacte leh-
kym tlakem tlacénou listu na obrobek.

* Odstrante obrobek.

* Nastavte frézu na pozadovanou vysku (viz: Nasta-
veni pracovni hloubky).

Nastaveni pfipravku pro pfiény fez, Obr. 22

* Pro provedeni pokosového fezu nebo pro uklizeni
odpadového diev,a pfipravek (8) posouvejte vodo-
rovhé podél stolu.

* Aby se pfipravek nastavili do poZadovaném uhlu,
povolte pojistny knoflik, a nastavte pozadovany
uhel. Poté zajistéte pojistny knoflik.

Obr. 21

* PokaZdé si udélejte testovaci fez na odpadovém
dievé, abyste se ujistili, ze vase nastaveni bylo
spravné.
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Zapinani a vypinani Obr. 18

Ujistéte se, Ze véechny kliée a dily jsou v dostateé-
né vzdalenosti od stolu frézky, ze mate nastaveny
stll dle Vasich pozadavkl, a véechny bezpedénostni
ochrany jsou na misté.

O -ven

|- na

Tento vyrobek ma elektromagneticky prepinac pro
vétsi ochranu. Po odstranéni napajeni se pfepinaé
vrati do polohy OFF. Pro restartovani motoru je tfeba
znovu stisknout zelené tlacitko ON.

Pouziti stroje

* Vsadte vhodnou frézu do upnuti nastroje a zajis-
téte ji pevnym utazenim matice (cbr. 17, pol. 14)
upnuti nastroje.

« Rezné noZe udrzujte ostré a v bezpedi.

« Nastavte si otacky a nastavte si vystupni hrazeni
tak, aby byl podporovan material a aby mohly od-
fezky materialu bezpeéné odchazet.

* Zapnéte stroj

* Ujistéte se, ze je obrobek pevné tlagen proti hra-
zeni.

* Lehce tlaéte obrobek zleva doprava proti sméru
ctaceni nastroje.

* Udrzujte konstantni rychlost posunu. Netlacte pfi-
li5 rychle-pfilis to zpomali motor.

* Posun obrobku pfili§ rychle ma za nasledek jeho
chabé opracovani. Také je zde moZnost pogkozeni
motoru nebo fezného nastroje.

* Pokud budete tlacit pfilis pomalu bude to mit za
nasledek spaleniny na obrobku.

* Provelmi tvrdé difevo a prfesné fezy je lepsi udélat
né&kolik opracovani nez dosahnete pozadovaného
odebrani.

* Spravna posuvna rychlost zalezi na velikosti fez-
ného nastroje, typu materialu, a odebirané hloubce
fezu. Doporucujeme ji nejdiive vyzkouset na od-
padovém drevé, abyste si ovérili spravnou rychlost
posunu a odebiranou hloubku.

* Stroj vypnete stisknutim ¢erveného tlacitka.

» Stroj je vybaven spinacem pfetizeni (13) na ochra-
nu motoru. V pfipadé pfetiZzeni se stroj automatic-
ky zastavi. Po urcité dobé Ize spinac pfetizeni (13)
zase resetovat.

Symboly

Kryt Vaseho stroje miZe obsahovat symboly. Ty
ukazuji dalezité informace v zavislosti na uziti stroje.
Noste ochranné bryle a protiprachovou masku. Pro-
jdéte si platné bezpeénostni pfedpisy.

Uklid, adrzba

VSeobhecna opatfeni tdrzby

Cas od ¢asu offete stroj hadiikem, abyste odstrani-
li tFisky a prach. Jednou za mésic naolejujte otoéné
dily, abyste prodlouzili Zivotnost nastroje. Motor vSak
neolejujte.

K Cisténi plastovych soucasti nepouzivejte zadné zi-
ravé latky.

/A Upozornéni! Pred kazdym nastavenim, Udrzbou
nebo opravou vytahnéte sitovou zastréku!

Cisténi

* Udrzujte bezpeénostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak jen to
je mozné.

* Doporucujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vycistit.

» Otfete pfistroj éistym hadrem nebo ho profouknéte
stlaéenym vzduchem pfi nizkém tlaku.

* Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a tro-
chou mazlavého mydla. Nepouzivejte Cistici pro-
stfedky nebo rozpoustédla; tyto by mohly narusit
plastové dily pfistroje. Dbejte na to, aby se do
pfistroje nedostala voda. Vniknuti vody do elek-
trického zafizeni zvySuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

* Vyhazovani tiisek a/nebo odsavani prachu pravi-
delné Cistéte.

* Stroj nikdy neostfikujte vodoul

Rezny nastroj
EBIok noze se musi pravidelné zhavovat pryskyfice.
Cistéte jej vhodnym odstranovadem pryskyfice.

Objednavky nahradnich dilu:

Pfi objednavani nahradnich dill je tieba vyplnit tyto
udaje;

* Typ stroje

+ Katalogoveé Cislo stroje

* |dentifikacni cislo stroje

+ Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Opravy a prace, které nebyly popsany v tomto navo-
du, smi provadét pouze kvalifikovany odborny perso-
nal.

Servisni informace

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji
hasledujici dily opotfebeni pfiméfenému pouziti nebo
pfirozenému opotfebeni, resp. jsou potfebné jako
spotiebni material.

Rychle opotfebitelné dily*: Uhlikove kartace, Frézka

* neni nutné obsaZeno v rozsahu dodavky!
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Skladovani

Ulozte pfistroj a jeho pfislusenstvi na tmavém, su-
chém misté, chranéném pfed mrazem a nedostup-
ném pro déti. Optimalni skladovaci teplota se pohy-
buje mezi 5 a 30°C.

Elektricky pfistroj uchovavejte v originalnim obalu.
Elektricky pfistroj zakryjte, aby byl chranény pfed
prachem nebo vlhkem.

Navod k obsluze ulozte u pfistroje.

A Pripojeni k elektrické siti

A VYSTRAHA! Uraz elektrickym proudem! Hrozi
nebezpedi Urazu elektrickym proudem!

Vadny kabel nebo vadna zastréka mohou vést k Gra-
zu elektrickym proudem.

Zamezte dotyku ¢&asti téla s uzemnénymi dily a

chrante se pred Urazem elektrickym proudem.

A Provoz je povolen pouze s proudovym chrani¢em
(RCD max. poruchovy proud 30 mA).

Zastréku elektrického kabelu zapojte do zasuvky s
vhodnym tvarem, napétim a kmitoétem, které odpo-
vidaji platnym pfedpistm. Pfi vytahovani zastréky z
elektrické zasuvky nikdy netahejte za kabel.

Instalovany elektricky motor je dodavan piné
funkéni a pfipraveny k éinnosti. Elektrické pfipo-
jeni spliiuje platné poZadavky norem VDE a DIN.
Zakaznikovo pfipojeni k siti stejné jako prodluzo-
vani kabely musi spliiovat tyto normy.

DileZité poznamky

Pfi pfetizeni se motor automaticky vypne. Po urcité
dobé na vychladnuti (¢as se lisi) nhechte motor zno-
vu zaphout.

Vadné napdajeci kabely

U napajecich kabell éasto dochazi k poskozeni izo-

lace.

Mozné pfi¢iny poskozeni jsou:

« Skfipnuti napajeciho kabelu v bodech, kde je ve-
den skrz mezery mezi okny nebo dvefmi.

= Zauzlovani napajeciho kabelu kvili jeho nesprav-
nému pfipojeni nebo vedeni.

= Nafiznuti napajeciho kabelu kvlli jeho prejeti.

» Poskozeni izolace napajeciho kabelu kvl jeho vy-
trzeni ze zasuvky ve zdi.

= Vznik trhlin kvlli stafi izolace.

Tyto vadné elektirické pfivodni kabely nesmi byt po-

uzivany a kvlli pogkozeni izolace jsou Zivotu nebez-

pecné. Pravidelné kontrolujte pogkozeni elektrickych

pfivodnich kabelll. Davejte pozor, aby nebyl piivodni

kabel pfi kontrole pfipojen do elektrické sité.

Elektrické privodni kabely musi odpovidat pfislus-

nym pfedpisim VDE a DIN. Pouzivejte pouze pfi-

vodni kabely s oznaéenim HOSVV-F.

Uvedeni typového oznaceni na pfivodnim kabelu je
povinné.

Motor na stfidavy proud

* Napéti v siti musi ¢init 230 V~

* Prodluzovaci kabely do délky 25 m mit priimér 1,5
milimetru ¢tverecéniho.

Pfipojeni a opravy elektrickeho vybaveni mohou pro-
vadeét pouze odborni elektrikafi.

Pfi zpétnych dotazech uvadéjte prosim tyto udaje:
* Typ proudu napajejiciho motor

+ Udaje z typového &titku stroje

+ Udaje z typového &titku motoru

Likvidace a recyklace

Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno po-
skozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do cirku-
lace surovin. Pfislusenstvi je vyrobeno z rozdilnych
materiald, jako napf. kov a plasty. Defektni soucastky
odevzdeijte k likvidaci zvlastnich odpadi. Zeptejte se
v odborné prodejné nebo na mistnim zastupitelstvil

Odpadni zafizeni nesméji byt likvidovana spolu
s domacim odpadem!

Tento symbol upozornuje, Ze tento vyrobek ne-
E: smi byt podle smérnice o odpadnich elektric-

kych a elektronickych zafizenich (201241 9/EU)
= 2 vhitrostathich zakon( likvidovan spolu s do-
macim odpadem. Tento vyrobek musi byt odevzdan
ve shérném stfedisku uréeném k tomuto ucelu. To
Ize provést napfiklad vracenim pfi nakupu podobné-
ho vyrobku nebo odevzdanim v autorizovaném sbér-
ném stredisku pro recyklaci odpadnich elektrickych
a elektronickych zafizeni. Nespravné zachazeni s
odpadnimi zafizenimi mize mit vzhledem k potenci-
alné nebezpeénym latkam, které jsou v odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich ¢asto obsa-
Zenég, negativni dopad na Zivotni prostiedi a lidské
zdravi. Spravnou likvidaci tohoto vyrobku pfispivate
take k efektivnimu vyuzivani pfirodnich zdrojl. Infor-
mace o sbérnych stfediscich pro odpadni zafizeni
mlzete ziskat u svého magistratu, vefejnopravni in-
stituce pro nakladani s odpady, autorizovangho or-
ganu pro likvidaci odpadnich elektrickych a elektro-
nickych zafizeni nebo sluzby svozu odpadu.
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Jjob Line

Odstranovani zavad

L

Pfi rozhodovani o pfi¢inach poruch postupujte opatrné a se zvySenou pozornosti. Pfedem odpojte stroj od elektrické

sité!

V nasledujici tabulce je par nej¢astéjsich pfi¢in poruch . Pro vétsi poruchy kontaktujte svého prodejce

Problém

Stroj nelze zapnout

MoZna pricina
Neni dostupné sitoveé napéti.
Opotiebované karbonové kartacky

Pomoc

Zkontrolujte prisun napéti
Vezméte stroj do servisu

Stroj se nezavisle vypina pfi
béhu naprazdno

Spatny pfivod elektfiny

Zkontrolujte pojistky

Stroj se nespouéti kvlli implementované
podpétoveé ochrané a musi se zapnout
znovu az bude napéti v pofadku.

Stroj se béhem prace zastavuje

Aktivuje se ochrana proti pfetizeni z
ddvodu tupého nastroje nebo pfilis-
ného pfisunu materialu.

Pfed tim nez zaénete znovu pracovat
vymeénte nastroj nebo pockejte az se motor
ochladi

B&hem prace se snizuji otacky

Prilis velky pfijem tfisek, pfilis velky
pfisun materialu, Tupy nastroj

Snizte pfijem tfisek,
shizte pfisun materialu, vyménte nastroj

Nepravidelné obrobeni povrchu

Tupy nastroj
Nestejny pfisun materialu

Vyménte nastroj
Posunujte material konstantnim tlakem a
sniZzenou rychlosti

Stroj material &tipe

Prilis velky pfisun od$tépkl, tupy
nastroj, vihké difevo

Snizte pfijem tfisek Vyménte nastroj
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IZDELOVALEC: Splogni napotki
FEMI * Po odstranitvi embalaZe iz izdelka preverite priso-

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

SPOSTOVANI KUPEC,
zelimo vam veliko veselja in uspeha pri delu z vaso
novo FEMI napravo.

Napotek:

lzdelovalec te naprave v skladu z zakonom o jamstvu
izdelkov ne jamci za skodo, ki na tem izdelku nasta-
ne zaradi :

* heprimerne uporabe

* neupostevanja teh navodil za uporabo

* popravil, ki jih opravi tretja, neavtorizirana oseba

» vgradnje in zamenjave neoriginalnih nadomestnih
delov

* uporabe, ki niv skladu s predpisi

* izpada elektri€ne naprave pri neupostevanju ele-
ktri¢nih predpisov in VDE- predpisov 0100, DIN
57113/ VDEO113.

Priporogamo Vam:

pred montazo in prvo uporabo temeljito preberite
celotno hesedilo navodil za uporabo. Ta navodila
za uporabo naj bi Vam olajsala spoznati vaso no-
vo napravo in omogocila njeno uporabo v skladu s
predpisi. Navodila za uporabo vsebujejo pomembne
napotke o varni, strokovni in ekonomiéni uporabi iz-
delka, kot tudi napotke o prepredevanju nevarnosti,
stroskih popravil, zmanj$anju Casa izpada in o za-
nesljivosti ter poveéanju Zivljenjske dobe naprave.
Dodatno k varnostnim predpisom teh navodil za upo-
rabo je potrebno upostevati tudi vse veljavne predpi-
se za uporabo te naprave v vasi drzavi.

Ta navodila za uporabo shranite v plasti¢ni vrecki,
kier so zascitena pred umazanijo in vlaznostjo. Pred
zadetkom uporabe mora vsak uporabnik naprave ta
navodila temeljito prebrati in upostevati vse napotke
v njih. Z napravo lahko ravnajo le osebe, ki so sez-
nanjene z njeno uporabo in nevarnostmi, ki se lahko
med uporabo pojavijo. Prav tako je potrebno uposte-
vati doloéeno najnizjo starost uporabnika.

Poleg varnostnih napotkov opisanih v teh navodilih
in posebnih predpisov dolo¢enih v posameznih drza-
vah je potrebno upostevati Se vsa tehnicna pravila,
ki so predpisana za uporabo naprav za obdelovanje
lesa.

A3

tnost vseh sestavnih delov in pojav morebitnih po-
Skodb med transportom. Pri reklamaciji je potrebno
nemudoma obvestiti trgovca. Kasnejsih reklamacij
ne priznavamo.

* Preverite popolnost posiljke.

* Pred za¢etkom uporabe se s pomocjo navodil za
uporabo temeljito seznanite z napravo.

Pri zamenjavi dodatne opreme kot tudi vseh obra-
bljenih delov je potrebno uporabiti samo original-
ne dele. Nadomestni deli so dobavljivi pri vagem
prodajalcu FEMI .

* Pri narocilu dodatnih delov je potrebno navesti na-
5o stevilko izdelka kot tudi tip in leto izdelave iz-
delka.

Oprema: Slika. 1-2

Mizna ploséa
Rezkalni prislon

Prislonska letev, desna
Prislonska letev, leva
Pritisna letev, zgoraj
Pritisna letev, stranska
Visinska nastavitev
Privojni vijak

Sablona za preéne reze
Nastavitev Stevila vrtljajev
10 Stikalo za vklop/f izklop

11 Razsiritev mize, desno
12 Razsiritev mize, levoUberlastschalter
13 Preobremenitveno stikalo

OO R WW W =
T W

©

Obseg dostave

* Mizni rezkar HF50

+ 2 razsiritvi mize

* Nastavitvena roéica s krovno matico M6
+ Zascita s cilindrsko igle D 6mm x 35 mm
* Merilna skala za zago, popolna

+ Sestkotni izvijad 4 mm

+ Sestkotni izvija¢ 5 mm

» Kljuc SW 19

» Kljuc SW 24

* Navodila za uporabo
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Technické parametre

Mere D/$/G mm 610/360/311
Velikost mize mm 610/630
Visina mize mm 365
gg;r;zmntev mize 210/360
Visinska nastavitev mm 0-40
Obroéki za mizo mm 32147155

Dimenzija obdelovanca
(D x S x V) maks.

Stevilo vrtljajev min-

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

@ Rezkalna enota maks. 50 mm

Teia kg 21 ,0
Pogon

Motor V~/Hz 230/50

Sprejemna mod 1500 W

Vtig Schuko

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Karakteristika hrupa v skladu z EN 61029:
Nivo zvocnega tlaka LpA =93,0dBA) - K: 3dB(A)
Nivo moéi zvoka L, = 106,0 dB({A) - K: 3 dB(A)

V teh navodilih smo mesta, ki zadevajo Vase
zdravje opremili z znakom: A

A Varnostna navodila

Pozor! Pri delu z elektriénim orodjem vedno uposte-
vajte osnovna varnostna navodila navedena v nada-
ljevanju. S tem boste prepredili nevarnost elektrié-
nega udara in zmanj$ali moznost nastanka poskodb
in pozara. Preden pri¢nete z uporabo elektrichega
orodja, pozorno preberite navedila v celoti in jih shra-
nite za kasnej$o rabo.

Varno delo
1 Delovna povrsina naj bo urejena.

— Neurejeno delovno podro¢je lahko privede do
nesreg.

2 Upostevajte vplive okolja.

— Elektriénega orodja ne izpostavljajte dezju.

— Elektriénega orodja ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.

— Poskrbite, da bo delovno podro¢je dobro
osvetljeno.

— Kadar obstaja nevarnost poZzara ali eksplozije,
elektriénega orodja ne uporabljajte.

3 Zavarujte se pred elektri¢nim udarom.

— lzogibajte se fizitnemu kontaktu z czemljenimi
predmeti (npr. cevi, radiatorji, hladilne enocte,
elektricne naprave)

4 Ne delajte v bliZini drugih ljudi.

— Ne dovolite, da se osebe, ki niso povezane z
delom, $e posebej otroci, dotikajo orodja ali
elektriénih prikljuékov, ter jim ne dovolite, da se
zadrzujejo v blizini delovnega podrocja.

5 Neuporabljeno elektricno orodje varno shranite.

— Elektriéno orodje, ki ni v uporabi, naj bo shra-
njeno v suhem in visokem ali zaprtem prostoru
izven dosega otrok.

6 Ne preobremenite elektrichega orodja.

— Elektriéno orodje deluje najbolje v predpisanem
ocbmodju delovanja.

7 Uporabite prava elektri¢na orodja.

— Ne uporabljajte manj zmogljivega elektricna
orodja za bolj zahtevna dela.

— Ne uporabljajte elektri€nega orodja za dela, za
katero ni bilo namenjeno. Na primer za rezanje
vej in debel ne uporabljajte ro€ne krozne zage.

8 Nosite primerna obladila

— Ne nosite chlapnih obladil ali nakita, ki se lahko
zaplete v premikajoce se dele orodja.

— Kadar delate zunaj je priporoéljiva uporaba pro-
tizdrsne obutve.

— Dolge lase spnite z lasho mreZico.

9 Uporabite zaséitho opremo.

— Nosite zas¢itna ocala.

— Kadar izvajate dela, pri katerih nastaja veliko
prahu, nosite zaséitho masko.

10 Ce boste delaliz lesom, plastiko ali lesu podobni-

mi materiali, pritrdite napravo za odvajanje prahu.

— Ce imate nastavke za odsesavanje in shranje-
vanje prahu in prasnih delcev poskrbite, da so
ustrezno pritrjeni.

— Z lesom, lesu podobnimi materiali in plastiko
lahko delate v zaprtih prostorih samo, kadar
uporabljate primerne sisteme za odsesavanje.

11 Ne uporabljajte elektricnih kablov za napacne
namene.

— Ne uporabljajte elektricnega kabla za to, da z
njim povlecete elektricni vtic iz vticnice. Ele-
ktriéni kabel zavarujte pred oljem, vroéino in
ostrimi robovi.

12 Varno pritrdite obdelovani predmet.

— Za pritrditev obdelovanca uporabite spone ali
primez. Na ta nacin bo bolj varno pritrjen, kot
z vaso roko.

— Za dalj$e obdelovance boste potrebovali do-
datno podporo (miza, koza ipd). Tako boste
preprecili, da bi se orodje prevrnilo.

— Obdelovanec vedno trdno pritisnite na delovno
plosco in varovalo saj boste s tem preprecili
odbijanje in zvijanje obdelovanca.

13 |zogibajte se nenaravni drzi.

— Poskrbite, da imate vedno stabilno drzo in da
lahko ohranite ravnotezje.

— lzogibajte se nenaravnim polozajem rok, pri
katerih lahko nenadni zdrs povzrodi stik ene
ali obeh rok z rezalno povrsino.

14 Skrbite za svoje orodje.

— Poskrbite, da bodo rezalni deli vedno ¢isti in
naostreni, saj bo tako crodje delovalo bolje in
varneje.

— Sledite navodilom za podmazovanje in zame-
njavo orodja.

— Redno preverjajte elektriéni kabel, ¢e opazite
poskodbe, pa naj ga zamenja usposobljena
pooblaséena oseba.

— Elektriéne podaljske redno pregledujte in jih v
primeru poskodb zamenjajte.

— Rocaj naj bo suh, ist in ne zamazan z oljem
ali mastjo.
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15 Povlecite vti¢ iz vticnice.

— Nikoli ne odstranjujte tr&¢ic, ostruzkov ali za-
taknjenih ko&ékov lesa med delovanjem stroja.

— Kadar stroja ne uporabljate ali pred vzdrzeval-
nimi deli in kadar menjate dele kot so Zagin list,
rezila, rezkalne glave. Kadar je rezilo blokirano
zaradi nenormalne sile potiskanja med reza-
hjem, ugasnite stroj in ga izklopite iz hapajanja.
Odstranite obdelovanec in poskrbite, da rezilo
teCe nemoteno. Zazenite stroj in ponovno pric-
hite z delom, tokrat z zmanjSano silo potiskanja.

16 Nastavitvenih kljuev ne puscajte vstavljenih.

— Preden vkljucite orodje, poskrbite, da so vsi

hastavitveni kljuéi in orodja odstranjeni.
17 lzogibajte se nenamerni vkljucitvi orodja.

— Preden potegnete vtic iz vtiChice se prepricajte,
da je stikalo v poziciji za izklop orodja.

18 Uporabljajte elektricne podaljSke primerne za
delo na prostem.

— Uporabljajte samo za delo na prostem primerne
in ustrezno oznacene elektricne podaljske.

— Navojna stojala za elektri¢ne podaljSke upo-
rabljajte tako, da so podalj$ki vedno naviti.

19 Ostanite pozorni.

— Bodite pozorni na to kaj pocnete. Med delom
ostanite prisebni. Ne uporabljajte elektricnega
orodja, kadar niste pozorni.

20 Elektriéno orodje preglejte za morebithe poskod-
be.

— Preden pri¢nete uporabljati elektricno orodje
pazljivo preglejte zasditne naprave in ostale
dele in poskrbite, da so brez poskodb in de-
lujejo pravilno

— Preverite, da gibljivi deli delujejo brez napakin
se ne zatikajo, ter niso poskodovani. Za brez-
hibno delovanje elektri¢hega orodja morajo biti
vsi deli orodja pravilno namesceni ter izpolnjeni
vsi pogoji.

— Premiéni za&&itni pokrov ne sme biti pritrjen v
odprtem polozaju.

— Poskodovane zasdithe naprave in dele je pot-
rebno ustrezno popraviti ali zamenjati pri po-
oblas¢enem servisu, kot je navedeno v navo-
dilih za delovanje.

— Poskodovana stikala je potrebno zamenjati na
pooblasCenem servisu.

— Ne uporabljajte poskodovanih ali dotrajanih
elektricnih kablov.

— Ne uporabljajte elektricnega orodja pri katerem
stikala za zagon ni mogo&e premakniti v polozaj
za vklop in izklop.

21 POZOR!

— Uporaba nepriporoéenega orodja in dodatkov
lahko povela moznost nastanka poskodh.

22 Vase elektri¢no orodje naj popravlja usposobljen
elektri¢ar.

— To elektricno orodje ustreza vsem veljavnim
varnostnim pravilom. Popravila lahko izvaja
samo elektri¢ar z uporabo originalnih nadome-
stnih delov. Kakrsno koli druga¢no delovanje
lahko povzroéi nesreco.

Upravljavec mora biti vedno pred strojem, da ne
pride do nesreé.

Opozorilo! To elektricno orodje med delovanjem
ustvarja elektromagnetno polje. To polje lahko v do-
loéenih okolig€inah vpliva na aktivne ali pasivhe me-
dicinske vsadke. Zaradi zmanjSanja nevarnosti resnih
ali smrtnih poskodb, osebam z medicinskimi vsadki
priporo¢amo, da se pred uporabo elektricnega orodja
posvetujejo s svojim zdravnikom ali proizvajalcem
medicinskega vsadka.

DODATNI VARNOSTNI NAPOTKI

* Pred uporabo rezkalne enote preverite, da je v
brezhibnem stanju.

* Uporabljajte mizne navojne obrodée, ki ustrezajo
velikosti rezkalne enote.

* Vedno nosite primerno osebno varovalno opremo.
To vkljuéuje:

+ Zasctito za sluh zaradi zmanjSanja tveganja na-
stanka naglusnosti.

» Zascito dihalnih poti zaradi zmanjsanja tveganja
vdihovanja nevarnega prahu.

* Obstaja nevarnost poskodb pri rokovanju z rez-
kalno encto in hrapavimi obdelovanci zaradi ostrih
robov. Upcrabljajte zasc¢itna oCala, da preprecite
poskodbe oci zaradi letecih delov.

* Pri obdelovanju lesa mora upravljavec hiti sezna-
hjen s pogoji, ki vplivajo ha nastajanje prahu, npr.
vrsta obdelovanca, ki ga boste obdelovali, pomen
lokalnega lo€evanja (pridobitev in izvor) in pravilna
nastavitev pokrovov/vodilnih plocevinfvodil.

* Opozorilo! Ne uporabljajte rezkalnih orodij, ki niso
priporocljive, saj lahko pri izgubi nadzora povzrocijo
poskodbe. Uporabljajte le rezkalha orodja, ki so za-
snovana za roéno podajanje, in oznacena z oznako
MAN (rocno podajanje) v skladu z EN 847-1.

+ Ce se obdelovanec nenadzorovano prevrne, lahko
pride do nevarne situacije.

* Dolge obdelovance primerno podprite, da chranite
hjihov poloZaj.

* Mozen povratni udarec, nenadna reakcija, ce
manjsi obdelovanec nenadzorovano podajate.

* Pri obdelavi majhnega obdelovanca uporabljajte
dodatne pripomocke, na primer naprave za vodo-
ravho pritiskanje.

+ Ce uporabljate crodja, ki niso vzdrzevana, lahko
privede do nenadzorovanih situacij. Uporabljajte le
ostra, vzdrZzevana rezkalna orodja, ki so nastavlje-
na v skladu s podatki proizvajalca.

* Mozen stik s premicnimi deli.

* Pred zamenjavo ali nastavljanjem izklopite stroj in
izvlecite vtic.

* MoZna napaka pri poloZaju rezkalnega orodja.
Rezkalno orodje pravilno vstavite v stroj. Obdelo-
vanec potisnite v nasprotni smeri vrtenja rezkalne-
ga vretena.

* |zberite ustrezno Stevilo vrtljajev, primerno za upo-
rabljeno rezkalno orodje in obdelovanec.

« Med rezkanjem drzite roke proé od prislona. Ce je
mogoce, uporabljajte pritisne pripomocke (pritisni
cevel)) skupaj s prislonom.

+ Ce preéni prisloni niso namesdéeni, lahko pride do
povratnega udarca. Pri vpetemu rezkanju upo-
rabljajte zadnje infali sprednje preéne prislone, ki
so pritrjeni na prislon rezkalnega stroja.
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A Ostala tveganja

Naprava je zgrajena po najnovejsih tehniénih po-

stopkih in v skladu z veljavnimi varnostno- teh-

ni¢nimi pravili. Kljub temu pa se lahko med de-
lom pojavijo tveganja.

* Pri neprimernem vodenju obdelovanca obstaja ne-
varnost poskodb prstov in rok pri zaradi premika-
jodega se orodja.

* Nevarnost poskodbe zaradi obdelovancev, ki jih
odnese, pri neustreznem drzanju ali vodenju. pri
opravljanju dela brez prislona.

* OgroZanje zdravja z leshim prahom ali ostruzki.
Nujno nosite osebno zaséitho opremo kot npr. za-
s¢itna ocala in uporabljajte odsesovalno pripravo.

* Nevarnost poskodb zaradi pokvarjenega orodja.

Redno preverjajte brezhibno stanje orodja.

Nevarnost poskodb prstov in rok pri zamenjavi

orodja. Pritem nosite primerne za&éitne rokavice.

* Nevarnost poskodb z premikajo¢im orodjem pri

vklopu naprave.

Pri uporabi neprimernih elektrié¢nih, prikljuénih ka-

blov obstaja nevarnost ogrozenosti zaradi elektric-

nega toka.

* OgroZenost zdravja pri daljgih laseh in ohlapnih

oblacilih, ki se lahko ujamejo v premikajote se

orodje. Nosite osebno za&éitho opremo kot je la-
sha mrezZica in tesno oprijeta oblaéila.

Nadaljnje lahko kljub vsem preventivnim ukrepov

obstajajo Se neocitha tveganja.

Neocéitna tveganja lahko zmanjsate, ¢e skupno

upostevate »Varnostne napotke« in »Uporabo v

skladu s predpisi«, kot tudi napotke v navodilih za

uporabo.

A Uporaba v skladu s predpisi

Rezkalnik je najboljsi za rezkanje lesa in plastike,
primeren pa je tudi za rezanje vozlov, vdolbin za re-
zanje, odstranjevanje ostankov, kopiranje krivulj in
logotipov ipd. Rezkalnik se ne sme uporabljati za rez-
kanje kovine, kamnov ipd.

Oprema se lahko uporablja le v omenjene namene.
Vsaka druga uporaba je primer neprimerne uporabe.
Uporabnik in ne proizvajalec bo odgovoren za vse
poskodbe, ki so nastale kot rezultat neprimerne upo-
rabe.

Prosimo, da upostevajte, da naprava ni bila narejena
za uporabo v komercialne namene, trgovino ali indu-
strijsko uporabo. Nasa garancija ni veljavna, ¢e se
naprava uporablja v komercialne namene, trgovino
ali industrijsko ali podobno uporabo.

Opozorilo: Uporaba dodatnega dela ali opreme, ki
ni opisana v teh navodilih za uporabo, lahko povzrodi
telesne poskodbe.

Ta izdelek lahko uporabljate samo v predpisane

namene. Vsakréna uporaba, ki ni opisana v teh na-

vodilih za uporabo, se smatra za neprimerno in v

nasprotju s predpisi. Uporabnik sam in ne proizvaja-

lec naprave, je odgovoren za poskodbe in Skodo, ki
nastane pri neprimerni uporabi izdelka.

* Dolge ohdelovance ustrezno podprite.

* Mizne odprtine naj bodo glede velikosti rezalnega
orodja karseda majhne, pri éemer je potrebno upo-
rabiti primerne mizne obrocke.

» Pri obdelovanju ozkih obdelovancev je potrebno
uporabiti dodatne pripomocke kot npr. horizontalna
pritisha sredstva.

= Naprave nikoli ne postavite na dez.

POZOR!
Pred izvajanjem vseh nastavitvenih ali vzdrZzevalnih
del izvlecite omrezni viti¢ iz vticnice!

Pritrditev naprave
Priporocljivo je, da napravo s pomocjo stirih lukenj
pritrdite na delovho mizo.

1 Montazno povréino je potrebno predhodno prevr-
tati in sicer z upostevanjem razmakov dveh pritr-
dilnih lukenj v stojalu.

2 Vsako nogo je potrebno s pomocjo vijakov (niso
prilozeni) mo¢no priviti.

3 Vijaki morajo hiti ustrezne dolzine: upostevajte
debelino delovne povrsine, na katero boste na-
pravo pritrdili.

4 Uporabite podlozke in delovno povrsino privijte
$e z maticami.

5 Delovna povrsina mora hiti zadostno velika, saj
boste le tako prepredili prevrnitev enote med de-
lom.

Pozor: Pred pricetkom dela se prepri¢ajte o trdnosti
delovne povrsine!

Komponente za oblikovalno vodilo:
A. 1 Osnovna podlaga

A. 2 Okvir

B Ohisje

C Vodilo 2x

D Vodilo pritiska

E Prikljucek za odsesavanje

Deli za pritrditev oblikovalnega vodila
5 klobucastih plasti¢nih matic M6

5 Podlozk 6mm

5 sponskih vijakov M6 x 25

Prikljuc¢ek mize

1 sponski vijak M6 x 20

1 sponski vijak M6 x 40

2 klobucasti plasticni matici M6
2 podlozki 6mm
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MontazZa prislona za rezkanje, Upodobitev 3-5
Prislon za rezkanje se nesestavljen nahaja v emba-
laZi. Pred prigetkom dela ga je potrebno nujno sesta-
viti in nato namontirati na delovno mizo.

Korak 1: Sestava delov A in B:

Potisnite ohisje (B) na osnovno podlago (A1) v zato
namenjen utor (glej Sliko 4). Nato vstavite sponski vi-
jak M6 v luknjo in ga privijte z podlozko in klobuéasto
plasticho matico.

Korak 2: MontaZa prislonskih letev C

Vstavite dva povezovalna vijaka v luknji miznega pri-
kljuéka. In ju rahlo pritrdite z podloZzkama in klobu-
¢astima maticama. Nato potisnite vodilo na wvrh
vijakov in nato zategnite matici.

Postopek ponovite na drugi strani vodila. Poskrbite,
da sta vodili (C ) usmerjeni v pravo smer. Preverite
da so vodila (C), oshovha podlaga in okvir (A1 +A.2)
v isti visini.

Odvisno od vasega dela je potrebno na prislon na-
montirati $e pritiskalno letev (D upodobitev 6.1) ali
prozorno zaséito za orodje (6.2). Teh dveh elementov
ni mogoée namontirati isto€asno.

Korak 3: MontaZa pritiskalne letvice D, upodobi-
tevé

Prikljuéite vodilo pritiska (D) na vodilo z 2 vijaki s pla-
stiého glavo.

Upodobitev 71 +7.2

Nastavki za vodilo pritiska

F Okvir za pritisk 2x

G Kvadratha plogéa za chigje 2x
H Kvadratni vijak 2x

| Sponka za kvadratni vijak 2x

Sestavljanje naprave za pritisk:

Vstavite 2 kvadratna vijaka (H) v dve kvadratni cevi in
Ju pritrdite z dvema Sestkotnima vijakoma.

Z uporabo dveh vijakov s plasti¢no glavo pritrdite 2
sponki (I) na dva kvadratna vijaka (H).

Nato potisnhite 2 kvadratni plo&éi za ohigje (G) skozi
dve odprtini cbeh sponk (1).

Na koncu z stirimi spojnimi vijaki, stirimi podlozkami
in &tirimi plasticnimi klobu€astimi maticami pritrdite
okvir za pritisk (F) na kvadratni plo&éi.

MontaZa plodevine na delovho mizo, sl. 8-11
Namestitev obrocastega obroc¢a za oblikovanje se iz-
vede na naslednji na&in:

Namestite 2 vijaki z zaohljenimi plasti¢nimi glazami z
Zleboviv Zlebi¢astem utoru (slika 9).

Vstavite zgornji vijaki s plasti¢no glavo z luknjo v Zle-
bih mize. (Slika 10).

Prilagodite vijak za oblikovanje v Zeleni polozaj in za-
tegnite plastiéni pokrov na odlite matici {slika 11).

Komponente protiudarnega varnostnega vodila
1 proti udarno varnostno vodilo
1 Okvir za namestitev

Deli za namestitev protiudarnega varnostnega
vodila

2 krizna vijaka M5 x 10

2 podlozki Smm

2 varovalna obrocka 5mm

2 spojna vijaka M6 x 25

2 podlozki Bmm

2 krilni matici M6

Montaza varnostnega naslona pred povratnim

udarom

* Na sredini sprednje strani naprave poiscite dve
luknji {(upodobitev 12).

» Okvir za namestitev poravnhajte z obema luknjama
(upodobitev 13).

* V luknje vstavite dva vijaka in podlozki, nato jih
privijte z izvijatem s krizno glavo.

* Naslon nato namestite tako, da ga lahko potiskate
in hastavite na debelino obdelovanca.

* Po nastavitvi ga fiksirajte s pomocjo dveh vijakov
(upodobitev 14)

Nastavitev delovne globine

Za nastavitev in zmanjSanje vigine delovhega vrete-
ha (hamenjeno za nastavitev visine rezkalnih nozev)
zavrtite ro€aj in tako visino povecajte ali zmanjsajte
(upodobitev 23, 6).

Nastavitev zavarujte tako, da trdno privijete prizemni
vijak (7).

Za zagotovitev lastnhe varnosti vam pri opravljanju ve-
¢ine del priporo¢amo, da delo opravljate z najnizjim
rezkalnikom glede na povrsino mize.

Deli za pritrditev podalj$ka za mizo:
8 Sestkotnih vijakov M5 x 20

6 Sestkotnih vijakov M5 x 12

8 podlozkov 5mm, majhnih

6 podlozkov 5mm, velikih

8 Sestkotnih matic M5

14 varovalnih obrockov 5mm

MontazZa razsiritvenih elementov mize, Upodobi-
tev2,21, 11,12

Z razsiritvenimi elementi poveéate povrsino delovne
mize, da lahko obdelujete tudi vecje ohdelovance ter
opravljate posebna rezkalna dela.

Podaljgek za mizo na obeh straneh pritrdite z &tirimi
Sestkotnimi vijaki M3 x 20, &tirimi podloZzkami, &tirimi
varovalnimi obrocki in stirimi Sestkotnimi maticami
M5 in na zgornji strani mize s tremi Sestkotnimi vijaki
M5 x 20, tremi podlozkami in tremi varovalnimi ob-
rocki. Poravnajte mizo in zategnite vse vijake.

Prikljucitev rezkalnika na odsesovalno pripravo
Predviden je prikljucek na zunanjo odsesovalno pri-
pravo za odsesovanje prahu in ostruzkov (ni priloze-
naj.

Odsesovalno cev potisnite na nastavek zadaj na
prislonu rezkalnika. Za cevi s premerom 100 mm je v
embalazi prilozen stoz¢ast adapter.
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Zacetek obratovanja

Pozor: rezkar ima os, ki je postavljena navpicno k vo-
doravni mizi. Os je hamenjena sprejemanju rezkalne-
ga orodja, kolutov in rezkarjev za oblikovanje. Rezkar
je primeren za izdelavo frizev, enostavnih ali veckra-
thih poglobitev, utorov, zgibov, profilov in nasprotnih
profilov na ravnih in upognjenih povréinah, itd.

Z rezkalno napravo v nobenem primeru ne smete
uporabljati rezkarjev (rezkalnih rezil) z premerom
vedjim od 50 mm. Ce potrebujete vecje premere,
priporo¢amo opravljanje dela v ve¢ korakih ter ponav-
ljajoce prilagajanje s pomocjo nastavnega gumba za
vigino, ali nastavitev s pomogjo prislona.

1. Instalacija in menjava vpenjal za (slika 17, 14)

povrsinsko rezkanje

* Pred zamenjavo vpenjal je potrebno izvle¢i omre-
Zni vti¢ rezkarja iz vti€nice. Izberite tak&na vpe-
hjala, ki se natanéno prilegajo premeru rezkalne-
ga noza.

* Odstranite reducirni del odprtine, slika 15.

* Vretena blokirajte z gumbom, ki se nahaja na spo-
dnji strani vretena, slika 17.

* S pomoéjo prilozenega kljuéa odvijte varnostno
matico vpenjala, slika 16.

* Vpenjalo, ki se nahaja v matici vstavite ali odstra-
nite.

* Matico vpenjala mocno privijte medtem, ko so vre-
tena blokirana. Pred vsako uporabo naprave se
prepri¢ajte, da je rezkalno orodje varno pritrjeno
na koncu vretena.

* Reducirni del za odprtino namestite v njegov prvot-
hi polozZaj.

* Po potrebi prislon poravnajte s pomocjo skale na
mizi.

* Priklju¢ite odsesovalno pripravo. Prikljucitev odse-
sovalne priprave (ali sistema) je skoraj nujna, da
je odprtina na nastavku oéiséena ostruzkov in se
lahko tako motor neovirano hladi, obenem pa je
olaj$ano dodajanje obdelovanca.

» Napravo ponovno prikljucite na elektri¢no energijo.

2. Nastavitev prislona

Uporaba prislona je obveznal Vsako delo je potreb-
no obravnavati posamezno. Pri vsaki novi uporabi
naprave se morate prepricati, da je zas¢itna priprava
pravilno indtalirana in namescéena.

Pri vsaki novi uporabi je potrebno vsak pritishi kos na
novo nastaviti na prislonu

Pred pricetkom rezkanja se prepri¢ajte, da so vsi vi-
jaki dobro priviti.

3. Uporaba miznih obroékov

Miznhe obroéke (ali reducirni deli odprtine) je potrebno
uporabiti, da zmanj$ate razmak med mizo in vrete-
nom na minimum.

Pred vklopom naprave je potrebno preveriti, da so vsi
obrocki pravilno namesceni.

Preverite, ée ste za zadevno rezkalno orodje in hjego-
vo vgradno visino izbrali primeren obroéek, saj boste
le tako zmanjsali tveganje prevrnitve ohdelovanca pri
vrtanju luknje. Reducirni del (obrodek) se mora koli-
kor je le mogo&e oklepati rezkalnih orodij.

Delovne nastavitve

Nastavitev Stevila vrtljajev, slika 18

Stevilo vrtljajev na napravi lahko nastavite na 6 razlié-

nih stopenj (glejte tehnicne podatke).

* Optimalno stevilo vrtljajev doloéite s testnim rezom
na kosu odpadnega materiala.
Pozor: uporaba naprave s pravilnim Stevilom
vrtljajev poveda Zivljenjsko dobo rezkalnika, ter
vpliva tudi na obdelovano povrsino obdelovanca.

Nastavitev prislona, slika 19, 20

* Prislon je potrebno prilagoditi in hastaviti na visino
obdelovanca in rezkalnega orodja.

* QOdvijte oba vijaki s plastiCno glavo (b) na hrbtni
strani prislona.

Prislone in pritisne priprave je treba nastaviti
tako, da zagotavljajo varno vodenje obdelovanca
na vstopnem in izstopnem delu stroja.

slika 20

* Prislon potisnite naprej ali nazaj vse do zelenega
polozaja. Za dolo¢anje oddaljenosti med prislo-
nom in sredino rezkarja uporabite skalo () ha mizi.

» Oba vijaki s plastic¢no glavo (Upodobitev 19, b) na
hrbtni strani ponovno privijte, da boste prislon fi-
ksirali v izbranem polozaju.

Nastavitev prislona za obrobljanjef obrezovanje,

slika 19, 20

* Pri obrobljanju/ obrezovanju lesa, je material, ki
izhaja levo od rezkalnika, tanjéi od materiala na
desni strani.

* Levo prislonsko letev je potrebno za prilageditev
nastaviti na tanjsi material. S tem boste material
podprli in zagotovili natancen rez. Vijaki s plastic-
no glavo (b,c) , prislon pomaknite naprej in ga po-
novno pritrdite.

Instalacija in nastavitev pritisnih letev, slika 21

* Pritisne letve (5) pridrzujejo obdelovanec in prepre-
éujejo povratni udar.

* Pomikanje rezkalnika v najniZji polozaj

* Vstavite obdelovanec in letev za pritisk z rahlo na-
petostjo pritisnite ob ohdelovanec.

* QOdstranite obdelovanec.

* Nastavite zeleno visino rezkalnika (glejte poglavje
o hastavljanju delovne globine).

Nastavitev merila za preéne reze, slika 22

* Merilo (8) drsi vodoravno vzdolz mize, da lahko
izvajate obrobne in zajeralne reze.

* Da bi merilo za precne reze nastavili na zeleni kot,
razrahljajte gumb merila in merilo zavrtite v Zeleni
kot. Po nastavitvi gumb ponovno privijte.
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slika 21

* Pred prvo uporabo je potrebno vedno opraviti te-
stni rez na kosu odpadnega materiala, saj lahko le
tako preverite, Ce so nastavitve pravilne.

Vklop/ izklop, slika 18

Pred vklopom se prepricajte, da so iz rezkalne mize
odstranjeni vsi kljuéi in nastavho orodje ter, da ste
opravili vse potrebne nastavitve in namestili vee za-
&Citne priprave.

Q- out

I-na

Ko se prekine dotok elekiriche energije, se stikalo
vrne v izklopljen polozaj. Za ponovni zagon motorja,
je potrebno ponovno pritisniti na zeleni vklopni gumb.

Uporaba stroja

* V sprejemno enoto za obdelovance vstavite ustre-
zen rezkalnik in ga zavarujte, tako da trdno privi-
jete matico sprejemne enote za obdelovance (sl.
17, el. 14).

= Naravnajte hitrost, globino reza, vzmetne deske,
prislon in merilo za pre¢ne reze.

* Prepri¢ajte se, da prislon za dovajanje obdelovan-
cev hastavite tako, da podpira nerezani material.
Prislon za oddajo ohdelovanca nastavite tako, da
podpira Ze odrezan material in da pri tem oboje
izenacite. Rezkar vkljucite.

* Prepri¢ajte se, da je obdelovanec moc¢no potisnjen
ob prislon.

* Obdelovanec previdno pomaknite iz desne na levo
stran nasproti smeri vrtenja orodja.

» Hitrost pomika naj bo vedno konstantna. Obdelo-
vanca ne pomikajte naprej prehitro, saj bi s tem
zavirali motor.

= Pri prehitrem pomikanju obdelovanca, lahko dose-
zete slabso kakovost reza. Prav tako lahko posko-
dujete rezila ali motor.

» Pri prepoCasnem pomikanju pa lahko na obdelo-
vancu nastanejo oZzganine.

= Pri zelo trdem lesu in veéjih rezih je morebiti pot-
rebno za dosego Zelene globine reza opraviti vec
kot en rezalni postopek.

» Pravilna dodajalna hitrost je odvisna od velikosti
rezila, tipa materiala ocbdelovanca in globine reza.
Pravilno hitrost in mere najprej preverite s testnim
rezom na kosu odpadnega materiala.

* Napravo izklopite s pritiskom na rdeci pokrovéek
ha stikalu.

= Stroj ima preobremenitveno stikalo (13) za zascito
motorja. V primeru preobremenitve se stroj samo-
dejno ustavi. Ko pretece nekaj ¢asa, je mogocCe
ponastaviti precbremenitveno stikalo (13).

Tipska plos€ica na napravila lahko vsebuje po-
membne simbole s katerimi prejmete pomembne in-
formacije o uporabi izdelka.

Med delom nosite zascéito za usesa, zasc€itha ocala
in dihalno masko.
Izpolnite vse zadevne varnostne standarde.

Ciséenje, VzdrZevanje

Splogni vzdrzevalni ukrepi

Od ¢asa do ¢asa s krpo obriSite iveri in prah, ki se
nabirajo na stroju. Za podaljSanje zivljenjske dobe
orodja morate enkrat meseéno namazati vrtljive dele.
Motorja ne naoljite.

Za ciscenje plastike ne uporabljajte jedkih sredstev.

A Opozorilo! Pred vsakim nastavljanjem, vzdrzeva-
njem ali popravilom izvlecite omrezni vtic!

Ciséenje

+ Zagéitho opremo, zraéhe reZe in ohiSje motorja

vzdrzujte kar se le da v stanju brez prisotnosti pra-

hu in umazanije.

Priporoéamo, da napravo oéistite neposredno po

vsakem kon&anem delu.

* Napravo obrisite s suho krpo ali s komprimiranim
zrakom pod nizkim pritiskom.

* Redno cistite napravo z vlazno krpo in nekaj milni-
ce. Ne uporabljajte nobenih E&istilnih ali razredg&ilnih
sredstev; le-ta lahko poskodujejo plastiéne dele
naprave. Pazite na to, da ne pride voda v notra-
njost naprave. Vdor vode v elektricno napravo po-
veca tveganje elektri¢nega udara.

* Redno cistite izmet ostruzkov in/ali pripravo za od-
sesavanje.

* Naprave nikoli ne Skropite z vodo!

Rezilno orodje
Z bloka z rezili je treba redno ¢istiti smolo. Ocistite jih
Z ustreznim Eistilom za odstranjevanje smole.

Naroéanje nadomestnih delov:

Pri naroCanju nadomestnih delov morate navesti
naslednje podatke:

* tip naprave,

* Stevilka izdelka naprave,

* identifikacijska Stevilka izdelka naprave,

+ Stevilka potrebnega nadomestnega dela.

Popravila in dela, ki niso opisana v teh navedilih, sme
izvajati samo usposobljeno strokovho osebje.

Servishe informacije

Upostevajte, da so nekateri delitega izdelka iz postav-
lieni naravni obrabi zaradi uporabe oz. da so nekateri
deli potrogni material.

Obrabni deli*: Oglene s¢etke, Rezkalnik

* ni hujno, da je v obsegu dobavel
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Skladiscenje

Napravo in njen pribor skladiséite v temnem, suhem,
zascitenem pred zmrzaljo, izven dosega otrok. Ideal-
na temperatura skladis¢enja je med 5 in 30°C.
Elektri¢no orodje shranjujte v originalni embalazi.
Pokrijte elektricno orodje, da ga zascitite pred pra-
hom ali vlago.

Navodila za uporabo hranite ob elektriénem orodju.

A Prikljuéitev na elektriéno energijo

A OPOZORILO! Elektri¢ni udar! Obstaja nevar-
host telesnih poSkodb zaradi elektriénega toka!
Zaradi okvarjenega kabla ali vti¢a lahke pride do ele-
ktricnega udara.

Preprecite stik telesa z ozemljenimi deli in se zas¢éiti-
te pred elektriénim udarom.

A Obratovanje je dovolieno samo z zaséitnim stika-
lom za okvarni tok (RCD maks. okvarni tok 30 mA).

Vtic elektricnega kabla prikljucite v vti€nico z ustre-
zno obliko, napetostjo in frekvenco, ki ustreza veljav-
nim standardom. Ne vlecite za omrezni kabel, da bi
izvlekli vti¢ iz vti€nice.

Vgrajen elektromotor je Ze pripravljen za upora-
ho. Njegova prikljuéitev ustreza zadevnim Vde- in
DIN predpisom. Prikljuéitev na elektricno omrez-
je kot tudi uporabljen podaljSevalni kabel morata
ustrezati tem predpisom.

Pomembni napotki
Pri precbremenitvi motorja se ta samodejno izklo-
pi. Po dolo¢enem ¢asu hlajenja (razliéni ¢asi) lahko
motor znova vklopite.

PoSkodovan elektriéni prikljuéni vodnik

Na elektri¢nih prikljuénih vodih pogosto nastanejo

poskodbe izolacije.

Vzroki za to so lahko:

» Otig€anci, ¢e prikljuéne vode speljete skozi okna
ali reze vrat.

* Pregibi zaradi nepravilne pritrditve ali vodenja
prikljucnih vodov.

* Rezizaradi voznje preko prikljuénih vodov.

* Poskodbe izolacije zaradi iztrganja iz stenske vtié-
nice.

* Pretrgana mesta zaradi staranja izolacije.

Takih poskodovanih elektriénih prikljuénih vodnikov

ne smete uporabljati, ker so zaradi poskodb izolacije

smrtno nevarni.

Redno preverjajte, ali so elektriéni prikljucni vodni-

ki poskodovani. Pri tem pazite, da prikljucni vodnik

pri preverjanju ne bo visel na elektrié¢hemu omrezju.

Elektriéni prikljuéni vodniki morajo ustrezati zadev-

nim dolocilom standardov VDE in DIN. Uporabljajte

samo prikljucéne vode z oznako HO5VV-F.

Po predpisih mora biti opis tipa priklju¢nega voda
natishjen na njem.

Motor na izmeniéni tok

* Omrezna napetost mora biti ~ 230 V.

* Podaljgki do 25 m morajo imeti preéni prerez 1,5
kvadratnega milimetra.

Prikljuéevanje in popravila elektricne opreme lahko
izvajajo samo elektricarji.

V primeru povpraSevanja morate navesti spodnje
podatke:

* Vrsta toka, ki napaja motor

» Podatki tipske ploséice stroja

* Podatki tipske plo&éice motorja

Odstranjevanje in ponovna uporaba

Naprava se nahaja v embalazi, da ne bi prislo do po-
skodb med transportom. Ta embalaza je surovina in
s tem ponovho uporabna ali pa jo je mozno recikli-
rati. Naprava in njen pribor sta izdelana iz razlicnih
materialov kot npr. kovine in plastika. Pokvarjene se-
stavne dele odstranite med posebne odpadke. V ta
namen povprasajte v tehnicni trgovini ali na obc&inski
upravil

QOdpadne opreme ne odvrzite med gospodinjske
odpadke!

Ta simbol oznaéuje, da je tega izdelek v skladu
E z Direktivo o odpadni elektri¢ni in elektronski

opremi (2012/19/EU) in v skladu z nacionalno
7 5konodajo ni dovoljeno odvreéi med gospo-
dinjske odpadke. Ta izdelek je treba dostaviti na
ustrezno zbirno mesto. Lahko ga, na primer, vrnete
ob nakupu podobnega izdelka ali pa ga dostavite v
zbirni center, ki je pristojen za reciklazo odpadne
elektricne in elektronske opreme. Nepravilno roko-
vanje z odpadno opremo lahko zaradi potencialno
nhevarnih shovi, ki so pogosto prisotne v odpadni ele-
ktriéni in elektronski opremi, negativno vpliva na oko-
lie in zdravije ljudi. Ce ta izdelek pravilno zavrzete,
prispevate tudi k uc¢inkoviti rabi naravnih virov. Infor-
macije o zbirnih mestih odpadne opreme dobite pri
mestni upravi, lokalnem organu, ki je pristojen za
ravhanje z odpadki, pri pooblagéenem zbirnem cen-
tru za odstranjevanje odpadne elektri¢ne in elektron-
ske opreme ali pri svojem komunalnem podjetju.

195



Pomo¢ pri motnjah

Ugotavljanje vzrokov motenj v delovanju in njihova odprava zahtevata vaso popolho pozornost in previdnost. Pred tem
izvlecite omrezni viic!

V tabeli so navedene nekatere najbolj pogoste motnje v delovanju in njihovi vzroki. Pri drugih motnjah v delovanju se
obrnite na strokovnega prodajalcal

Motnja MoZen vzrok Pomoé

Naprave ni mogoce vklopiti Ni dotoka omrezne napetosti Preverite oskrbo z elektriénim tokom
Oglene $éetke so obrabljene Napravo odpeljite v servisno delavnico

Naprava se med delovanjem lzpad omrezne napetosti Preverite varovalko.

samodejno izklopi Naprava se zaradi vgrajene zascite pri

premajhni napetosti ne vklopi nazaj in
jo je potrebno pri ponovnem dotoku el.
energije ponovno vklopiti.

Naprava se med delom ustavi Vklop za&éite pred preobremenitvijo | Pred nadaljnjim delom zamenjajte noze
zaradi topih noZev ali prevelikega oz. pocakajte, da se motor ohladi
pomika oz. debeline ostruzkov

Stevilo vrtljajev se med delom zniza | Preveliki ostruzki Zmanjsajte debelino ostruzkov
Prevelik pomik Zmanjsajte hitrost pomika
Top rezkalnik zamenjajte rezkalnik

Necisti rezi Top rezkalnik zamenjajte rezkalnik
Neenakomeren pomik Obdelujte s konstantnim pritiskom in

Zmanj$anim pomikom

Zamasen izmet ostruzkov (brez Preveliki ostruzki Zmanj$ajte debelino ostruzkov
odsesovalne priprave) Top rezkalnik zamenjajte rezkalnik
Premoker les
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URETICi:

FEMI

Via Del Lavoro, 4 - 40023 CASTEL GUELFO (BO) -
Italy

SAYIN MUSTERI,
Yeni sheppach makinesi ile size bol keyif ve basgari
dileriz.

NOT

Gecerli Uriin sorumlulugu yasalarina goére, bu aletin
Ureticisi, asagidaki sebeplerden kaynaklanan hasar-
lardan sorumlu olmayacaktir:

* Uygunsuz bakim.

* Kullanma talimatina uymama.

* Yetkili olmayan usta kisiler tarafindan yapilan ta-
mirat

* Orijinal FEMI vyedek parcasi olmayan her-hangi
bir parganin kullanimi ve montaji.

* Uygunsuz kullanim

* Yasal ve uygulanabilir elektrikle ilgili ydnergeler ve
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 dizenlemeleri
ile uyumsuzludun bir sonucu olarak elektrik siste-
minde hata.

Tavsiyeler:

Makinay! kurmadan ve kullanmaya baglamadan dnce
kullanim talimatlarini timuyle okuyun.

Bu kullanim talimatlarinin amaci makinanizi daha iyi
tanimaniza ve ocnu amacina uygun sekilde kullanma-
hiza yardimecl olmaktir.

Kullanim talimatlari makinanizi nasil givenli, uygun
ve ekonomik bir sekilde kullanacaginiza dair dnemli
notlar igerirken ayni zamanda makinanizin dayanik-
ihgini ve dayanma omrini nasil ylkseltecedinize,
hasarlardan nasil kaginacaginiza, tamir maliyetlerini
nasil diislrecedinize ve anzall sireyi nasil kisaltaca-
diniza dair énemli notlar da igermektedir.

Glvenlik kogullarina ek olarak makina kullanimi ile
ilgili Glkenizde yurdrlikte olan kurallara da uymalisi-
niz. Kullanim talimatlarini kir ve nemden korumak igin
seffaf bir plastik dosyaya koyun ve bunlari makinanin
yaninda bir yerde bulundurun. Talimatlar, ¢alismaya
baslanmadan énce her isci tarafindan okunmall ve
dikkatlice uygulanmalidir. Sadece makinanin kullani-
mi konusunda egitim almis ve séz konusu hasarlar
ve riskler konusunda bilgilendirilmis kisiler makinayi
kullanabilirler. Aranan yas sinirina uyulmalidir.
Glncellenmis kullanim talimatlarini ve llkenizin dzel
dizenlemelerini iceren glvenlik ikazlarina ek olarak
kereste Uretim makinalarinin kullanimina dair genel
kabul gérmis teknik kurallara da uyulmahdir.

Genel ikazlar

* Ambalajl actiktan sonra bltin parcalarin tagima-
dan dolayl hasar alip almadigini kontrol edin. Her-
hangi bir hasarda hemen tedarikgiyi bilgilendirin.
Sonraki sikayetler dikkate alinmayabilir.

* Teslimatin dodru yapildidindan emin olun.

* Kullanmadan énce bu talimatlar dikkatlice okuya-
rak makina hakkinda bilgilenin.

* Yipranan veya eskiyen pargalar igin sadece orjinal
FEMI yedek pargalarini kullanin. Yedek par-
calan, FEMI bayinizden temin edebilirsiniz.

* Siparig verirken makinanizin Gretim tarihini, tipini
ve numarasini da belirtin.

Kumandalar ve parcalar, Sek. 1-2

Tezgah plakasi
Freze dayanagi

Sagd dayanak citasi

Sol dayanak gitasi

Ust baski gitasi

Yan baskl ¢itasi

Yiukseklik ayar

Sikistirma civatasi

Enine kesim mastar

Devir sayisi ayarlama (nitesi
10 ACMA/KAPAMA salteri

11 Sag tezgah genigletme pargasi
12 Sol tezgah genisletme pargasi
13 Asin yik devre kesici

OO~ WwowhN =
(o]

Teslim

* Tezgahll freze makinesi hf 50

+ 2tezgah genisletme parcasi

* M6 kér somunlu koenumlandirma kolu
* 8mmx 35 mm D silindir pimli takim koruyucu
* Komple enine kesim mastari

* Allen anahtar 4 mm

* Allen anahtar 5 mm

* Anahtar 19 mm

* Anahtar 24 mm

+ Kullanim kilavuzu
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Teknik Veri
Olgiiler Ux G x Y mm 610/360/311
Tezgah boyutu mm 610/630
Tezgah yuksekligi mm 365
Tezgah genisletme pargasi 6lgiisii G/D mm 210/360
Yukseklik ayari mm 0-40
Tezgah vyerlestirme halkalari 32/47/55

650 x 160 x 65 mm
11500 — 24000

mm
Is parcasi boyutu
(%J X ng Y) maks.

Devir sayisi dk-1

@ max. frezeleme Unitesi igin 50 mm

Devir sayisi dk- 21.0
Tahrik

Motor V/Hz 230/ 50

Cekis gucu 1500 W

Fis Toprakl

Teknik degisikliklere tabidir!

EN 61029 standardi uyarinca ses Karakteristik
degerleri:

Ses basinci seviyesi LpA =93,0dB(A) - K: 3 dB(A)
Ses gucl seviyesil,,, = 106,0 dB(A) - K: 3 dBE(A)

Kullanim talimatlarinda givenliginizle ilgili ola-
rak yapmaniz gerekenleri bu isaretli yerlerde be-
lirttik: A

A Giivenlik uyarilari

Dikkat! Elektrikli takimlarin kullanimi sirasinda elekt-
rik garpmasina, yaralanma ve yangin tehlikesine kar-
sl korunma saglamak icin asadida belirtilen temel
glvenlik tedbirleri dikkate alinmalidir. Bu elektrikli
takimi kullanmadan énce bu uyarilarin timind oku-
yun ve glavenlik uyarilarini saklayin.

Giivenle galisma
1 Calisma alaninizi dizenli tutunuz

— Calisma alanindaki diizensizlik kazalara neden
olabilir.

2 Cevre etkilerini dikkate aliniz

— Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayiniz.

— Elektrikli aletleri nemli veya 1slak ortamda kul-
lanmayiniz.

— Calisma alaninin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.

— Elektrikli aletleri yangin veya patlama tehlikesi
olan yerlerde kullanmayiniz.

3 Kendinizi elektrik garpmasindan koruyunuz

— Topraklanmis parcalarla (6rnegin borular, radya-
torler, elektrikli ocaklar, sodutucu cihazlar) vicut
temasindan kagininiz.

4 Cocuklar uzak tutunuz!

— Basgka kigilerin alete veya kabloya dokunmasina
izin vermeyiniz, bu kisileri calisma alaninizdan
uzak tutunuz

5 Kullanilmayan elektrikli aletleri glvenli bir sekilde
muhafaza ediniz

— Kullaniimayan elektrikli aletler kuru, yiksek ve
kapali, gocuklarin erigemeyecegi bir yerde sak-
lanmahdir.

6 Elektrikli aletinize asir ylk bindirmeyiniz

— Belirtilen gig araliinda daha iyi ve daha em-

niyetli calisir
7 Dogru elektrikli aleti kullaniniz

— Agirisler icin performansi zayif elektrikli aletler
kullanmayiniz.

— Elektrikli aleti, planlanmadidi amaglar icin kul-
lanmayiniz. Ornedin dairesel el testeresini yap!
kerestesiveya kiutik kesmek icin kullanmayiniz.
Elektrikli aleti yakacak odun kesiminde kullan-
mayiniz

8 Uygun kiyafet giyiniz

— Bol kiyafet giymeyiniz veya micevher takmay!-
niz, hareketli parcalar bunlara takilabilir.

— Acikta calisirken kaymaz ayakkabi giyilmesi
tavsiye edilir.

— Saciniz uzunsa sag filesi takiniz

9 Koruyucu techizat kullaniniz
— Koruyucu gézlik takiniz.
— Toz kaldiran islerde hava maskesi kullaniniz
10 Ahsap, ahsap benzeri malzemeler veya plastik-
ler malzemeler isleyecediniz zaman toz emme

Unitesini badlayin.

— Toz emme ve toplama Unitesi baglantilar mev-
cutoldugunda, bunlarin kusursuz baglanmis ol-
dudundan ve dogru kullanildi§indan emin olun.

— Ahsabin, ahsaba benzer malzemelerin ve plas-
tik malzemelerin islenmesiigin kapal alanlarda
isletime, ancak uygun bir emme sistemi kulla-
nildiginda musaade edilir.

11 Kabloyu tasarlandidi amag disinda kullanmayiniz.

— Fisi prizden ¢ikarmak igin kablodan cekmeyiniz.
Kabloyu i1sidan, yaddan ve keskin kenarlardan
koruyunuz.

12 s pargasini sabitleyin

— I pargasini sabitlemek igin baglama tertibatlar
veya mengene kullanin. Bu sekilde is parga-
sl, elle tutulmaya gére daha saglam tutulur ve
makinenin kullaniimasi igin iki el kullanilabilir.

— Uzun is pargalarinda, makinenin devrilmesini
onlemek igin ek destek (tezgah, destek bloklari,
vh.) gereklidir.

— Is parcasinin sallanmasini veya dénmesini én-
lemekicin is parcasini her zaman iyice calisma
plakasina veya dayanada dogdru bastirin.

13 Anormal vicut durusundan kagininiz

— Gavenli bir durus sadlayiniz ve daima dengenizi
koruyunuz.

— Bir veya iki elinizin aniden kaymasi sonucunda
frezeye temas edebilecek, ellerinizin elverigsiz
pozisyonda olmasini dnleyin.

14 Aletlerinizin bakimini ézenle yapiniz

— Daha iyi ve daha glvenli calisabilmek igin kes-
me aletlerini keskin ve temiz tutunuz.

— Yagdlama ve alet dedistirme icin talimatlar takip
ediniz.

— Elektrikli aletin baglanti kablosunu dizenli ola-
rak kontrol ediniz ve hasar durumunda kabloyu
yetkili bir ustaya yenilettiriniz.

— Uzatma kablolarini dizenli olarak kontrol ediniz
ve hasarlilarsa bunlar degistiriniz.

— Tutma yerlerini kuru, temiz ve yadsiz tutunuz.

198



15 Fisi prizden gikariniz

— Frezenin galismasi sirasinda bosgta duran kiy-
miklari, talaglar veya sikismis ahsap parcala-
rini kesinlikle gikarmayin.

— Elektrikli alet kullanilmadidinda ve érnegin,
testere bigadi, matkap, freze bicagi gibi aletle-
rin bakimindan ve degistiriimesinden dnce fisi
prizden ¢ikariniz.

— Kesme sirasinda freze ¢ok buyUk ilerleme kuv-
veti ile bloke edildifinde, makineyi kapatin ve
makinenin elektrik sebekesi baglantisini ayirin.
is pargasini gikarin ve testerenin serbest calis-
masinl saglayin. Makineyi ¢calistinn ve kesme
islemini azaltilmis ilerleme kuvvetiyle yeniden
uygulayin.

16 Alet anahtarini takilh durumda birakmayiniz

— Calistirmadan énce anahtarin ve ayar aletleri-

nin gikarilmis oldugunu kontrol ediniz.
17 istemsiz calistirmadan kacininiz

— Figi prize takarken salterin kapall durumda ol-
dugundan emin olunuz.

18 Dig alanlar icin uzatma kablosu kullaniniz

— Acik alanda yalnizca bu maksatla izin verilen
ve uygun sekilde isaretlenmis uzatma kablosu
kullaniniz.

— Kablo tamburunu, sadece lzerindeki kablo bo-
saltilmis durumdayken kullanin.

19 Daima dikkatli olunuz

— Ne yaptifiniza dikkat ediniz. Isinizi bilingli yapi-
niz. Dikkatinizi yogunlagtiramiyorsaniz elektrikli
aleti kullanmayiniz.

20 Elektrikli aleti olasi hasarlara karsi kontrol ediniz.

— Elektrikli aleti tekrar kullanmadan 6nce, emni-
yet donaniminin veya hafif hasarl pargalarin
sorunsuz ve uygun calisip calismadi §i dikkatle
kontrol edilmelidir.

— Hareketli pargalarin sorunsuz ¢alisip ¢alisma-
digini ve sikisip sikismadidini veya parcalarin
hasarl olup olmadidini kontrol ediniz. Elektrikli
aletin sorunsuz ¢alismasini garanti etmek igin,
tim pargalar dogru monte edilmeli ve tim ko-
sullar yerine getirmelidir.

— Hareketli koruma kapagl, acik durumdayken
sikistiriimamaldir.

— Kullanma talimatinda baska hir sey belirtilme-
dikge, hasarli emniyet donanimi ve hasarl par-
calar yetkili bir servis tarafindan uygun sekilde
onarilmall ve dedistirilmelidir.

— Hasarh galterler musteri hizmetleri atélyesinde
degistirilmelidir.

— Hatall veya hasarli badlanti kablolan kullan-
mayin.

— Salteri acilip kapanmayan elektrikli alet kullan-
mayniz.

21 DIKKAT!

— Kendi glvenlidiniz icin sadece kullanim kilavu-
zunda belirtiimis veya alet Ureticisi tarafindan
onerilmis veya belirtilmis aksesuarlar ve ek ci-
hazlar kullanin. Bagka ilave aletlerin ve bagka
aksesuarlarin kullaniimasi sizin i¢in yaralanma
tehlikesi yaratabilir.

22 Elektrikli aletinizi uzman bir elektrikgiye tamir

ettiriniz

— Bu elektrikli alet ilgili glivenlik kosullarina uy-
gundur. Orijinal yedek pargalarin kullanildid
onarimlar yalnizca uzman elektrikgiler tarafin-
dan yapilmalidir, aksi takdirde kullanici kazalari
olabilir.

Tehlikeyi dnlemek igin kullanici personel daima
makinenin énilinde bulunmahdir.

ikaz! Bu elektrikli alet, calismasi sirasinda elektro-
manyetik alan olusturuyor. Bu elektromanyetik alan,
belirli durumlarda aktif veya pasif tibbi implantlar
olumsuz etkileyebilir. Ciddi ve élimcil yaralanma teh-
likesini azaltmak amaciyla, tibbi implant tasiyan kisi-
lerin, elektrikli aleti kullanmadan énce doktora veya
tibbi implant dreticisine danigsmalarini éneriyoruz.

ILAVE GUVENLIK UYARILARI

Kullanmadan énce freze Unitesinin kusursuz du-
rumda olup olmadigini kontrol edin.

Freze Unitesine uygun tezgah ara halkalar kulla-
nin.

Daima uygun Kisisel koruyucu donanim kullanin.
Bu, asagidakileri kapsar:

Sagdir olma riskini azaltmak igin kulaklik.

Tehlikeli tozlan soluma riskini azaltmak igin solu-
num korumasi.

Freze Unitesi ve islenmemis is parcalariyla cali-
sirken keskin kenarlar nedeniyle yaralanma riski.
Ucusan parcalar nedeniyle gbdz yaralanmalarini
onlemek igin koruyucu gozlik.

Ahsap islemlerinde kullanici, toz olusumunu et
kileyen kosullar hakkinda bilgilendirilmelidir, &rn.
islenecek is pargasinin tird, yerel tortulagmanin
anlami (saptama ve kaynagi) ve basgliklarinfiletken
saclann/kilavuzliarin dogru ayari.

ikaz! Kontrolli kayhettiginizde yaralanmalara ne-
den olabilecedinden o6neriimeyen freze takimi
kullanmayin. Sadece manuel besleme igin tasar-
lanmis ve EN 847-1 uyarinca MAN (manuel besle-
me) ile isaretli freze takimi kullanin.

is pargasinin kontrol disi devrilmesi sonucu olusan
tehlikeli durum. Konumlarninda tutabilmek igin uzun
is pargalarini yeterince destekleyin.

Olasl geritepme, ufak is parcasinin kontrolden ¢ik-
mis kilavuzu nedeniyle ani reaksiyon. Dar ig par-
calarini iglerken yatay bask tertibatlari gibi ilave
tertibatlar kullanin.

Bakim yapilmayan takimlar, kontrol edilemeyen
durumlara yol agabilir. Sadece keskin, bakimi ya-
piimis ve takim Oreticisinin bilgilerine gére ayarlan-
mis freze takimlari kullanin.

Hareketli pargalara temas etme olasiligi. Dedisim-
den veya ayarlamadan énce makineyi kapatin ve
fisini cekin.

Freze takiminin konumunda clasi hatalar. Freze ta-
kimini, makineye dodru bigimde takin. is pargasini,
milin dénme ydninin tersine dodru itin.

Kullanilan freze takimina ve ig pargasina uygun
devri secin.

199



* Frezeleme sirasinda ellerinizi dayanma nokta-
sindan uzak tutun. Baski tertibatlarini (basinc pa-
buglary mimkin oldudunca dayanma noktasi ile
birlikte kullanin.

» Eksik gapraz dayanmalar bir geri tepmeye neden
olabilir. Mesnet frezelemede, freze dayanmasina
sabitlenmis olan arka vefveya dn capraz dayanma-
lari kullanmalisiniz.

A Diger Tehlikeler

Makina kabul gérmiis glivenlik kurallarina gore
modern teknoloji Kkullanilarak (retilmistir. Bu-
nunla birlikte bazi riskleri de tagsimaktadir.

» | pargasinin usuliine uygun olmayan sekilde yénlen-
dirilmesi sirasinda calisir durumdaki takim nedeniy-
le parmaklar ve eller icin yaralanma tehlikesi vardir.

+ s pargasinin usuliine uygun olmayacak sekilde
baglanmasi veya yénlendirilmesi, érnedin daya-
haksiz calisma, nedeniyle yerinden firlayan is par-
casl nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

« Ahsgap tozlar veya ahsap talaglar nedeniyle saglk
igin tehlike vardir. Ornegdin géz korumasi gibi kisi-
sel koruyucu donanimlar mutlak sekilde kullanin.
Emme sistemi kullanin!

= Arizall takim nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
Takimi dizenli zaman araliklarinda kusurlara yo-
nelik kontrol edin.

* Takim dedisimi sirasinda parmaklar ve eller igin
yaralanma tehlikesi vardir. Uygun is eldivenleri
kullanin.

* Makinenin calistirilmasi sirasinda harekete gegen
takim nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

* Yanlig veya hasarl sebeke kablosu elektrik yara-
lanmalarina sebep olabilir.

* Uzun saclarda ve bos kiyafette calisan takim ne-
deniyle sadlik icin tehlike vardir. Ornegdin sag file-
si ve dar is kiyafeti gibi kisisel koruyucu donanim
kullanin.

= Tdm glvenlik dnlemleri alindiginda bile, hesapta
olmayan bazi tehlikeler olabilir.

* Geri kalan tehlikeler “Glvenlik Kurallar”, “Sadece
yetkili olanlar kullanabilir’ bélimlerindeki ve tim
kullanim talimatindaki talimatlara tam olarak uyul-
dugunda en aza indirgenebilir.

Dogru Kullanim

Makine, 6zellikle ahsap ve plastik malzemelerin is-
lenmesi, ayrica cikintili yerlerin kesilmesi, oluklarin
frezelenmesi, kanallarnin bosaltilmasi), ddénemecle-
rin ve yazilarin kopyalanmasi vs. igin uygundur. Ust
freze, metal malzemelerin, taglarnn vb. islenmesi icin
kullanilamaz.

Kullanim amacinin o6tesindeki highir ilave kullanim
uygun dedildir. Kullanim amacinin disindaki kul-
lanimdan meydana gelen her gesit zarardan veya
yaralanmadan (retici dedil kullanici/foperatdér sorum-
ludur. Litfen cihazlanmizin ticari kullanima, esnaf
kullanimina veya endlstriyel kullanima uygun olarak
tasarlanmamis olduguna dikkat ediniz.

Cihaz ticari, esnaf veya endustri igletmelerinde ve
bunlara esdeder faaliyetlerde kullanilirsa higbir ga-
ranti Ustlenmeyiz.

ikaz: Bu kullanim kilavuzunda énerilmeyen aksesuar

veya eklenti parcasinin kullanilimasi yaralanmalara

yol acabilir.

Bu Urdn, sadece dngorilen amag icin kullanilabilir.

Bu kullanim kilavuzunda belirtiimemis her tirll uygu-

lama sekli, usuliine aykiri kullanim olarak kabul edilir.

Usuline uygun olmayan uygulamalardan kaynakla-

han her tlrll hasar veya yaralanma icin uretici firma

sorumlu tutulmaz ve tim sorumluluk kullanici perso-
nele aittir.

* Uzun is pargalarini dogru bir sekilde destekleyin.

* Tezgah bosluklarini, dodru tezgah halkalan kulla-
narak kesici takimin boyutuna uygun olarak mim-
kiin oldudunda kictk olmasini sadlayin.

* Dar parcalarin islenmesi igin érnedin yatay bask
ekipmani gibi ilave yardimeci ekipmanlar kullanil-
malidir.

* Makineyi yagmura maruz birakmayin

Dikkat:
Her tlrlG ayarlama ve bakim isine baslamadan énce
elektrik fisini prizden gekin.

Makinenin tespitlenmesi

Kullanim icin makinenin doért delik Uzerinden bir ¢a-

lsma tezgahina tespitlenmesi énerilir.

1 Montaj ylzeyi, gdvdedeki iki tespitleme deligi
arasindaki mesafe dikkate alinarak dnceden de-
linmelidir.

2 Her makine ayagdl, civatalar {teslimat kapsamina
dahil dedil) ile iyice sikigtirilmahdir.

3 Civatalarin uzunluklan yeterli olmalidir; Maki-
nenin tespitlendidi calisma ylzeyinin kalinligini
dikkate alin.

4 Destek pullari kullanin ve caligsma yuzeyini pullar
ile sabitleyin

5 Calisma ylzeyi, islerin yuritilmesi sirasinda
Unitenin devrilmesini énlemek amaciyla yeterli
blyiklikte olmalidir.

Dikkat: islere baslamadan énce galisma yizeyinin
sadlam oldudundan emin olun.

Freze dayanagi pargalar:
A1 Ana tutucu

A. 2 Montaj tutucusu

B Gegmeli tutucu

C Dayanak citalar 2adet
D Baski citasi

E Emme badlanti agzi

Freze dayanad i¢in tespitleme parcalari
5 plastik bagl somun M6

5 pul 6mm

5 kilit bulonu M6 x 25
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Tezgah lizerine tespitlenmesi
1 kilit bulonu M8& x20

1 kilit bulonu M6 x 40

2 plastik basli somun M&

2 pul 6mm

Freze dayanaginin monte edilmesi, $ek. 3-5
Freze dayanagdi, parcalarina aynlmis olarak teslim
edilir. islere baslamadan énce parcalar mutlak sekil-
de birlestirilmeli ve galisma tezgahina monte edilme-
lidlir.

1. adim: A ve B parg¢alarinin birlestirilmesi:
Gecmeli tutucuyu (B), temel tutucudaki (A. 1) éngd-
rilen oluda gegirin (bkz. Sek. 4). Simdi bir M6 x 25
kilit bulonunu delide takin ve Gzerine pul ile birlikte bir
plastik bash somun vidalayin.

2. adim: Dayanak ¢italarinin {C) monte edilmesi
Simdi iki kilit bolonunu tespitleme deliklerine takin,
pul ve plastik basl somun ile birlikte hafif vidalayin.
Ardindan dayanak citasini, Kilit bulonu baslarindaki
oluda gegcirin. Simdi her iki plastik bagl somunu si-
kin.

Dayanagin diger tarafinda ayni montaj seklini uygu-
layin. Dayanak citalarinin (C) dodru yénde monte
edilmesine dikkat edin. Dayanak citalarinin (C) ve
ana tutucunun ve montaj tutucusunun (A. 1 + A. 2)
ayni ylUkseklikte cldugundan emin olun.

3. adim: Baski ¢itasinin (D) monte edilmesi,

Sek. 6.

Baski citasini (D) 2 kilit bulonu, 2 pul ve 2 plastik bag-
I somun ile dayanada monte edin.

Sek. 71 +7.2

Bastirma tertibati i¢in pargalar

F Asadi bastiricilar 2adet

G Dort kose disli plakalar 2adet

H Dért kose bulonlar 2adet

| Dért kidse bulonlar igin sikistirma bilezigi 2adet

Bastirma tertibati icin tespitleme pargalan
2 allen civata M 6 x 12 (alt dort kdge icin)

2 plastik basl civata M6 x 20

4 kilit bulonu M6 x 35

4 plastik basli somun M&

4 pul Bmm

Bastirma tertibatinin monte edilmesi:

2 dért kdse bulonu (2), bunun i¢in édngdralen 2 dort
kése boruya (H) takin ve 2 allen civata ile sikistirin.
2 sikigtirma bilezidini (I) 2 plastik bagh civata ile 2
dért kdse bulona (H) takin.

Ardindan 2 dért kdse disli plakay (G) 2 sikigtirma bi-
leziginin (1) 2 deliginden gegirin.

Son olarak 4 kilit bulonu, 4 pul ve 4 plastik somun
ile agadl bastincilan (F) dort kése digli plakalara (G)
vidalayin.

Freze dayanaginin galisma tezgahina monte edil-
mesi, Sek. 8-11

Freze dayanagdini monte etmek icin yapmaniz gere-
kenler:

2 plastik bagli civatay! pullar ile birlikte freze dayana-
ginin oluklanna monte edin ($ek. 9).

Plastik bagh civatalarin kafalarini tezgah oluklarinda-
ki bosgluklardan gecirin {(Sek. 10).

Freze dayanadini istedidiniz pozisyona konumlandi-
rin ve plastik basl somunlari sikin ($ek. 11).

Geri tepme emniyeti dayanag igin pargalar
1 Geri tepme emniyeti dayanag
1 Tespitleme braketi

Geri tepme emniyeti dayanagi igin tespitleme
pargalan

2 yildiz bash vida M5 x 10

2 pul Smm

2 kilit halkasi 5mm

2 kilit bulonu M6 x 25

2 pul 6mm

2 kelebek somun M6

Geri tepme emniyeti dayanaginin monte edilmesi

* Makinenin &n tarafinda tam ortadaki iki deligi bu-
lun (Sek. 12).

* Ardindan tespitleme braketini iki delie uygun ko-
numlandirin (Sek. 13).

« [ki yildiz bagl vidayi, pullari ve kilit halkalarini de-
liklere sokun ve vidalari yildiz tornavida ile sikin.

* Ardindan geri tepme emniyeti dayanagini, kaydi-
rilabilecek ve is pargasi kalinliina uygun ayarla-
nabilecek sekilde monte edin.

* Ayarlama tamamlandiktan sonra kilit bulonlari, pul-
lar ve iki kelebek somun ile sabitleyin (Sek.14)

Galisma derinliginin ayarlanmasi

is mili yUksekligini (freze bicadi yiksekliginin ayar-
lanmasini saglar) ayarlamak veya azaltmak icin ayar-
lama digmesini (Sek. 23, 6) cevirin ve ylkseklidi
istediginiz gibi azaltin veya arttirin.

Sikistirma civatasini (7) sikarak ayari emniyete alin.
Guavenlidiniz igin birgok uygulamada, tezgah ylze-
yine dogru en dasik freze ylksekligi ile calismaniz
&nerilir.

Tezgah genigletme pargalari i¢in tespitleme par-
calari:

8 allen civata M5 x 20

6 allen civata M5 x 12

8 pul Smm kiglk

6 pul Smm blylk

8 altigen somun M5

14 kilit halkasi 5Smm

Tezgah genigletme pargalari monte edilmesi,
Sek. 2,21, 11 ve12

Tezgah genisletme pargalari, tezgah ylzeyini blayut-
mekte ve bdylece blylk is pargalarinin islenebilme-
sini ve 6zel freze islerinin uygulanabilmesini mimkin
kilmaktadir.
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Uzatma tezgahini her iki taraftan 4 allen civata
M3x20, 4 pul, 4 kilit halkasi ve 4 altigen somun M5 ile
tezgahin yan tarafina ve 3 allen civata M5x12, 3 pul
ve 3 kilit halkasi ile tezgahin én tarafina tespitleyin.
Tezgahi diz olacak sekilde hizalayin ve tim civata-
lari sikin.

Freze makinesinin bir emme sistemine baglan-
masi

Tozlarin ve talasglarin ¢ekilmesi igin harici emme sis-
temine (teslimat kapsamina dahil dedil) bir baglanti
yeri mevcuttur.

Emme sisteminin emme hortumunu, freze dayana-
dinin arka tarafindaki emme baglanti agzina gegirin.
100 mm g¢apindaki hortumlar igin konik bir adaptdr
teslim edilmistir.

Calistirma

Dikkat: Freze makinesi, yatay tezgahin Uzerinde
dikine duran bir eksene sahiptir. Bu eksen, freze ta-
kimlarin, disklerin ve profil frezelerin monte edilmesi
icin kullanilir. Freze makinesi, oymalarin, tekli veya
coklu kanallarin, oluklarin, yivlerin, profillerin ve diz
yuzeylerde karsilikli profillerin vs. olusturulmasi icin
kullaniimaktadir.

Freze makinesi ile sadece gaplarn en fazla 50 mm
olan frezeler kullanilabilir. Daha blylk ¢aplar gerek-
tiginde, iglerin birkac islem adiminda uygulanmasini
ve yUkseklik ayarlama digdmesi kullanilarak veya da-
yanadl adim adim ayarlama yontemi ile ayarlarn si-
rekli olarak uygun hale getirilmesini éneriyoruz.

1. Ust frezeleme icin sikistirma aparatlarinin
monte edilmesi ve degistiriimesi (Sek. 17, 14)

« Sikistirma aparatlarini dedistirmeden 6nce ma-
kinenin elektrik figini prizden ayirin. Tam olarak
frezenizin ¢apina uygun olan sikistirma aparatini
segin.

= Delikteki daraltma parcasini ¢ikarin {Sek. 15).

+ s milini, is milinin alt tarafinda bulunan digme ile
kilitleyin (Sek. 17).

= Birlikte verilen anahtar ile sikistirma aparatinin kilit
somununu ¢ozin ($ek.16).

« Somunda yer alan sikistirma aparatini yerlestirin
veya cikarin.

+ is milini kilitl durumda tuttugunuz sirada sikistirma
aparatinin somununu sikistirin. Makineyi kullanma-
dan énce her defasinda, freze takiminin is milinin
ucunda saglam baglanmis cldugundan emin olun.

= Delik icin daraltma parcasini asil kohumuna geri
getirin.

* Gerektiginde dayanagl, tezgah Uzerindeki skalayi
dikkate alarak konumlandirin.

« Emme sistemini bhadlayin. Delikleri talaslardan
arndirmak, motoru sogutmak ve is parcasi besle-
mesini kolaylastirmak igin mutlak sekilde bir em-
me sisteminin (veya emme nitesi) kullaniimasi
dnerilir.

« Makineyi tekrar akim sebekesine baglayin.

2. Dayanagin ayarlanmasi

Dayanagin kullanilmasi zorunludur. Her bir ig birbirin-
den ayn olarak ele alinmalidir. Her yeni kullanimda,
koruma donanimlarinin dogru monte edilmis ve ayar-
lanmis oldugundan emin olmalisiniz.

Her yeni kullanimda, dayanaga baski uygulayan her
baskl parcasl yeniden ayarlanmaldir.

Frezeleme islemine baslamadan énce her civatanin
ivice sikilmis oldugundan emin olun.

3. Tezgah halkalarinin kullanimi

Tezgah halkalan, tezgah ile is mili arasindaki mesa-
feyi en aza diustrmek i¢in kullaniimahdir.

Makineyi calistirmadan énce, birlikte teslim edilen
tezgah halkalarinin dodru monte edilmis oldugunu
sistematik olarak kontrol etmelisiniz

is parcasinin delikten gecmesi sirasinda devrilmesi-
ni azaltmak igin ilgili freze takimi ve freze takiminin
montaj ylksekligi icin uygun tezgah halkasi sectigi-
hizi kontrol edin. Daraltma pargasi (tezgah halkasi),
frezeyi mimkin oldugu kadar kaplamalidir.

Devir sayisinin ayarlanmasi, Sek. 18

Makinenin devir sayisi 6 kademede ayarlanir.

* Bir parga atik malzeme ile deneme kesimi yaparak
en uygun devir sayisini belirleyin.
Dikkat: Dogru devir sayisi ile calismak, frezenin
calisma émrind uzatir. Devir sayisi, ayrica is par-
gasinin iglenmis ylzeyinin kalitesini de etkiler.

Dayanagin ayarlanmasi, $ek. 19, 20

* Dayanak, is parcasinin ve freze takiminin boyutu-
na uygun ayarlanmalidir.

* Dayanadin arka tarafindaki iki plastik bagh civa-
tayi (b) ¢dzin.

Durdurmalar ve basing tertibatlari, makinenin
giris ve ¢ikis boliimiinde is pargasinin glivenli
bir sekilde yénlendirilmesini saglayacak sekilde
ayarlanmalidir.

Sek. 20

* Dayanadi kaydirarak istedidiniz pozisyona getirin.
Dayanak ile freze merkezi arasindaki uzakl i tes-
pit etmek igin tezgahtaki skalayi (c) kullanin.

* Dayanagl bu pozisyonda sabitlemek igin dayana-
gin arka tarafindaki iki plastik bash civatayl (Sek.
19, b) tekrar sikistirin.

Kenar kesimi igin dayanagin ayarlanmasi,

Sek. 19,20

* Ahsap kenarinin kesilmesi sirasinda frezenin sol
tarafindan ¢ikan malzeme, sad tarafindan ¢ikan
malzemeden daha ince olur.

* Sol dayanak g¢itasi, daha ince olan malzemeye
uygun ayarlanmalidir. Bu ayar malzemenin des-
teklenmesini ve daha dlizgin kesimin yapiimasini
saglamaktadir. Bunun icin plastik bash civatalari
¢dziln (b,c), dayanad 6éne dodru kaydirin ve si-
kistirin.
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fEm)

Baski gitalarinin monte edilmesi ayarlanmasi,

Sek. 21

Baski citalari (5), is parcasini bulundudu verde tuta-

cak ve geri tepmeyi dnleyecek sekilde tasarlanmistir.

» Frezeyi en algak pozisyona hareket ettirin

» islenecek is parcasini takin ve basing cubudunu
hafif gerdirilmis olarak is parcasina bastirin.

» s pargasini gikarin.

* Frezeyi istenilen ylkseklie ayarlayin (bkz: Calis-
ma derinliginin ayarlanmasi).

Enine kesim mastarinin ayarlanmasi, $Sek. 22

» Enine kesim mastan (8) yatay olarak tezgah bo-
yunca hareket eder ve kenar ve gbnye kesimleri
uygulamak igin kullantlir.

» Enine kesim mastarini istenen agiya ayarlamak
icin enine kesim mastarindaki kilitleme digmesini
¢cbzln ve digmeyi cevirerek istedidiniz aciy! ayar-
layin.

Enine kesim mastarinin (8) kilitleme dugmesini
tekrar sikistirin.

Sek. 21

» Ayarlarin dodru oldugundan emin olmak igin bir
parga atik malzemede her zaman bir deneme ke-
simi uygulayin.

Makinenin agilmasi ve kapatilmasi, Sek. 18

TUm anahtarlarin ve ayar aletlerinin freze tezgahin-
dan ¢ikanlmis, ayarlarin eksiksiz yapilmig ve tim gl-
venlik kapaklarinin monte edilmis oldugundan emin
olun.

O - Kapal

|- Acik

Bu drln, ilave koruma icin elektromanyetik bir salte-
re sahiptir. Akim beslemesi kesildiginde, salter tekrar
KAPALI pozisyonuna geri déner. Motoru yeniden ¢a-
histirmak igin yesil ACIK digmesine | tekrar basiima-
hdir.

» Uygun bir frezeyi alet yuvasina oturtun ve alet yu-
vasinin somununu (sek. 17, poz. 14) sikarak em-
niyete alin.

» Freze bigadini monte edin ve sabitleyin.

» Hizi, kesim derinligin, yayh plakalari, dayanak hi-
zasinl ve enine kesim mastarini ayarlayin.

» Besleme dayanaginin, kesilmemis malzemeyi des-
tekleyecek sekilde dodru ayarlanmis oldugundan
emin olun. Cikis dayanagdini, kesilen malzemeyi
destekleyecek ve ayni anda kesilerek ayrilan mal-
zeme i¢cin denge sadlayacak sekilde ayarlayin.

» Frezeyi galistirin.

» s pargasinin kuvvetli bir sekilde dayanada dodru
bastirildiindan emin olun.

+ s pargasini bastirmadan sagdan sola dogru, takim
ddnme ydninin tersi yoninde kaydirin.

+ ilerleme hizini sabit tutun. Motoru ¢ok hizli frenle-
yecedinden dolayl ¢ok hizll kaydirmayin.

Cok hizl kaydirdiginizda, kétl bir kesim kalitesi
elde edilebilir. Ayrica freze bigagdl veya motor za-
rar gérebilir.

Cok yavas kaydirdiginizda, is pargasinda yanma
yerleri olusabilir.

Cok sert ahsap malzemelerde ve blyik parca ke-
simlerinde, istenen derinlige ulagsmak icin birkag is
adiminin uygulanmasi gerekli olabilir.

Dogru iceri girme derinlidi freze boyutuna, is par-
gasinin malzeme tipine ve kesim derinligine bagh-
dir. Dodru ilerleme hizini ve dlglleri belirlemek icin
déncelikle bir parca atik malzeme ile deneme yapin.
Kirmizi kapada basarak makineyi devre digl bi-
rakin.

Makine, motorun korunmasi igin asir yik devre
kesici (13) ile donatilmistir. Asin yik durumunda
makine otomatik olarak durur. Asin yik devre ke-
sici (13), belirli bir zaman gectikten sonra tekrar
sifirlanabilir.

Semboller

Makinenizin tip etiketinde semboller mevcut olabilir.
Bu semboller, trlnln kullanimi ile ilgili dnemli bilgiler
icermektedir.

isitme korumasi, koruyucu gézlilk ve adiz maskesi
kullanin.

ilgili glivenlik standartlarini yerine getirin.

Temizlik ve bakim

Genel bakim uygulamalan

Belirli zaman araliklarinda bir bezle makinedeki
talaslan ve tozlan silin. Takimin kullanim émrin(
uzatmak i¢in ayda bir defa déner parcalan yaglayin.
Motoru yaglamayin.

Plastik malzemeleri temizlemek igin asindirici mad-
deler kullanmayin.

A IKAZ! Her tirll temizlik, ayarlama, bakim veya
onarim islerinden dnce elektrik fisini ana akim hes-
lemesinden ayirin!

Temizlik

* Koruyucu donanimlari, hava deliklerini ve motor
bélmesini mamkin oldudunca tozsuz ve kirsiz tu-
tunuz. Cihazi temiz bir bezle siliniz veya disik ba-
singl hava ile temizleyiniz.

Cihazi her kullanimdan hemen sonra temizlemeni-
zi tavsiye ederiz.

Cihazi dizenli olarak nemli bir bezle ve yumusgak
sabunlu bir seyle temizleyiniz. Deterjan veya ¢éz0-
cl madde kullanmayiniz, bunlar plastik parcalarina
zarar verebilir. Cihazin igerisine su girememesine
dikkat ediniz. Suyun elektro cihaza girmesi, elekt-
rik garpma riskini ylkseltir

Talas bosaltma yerini vefveya toz emme sistemini
dizenli olarak temizleyin.

Makineye kesinlikle su pUskirtmeyin!
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Kesici takim

Bicak, slrgl ve bigcak blogdu dlizenli olarak recineden
arindiriimahdir. Bunlari uygun recine cikarici ile te-
mizleyin.

Yedek parga siparisi:

Yedek parga siparisinde su bilgiler verilmelidir;

« Makine tipi

« Makine Urln numarasi

* Makine tanim numarasi

* Gerekli yedek parganin yedek parca humarasi

Onarimlar ve bu kilavuzda belirtiimeyen isler, sadece
kalifiye uzman personel tarafindan yapiimaldir.

Servis Bilgileri

Bu drinimuzde asagida aciklanan parcalar dogdal
veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ih-
tiyag duyulur.

Asinma parcalan®; Karhon firgalar, Frezeler

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Cihazi ve aksesuarlarini karanlk, kuru, dondan ko-
runakh ve gocuklarin giremeyecegdi bir yerde depo-
layiniz. En uygun depo sicakhigi 5 ile 30° C derece
arasindadir.

Elektrikli aleti orijinal ambalajinda muhafaza ediniz.
Tozlara ve 1slakliga kars! korumak icin elektrikli ta-
kimlarin Gzerini kapatin.

Kullanim kilavuzunu elektrikli takimin yaninda sak-
layin.

Elektrik baglantisi

A IKAZ! Elektrik garpmas!! Elektrik garpmasi
nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir!

Bozuk bir kablo veya bozuk bir elektrik fisi elektrik
carpmasina yol acabilir.

Topraklanmis parcalar ile vicut temasindan kaginin
ve bu sekilde elektrik carpmasindan korunun.

A Makine, sadece kagak akim rolesi (RCD maks.
kacak akim 30mA) ile birlikte calistirilabilir

Elektrik kablosunun figini, gecerli ydnetmeliklere uy-
gun bigimli, gerilim ve frekans degerli elektrik prizi-
ne takin. Elektrik fisini elektrik prizinden gekmek igin
elektrik kablosundan tutmayin.

Yiklenen elektrikli motor baglanir ve galisma-
ya hazir hale getirilir. Baglanti, ilgili VDE ve DIN
diizenlemeleri ile uyum igindedir. Miisteri tara-
findan yapilan baglanti uzatma kablosu gibi tiim
ilgili yénetmeliklerle uyumlu olmalidir.

Onemli uyar::
Motor asin yiklendiginde otomatik olarak kapanir.
Motor soduduktan sonra tekrar gcaligtirilabilir.

Bozuk elektrik baglanti kablolari

Elektrik bagdlanti kablolar siksik yalitim yéninden

hasar gorar.

Mimkin olan nedenler:

* Baglanti kablolan pencere veya kapi araliklarindan
gecmesinden dogan kistirma noktalari.

* Dogdru yapilmayan eklentiler veya baglanti kablo-
sunun yerlestiriimesinden dodan dolasmalar.

* Baglanti kablosunun arag ile ezilmesinden dogan
kesikler.

* Duvardaki prizden kuvvetli sekilde ¢ekilmesinden
dogan yalitim hasarlari.

* Yahtimin eskimesi nedeniyle olusan gatlaklar.

Bu gibi hasarli elektrik baglanti kablolarn kullanil-

mamalidir ve yalitim hasarindan dolayl hayatl teh-

dit eder.

Eletrik baglanti kablolarinin hasarini dizenli olarak

kontrol ediniz. Badlant kablosunun muayene esna-

sinda elektrik sebekesine bagh oclmadidindan emin

olunuz.

Elektrik badlanti kablolari, gecerli VDE ve DIN hi-

kumlerine uygun olmalidir. Yalnizca ,HOSVV-F* isa-

retli baglanti kablolarini kullaniniz.

Baglant kablosu Uzerine tip gbsteriminin yazdirilma-
si zorunludur.

Alternatif akim motoru

* Sebeke gerilimi 230 V~ /50 Hzolmalidir.

* 25 muzunluga kadar olan uzatma kablolarinin eni-
ne kesiti 1,5 mm?, > 25 m uzunluktaki kablolarin
enine kesiti / 2,5 mm? olmalidir.

Sadece uzman bir elektrikci makinaya baglanti yapa-
bilir ve elektrik ekipmanini tamir edebilir.

Talep durumunda lutfen agadidaki bilgileri belirtin:

* Motorun tipi

* Makina deder plakasinin Gzerindeki kayith bilgiler
* Digme deder plakasinin Gzerindeki kayith kilgiler

Bertaraf etme ve geri déniisiim

Cihaz, tasima esnasindaki hasarn énlenmesi igin
ambalaj igerisinde temin edilmektedir. Bu ambalaj
icerisindeki ham maddeler tekrar kullanilabilir veya
geri donlstirdlebilir. Cihaz ve aksesuarlar, metal
ve plastik gibi cesitli tip malzemelerden yapilmistir.
Pilleri evsel ¢épe, atese veya suya atmayin. Piller
toplanmali, geri dénistirilmeli veya ¢evre koruma-
sina uygun bir sekilde imha edilmelidir. Bozuk yapi
pargalarini ézel atik imha kuruluslarina verin. Bu ko-
nuda uzmanlasmisg firmalardan veya belediye yone-
timinden bilgi alin!
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Atik cihazlarin evsel ¢épler ile bertaraf edilmesi
yasaktir!

Bu sembol, bu Grinin 2012/19/AB sayill Atik
E Elektrikli ve Elektronik Techizatlara Dair Y&-

netmelik ve ulusal yasalar uyarinca evsel ¢ép-
mmmm |er jle bertaraf edilmesinin yasak oldugunu be-
irtmektedir. Bu drln, bu tdr atiklarin imha edilmesi
¢in dngdrulen toplama yerlerine verilmelidir. Bu ver-
me islemi, drnedin benzer bir Grinlin satin alinmasi
sirasinda atik Urdndn saticiya iade edilmesi veya atik
slektrikli ve elektronik teghizatlarin geri dénistirme
slemine tahii tutan toplama yerlerine verilmesi sek-
inde gerceklestirilebilir. Atik cihazlar ile ilgili islem-
erin usullne uygun sekilde yapilmamasi, atik elekt-
‘ikli ve elektronik techizatlarin codu zaman icerdigi
sotansiyel tehlikeli maddeler nedeniyle cevre koru-
masina olumsuz tesir edebilir veya insan saghgini
sozabilir. Bu Grdnan usulline uygun sekilde imha
adilmesi ile ayrica dodal kaynaklari korumus olursu-
wuz. Atik cihazlan toplama yerlerine iligkin bilgileri
selediyenizden, yasal bertaraf kurumlarindan, atik
slektrikli ve elektronik techizatlarin bertaraf edilme-
sine iligkin yetkili kurumdan veya belediyenizin ¢ép
oplama ve nakil hizmetleri bdliminden edinebilirsi-
niz.

Ariza tespiti

Vlevcut arizalarin sebebini belirlemek ve bu anzalar gidermek icin yiksek derecede ézen ve dikkat gerektiriyor. On-
selikle elektrik fisini cekin!

Asadidaki kisimda, sikga meydana gelen arizalarin ve bunlarin olasi sebeplerinin bazilari sunulmustur. Burada belir-
ilmeyen anizalarda litfen yetki saticiya bagvurun.

Problem Olas| Sehep Yardim

Gerilim beslemesini kontrol edin
Makineyi yetkili mlsteri servisine gétirin

Makine calismiyor Sebeke gerilimi meveut degil

Karbon firgalar asinmis

Makine, malzemesiz ¢calisma Elektrik kesintisi Elektrik sebekesindeki sigortayl kontrol
sirasinda kendilijinden devre disl edin

kaliyor Makine, monte edilmis distk gerilim
koruma rélesi nedeniyle kendiliginden
calismaya baglamiyor ve gerilim
beslemesi saglandiktan sonra yeniden
calistiniimalidir.

Makine, isleme sirasinda duruyor

Kérelmig bicak veya ¢ok fazla
ilerleme veya buyik talag kalinligi
nhedeniyle asirl yiuk koruma rélesi
devreye giriyor

Calismaya devam etmeden énce bicadi
degistirin veya motorun sojumasini
bekleyin.

isleme sirasinda devir sayisi
dusiyor

Cok biylk talag kaldiriliyor
Cok fazla ilerleme
Korelmis bicak

Talag kaldirmayi azaltin
ilerleme hizini disirin
Bicag! degistirin

Duzgln olmayan frezeleme
ylzeyleri

Korelmis bicak
Dengesiz ilerleme

Bicag! degistirin
Sabit baskl ve azaltilmig ilerleme ile
frezeleme yapin

Talag bosaltma yeri tikali (emme
sistemi yok)

Cok blyUk talas kaldiriliyor
Kérelmis bigak
Ahsap cok 1slak

Talag kaldirmayi azaltin
Bicagr degistirin
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

‘
N

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- FRESATRICE DA BANCO (vedi etichetta riportata - pag. 210):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 210):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

EN

in compliance with European Directive 2006/42/EC Annex II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

DECLARATION OF CONFORMITY

declares that the machine
- SINGLE SPINDLE VERTICAL MOULDER (see the label
shown - page 210):

manufactured in (see affixed label - page 210):

- conforms to the regulations indicated in Directive 2006/42/EC
and the regulations of implementation;

furthermore it conforms to the following regulations and
relative implementation: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

KONFORMITATSERKLARUNG

DE

geman der europaischen Richtlinie 2006/42/EG Anhang II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erklart, dass die Maschine:
- TISCHFRASMASCHINE (siehe Etikett - Seite 210):

Herstellung (siehe Etikett - Seite 210):

den Vorschriften der Richtlinie 2006/42/EG und den
Bestimmungen zu deren Umsetzung entspricht;

folgenden Vorschriften und den Bestimmungen zu deren
Umsetzung entspricht: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU;
2012/19/EU.

FR

selon la Directive Européenne 2006/42/CE Annexe II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

DECLARATION DE CONFORMITE

déclare que la machine :
- FRAISEUSE A BANC (voir étiquette reportée - page 210) :

prodwte en (voir étiquette reportée - page 210) :
est conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE et
aux dispositions de réalisation ;

- enoutre elle est conforme aux dispositions suivantes et
relatives réalisations : 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

ES  DECLARACION DE CONFORMIDAD

segun la Directiva Europea 2006/42/CE Adjunto Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que la maquina:
- FRESADORA DE BANCO (véase la etiqueta aplicada -
pag. 210):

fabricada en (véase la etiqueta aplicada - pag. 210):

- es conforme con lo dispuesto por la Directiva 2006/42/CE y las
disposiciones de aplicacion;

- asimismo, es conforme con las disposiciones siguientes
sus aplicaciones correspondientes: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE,2012/19/UE.

NL

volgens de Europese richtlijn 2006/42/CE Bijlage I1.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Verklaart dat de machine:
- VERTICALE FREESBANK (zie etiket - pag. 210):

geproduceerd in (zie etiket: 210):

voldoet aan de bepalingen van de Richtlijn 2006/42/EG en aan
de uitvoeringsbepalingen;

bovendien voldoet aan de volgende bepalingen en
respectievelijke uitvoeringsverordeningen: 2014/30/EU,
2014/35/EU, 2011/65/EU,2012/19/EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenstellen
Personne autorisée a constituer le dossier technique:

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Persoon geautoriseerd voor het opstellen van het technisch dossier:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — At - Bei — Aupres de - En - Bij:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate / Reference to harmonized
standards / Bezug auf harmonisierte Normen / Référence des
normes harmonisées / Referentie aan geharmoniseerde normen
EN 61029-1:2009 + A1:2010

EN 61029-2-8:2010

EN 55014-1:2017

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 55014-2:2015

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 13/01/2021
FEMI S.p.A.
Ammmrstrator delegato
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IT

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato I.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

dichiara che la macchina:
- FRESATRICE DA BANCO (vedi etichetta riportata - pag.
210):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 210):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

Fl

Euroopan direktiivin 2006/42/EY liitteen Il A:n mukaan
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

vakuuttaa, etti kone:
- POYTAJYRSINKONE (ks. etikettia - sivu 210):

joka on valmistettu (ks. etikettia - sivu 210):

- vastaa direktiivin 2006/42/EY vaatimuksia ja
taytantdonpanomaarayksia:

- vastaa lisaksi seuraavia mé&érayksia ja vastaavia
taytantédnpanoja; 2014/30/EY, 2014/35/EY, 2011/65/EY,
2012/19/EY.

DA  OVERENSSTEMMELSESERKLAERING

i henhold til Direktiv 2006/42/EF Bilag II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erkleerer at maskinen:
- VERTIKAL SPINDELFORM (se den viste etikette - sid. 210):

Produceret i (se den viste etikette - sid. 210):

- stemmer overens med bestemmelserne i Direktiv 2006/42/EF
og med gennemfgrelsesbestemmelserne;

- den stemmer herudover overens med fglgende bestemmelser
og de relevante gennemfgrelser: 2014/30/EU, 2014/35/EU,
2011/65/EU,2012/19/EU.

SV

enligt EU-direktivet 2006/42/CE Bilaga II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

‘IQ

tillkdnnager att maskinen:
- VERTIKAL ROTERANDE FRAS (se atergiven etikett - sid.
210):

producerad i (se etikett — sid. 210):

- uppfyller anvisningarna i direktivet 2006/42/CE och
tildmpningsbestdmmelser;

- dessutom uppfyller féljande bestammelser och deras
tillampning: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/
UE.

NO SAMSVARSERKL/ERING

i samsvar med Europaparlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF
Vedlegg II.A erkleerer
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

at maskinen:
- BORDFRESEMASKIN (se typeskiltet pa side 210):

produsert i (se reprodusert etikett pa side 210):
er i overensstemmelse med vedtakene i Direktiv 2006/42/EF
og iverksettende vedtak;

- erogsa ioverensstemmelse med fglgende vedtak og
tilhgrende iverksettinger: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU,2012/19/EU.

RU AEKNAPALIUA O COOTBETCTBUA

B cooTBetcTBMM ¢ EBponenckon Oupektnson 2006/42/CE
Mpunoxenue ILA

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO)
ITALIA

3afBMSAET, YTO MalunHa: .
HACTOJIbHbIN ®PE3EPHbLIN CTAHOK (cm
NPUBEAEHHYIO 3aBOACKYH Tabnuyky - cTp. 210):

13roToBMNEHHas B (CM. NPUBEAEHHYIO 3aBOACKYH0 Tabnuyky - ¢Tp. 210):

- cooTBeTCTBYeET nonoxeHusam Aupektuebl 2006/42/CE n
HOpMaM, perynvpyoLLMmM nopsgoK NPUMeHeHus;

- KpOMe TOro COOTBETCTBYET CreayoLM OCHOBHbIM
COrmnacoBaHHbIM CTaHAapTaM U HOpMam, PerynupyoLimm
nopsigok npumeHenus: 2014/30/CE, 2014/35/CE,
2011/65/CE, 2012/19/CE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkild

Person med tilladelse til at udforme det tekniske dossier:

Behorig att uppratta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til & utforme teknisk hefte:

Jnuo, uMetoLLee paspeLLEHnEe Ha COCTABIEHNE TEXHUYECKOI DPOLLIOPbI:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - Paikka - C/O - Vid - Hos - Agpec:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate / Viittaus yhdenmukaistettuihin
standardeihin / Henvisninger til harmoniserede standarder / Hanvisning
till harmoniserade standarder / Harmoniserte referansenormer / iuuo,
VMEtOLLEE PaspeLLEHIe Ha COCTABIEHNE TEXHUYECKO GPOLLIIOPbI:

EN 61029-1:2009 + A1:2010

EN 61029-2-8:2010

EN 55014-1:2017
EN 61000-3-2:2014

Castel Guelfo (BO) Italy 13/01/2021
FEMI S.p.A.

EN 61000-3-3:2013
EN 55014-2:2015
Ammmrstrator delegato

207



f;/

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato I.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- FRESATRICE DA BANCO (vedi etichetta riportata - pag.
210):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 210):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

sukladno Europskoj direktivi br. 2006/42/EZ Prilogu Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 — 40 023 Castel Guelfo — (BO) ITALIA
izjavljuje da je stroj:

- PADMARO GEP (vidi oznaku na str. 210):

pr0|zvedena u (vidi oznaku na str. 210):
sukladan odredbama direktive br. 2006/42/EZ i primjenjivim
odredbama;

—  takoder sukladan je sliedec¢im odredbama i pripadajuéim
primjenama: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/
EU.

olpewva pe Tnv Eupwaikn Odnyia 2006/42 / EK mapaptnua Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dnAwvel 0TI TO unxdvnua:
- OPEZA NATKOY (BAéme eTikéTa - o€A. 210):

TTOU KATAOKEUAOTNKE OTIG (BAETTE €TIKETO OEA. 210):

- gival oUPEWVOG Pe TIG dlaTAgEIg TNG 0dnyiag 2006/42/EK kai Tig
OIaTAEEIG EQaPUOYAG

- €Tmiong, eival oUPQWVOG PE TIG OKOAOUBES DIOTALEIC KAl TIG OXETIKEG
epappoyég: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/
UE.

LV ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
saskana ar Eiropas Direktivas 2006/42/EK II.A pielikumu
FEMI $.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

apliecina, ka iekarta:
- GALDA FREZMASINA (skatt etiketi -

raZots (skatrt etiketi - 210. Ipp.):

- atbilst Direktivas 2006/42/EK noteikumiem un TstenoSanas
noteikumiem;

art atbilst $adiem noteikumiem un saistitajiem izpildijumiem:
2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/ES.

210. Ipp.):

LT ATITIKTIES DEKLARACIJA

pagal Europos Direktyva 2006/42/EB priedg II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

pareiskia, kad:
- STALINES FREZAVIMO STAKLES (r. pateiktg etikete - psl.
210):

pagaminta (Zr. pateiktg etikete - psl. 210):

- atitinka direktyvos 2006/42/EB nuostatas ir taikymo tvarka;

- taip pat atitinka toliau nurodytas nuostatas ir atitinkamg
tEaékymo tvarka: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/

SK VYHLASENIE O ZHODE

podia Eurépskej Smernice 2006/42/ES Priloha IL.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

prehlasuje, Ze stroj:
- LAVICOVY FREZOVY STROJ (pozrite na uvedeny &titok -
str. 210):

vyrobena v (pozrite na uvedeny Stitok - str. 210):

- jevzhode s poziadavkami Smernice 2006/42/ES a
vykonavacimi predpismi;

- okrem toho vyhovuje nasledovnym nariadeniam a prisluSnym
vykonavacim predpisom: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU, 2012/19/EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Osoba ovlastena za izradu tehnicke dokumentacije:
MpdowTto ££0UCI0B0TNUEVO Va KATAPTIOE! TOV TEXVIKO QAKEAO:
Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Asmuo, jgaliotas pateikti techning byla:

Osoba opravnena na vydavanie technickej dokumentacie:

MAURIZIO CASANOVA
Presso —Adresa - 1 d10Buvon - Kopa ar - VieSbutyje - Za spolo¢nost:

FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate / Referentne harmonizirane norme /
Maparmopt) oTa evappuoviopéva TpodTuTia / Saskanoto standartu norade/
Nuoroda j darniuosius standartus / Odkaz na harmonizované normy /

EN 61029-1:2009 + A1:2010

EN 61029-2-8:2010
EN 55014-1:2017

Castel Guelfo (BO) Italy 13/01/2021
FEMI S

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Amministra tarev de!ega to
Maurizio€asanova

EN 55014-2:2015
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secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

dichiara che la macchina:
- FRESATRICE DA BANCO (vedi etichetta riportata - pag.
210):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 210):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

HU  MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

a 2006/42/EK eurdpai iranyelv |I.A melléklete szerint
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

kijelenti, hogy a
- ASZTALI MAROGEP (lasd a cimkét - 210 old.):

gyartva (lasd a megjelenitett cimkét - old. 210):
megfelel a 2006/42/EK iranyelvben valamint annak
végrehajtasi utasitasaiban foglalt eléirasoknak;

- megfelel tovabba a kdvetkezd rendelkezéseknek és azok
végrehajtasi utasitasainak: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU, 2012/19/EU.

)

on vastavuses Euroopa direktiiviga 2006/42/EU lisa II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

VASTAVUSDEKLARATSIOON

kinnitab, et seade:
- LAUD FREESIMISMASIN (vt. jargnevat silti - lehekiilg 210):

toodetud (vt silti Ik 210): .

- vastab eurodirektiivi 2006/42/EU ja selle rakendusaktide
nduetele;

- on kooskdlas jargmiste nduete ja nende rakendusaktidega:
2014/30/EL, 2014/35/EL, 2011/65/EL,2012/19/EL.

CS

podle Evropské Smérnice 2006/42/ES PFiloha II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

PROHLASENI O SHODE

prohladuje, Ze;
- STOLOVA FREZKA (viz uvedeny §titek - str. 210):

vyrobena v (viz uvedeny Stitek - str. 210):

- jeve shodé s pozadavky smérnice 2006/42/ES a provadécimi
predpisy;

- kromé toho vyhovuje nasledujicim pfedpisim a pFislusnym
provadécim predpisum: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU,2012/19/EU.

v skladu s Prilogo Il.Ak Direktivi 2006/42/ES Evropskega parlamenta
in Sveta
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavlja, da je stroj:
- STROJ ZA REZKANJE KLOPI (glejte etiketo na str. 210):

izdelana v (glejte etiketo na str. 210):

— skladen z dolo&bami Direktive 2006/42/ES in z izvedbenimi
predpisi;

— skladen tudi z naslednjimi direktivami in ustreznimi izvedbenimi
predpisi: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

TR UYGUNLUK BILDIRiMi
Avrupa Direktifi 2006/42/CE Ek II.A sayili Avrupa Direktifine gbre
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA

uretilen agagidaki makinelerin:
- TEZGAHLI FREZE MAKINESI (etikete bakiniz - sayfa 210):

Uretim yeri (etikete bakiniz - sayfa 210):

- 2006/42/CE Direktifi hikiimlerine ve uygulanma hiikiimlerine
uygun oldugunu;

- asagidaki hukimlere ve bunlarin uygulamalarina uygun
oldugunu bildirir: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

A miszaki dokumentaciét készit meghatalmazott személy:
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:

Osoba povéfena vypracovanim technické dokumentace:
Pooblas¢ena oseba za sestavo tehni¢ne dokumentacije:
Teknik fasikili olusturulmaya yetkili personel:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - Cég - Asukoht - Za spole¢nost - Pri podjetju - Adres:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.
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