2K-malta z reakcijsko smolo na osnovi vinilestra
brez stirena

LASTNOSTI EWIBSIDME DA L'AIF INTERIELR |

Hitro strjevanje

> Visoka odpornost proti upogibanju
in kompresijskim silam
p Brez raztezanja ]
> Visoka odpornost proti
kemikalijam )
p» Za notranjo in zunanjo
uporabo ) )
> amestitev v smeri navzdol, vodoravno in
navzgor
p VisoKa temperaturna odpornost

p Brez stirena
p Preprosto nanasanje, celo v zalite odprtine

CHEMICKA
KOTVA

CHEMICKA

KOTWA
CHEMICZNA
lester E

Vi

PODROCJE UPORABE

CF920 je dvokomponentna injekcijska malta s hitrim
strjevanjem na oshovi reaktivhih smol in brez stirena,
namenjéna sidranju. Med lastnosti spada_visoka nosilnost.
Material je primerén za notranjo in zunanjo uporabo ter
stalno vlazne podlage. Uporaba je preprosta in mogoca z
obicajno brizgalno pistolo ali posebno pistolo, odvisno od
vrste kartuse. o . )

Za staticne in kvazistaticne obremenitve ter povsod, Kjer se
lahko pojavljajo tresljaji. Lahko se uporablja za pritrditev:
palic in navojnih bty

ity L]
sider, vrat in o.grag', namestitev strojev in naprav énpr_ Tl
ventilatorjev, klimatskih naprav), oprijemal, pregrad,

balustrad ter drogov, ro¢ajev, nosilcev in mrez,
fasad in stenskih oblog,

instalacij (npr. omaric, zabojev in Z'CI)(’. sanitarne opreme sidranje ni podvrzeno raztezanju. Za sidra razli¢nih vrst: sidra

(npr. umivalnikov, pisoarjev), kabelskih polic, ceviipd. Za  z navojem (pocinkana ali vroée cinkana, iz nerjavnega jekla in
zahtevno pritrjevanje, ki vkljucuje spremenljive proti koroziji visoko odpornega jekla), ojacevalne palice, palice
obremenitve zaradi teze, kjer je treba upostevati dinamicne z notranjim navojem, profilné palice ipd.

in statiéne obremenitve. To vklju¢uje podrocja uporabe, kot
so I-tramovi, balkoni in ograje. Tudi za profesionalno

spajanje po namestitvi s sidranjem ali prekrivajo¢imi se PRIPRAVA PODLAGE/ZAHTEVE ZA
spoji pri ojacevalnih preckah grebrlh) v ObStO{eélh MATERIAL

konstrukcijah, izdelanih iz betona normalne teze. Zaradi
visoke odpornosti proti kemikalijam je izdelek primeren za Podlage morajo izpolnjevati zahteve primerljivih nacionalnih
agresivna okolja. s%anlgard%v. Podll(aga trnora rk])ltlt2|agtl ravnaH nosilna, brl?'zl hk

: . P strukturnih napak, Cista, suha ter brez prahu in snovi, ki lahko
Primerno za gradbene podiage, kot so: n.erazpokc?n in poslabsajo OEFr_)lﬂem. Dodatno se mora'gzahteve ujemati s
razpokan beton, lahek beton, porozni beton, zidane standardom ETA 08/0381 ali ETA 13/0428.
stene, votla opeka in naravni kamen (vnaprej preverite,
ali povzroca razbarvanje), saj kemicno
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Navojna palica M8-M30 za namestitev
v beton, kot opredeljuje ETA-08/0381:

Sidra, izpostavljena naslednjemu:
« Stati¢ne in kvazistaticne obremenitve: M8 do M30, rebra

@ 8 do 9 32

= Seizmic¢na aktivnost za kategorijo lastnosti C1: M2 do
M30, rebra @ 12 do @ 32

Osnovni materiali:

- Oé'ac“;an ali neojaCan beton normalne teZe skladno z EN
206-1:2000 _.

= Razredi moci od C20/25 do C50/60 skladno
z EN 206-1:2000

= Nerazpokan beton: M8 do M30, rebra @ 8 do & 32
= Razpokan beton: M12 do M30, rebra & 12 do & 32

Temperaturno obmocje:

= Od —40 °C do najv. +72 °C dolgotrajno in kratkotrajno
najv. do
+120 °C

Pogoji uporabe (okolica):

= Konstrukcije s suho n.otran{o_.stj_o, izpostavljene zunanji
atmosferi avkljucn_o z industrijo in pomorstvom), in stalno
vlazno notranjostjo, tudi €e so prisotne druge zelo
agresivne razmere.

Nacrtovanje:
= Opombe k izraCunom in skice, Ki jih je mogoce preveriti,
SO prlpravlljepe_ ob upostevanju obremenitév, ki jih Zelimo
sidrati. Polozaj sidra je prikazan na skici za nacrtovanje
npr. poloZaj sidra gléde na ojacitev ali podporo ipd.).
= Nacrtovanje sidranja je o%govprnost inzenirja z
izkusnjami na podrocju sidranja in dela z betonom.
= Sidra, izpostavljena staticnim in kvazistati¢nim silam, so
zasnovana skladno z nasledIr__\l,Jlm: . ) o
—Tehnic¢no poracilo EOTA TR 029 »Nacrtovanje lepljenih
sider«, izdaja iz septembra 2010, ali
— CEN/TS 1992-4:2009
= Sidra, izpostavljena seizmi¢nemu delovanju
(razpokan beton), so zasnovana skladno z
naslednjim: - . .
—Tehnicno porocilo EOTA TR 045 »Nacrtovanje = |
kovinskih sider pri seizmi¢nem delovanju, izdaja iz
februarja 2013, . .
— Sidra morajo biti zun.aékrltlcnlh obmodij (npr.
Blastlpnlh tecajev) ali betonske konstrukcije. .
— Pritrditev na samostojne instalacije ali na 'sloj ometa ni
dovoljena.

Namestitev:

« Suh ali moker beton: M8 do M30, rebra @ 8 do & 32

= Zalite odprtine (ne morska voda): M8 do M16, rebra @ 8
do @ 16

= Vrtanje izvrtin z udarnim vrtalnikom ali pnevmatskim
vrtalnikom

= Dovoljena namestitev nad viSino glave

= Namestitev sidra, ki jo izvede ustrezno usposobljeno
osebje pod nadzgrom osebe, odgovorne za tehni¢ne
zadeve na lokaciji.

Za namestitev v beton skladno z ETA-13/0428: za
vezavo reber na beton po namestitvi, armirne palice iz
jekla s premerom ¢ od 8 do 32 mm ali natezno sidro
ZA velikosti od M12 do M24:

Sidra, izpostavljena naslednjemu:
= Stati¢ne in kvazistaticne obremenitve

= Izpostavljenost ognju

Osnovni materiali:

- Oﬁléani ali neojacani beton normalne teze skladno z
EN 206;2013+A1:2016
= Razredi moci od C12/15 do C50/C60 skladno z
EN 206:2013+A1:2016
= Najvisja vsebnost kloridov v betonu 0,40 % (CL 0,40)
lede na vsebino cementa skladno z
N 206:2013+A1:2016

= Nekarbonizirani beton

Temperaturno obmogje:
= Od —40 °C do najv. +50 °C dolgotrajno in
kratkotrajno najv. do +80 °C

Pogoji uporabe (okolica):

= Konstrukcije s suho notranjostjo (ali materiali) ali za
vsakrsne dru%e _razmere ~ skladno z EN ~ 1993-1
4:2006+A1:2015, ki ustrezajo razredu odpornosti jeklenega
sidra proti koroziji.

Nacrtovanje:

= Nacrtovanije sidranja je odgovornost inZenirja z izkuSnjami
na podrocju sidranja in dela z betonom. . .

= Opombe K izraCunom in skice, k|_|]|h je mogoce preveriti,
S0 pripravljene ob upo$tevanju sil, ki se bodo prenasale.

* Nacrtovanje skladno z EN 1992-1-1:2004+AC:2010,
EN 1992-"1-2:2004+AC:2008 in Prilogo B2 ter B3

= Dejanski polozZaj ojacitve v obstojeci konstrukciji je treba
opredeliti na podlagi dokumentacije za konstrukcijo in ga
upostevati med nacrtovanjem.

Namestitev:
= Suh ali moker beton. Namestitev v zalite odprtine ni
dovoljena

= Dovoljena namestitev nad viSino glave

= Vrtanje izyrtin z udarnim vrtalnikom (HD), votlim
svedrom (HDB) ali pnevmatskim vrtalnikom (CD)
= Namestitev naknadno namescenih sider za rebra oz.
napenjalnih sider lahko izvede_ samo primerno usposaobljen
inStalater ob nadzoru na lokaciji: za poglpje, pod Katerimi
se inStalater Steje za primerno usposobljénega, in za,
ogoje nadzora na lokaciji so odgovorne drzave Elanice, v
aferih poteka_namestitev. . .
= Preverite polozaj obstojecih reber (Ce ta ni znan, ga |
opredelite z detektorjem armirnih elementov, primernim za
ta namen, in na podlagi dokumentacije za konstrukcijo, ter
oznacite na gradbenem elementu za prekrivajoci se stik).

Namestitev lepljenih  pritrdilnih  elementov za
ojacitev montaznih betonskih ali oja¢anih betonskih

sendvic sten v objekte z nvelikimi paneli«:

Ogredel'ena nacionalne tehni¢na ocena: ITB §t. AT-15-
8510/2016 + Priloga 1 Lepljeni pritrdilni elementi CERESIT
CngZQ"Zat ojacCitev montaznih betonskih ali ojac¢anih betonskih
sendvic¢ sten.

Lepljeni pritrdilni elementi CERESIT CF920 so
namenjeni ojacitvi montaznih betonskih ali oja¢anih
betonskih sendvi¢ sten v objektih z velikimi paneli,

kjer ima nosilni sloj debelino vsaj:
= 80 mm — izdelan je iz nerazpokanega obiéell\ineéga
t2)8t106na, razred vsaj C12/15 glede na PN-EN 206 + A1:

- 140 mm — jzdelan‘f'e iz nerazpokanega lahkega betona,
razred vsaj LC12/13 glede na PN-EN 206 + A1: 2016.
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Pogoji uporabe:

= Temperatura okolice: od —10 °C do +40 °C

= Temperatura kartuSe: od +5 °C do +35 °C — za$cita

red pregrevanjem in zamrzovanjem o

= Pritrdilni elementi iz navojnih palic M20-A4, matic in
podlozk iz proti koroziji odpornega Bnergavne a) jekla
razreda 1.4401 skladno s PN-EN 10088-1: 2014, razred
rp%ggsklh lastnosti A4-70 skladno s PN-EN I1SO 3506-

= Zaradi zelo korozivnega okolja je treba pritrdilne elemente
|2£rotl koroziji odpornega (nergvneﬁla%ekla razreda
1.4401 skladno s standardom PN-E 088-1: 2014
uporabiti skladno z zahtevami iz PN-H-86020: 1971 za
eklo razreda OH17N14M2 N . .
- zrlemer ovojev iz polipropilena ali jeklene mreze znasa
mm

Nacrtovanje:

Lepljene pritrdilne elemente CERESIT CF920 je treba

uporabiti skladno s tehni¢no zasnovo, ki je bila razvita ob.

upostevanju standardov in gradbenih predpisov, z dolodili
acionalné tehni¢ne ocene’in proizvajalCevimi navodili glede

pqggjey pritrditve z uporabo zgoraj navedenih lepljenih

pritrdilnih elementov.

Namestitev v zidane stene:
= Avtoklavirani aerirani beton
= Polne opecne stene

= Votle opecne stene
= Malta razreda moci stene vsaj M2,5 skladno z EN
998-2:2010

= Spoji v stenah morajo biti vidni ter zapolnjeni z malto in:
= karakteristicno odpornost sidra je treba opredeliti s
Erelzku3| na delovis¢u skladno s Tehni¢nim porocCilom
OTA TR 053 ob upostevanju R-faktorja iz Priloge C1,
Preglednica C1. Jekleni element je v primeru kemi¢nega
sidra v stenah mogoce UBOI’abItI S plasti¢nim ovojem,
odvisno od nacina uporabe.

Pogoji uporabe glede na namestitev in uporabo:
= Namestitev in uporaba v suhih in mokrih zidanih stenah

= Sidra M8-M16 iz materiala, primernega za specificno
izpostavljenost konstrukcije

UPORABA V BETONU

Glejte: ETA-08/0381

Sidranje s popolno zapolnitvijo prostorov med injekcijsko_
malto, sidrno navojno_palico ali ojacevalno palico in povrsino
za sidranje s kompozitnim materialom. Pred nanasanjem
injekcijske malte na osnovi smole je ﬁotr.ebna priprava
skladno z vrsto podlaﬁe in pritrditve, kot je navedeno v
naslednjih dokumentih:

= Priloga A1: Namestitev navojne palice

Namestitev ojacevalne palice

hnaj

di = premer odprtine v pritrdilnem
eiemeﬁtu of = e?gktlvna ﬁobina vstavitve
ho = globina izvrtine

hnaim. = NajmanjSa debelina elementa

= Priloga A2: Tipi kartus

= Priloga A4, Preglednica A1: Vrste navgjnih palic za
sidranje: galvanizirano jeklo, nerjavno jeklo, proti koroziji
visoko odporno jeklo in"ojacevalne palice

= Priloga B1: Specifikacije predvidene uporabe
= Priloga B2, Preglednica B1: Parametri namestitve navojnih
palic

Preglednica B1: Parametri namestitve navojne palice

Velikost sidra M8 |M10|M12 |m16 |M20 |24 |27 [M30

Nazivni premer dofmm]=| 10 |12 14 |18 |24 [28 |32 | 35

Efektivna globina

Efektivna g hetrarm [mm]| 60 [ 60 [ 70 [ 80 [ 90 | 96 |108]120
heta [mm]| 160 [200 | 240 {320 [400 [480 [ 540|600

Premer odprtine v

P e eant|  dimms| 9 [12 14 |18 |22 |26 |30 |33

Eyemer jeklene domm] 2| 12 | 14 [16 [ 20 [ 26 [ 30 | 34 | 37

Zatezni moment Tinst [Nm] <] 10 | 20 | 40 | 80 |120 |160 | 180 |200
Debelina pritrdilnegal|_tmxnam [mm] 0

elementa tixnaiv. [MM] 1500

Najman;Sa hnam [mm]| e+ 30 mm her+ 2do
elementa 2100 mm

Najmanj$a razdalja Snajm.[Mm]| 40 | 50 | 60 | 80 |100 | 120 | 135|150
p‘a%Jg;%gJ%% cram [mmif 40 | 50 | 60 [ 80 |100 |120 [135]150
roba

= Priloga B2, Preglednica B2: Parametri namestitve reber

Preglednica B2: Parametri namestitve reber

Velikost reber J8|01|01|91|01(@2|02|02 |03

Nazivni premer dofmm] =| 12 [ 14 |16 [ 18 | 20 | 24 |32 |35 |40

Efpldivna globina | hn [mmy| 60 | 60 [70 |75 | 80 |90 [100 112[128
hetnaw. [mm]| 160 |200 |240 [280 | 320|400 [480 [540 [640

Exemer jeklene dofmm] <[ 14 16 [18 [20 [ 22 [26 |34 |37 41,5

Najmanjsa hoam [mm] | her+ 30 mm her+ 2do

elementa =100 mm

NajmanjSa razdalja Snajm [Mm] 40 |50 | 60 | 70 | 80 |100 125|140 (160

Najmanjsa cram [mm]| 40 | 50 [ 60 | 70 | 80 |100 125 [140 |160

razdalja od
roba

= Priloga B3, Preglednica B3: Parametri za ¢iS€enje in

nastavitve orodja

= Priloga 5, Preglednica B4 in tehni¢ni podatkina _
tehniCnem listu — naveden je ¢as obdelave in suSenja
ob razponu temperature za kartuSo

Pred nanaSanjem malte na osnovi smole je potrebno vrtanje
skladno z vrsto podlage in pritrditve.
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Za pritrditve, izpostavljene visokim obremenitvam, v
nerazpokanem betonu, razpokanem betonu, lahkem
betonu, poroznem betonu in polnem kamnu so
priporocljivi naslednji koraki:

Navodila za namestitev

1. Z udarnim vrtalnikom v podlago izvrtajte
odprtino, in sicer glede na velikost in globino
vstavitve, ki ju zahteva izbrano sidro ~,
(Preglednica B1 ali B2). Ce delno kon¢ano
Izvrtino opustite: izvrtino

napolnite z malto.

Pozor! Pred cis¢enjem iz izvrtine
odstranite stojeco vodo. o
2a. Zacnite na dnu ali zadnjem delu izvrtine
in Jo vsaj stirikrat izpihajte s stisnjenim
zrakom {najm. 6 barov) ali rocno'tlacilko

(Priloga B3). . .
““ee dna oi?grtf(ne ne dosezete, uporabite
jSek,

<

oda

ocno tlacilko je mogo€e uporabiti za
velikosti sider do premera izvrtine 20 mm. Za
izvrtine s premerom nad 20 mm ali globino
nad 240 mm

je obvezna uporaba stisnjenega zraka
(najm. 6 barov).

2b. Preverite premer $Cetke (Preglednica B3)
in_Jo namestite na vrtalnik ali akumulatorski
vijacnik, Odprtino vsaj stirikrat zbrusite z
zicno Scetko ustrezne velikosti, ki presega
namanjsi predpisani premer (Preglednica B3).
Ge's Scetko ne dosezete dna’izvrtine,
uporabite podaljsek za s¢etko (Preglednica
B3). 2¢. Znova vsaj Stirikrat izyrtino do Cistega
izpihajte s stisnjenim zrakom (najm. 6 barov
ali rocno tlacilko. . .
Ce dna odprtine ne dosezete, uporabite
odaljsek, .~ . o
7" Rocno tlacilko je mogoce uporabiti za
¥ velikosti sider do premera izvrtine 20 mm. Za
4 jzvrtine . .
L ax 5 pjemerom nad 20 mm ali globino nad
— mm

je obvezna uporaba stisnjenega zraka

(najm. 6 barov).

Po cis¢enju je treba izvrtino ustrezno
zascititi pred ponovno kontaminacijo do
nanosa malte v izvrtino.

Po potrebi je freba cis¢enje ponoviti
pred nanosom malte. Zamakanje vode
ne sme

znova kontaminirati notranjosti izvrtine.

3. Na kartu§o namestite prilozeno stati¢no .
mesalno Sobo in kartuso vstavite v ustrezni

brizgalni pripomocek. Pred uporabo
odrezite folijsko zaporko

. Pri vsaki prekinitvi dela, daljSi od

Er‘ilp)Jo_roéenega Casa obdelave (Preglednica
,in

pri novih kartuSah uporabite novo

statiéno meSalno Sobo.
/ 4. Pred vstavitvijo sidrne palice v napolnjeno
izvrtino

oznacite globino vstavitve na sidrnih palicah.

v celoti sprozite pistglo in zavrzite
neenakomerno zmesani del lepila, dokler _
malta ni enakomerno sive barve, Za kartuse
iz folijske cevi zavrzite material, in sicer za
vsaj sest polnih hodov pistole.

6. Od dna oz. zadnjega dela ociS€ene
sidrne odprtine jo zaCnite polniti z lepilom do
priblizno dveh tretjin. Pocasi

min. 3 full
stroke

umikajte staticno meSalno Sobomed |
polnjenjem od{)rtl_ne, da ne ustvarite zrac¢nih
zepkov. Za vstavitev globlje kot mm
uporabite podaljsek $obe."Za namestitev
nad visino glave in vodorayno uporabite ¢ep
batav&Prllo a B3) ali podal)sek Sobe.
Upostevajte Cas obdelave/odprti Cas,
naveden v Preglednici B4.

7. Navojno palico ali ojacevalni drog med
rahlim vrtenjem potisnite v sidrno odprtino, da
se lepilo enakomerno razporedi, dokler ne
dosezete globine ystavitve. Na sidru ne sme
biti necistoc, masti, olja ali drugih

. tujkov.

8 Prepri€ajte se, da je sidro vstavljeno |

povsem do dna odprtine in da pri vrhu zaéne
f g izstopati gdvecna malta. Ce teh zahtev ne

izpolnite, je treba postopek ponoviti. Za
uporabo nad visino glave mora biti sidrna

palica fiksirana (npr. z zagozdami).

9 Pocakajte, da se lepilo strdi, preden ga
kakor koli"obremenite ali privijate. Sidra'ne
premikajte ali ne _obremen{uﬁe, dokler .
thélij)evanJe ni zakljuceno (glejte Preglednico

+20°C

! mogoce namestiti z najv. zateznim
T. momentom (Preglednica B2) s pomocjo
' umerjenega momentnega kljuca.

NAKNADNO IZVEDENA VEZAVA REBER

(NA BETON)

Sidranje s popolno zapolnitvijo prostorov med injekcijsko_ .
malto, sidrno navojno_palico ali ojacevalno palico in povrsino
za sidranje s kompozitnim materialom. Pred nanaSanjem
injekcijske malte na osnovi smole je potrebna priprava
skladno z vrsto podlaﬁe in pritrditve, kot je navedeno v
naslednjih dokumentih:

= Priloga 4, Preglednica A1: Ojacevalna palica

Ojacevalna palica (rebro): @ 8 do @ 32

i 0 " 0 0 . O Y )

FFFFPFFFFFPA

- N%J;]nia'a vrggn st povezanega skladno z EN 1992-

PIBeA2AR3 faram 1-

= ViSina rebra palice mora biti v obmocju od 0,05¢< h
<0,07¢

(¢: Nazivni premer palice; h : viSina rebra pz\lice)

reb
ro

= Priloga 5, Preglednica A2: Materiali napenjalnih
sider Namestifev v polne opecne stene; navojna
palica s tulcem

Napenjalno sidro: ZA-M12 do ZA-M24
8> 12 A4

Trzenje: np.

<> Oznaka proizvajalca
ZA Trgovsko ime

12 Premer palic.e/navoi
A4 za nerjavno jeklo A
HCR Za jeklo, visoko odporno proti koroziji
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« Priloga 5, Preglednica A3: Mere in parametri namestitve Velikost ZA- | ZA- | ZA- | IA-
M12 | M16 | M20 | M24
Preglednica A3: Mere in parametri namestitve Najmanj$a debelina najm. te|[Mm]] 5 5 5 5
Velikost ZA- ZA- ZA- ZA- Najveéja debelina ngjv' thix [mm] 3000 3000 3000 3000
M12 | M16 | M20 | M24 Najvecji namestitveni zatezni |najv. [Nm]| 50 100 150 150
Premer navojne palice ds [mm]| 12 16 20 24 = Priloga B2, Slika B1: SploSna konstrukcijska
ravila za naknadno namesc¢ena rebra )
Premer ojadevalne palice  [¢ [mm][ 12 16 20 25 = Priloga B3, Slika B2: SploSna konstrukcijska pravila za
napenjalna sidra ZA ] . L
Premer izvrtine do [mm][ 16 20 25 32 = Priloga B4, Preglednica B1: NajmanjSe prekrivanje
- naknadno naméscenih reber in"sidrnih palic ZA Z
Premer odprtine v dr mm| 14 | 18 | 22 | 26 betonom glede na metodo vrtanja
pritrdilnem elementu A N . .
= Priloga B4, Preglednica B2: Brizgalna orodja
S precnimi ploskimi utori ~ |sw |mm)] 19 | 24 | 30 | 36 = Priloga B5, Preglednica B3: SCetke, Cepi bata, najv.
Y — " ” 57 | 205 | 353 globina sidranja’in vrtalni sistemi
monje opfomen® As [mm] = Priloga B6, Preglednica B4: Obdelovalni ¢as in ¢as
Efektivna globina vstavitve ||, [mm]] glede na stati¢ni radun . .
= strjevanja
DolZina Previegen || fmm| 220 [ 220 | 220 | =20
leplienega e
navoja A4/HCR ] 2100 | 2100 | 2100 | =100
Preglednica B3: S¢etke, Eepi bata, najv. globina sidranja in podaljsek mesalne Sobe, vrtanje z
votlimi svedri (HDB), udarnim vrtalnikom (HD) in pnevmatskim kladivom (CD)
Sveder donai Kartusa: Vse velikosti Kartusa: 825 ml
Velikost |n§asﬁ’gga -0 S(':é’tll’(a rl;l]aj ?]'grt,l? Roéno ali Pnevmatsko orodje Pnevmatsko orodje
palice | HD - Scet kza. Podal] Podalj Podal]
b ¢ b | ¢b ka globi Ivpaiv. sek 2 Ivnaie. Sok o Ivpai. sek 2
B - vita [‘n?‘salne Lpehscglne [‘n?‘salne
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
- RBT 10 12 10,5 - 250 250 250
8 10 -
- 700 800 800 VL 10/0,75
RBT 12| 14 12,5 - ali
- 250 250 250
10 12 - VL 16/1,8
- 700 1000 1000
RBT 14| 16 14,5 VS14
14 - 250 250 250
12 ZA M12
16 RBT 16 18 16,5 VS16 1200
VL 10/0,75 VL 10/0,75
14 - 18 RBT 18 20 18,5 Vs18 700 ali 1000 ali 1400
16 ZAM16 20 RBT 20 22 20,5 VS20 VL 16/138 VL 16/1.8 1600
25 - |RBT25 27 25,5 VS25
20 ZA M20
- 26 |RBT 26 28 26,5 VS25 700 VL 16/1,8
2000
22 - 28 RBT 28 30 28,5 VS28
500
24/25 ZA M24 32 RBT 32 34 32,5 VS32
28 - 35 RBT 35 37 35,5 VS35 500
1000
32 - 40 RBT40 | 415 40,5 VS40

Orodja za ¢is¢enje in namestitev

Roc¢na tlacilka
(prostornina 750 ml,

<20 mm)

ho= 10 ds, do

Rocni drsni ventil
(najm. 6 barov)

Scetka RBT

Podaljsek scetke RBL

Cep bata Vs
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Pred nanasanjem malte na osnovi smole je potrebno
vrtanje skladno z vrsto podlage in pritrditve.

Za visokim obremenitvam izpostavljene pritrditve v
suhem ali viaznem betonu so priporocljivi naslednji
koraki:

Navodila za namestitev

Pozor: Pred vrtanjem_ odstranite karbonizirani .beton in
oCistite sticha obmocja (glejte Prilogo B1). Ce delno
konc¢ano izvrtino opustite: izvrtino napolnite z malto.

Vrtanje izvrtine

3a. V primeru uporabe podaljSka |
megalne sobe VL16/1.8 odrezite konico
mesalne Sobe PM-19E na polozaju »X«.

1a. Vrtanje z vdarnim vrtalnikom
(HD)/stisnjenim
zrakom (CD)

Odprtino izvrtajte do Zelene globine vstavitve.
Egemer svedra naj bo skladen s Preglednico

Nadaljujte z 2. korakom (MAC ali CAC).

1b. Vrtanje z votlimi svedri (HDB)

Odprtino izvrtajte do Zelene globine
vstavitve, Premer svedra naj bo skladen s
Preglednico B3.

Nadaljujte z 2. korakom (MAC ali CAC).

Ciséenje izvrtine

Rocno cis€enje z zrakom (MACJ za premer izvrtine do< 20 mm
in globino izvrtine ho< 10¢ z metodo vrtanja HD, HDB ter CD.

Pozor! Pred cis¢enjem iz izvrtine

odstranite stojeco vodo.
2a. lzvrtino izpihajte do Cistega z roéno
tlacilko, in sicer vsaj
4-krat od dna ali od zadaj (Priloga B 5).
2b. |zvrtino vsaj 4-krat zbrusite s SCetko RBT
skladno s Preglednico B3 po celotni dolzini
vstavitve, tako da scetko vrtite (po potrebi
uporabite podaljSek Scetke
RBL).
2c, Na kancu izvrtino izpihajte do Cistega z
| rocno tlacilko, in to vsaj 4-krat od dna ali od
7 ¢ zadaj (Priloga B 5).

m zrakom (CAC): Celoten premer z
HDB in CD

Pozor! Pred cis€enjem iz izvrtine odstranite

stojeco vodo. o )

2a. lzvrtino vsaj 4-krat izpihajte do Cistega s
stisnjenim zrakom (najm. 6 barov) (Priloga B
5), in to_po celotni globini vstavitve, dokler
povratni tok zraka ni brez vidnega prahu (po
Botreb| uporabite podaljsek). .

b. Izvrtino vsaj 4-krat zbrusite s $€etko RBT
skladno s Preglednico B3 po celotni dolzini
vstavitve, tako da Scetko vrtite (po potrebi
uporab_lter?_odaljsek SCetke RBL). 2c. Na
koncu jzvrtino vsaj 4-krat izpihajte do Cistega
sBsstisnjemm zrakom (najm. 6 barov) (Priloga

tok ni brez vidnega prahu (po potrebi
uporabite podaljSek).

.' . po celotni globini vstavitve, dokler povratni zra¢ni

_ .. ®L ysirezno zas&itite pred ponovno
kontaminacijo. Po potrebi je treba cis¢enje ponoviti pred
nanosom malte. Zamakanje vode ne sme znova

kontaminirati notranjosti izvrtine.

Priprava materiala za vbrizgavanje

3. Privijte staticng mesalpo Sobo SM-14W ali
PM-19E in vstavite kartuso v ustrezno orodje
za odmerjanje. Pred uporabo odrezite folijsko
zaporko. Ob’vsaki prekinitvi dela, daljsi od
najvecjega casa obdelave topderava
(Preglednica B 62, in pri novih karfusah
uporabite novo staticho mesalno Sobo.

4. Oznacite globino vstavitve ojacevalne
palice. Na ojacevalni palici ne sme biti
necistoc, masti, olja ali drugih tujkov.

opO
ImIN gIODINO siara | OZ.

Hitra ocena: ln= 1/3 Iv

Optimalna koli¢ina malte:

oznaka z
raven

ﬁjaljéek oznacite z oznako za raven malte

e,skup.

_ 2
Im= oz | woen(1,2 $=0,2)

d2

0

a

ulmiﬁf—'vﬂ
A

v 'e.ges

6. Neustrezno zmeSana malta ne zadostuje
za pritrditev. Dokler malta ni enakomerno sive
barve, jo dovajajte in zavrzite, in sicer vsaj tri
polne hode pistole. Za kartuse iz folijske cevi
zavrzite material, in sicer za vsaj Sest polnih
hodov pistole.

7.Cepe bata VS in podaljSke mesalne Sobe
VL uporabite skladno s Preglednico B3, Pred
vbrizganjem malte namestife mesalno Sobo,
podaljSek Sobe in €ep bata.

8a. Vbrizgavanje malte brez ¢epa

bata VS:
Zacnite na dnu in izvrtino napolnite

z lepilom, doklerlg_ vidna oznaka za raven
malte Im (RO potrebi uporabite podaljSek
mesalne sobe). PoCasi umaknite staticno
mesalno Sobo, da preprecite nastanek
zracnih mehurckov. Upostevajte
temperaturo, povezano s casom obdelave
tobdelava (E’rlloga B.6 .

8b. Vbrizgavanje malte s éepom bata VS:
Cep bata vstavite na dno izvrtine in jo
napolnite z malto, dokler je vidna oZnaka za
raven malte In (po potrebi uporabite podaljSek
mesalne sobe). Med vbrizgavanjem povratni
tlak malte Cep bata potisne iz izvrtine. |
Upostevajte temperaturo, povezano s ¢asom
obdelave tosdelava (Priloga B 6).

9. Med rahlim vrtenjem vstavite
ojacevalno palico do oznake za
vstavitev.

10. Reza okoli ojacevalne palice, tj. med
palico in podlago, mara biti povsem .
zapolnjena z malto. Sicer je treba namestitev
ponoviti od 8. koraka naprej, preden najvecji
¢as obdelave tobdelava potece:

11. Za nanasanje v navpi¢ni smeri in
Pok_on(_:no je treba ojacevalno palico
iksirati (npr. z zagozdami).

12, Upostevaijte s temperaturo gogcg'eni ¢as
str{_eva_néa tsuievage (Priloga B 6). Ojacevalno |
palico je mo?oce polnd obremeniti, ko potece
celotni Cas strjevanja tstrjevanje.
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UPORABA V MONTAZNIH BETONSKIH ALI
OJACANIH BETONSKIH SENDVIC STENAH V

OBJEKTIH Z »VELIKIMI PANELI«

Z udarnim vrtalnikom skozi celoten sloj fasade, izolacije in nosilni
sloj (po doloceni debelini) izvrtajte vodoravne odprtine § & 24 mm.

2 Zacnite na dnu izvrtine in jo vsaj Stirikrat izpihajte z roéno tlagilko.

Uporabite jekleno $¢etko s premerom 30 mm. Odprtino vsaj
3. |Stirikrat zbrusite z vrtenjem. Ce s SCetko ne dosezete dna izvrtine,
uporabite podaljSek za scetko.

4. Izvrtino znova vsaj Stirikrat do Cistega izpihajte z ro¢no tlacilko.

Ustrezno pripravite kemi€no sidro:

= Odstranite pokrov¢ek in na kartuSo namestite prilozeno, .
staticno mesalno Sobo ter kartuSo vstavite v ustrezni brizgalni
pripomocek. Ob vsaki prekinitvi dela, daljSi od priporocenega
odprtega €asa, in pri novih kartusah

5. uporabite novo statiéno mesalno Sobo.

= Pred_nanosom v odprtino za sidro lo¢eno vsaj trikrat v celoti
sprozite pistolo in zavrzite neenakomerno zmesani del lepila,
dokler malta ni enakomerno sive barve. |

= Za odprtine, globlje od 240 mm, uporabite ¢ep bata
in ustrezni podaljsSek mesalne Sobe.

1 — Ceresit CF920

2 — Premer tulca 24 mm
3 — Sidro jz nerjavnega jekla M24-A4
4 — podlozka in"matica

Hngjm. = 85 mm

Ojacitev betonske sendvi€ stene in elementov z lepilom
zdlitega sidra z izdelkom CERESIT CF920, S|drane%a v
nosilnem sloju lahkega betona razreda vsaj LC12/1

Parametri namestitve lepljenih sider CERESIT CF920

NajmanjSa NajmanjSa L

.Oznaka Premer. globina 1ob|na Najvedji

sidra odprtin sidranja (mm) izvitine {mm) zatezni
(mm) — — Pnaim. —-h moment
prerez (Nm) — Tinst

6 Ustrezni tulec vstavite tako, da bo poravnan s povrsino
- |panela ali odprtine v panelu. Uporabljajte samo tulce
ustrezne dolzine.

Velja za sendvi¢ stene z nosilnim slojem (obi¢ajni beton, razred C12
[158) z debelino vsai 80 mm

Od dna oz. zadnjega dela tulec napolnite z lepilom. Za koli¢ino
7. |malte glejte etiketo na kartusi ali pavodila za namestitev. =

* |Upostevajte Cas obdelave/odprti ¢as, naveden v preglednici z
najkrajsimi predpisanimi ¢asi.

Oznacite globino vstavitve na sidrni palici. Navojno palico med
rahlim vrténjem potisnite v izvrtino, da se lepilo énakomerno
8. |razporedi, dokler ne dosezete globine vstavitve. Na sidru ne
smejo biti necistoCe, mast, oljeali drugi tujki.

Pocakajte, da se lepilo_strdi, preden ga kakor koli obremenite ali
9. |privijate. Sidra ne premikajte ali ne obremenjujte, dokler strievanje
ni zakljuceno (glejte najkrajse case v preglednici).

10. [najv. zateznim momentom (vrednost za specificen material) s

pomocjg umerjenega nomentrega kljuca.

1 — Ceresit CF920

2 — Premer tulca 24 mm
3 — Sidro iz nerjavnega jekla
M20-A4 4 — matica in podlozka

hnajm.= 65 mm
Ojacitev betonske sendvi¢ stene in elementov z lepilom

ojaCanega zalitega sidra z jzdelkom CERESIT CF920,
%?53/[]1593 v nosilni sloj obi¢ajnega betona razreda vsaj

M20-A4 | 24 | 65 70 | 120

Velja za sendvi€ stene z nosilnim slojem (lahki beton LC 12/13) z debelino
vsaj mm

MoAd | 24 [ ss | 90 [ 8

UPORABA V POLNIH IN VOTLIH ZIDANIH

STENAH

Ni ETA za referenco, proces ¢aka na odobritev.

Pred nanaSanjem malte na osnovi smole je potrebno vrtanje
skladno z vrsto podlage in pritrditve.

Za namene s srednjimi obremenitvami v polnih zidanih
stenah: npr. polni zidaki iz kalcijevega silikata, polni
betonski zidaki, polna Zgana opeka ipd., je priporocljiv
naslednji postopek:

Navodila za namestitev

Priprava kartuse
1. Odstranite pokrovéek in na kartuso _
namestite prilozeno staticno mesalno Sobo
ter kartugo vstavite v ustreznj brizgalni
pripomocek. V primeru kartus iz cevne falije
pred uporabo odrezite zaporko. Ob vsaki
prekinitvi dela, daljSi od priporocenega
odprtega Casa, in pri novih kartuSah
uporabite novo staticno mesalno Sobo.
2. Pred nanosom v sidro odprtino lo¢eno
min, 3 ful ysa{ trikrat v celoti sprozite pistolo (vsaj .
stroke Sestkrat pri kartusah, iz cevne folije) in zavrzite

N
/( L_ %_ T neenakomerno zmesani del lepila, ‘dokler

malta ni enakomerno sive barve.
—

-
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Namestitev v polne zidane stene (brez

tulca) .
dprtine izvrtajte pravokotno na

povrsino podlage, in sicer s svedrom za
udarne vrtalnike iz karbidne trdine. Izvrtajte
odprtino s postopkom, primernim za zadévno
vrsto opeke, pri cemer naj bosta nazivni
premer izvrtine

in globina izvrtine tak$na, kot zahtevata
velikost in
globina vstavitve izbranega

sidra. Ce delno kon&ano izvrtino opustite,
jo

napolnite z malto.

2
' 3
_ g>
2

do

nazivni premer izvrtine

tix debelina pritrdilnega elementa

Tinstnaiv = Najv. namestitveni zatezni moment

h = debelina elementa

ho = globina izvrtine ob robu her
= efektivna globina sidranja

hom = Skupna globina vstavitve

Preglednica B2: Parametri namestitve v avtoklavirani
aerirani beton AAB in polne zidane stene (brez tulca)

Navojna palica M8 | M10 | M12 | M16
Nazivni premer izvrtine do| [mm] | 10 12 14 18
4. |zvrtino dvakrat izpihajte v smeri od dna.
Ustrezno veliko Scetko (> db,najm.,q(lede na Globina izvrtine ho| [mm] | 80 | 90 | 100 | 100
pre: Iedmcog namestite na vrtalnik. . —
ali akumulatorski vijacnik, odprtino dvakrat zbrusite-dgistegiabina sidranja hei= heonl Tmm1 | 80 | 90 | 100 | 100
in jo nato znova dvakrat izpihajte.
NajmanjSa debelina stene hnajm | [MM] her+ 30
P dprti
prri?rrgilergeompelggﬁe%tu drsf [mm] |9 121 14 ] 18
5. Od dna oz. zadnjega dela o¢iSCene sidrne - —
od_ane jo zacnite polniti z lepilom do . Premer jeklene Scetke do2| [mm] | 12 | 14 | 16 | 20
priblizno dvenh tretjin._ Med polnjenjem odprtine Nomars
ocasi umikajte sfati¢no .mesalno Sobo, da ne je? manjsl premer doaim| [mm] | 10,5 | 12,5 | 14,5 | 18,5
obdkelaye/odprtcij ¢as, naveden v preglednici z
najkrajSimi predpisanimi casil. Najv. zatezni moment Tost| [NM] glejt%e?rpa%;glt?ge
opeke

6. Oznacite globino vstavitve na sidrni
palici. Navojno palico med rahlim vrtenjem
potisnite v izvrtino, da se lepilo enakomerno
razporedi, dokler ne dosezete globine,
vstavitve. Na sidru ne smejo biti necCistoCe,
mast, olje ali drugi tujki.

Za srednje obremenitve v polnih in votlih zidanih stenah
s tulcem - npr. polne ali votle opeke iz kalcijevega
silikata, polni ali votli betonski zidaki, polni ali votli
opechni zidaki ipd. - je priporocljiv naslednji postopek:

Navodila za namestitev (po pripravi kartuse)

7. Prepri€ajte se, da je reza okoli elementa
povsem napolnjena z malto. Ce pri vrhu ni
videti odvecne malte, postopek ponovite.

8. Pocakaijte, da se lepilo strdi, preden ga
kakor kali'obremenite ali privijate. Sidra ne
premikajte ali ne_obremen{uﬁe, dokler,
strjevanje ni zakljuCeno (glejte najkrajSe
¢ase v preglednici).

It

9. Po popolni strditvi je pritrdilni element

mogoce namestiti z najv. zateznim

momentom (vrednost za specificno vrsto

ck)Peke) S pomocjo umerjenega momentnega
juca.

Namestitev v polne opecne stene; navojna palica

brez tulca

ZM

Tinst,naj

Namestitev v polne in votle

zidane stene (s tulcem) ..
3. Odprtine izvrtajte pravokotno na povrsino
odlage, in sicer s svedrom za udarne .
vrtalnike iz karbidne trdine. Odprtino izvrtajte s
postopkom, primernim za zadevno vrsto
materiala ter glede na velikost in globino
vstavitve, pri Cemer naj bosta nazivni premer
izvrtine in globina izvrtine takSna, kot zahteva
izbrano sidro. Ce delno konc¢ano izvrtino
opustite: izvrtino napolnite z malto.

4. |zvrtino dvakrat izpihajte v smeri od dna.
Ustrezno veliko $¢etko
(> dy nsm glede na preglednico) namestite na
vrtalnik

ali akumulatorski vijacnik, odprtino dvakrat
zbrusite do Cistega

in jo nato znova dvakrat izpihajte.

5. Tulec vstavite tako, da bo poravnan s
povrsino stene. Uporabljajte samo tulce
ustrezne dolzine.
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6. Od dna 0z. zadnjega dela tulec napolnite
z lepilom. Za kolicino malte glejte etiketo na
kartysi ali nayodila za namestitev,
Upostevajte Ccas obdelave/odprti Cas,
naveden v preglednici z najkrajsimi

Parametri namestitve v polnih in votlih zidanih
stenah (s tulcem)

predmsanimi casi. Navojna palica M8 M8/M10 M12/M16
vM-  [vm- Jym- |YM- 0 fym- lvm- [ vv-SH
Tulec dofmmif sH- 1SHfsH 95, 4 [SH _[SH . [20x 20
12 x 8 16><816><130 20x 8120 %1 [0
/ 0 5 30 man 5 30
IZI' OznaéiteIglobinodvstﬁl\/itvertna sidmi %,aliqit. Nazivm
b vremrin) avojno palico med rahlim yvrtenjem potisnite
bt v S|drjno (_F)Jdprtmo, da se lepilo enJak_or%erno AU dofmm]) 12 16 16 16 20 20 20
] razporedi, dokler ne dosezete globine,
vstavitve. Na sidru ne smejo bitl necistoce, _
mast, olje ali drugi tujki. Globina I pfimm[ 85 | 90 | 135 [ 135 [ 90 [ 135 [ 205
8. Pocakaite, da se lepilo strdi, pred Gioktna |
. onina ef
P Focglply dasslopo sud predenga g | be om0 | 65 | 190 | 10 | 65 | 130 | 20
privijate. Sidra ne premikajte aline ne
oblre_tmenjukjte,vdovk er strjevarlued nj zaklju¢eno Najman
(glejte najkrajse Case v preglednici). $a_ " hogmfmm]| 115 | 115 | 175 | 175 | 115 | 175 | 240
debelina
. . T stene
9. Po popolni strditvi je pritrdilni element
mogocei nar?estah z qajv. zate%c,rym terial) 5&%%%%
momentom (vrednost za specificni materia
s pomogjo umerjenega moenentnega kljuca. Ve drsfmm]) 9 9 (M8)/12 (M10) 14 (M12)/18 (M16)
pritrdilne
m
. elementu
polne opecne stene; navojna
o Premer
palica s tulcem |eklene do2[[mm]| 14 18 22
SCetke
7 Najmanjsi
L/ kl'g],]ee" donaif[mm]| 12,5 16,5 20,5
: Cetke "
—
do Najv. |
rzriio(:hzgl Tinst][Nm] glejte specificne parametre opeke

Tinstnai

Namestitev v votle opecne stene; navojna palica
s tulcem

Tinstnaj

het= hnom ti
ho

do = nagzivni premer izvrtine trx
= debelina pritrdilnega
lem_erlt%a,v namestjtveni zatezni
momant b = dsebeﬁna elementa
ho = %oEma |zvrt|Be ob ré)bu Net
= gfektivna globina sidranja
hrom = skupna globina vstavitv

nt

POMNITE

= Postopek odobritve je v teku.

= Certifikati odobrenih sider navajajo parametre vrtanja
aliudarnegavrtanja. =~ .. " o

= Zadevni certifikat opisuje ¢iS¢enje izvrtin (S¢etkanje ali
izpihovanje). . e .

= Certifikat dolo¢a globino vrtanja, ki velja za dolo¢ene
debeline podlage. Brez certlﬂkgia lahko uporabite
naslednje zlato pravilo za sploSno uporabo: zahtevana
debelina podlage = globina vrtanja + 50 mm. _

= Lokacijo novih izyrtin, ¢e vam vrtanje na doloCenem
mestu ne uspe (Ce zadenete ob Zelezo ali je bila odprtina
na napacnem mestu), ure a_{p certifikati. Razdalja o
neustrezne lokacije mora biti navadno dvakrat vecja od
globine vrtanja na neustreznem mestu. Neustrezno
izvrtino je treba zapreti.

= Diamantni nastavki so dovoljeni le v izjemnih primerih:

— Stena izvrtine je morda pregladka za sidro, )
— Stojeca voda ali vlaga lahko mo¢no zmanj$a nosilnost
sidra (zlasti pri injiciranju). . .

— Obstaja tvegan{e, da prevrtate armirno Zelezo.

= Stojeco vodo odstranite iz izvrtine striznih sider ali
injekcijskih sistemov. ) ) )

= Pri temperaturah pod lediS¢em sidro namestite takoj po
yrt?tnju, da preprecite nastanek ledenih kristal¢kov v
izvrtini.

= Certifikati za zadevne velikosti sider natanéno =~
opredeljujejo odprtine v pritrdilnem delu. Te specifikacije
{? treba upostevati. L

= Upostevajte v proizvajalevih specifikacijah navedeno
ga yeCJot?amestltveno viino, imenovano tudi uporabna

olzina: tfix =
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debelina pritrdilnega dela + neobremenjene povrsine do
nosilne podlage . . )

= Natancen zatézni moment, ki zagotavlja potrebno )
predhodno napenjalno silo in pravilno namestitev sidra, je
potreben za privijanje Stevilnih sider skladno z odobritvijo
organov, ki urejajo gradnjo. Za to uporabite umerjen
momentni kljuc. . L ) .

= Za kemicna sidra upoStevajte €as strjevanja, preden
zacnete s privijanjem ali jih'dejansko obremenite.

= Sidra je treba hamestiti Kot standardne enote.
Zamenjava ali odstranitev delov ni dovoljena.

= Namestitev injekcijskega sidra mora biti brez napak v
jeklu, vrtenja v odprtini-ali odpovedi

sidranja.
= Na trgu je zelo raznolika ponudba opek in zidakov.
Razlicné vrste opeke (npr. glina, kalcijev karbonat

ali beton) so izdelane iz razlicnih materialov in so na voljo
v najrazli¢nejSih oblikah, velikostih, gostotah in

razredih mo¢i. Lahko so polni ali delno votli. Zato gre za
zelo heterogen osnovni material. Podatki o lastnostih so
pogosto na'voljo samo za strizne sile za dolo¢ene

vrste opek in zidakov. V drugih primerih je treba izvesti
preizkuse na mestu uporabe, ¢e so proizvajalec, vrsta
in karakteristiCni parametri

neznani.

SKLADISCENJE

Do 18 mesecev od datuma proizvodnje; shranjujte na,
hladnem in temnem mestu pri temperaturi shranjevanja: od
+5 °C do +25 °C.

PAKIRANJE

Kartus$e iz folijske cevi 300 ml. Koaksialne kartuSe 420 ml

VARNOST IZDELKA

Za profesionalne uporabnike. Varnostni list je na voljo na
naslovu https://mysds.henkel.com

Lahko povzroci alergijsko reakcijo na kozi. Povzro¢a resno
drazenje oCi. Hranité zunaj dosega otrok. Ce potrebujete
zdrayniSko pomo¢€, pokaZzite embalaZo izdelka ali etiketo.
Izogibajte se vdihavanju megllce/hlapov.Noan_zasmtne )
rokavice/zasc¢ito za oCi. OB STIKU S KOZO: Ocistite z obilo
mila in vode. OB STIKU Z OCMI: Previdno nekaj minut
spirajte z vodo. L o .

e nosite kontaktne lecg, jih odstranite, e je to mogoce.
Nadaljujte s splrap)em. Ce drazenje o€i ne izgine: poiscite
zdravhniSko pomoc¢/nasvet.

ODSTRANJEVANJE

Ostanke in odpadke zavrzite skladno z lokalnimi predpisi.

Odstranjevanje neocisCeng embalaze: Embalazo v
recikliranje posredujte le, ¢e je popolnoma ociscena.

Koda odpadka: 08040

TEHNICNI PODATKI

Splosne informacije o lastnostih materialov

Osnova: vinilestrska smola, brez stirena
Gostota: 1,77 kg/dms
pH-vrednost: > 12

Kompresijska

trdnost: 100 N/mm? skladno z EN 196, 1. del

Upogibna trdnost: 15 N/mmzskladno z EN 196, 1. del
Modul E: 14 kKN/mm?= skladno z EN 196, 1. del
Modotesnost——— QO mm-skladnoz DINEN12300.8
UV-odpornost: opravljeno
Odpornost proti kemikalijam: skladno s
Preglednico na tehni¢nem listu Kréenje:
<0,3%
Trdota Shore D: 90
Elektricna upornost: 3,6 109 () m skladno z [EC 93

0,65 W/mK skladno z IEC 60093

Toplotna
prevodnost

Cas obdelave: od 2 min do 90 min, odvisno od
razmer okolice (glejte preglednico z minimalnimi

Casi obdelave)
od —10 °C do +40 °C

Uporabna
temperatura

od 20 min do 12 h, odvisno od razmer
okolice (glejte preglednico s €asom obdelave
in Cason strjevanja)

Cas strjevanja:

odpornost

(strjena malta):

od +40 °C do +120 °C

Odpornost proti ognju: razred A1 za spoje reber skladno z
EAD 330087-01-0601

Poraba: kartusa 300 ml - za polni beton in zidane stene
ob upostevanju navedenih polmerov:

Nazivni za Nazivni za Globina Izdatnost enega
sidro (@ mm) izvrtino (@ izvrtine pakiranja
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

Poraba: kartusa 300 ml - za votle stene s tulcem ob
navedenem primeru:

Nazivni Nazivni Globina " lzdatnost
. N Velikost
za sidro za izvrtine enega
- tulca (@ g
(2 mm) izvrtino (mm) x D) pakiranja
M8 16 135 16 x 130 <14
M10 16 135 16 x 130 <14
M12 20 135 20 x 130 <14

Poraba: kartusa 420 ml - za polni beton in zidane
stene z navojno padlico:

Nazivni za Nazivni za Globina lzdatnost enega
sidro (@ mm) izvrtino (@ izvrtine pakiranja*
M10 12 90 <46
- M12 ey 14 110 <27
M16 18 125 <14

Poraba: kartusa 420 ml - za polni beton in zidane
stene z ojacevalno palico:

Nazivni za Nazivni za Globina lzdatnost enega
sidro (@ mm) izvrtino (@ izvrtine pakiranja*
@16 20 125 <18
@20 24 175 <10
@24 32 240 <4
* ocenjena vrednost
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Lastnosti: CF920 Temperatura betona Odprti €as/Cas Najkrajsi ¢as susenja
obdelave v suhem betonuz)
Obdelovalni ¢as in ¢as strjevanja 2+10°C 15 min 80 min
Odprti Eas/Eas Najkrajsi €as susenja 2+20°C 6 min 45 min
Temperatura betona
obdelave v suhem betonuy) > +30 °C 4 min 25 min
2-10°Cy 90 min 24h > +35°C 2 min 20 min
2-5°C 90 min 14 h > +40 °C 1,5 min 15 min
20°C 45 min 7h
. I, {445 ©
> +5°C 25 min >h 1) Temperatura kartuSe mora biti vsaj +15 °C

2) V mokrem betonu ¢as strjevanja obvezno podvojite

Q]

2873

Henkel AG & Co. KGaA, D-40191
Dusseldorf 22

Izjava o lastnostih 01713

EAD 330087-01-0601

ETA 13/0428; Sistemi za naknadno name§cene
Tip/velikosti sider: navojna palica/M1

szli%ezzeber z malto

Izjava o lastnostih 01714

ETAG 001, 5. del

ETA 08/0381: Lepljeno sidro s sidrno palico za uporabo v
betonu Tip/velikosti sider: navojna palica/M8-M30

Ojacevalna palica/d 8—@ 32

Ojacevalna palica/d 8—Q 32

Karakteristicna odpornost v
staticnih in kvazistaticnih
obremenitvah

Izjava o lastnostih, priloga: C 1

Karakteristicha = odpornost
proti nar?enjalmm silam v
nerazpokanem betonu

Izjava o lastnostih, priloga: C 1, C
4,C7,C10

Odziv na ogenj

Razred A1

Karakteristicna odpornost proti

Izjava o lastnostih, priloga: C 2, C

napenjalnim silam'v
razpokanem betonu

5 C8C11

Odpornost proti ognju
C3

Izjava o lastnostih, priloga: C 2 +

razpokanem in

Karakteristicna odpornost
proti striznim silam v

nerazpokanem betonu

6,C9 C12

Izjava o lastnostih, priloga: C 3, C

striznimi silami

Premikanje pod napenjalnimi in

Cc14

Izjava o lastnostih, priloga: C 13,

Odziv na ogenj

Razred A1

www.henkel-dop.com

Preglednica odpornosti proti kemikalijam: za kratkotrajen stik s povsem strjeno injekcijsko malto

Odpornost proti kemikalijam

Kemiéno sredstvo Koncentracija Odporno Ni odporno
Akumulatorska kislina L]

Ocetna kislina 40 L]
Ocetna kislina 10 ®

Aceton 10 ®
Amonijak, vodna raztopina 5 ®

Anilin 100 L]
Pivo ®

Benzen (kp 100-140 °F) 100 ®

Benzol 100 ®
Borova kislina, vodna raztopina L4

Kalcijev karbonat, vodna suspenzija vse ®

Kalcijev klorid, vodna suspenzija ®

Kalcijev hidroksid, vodna suspenzija ®

Ogljikov tetraklorid 100 ®

Raztopina kavsti¢ne sode 10 °
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Odpornost proti kemikalijam

Kemicno sredstvo Koncentracija Odporno Ni odporno
Citronska kislina vse L]

Klorirana voda, bazen vse @

Dizelsko olje 100 L]

Etilni alkohol, vodna raztopina 50 L]
Mravljinéna kislina 100 ®
Formaldehid, vodna raztopina 30 L

Freon ®

Plinsko olje L]

Bencin (super) 100 L]

Glikol (etilen glikol) ®

Hidravliéna tekogina konc. ®

Klorovodikova kislina (solna kislina) konc. ®
Vodikov peroksid 30 ®
Izopropilni alkohol 100 L]
Mle¢na kislina vse L]

Laneno olje 100 ®

Mazalno olje 100 L]

Magnezijev klorid, vodna raztopina vse L]

Metanol 100 L]
Motorno olje (SAE 20 W-50) 100 ®

Dusikova kislina 10 ®
Oleinska kislina 100 ®

Perkloroetilen 100 L]

Nafta 100 L]

Fenol, vodna raztopina 8 L
Fosforna kislina 85 ®

Kalijev lug (kalijev hidroksid) 10 L]

Kalijev karbonat, vodna raztopina vse L]

Kalijev klorit, vodna raztopina vse ®

Kalijev nitrat, vodna raztopina vse ®

Morska voda, slana vse @

Natrijev karbonat vse L]

Natrijev klorid, vodna raztopina vse L]

Natrijev fosfat, vodna raztopina vse ®

Natrijev silikat vse ®

Standardni bencin 100 ®

Zveplova kislina 10 L]

Zveplova kislina 70 ®
Tartarna kislina vse L]

Tetrakloretilen 100 ®

Toluen ®
Trikloretilen 100 L]
Terpentin 100 ®

CERESIT_CF920_TDS_09.2022



Glejte specifi¢ne informacije o predvideni uporabi.

Namestitev v beton skladno z ETA-08/0381 Sistem za vbrizgavanje Henkel:

- Preglednica C1, Priloga C1: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za navojne palice pod nateznimi silami v
. _nerazpokanem betonu (zasnova skladno s TR 029) . o
- Preglednica C2, Priloga C2: Karakteristicne vrednosti odpornosti za navojne gallce pod nateznimi silami v
. . razpokanem betonu (zasnova skladno s TR 029 ali TR 045) Y
- Preglednica C3, Priloga C3: Karakteristicne vrednosti odpornosti za navobne pallcefod striznimi silami v razpokanem
) . in nerazpokanem betonu (zasnova skladno s TR 029 ali TR 045) =~ =
- Preglednica C4, Priloga C4: Karakteristicne vrednosti odpornosti za rebra pod nateznimi silami v
) . herazpokanem betonu (zasnova skladno s TR 029 o
- Preglednica C5, Priloga C5: Karakteristicne vrednosti odé)ornostl za rebra pod nateznimi silami v
) . fazpokanem betonu (zasnova skladno s TR 029 ali L .
- Preglednica C6, Priloga C6: Karakteristicne vrednosti odpornosti_za rebra pod striznimi silami v razpokanem in
. . nerazpokanem betonu (zasnova skladno s TR 029 ali TR 045) o
- Preglednica C7, Priloga C7: Karakteristicne vrednosti odpornosti za navojne Ballce pod nateznimi silami v
. . nerazpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4) o
- Preglednica 8, Priloga C8: Karakteristicne vrednosti odpornosti za nav%ne paliceé pod nateznimi silami v
) _razpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4 aliTR045%) = == =
- Preglednica C9, Priloga C9: KarakteristiCne vrednosti odpornosti za navojne Ballce pod striznimi silami v razpokanem
) _in nerazpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4 ali TR 045)
- Preglednica C10, Priloga C10: Karakteristicne vrednosti odpornosti za rebra pod nateznimi silami v
) . _nerazpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4) o
- Preglednica C11, Priloga C11: Karakteristicne vrednosti odpornosti za rebra pod nateznimi silami v
. . razgokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4 ali TR 049) )
- Preglednica C12, Priloga C12: Karakteristicne vrednosti odpornosti za rebra Bod striznimi silami v razpokanem in
nerazpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4 ali TR 049)

- Preglednica C13, Priloga C13: Premikanje pod nateznimi silami (navojna palica)
- Preglednica C14, Priloga C14: Premikanje pod striznimi silami (navojna palica)
- Preglednica C15, Priloga C15: Premikanje pod nateznimi silami (rebro)

- Preglednica C16, Priloga C16: Premikanje pod striznimi silami (rebro)
Glejte specificne informacije o vezavi reber po namestitvi skladno z ETA-13/0428 Sistem za vbrizgavanje Henkel:

- Priloga C1, Preglednica C1: Karakteristicna odpornost proti napenjalnim silam za napenjalno sidro ZA
- Priloga C1, Preglednica C2: Faktor nanaSanja, povezan z razredom betona in metodo vrtanja
- Priloga C1, Preglednica C3: Redukcijski faktor za vse metode vrtanja

- Priloga C1, Preglednica C4: Nacrtovalske vrednosti konénih obremenitev spoja za vse metode vrtanja in dobre razmere
- Priloga C2: Nagrtovalska vrednost kon¢nih obremenitev spoja pri zvianih temperaturah za razrede betona C12/C15
do C50/C60, vse metode vrtanja

- Priloga C3, Preglednica C5: Karakteristi¢na odpornost proti napenjalnim silam za napenjalno sidro ZA ob izpostavljenosti ognju

Certifikati: ETA-08/0381, ETA-13/0428, HOS francoski razred A+, potrdilo LEED, porocilo o odpornosti proti o%njl_u ETA-13/0428
Priloga C2, Nacionalna tehni¢na ocena: ITB &t. AT-15- 8510/2016 + Priloga 1 LepII{_en! prltrdll_lnl elementi CERESIT CF920 za
imi paneli«.

ojacifev montaznih betonskih ali oja¢anih betonskih sendvi¢ sten v objektih z »veli

Zgornje besedilo ne nadomes¢a originalnega certifikata. Vedno glejte celotno dokumentacijo za certifikacijo.

Zgornje intormacije, zlasti priporocila za

ravnanje z izdelki in njihovo uporabo, temeljijo na nasem
profesionalnem znanju in izkusnjah. Ker se lahko pri
vsaki uporabi materiali in razmere razlikujejo, na kar
nimamo vpliva, toplo priporocamo, da v vsakem primeru
opravite ustrezne preizkuse, s katerimi preverite
primernost izdelkov za predvideno metodo in vrsto
uporabe. Pravna odgovornost na podlagi vsebine tega
tehnicnega lista ali Kakrsnih koli ustnih hasvetov je
izkljucena, razen Ce obstajajo

@ www.ceresit.com

dokazi nase%a namernega ravnanja v smislu grobe
malomarnosti.

Ta tehni¢ni list nadomegsc€a vse prejsnje izdaje. Poleg
informacij na tem tehnjcnem listu je pomembno tudi
upostevanje relevantnih smernic in dolocil razli¢nih

or amzam{)ter trgovskih zdruzenj in veljavnih standardov.
Dea{.etre,a . i o .
izvesti v priporocljivin razmerah, na priporocljivi podlagi in
v razmerah, primernih za kartuso. V' drugacnih razmerah
se lahko lastnosti ali material spremenijo.
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	Temperaturno območje:
	Pogoji uporabe (okolica):
	Načrtovanje:
	Namestitev:
	Za namestitev v beton skladno z ETA-13/0428: za vezavo reber na beton po namestitvi, armirne palice iz jekla s premerom ф od 8 do 32 mm ali natezno sidro ZA velikosti od M12 do M24:
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